
UKD 621 3362528 

N O R M A BRANŻOWA BN-BO 
9317-105 

TRANSPORT Sieć trakcyjna kolejowa 
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Odłącznik 
Zamiast 

BN-75/9317-105 

I. wsn~p 

1.1. Przedmiot normy. Przedm illle m 11 0rm y -, e ~ l 

jedl1 o hieg lll1 oll\ ndl ~ , l'I l1ik 11~lpo\\i e lr / ll\ pr/eZ Il <lClO I1 \ 
do ~ 11l ~ 1 r;~ IIlI;l II s l ~llli c ()I\\'~lrci<l bc/pi l'c/ l1 Cj prze rw I 
izo l,l l' vjl1c j w sieci Ir'l kn'.Il1 c j n<l napl C;Cil' IJ1;1 111 I o nol\-\' 
do 300U V. 

1.2. Warunki środowiskowe pracy odh,cznika 
a) w: so kośC' nad pO/ioll1cl1l 1l10rla do 1200 m. 
b ) It' l1lpnal u rI oloocni;l : 

l1ajni 7S/ ~ 1 -40°('. 
11 ' ljwy7va kró lkolrw;lla + 40°C, 
l1aj wy7s/.a ś re dnia w ciągu 24 h +3S°C. 

c) najlli c; ks;a w il go (I1 OśC' wzg l ędna IOOCY! , 
dl d o pll .,;c7 ~I[n c l <lni l'OI,zcze ni e all1lo,krv: kur/, 

,ad 7cl. ,u lc " ilu śc i ac h po\\ ' odując) ch l apylcnie ni l' 
prlekra u aj ilcc Ig/ m' n;l d o b ę. 

1.3, Warunki eksploatacyjne pracy odłącznika 
a) najwyis/c n a pi ęc i e ro boc7e 3.6 kV. 

Grupa katalogowa 0677 

b) przerwa bez pi cczna izo lacyjna IRS Illlll . 

e ) do pu s/oaln y p rąd ci"glv 2S00 A . 
d ) pOZyl·.I a prac \" pl o noll a. 
e) poh1C/l' l1i e z l1apęd em od d nll l I.a pOll1oq drd :ila 

l1 a p ędowego. 

f) odcllV lcl1 ie dr<l ż ka n;l pc;d ll\\'cgn od piul1u l1i c 
wi ększe ni i 2° . 

gl sila l1ap c;doll' ;I o twIL' r'II1I'1 lld l;!CZllika : w 11';1 1'11 n
ka l' h no rmall1\ ch O.RS _:.. 1.7 kN prz: obl od /L' 1l111 !lI t? 
\\i ę k szLI ni , 2.1 .'1 U \ . 

1.4. Określenia - wg PN- 74/ E-OIOOO . 

2. OZNACZENI E 

J . WYMACA '\IA 

3,1. Wyszczególnienie części, materiał 

rys . i tabl. I. 
masa - wg 

Zgłoszona przez Centralny Ośrodek Badań i Rozwoju Techniki Kolejnictwa 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 9 września 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5/ 1981 poz. 26) 
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Tablica I 

Nr częśc i 
Na zw'l c zęści Wyróżni k oznaczenia 

Nr rysunku 
Liczba sztu k Materiał 

na rys. I lub normy 

I 2 3 4 5 6 

l Podstawa odłączka ' ) - 2 I sta l St3S wg PN-72/ H -84020 

2 Izo la to r SWN P 8/10 PN-74/E-91 100 3 -

3 Styki ruchome6
) - 3 komplet miedź M IE wg PN-77/H-82 120 

4 Podstawa styk u stałego') - 4 l-wyk. I ceowni k 65 wg PN-59/H-93403 

l-wyk.2 

5 St yk stały - 5 2 m iedź M IE wg PN-77/H-82 120 

6 Cięgno styku ruchomegoZ) - 6 I 
sta l St3S wg PN- 72/H-84020 

7 Nakładka Z ) - 7 2 

8 Sprężyna' ) - 8 4 d ru t sprężynowy B-II 4,5 wg 
PN-7 1/ M-80057 

9 Miseczka sp rężyny' ), 5) - 9 4-wyk .1 sta l 08X wg PN-75/H -840 19 

\ 4-wyk .2 

-10 Sworzeń ' ) - 10 2 
sta l St3S wg PN-72/H-84020 

11 Swo rzeń " ) - II I 

12 Wk ładk a od ległościowa J ) - 12 I ru ra gwin towa na S-OC-2 1, 
3x2, 65-IOBX wg PN-74/ 
H-74200 

13 Pi e rśc i eń osadczy s pręży - IOz PN-75/M-85 I I I 2 -
n ujący 

14 Sworzeń oporowy' ) - 13 I 
sta l St3S wg PN-72/H-84020 

15 Plytka og raniczająca ·l ) - 14 I 

16 Wkladka oC/ ległośc iowa ' ) - 15 I rura gwin towa na S-OC-2 1, 
3x 2, 65- IOBX wg PN-74/ 
H-74200 

17 Trzo n - - BN-80/93 I 7-106 I -
cz. 16 

18 Łącznik - BN-80/ 9317-106 1 -
cz. II 

19 Sruba ' ) M 12x40-3,6-III PN-74/ M-82JOl 2 -

20 Nak rę tka J ) M-l 2-4-111 PN-75/M-82144 2 - I 

21 Sruba J ) M 12x 25-3,6-III PN-74/ M-82 10 I 5 -

22 Nakn;tka' ) M8-4-111 PN-75/M-82144 24 -

23 P<Xi kladka ok rągła 13 oc PN-78/M-82005 6 -

24 P<Xi kładka sprężysta Z1 2, 2Fe/Zn 15 
PN-77/M-82008 

13 
- I 25 P<Xi kładka sprężysta Z8,2 Fe/Z n 15 8 

26 Sruba ' ) M I Ox20-3,6-1lI 
PN-74/M-82JO I 

4 '" -
27 Sruba") M I 2x20-3,6-11I 6 

28 Sruba kabłąkowa - BN-80/ 93 17- 106 4 -

cz. 12 

29 Na krętka') M20-4-1lI PN-75/M-82 144 1 -

30 Sruba ' ) M20x30-3,6-1lI PN-74/ M-82 10 1 2 -

31 Poc/kładk a sprężysta ZIO,2 Fe/Zn1 2 
PN-77 / M-82108 

4 
-

32 Podkładka sprężysta Z20 ,5 Fe/Zn1 2 2 

33 Podk ładka okrągła II oc PN-78/M-82005 . 4 

Masa od łączni ka o koło .17 kg. 

! I) Cynkowane p rzez za nurze nie w płynnym eyn k u lu b ma lo wane 4-k rot nie . I ' II ",.,mlw )' - la rba podkład owa. III \ IV wars twy - ra rba nawie rzch niowa 

szaroś red n ia . I 
2) Cy nk owane p rzez zanurzenie w płynnym cynku . 

~ 
J) Cynkowane' elektrolit yc znie i chromianowane wg PN-7 1/ H-97005. Powłoka FclZn1 2c. 

4) Kadmowa na. Dopuszc za s ię stan sur owy . 

5) Po zmo nlowa niu wypełn ić wazelinij tec hn iczną wysokotopliwą wg PN-69/C-96 l 20. 

6) Kom plet s t anowią dwa styki a) i h) wg rys. 3. 



4 BN-~O/93 1 7-105 

3.2. Wymiary części w mm 
- al Podstawa od łąc znik a - wg rys. 2. 
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b ) St yk i ruc ho me - wg rys . 3. 

a '5 1.1 1 -- I 
~L r~-- --.- #~ I~ ~, - ł ~ 4 

i ~ i T 1" ~~'/.. i 
2D 210 ! ! 60 i 70 
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Rys . 3 

c) Pod stawa styku s t ałego - wg rys . 4 . 

[65 

40 

60 

140 

• I 

._--fl-'_._._. 
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Rys. 4 
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d) Styk s tał y - wg rys . 5. 
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Rys. 5 

e) Cięgno styk u ruchomego - wg rys. 6. 
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f) Nakładka - wg rys . 7. 

~łaczac' 

-·~·-·I 
+-ł--..L 

10 60 

120 

1811-8019317- fOS -71 

Rys. 7 

g) Sprężyna - wg rys. 8. 
h) Miseczka sprężyny - wg rys. 9. 

16 lN<lkomnie d l 

l 1 38 22 
2 34 f O 

18łfL80/931'7 - 19~ 

Rys. 8 Rys. 9 

i) Sworzeń - wg rys. 10. 

t~E._ 
160 

IBiV-CłO/-"f7-IOS- fol 

Rys. 10 
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j) Swarzcll - wg rys. II. 
k) Wkladka odlcg lo śc i oWJ wg rys. 12. 

1..:1+0,1 '"'9 PN-76/M-85111 

. --_. --'----

~ _ _ :_~_+_O_,2 _ _____ ~~ 
IBN-80193 f7- 105- " I 

I) Swor/cr'l oporowy - wg rys . 13. 
ł) Pł ytka og rani C/aj ,!c~1 - wg ry~ . 14. 

m) Wkładka oclległościowa - wg ry s. 15. 
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3.3. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izo lacja Odlej
cznik a powinna w no rmaln yc h warunkach atm osfe ryo
nych wg PN-65/t:-04060 w ciągu I Illin wytrzymywać 

na sucho napięci e probicrclL' pr7cmicnnc o wartoścI 

skutel'l ne j 21 kY. 
3.4. Spadek napięcia w torze głównym pr /y pr/cpł y

wie prLjdu ~ talcgo o natęi.L· niu 100 A ni e pOWllllCIl 
przc: kraczać 2.5 mY. 

3.5. Nagrzewanie. D o puszc/a lne przyrosty tempera

tury i dopuszl'la lne tcmperatury dlugotrwałe nie po
winn y w w~lrllnkach probicrczych pl'7e kraczać nastę

pujących wart oś ci: 

a) oęści toru pr~!clowego z wyj,pkiem styków 
- dopuszczaln y przy rost tcmperatury 65°C. 
- dopuszczalna temperatura długotrwała IOsoC , 
b) ~ I\ ki 

- doplls zC/alny przyrost tempe ratury 35°C, 
- dopuszcza lna tcmperatura długotrwała 7SoC. 
3.6. Trwałość mechaniczna nie powinna b yć Jlllllej

sza niż 1000 cykl i przestawi eniowyc h. 
3.7. Cechowanie. Na tabliczcc znamionowej, umiesz

czone] w mieJsc u wska za nym na rys . L powinn y być 
uwidocznione co nallllniej następujące dallc: 

Rura 

60 

IBN-8lW)17-f05-IIZ I 

Rura 

~ 
30 

18N-80/~17-trJ5- f4 I 

a) na/wa lub znak wytwórc y, 

bl rok wykonania . 
c) n a pi ęC i e znamlonowc , 
d) znami o nowy pqd ciągł y . 

c) num c r n o rm y. 

IBN-8019J17-lo5-fS I 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Odhll'lniki powinny być pak owane 
w całośc i w skuynie lub klatki wykonane z drewna 
lub z innych równoważn ych mate riałów. Odh}czniki 
powinn y b yć zabczpiec zo ne przed przes uwani e m s i ę 

wewn,}trz opakowania podczas ładowania , transportu 
i rozładowania . Po uzgodnieniu z odbiorGj dopuszcza 
s i ę transport bez opakowania . 

4.2. Przechowywanie. Odłączniki powinny być prze
chowywane w środowi s ku wolnym od wyz iewów żrą
cych. 

4.3. Transport. Odłączniki mogą być transportowane 
dowolnymi środkami lokomocji w taki sposób , aby 
ładunek by! zabezpieczony przed przesuwaniem s ię 

I uszkadzaniem. 
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5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Badania pełne nale ży przeprowadzać 

na odłącznikach pierwszej se rii produkcyjnej , 
ra z na 3 lata w celu kontroli produkcji , 
na żądanie zamawiającego . 

5.1.2. Badania niepełne należy przeprowadzać przy 
odbiorach. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów n a l eży wykonywać 

przez skontrolowanie główn ych wymiarów od lącznik a 

jego elementów. a w szczegó ln ości: 

a) wy miary konstrukcyjne poda ne na rys. l . 
b) wymiary elementów głównych to ru prądowego. 

5.3.3. Sprawdzenie jakości materiałów powinno być 

wykona ne na podstawie atestów ma te riałowyc h. Spraw
d zeniu podlegają materiały u żyte na styki i s prężyny . 

5.1.3. Zakres badań pełnych i nie pełnych oraz ko- , 
lejność ich wykonywania poda no w tab I. 2. 

5.3.4. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
należy wykonać zgodnie z PN-65/E-04060. Napięcie 

probiercze na l eży doprowadz i ć mi ędzy za mkni et ,; tor 
prądowy i podstawę odl~I('7n ik a. 

Tablica 2 

, 
Badania 

Lp. Rod zaje badań Wymagan ia wg Opis badar "\'b 

I Oględ zi n y 

2 Sprawdzenie wymiarów 

3 Sprawdzenie ja kośc i materiałów 

4 Próba wytrzymałości e lektrycznej izolacji 

5 Sprawdzenie spadku na pi ęc i a w to rze głównym 

6 Próba nagrzewania 

7 Próba trwałośc i mechanicznej 

Znakiem + oznaczono. że próba wchodzi w skład badania . 
Znakiem - oznaczo no .' że próby nie wykonuje s i ę w danym badaniu. 

5.2. Pobieranie próbek . Do badatl pe łnych należy po
bierać dwa od ł 'lCZl1 ik i . W przypadk u poddawania bada 
nio m pe łn ym od łączników z bi eżącej produkcji , próbkę 
na l eży pob rać sposo bem losowym z co najmniej pi ę 

ciokrotnie większej liczby odłączników. Bad a niom nie
pełnym należy poddać ka żdy wyprodukowany odłącz
nik. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny na l eży wykonywać przez sprawdze
nie czy odłącznik odpowiada tym warunkom , któryc h 
spełnie nie może być stwierdzone bez wykonania po
miarów. 

W czasie og lęd zin na leży sprawdzać: 

a) t a bli czkę znamionow'l i zgodność jej treśc i z wy-
maga nia mi 3.7. 

b) powłoki ochro nne pod wzg lędem zgod nośc i z 3.1 , 
c) ogó ln[! j akość wykonania. 
d) zabezpiecze nie nakręl ek przed obluźnieniem 

t sworzni przed wypadn i ęciem . 

pe łne niepełne I 

3.1 i 3.7 + + 5.3. l 

3. l I 3.2 + + 5.3.2 

3.1 + - 5.3.3 

3.3 + - 5.3.4 

3.4 + - 5.3.5 

3.5 + - 5.3.6 

3.6 + - 5.3.7 

5.3.5. Sprawdzenie spadku napięcia w torze głównym 
na leży wykonać zgodnie z PN-69/E-06 120 p. 5.4 . 14 . 

5.3.6. Próba nagrzewania powinna być wyko nana 
zgodnie z PN-69/ E-06120 p. 5.4.4. 

5.3.7. Próba trwałości mechanicznej powinna być wy
konana zgodnie z PN-69/E-06l 20 p . 5.4.12 . 

5.4. Ocena wyników badań. W) nik badatl pełnych 

należy uznać za dodatni . jeże li wszys tkie pró by wy
mienione w 5.1.3 w programi e badatl pełnych dad zą 

wyniki dodatnie. Jeże li jeden z od ł'lczn ik ów pobranych 
do badania nie przejdzie z wynikielll dodat nim najwyżej 

jednej prób y. to próbę można powtórzyć na 2 dodatko
wych odłącznikach . Jc7.eli wy nik próby będz i e dla obu 
doda tko wyc h egzemplarzy dodatni, to wy nik badań 

pełn ych można u znać za doda lni , a le tylko wÓwc7a~ . 

gdy przyczy ną pierwszego wynik u ujemnego była wada 
ukryta materia łu lub przy padkowy błąd Ilwntaż. u. 

Wyni k bada ń nie pełnych na l eży u znać za dod aln i. 
j eże li wszystkie prób y wymienion e w 5. 1.3 w progra mie 
badań ni epełnych dadzą wynik dodatn i. 

KONI EC 

INFORMAC JE DODATKOW E 

I. Instytucja opracowująca normę - Celltra lny Ośrodek Badań 
I Rozwoju Techniki Kolejnictwa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/ 9317-I05 - przekonstru
owano pods tawę odłącznika. 

3. Norm y zwią zane 

PN-74/ E-O IOOO Lączn iki elek troenergetyczne. Na zwy i określen i a 

PN-65/F-04060 Próby izo lacji napięci em pr zemiennym 
PN-69/E-06 120 Pojazdy tra kcyjne. Aparat y elektryczne pqdu staie

go. Ogólne wymagan ia i bada nia 
PN-76/M-85 I I I Pie rśc i e nie osadcze s prężyn uj ące 

Pozostałe normy zwią zane poda no w tabl. I. 


