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1. WSTĘP 

'. '. P r zedmiot normy. P rzedm iotem norm y sę ogólne w y-

magani a i bad ania dot yczęce zacisków pr zyl ęczo"-ych 

gwintowych , stoso w anych do p rzylęczania to rów prędowych 

w postac i p rzewodów elektro energetycznych miedzianych, 

w iel odrutowych lub s zyn w a paratach elektrycznych 

sta w ach a p aratowych instal o wanyc h w szynowych 

ze -

pojaz -

dach trakcyj nych, na w arunkach w yszczególnionych 'w. 

PN-69/ E -06 120 P. 1. 1 ora z w B N-74/ 3086-34 P. 1.1. 

3.9. Wytrzymałość zacisków i odd zi ał ywanie czynności ob­

sł u gi z ac isków na p r zewody i a pa raty 

3.10. Zaci ski swo rzniowe 

3.1 1. Zacisk i wi eloś rubowe 

3. 12 . Zacisk i na ma łe war to śc i prędu 
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3.14. Dostęp do zaci sków 

3. 15. Uksz tałtowanie i u łofenie zacisków 

3 . 16. Oznacza nie zac isków 

3 . 17, Sruby i nakrętki obsługi wane przy i nstalow aniu apa-

ratu 

3.1 8 . Spade k nap i ę ci a 

3. 19 . P rzekro je p rzewodów przyłę czowych 

4. 1. R odzaj e badań 

4. 2. Zakres badań 
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4.3. P obieranie i li c zność p rÓbek 

4.4. O p is badań 

4 . 4. 1. Spra w dze n ie właś ciwośc i mechani c znych 

cj onalno ści zacisku 

4 . 4.2. S pra w dzenie spadku napięci a 

4. 5. Ocena wynikÓW badań 

INFORMA CJE DODATKO WE 

funk-

1. 2. Zakres stoso w ania normy. Niniejszę normę nalefy 

s tosować pr zy proj ektowaniu i badaniu zac isków przyl{lczo­

wych g wi nto wyc h w aparatach elektrycznyc h i zestaw ach a ­

parato wych wymieni o nych w PN- 69/ E-06 120 P. 1. 2 ora z w 

opornikach w9 BN- 74/ 3086-34. 

Norma nie dotyczy zacisków przyl ilczowych gwi nto-

wych w a p aratach elektrycznyc h i zestawach a parato wych. 

!p r oduko w anych w g dokument acj i techni cznej zatwierdzonej 

pr zed 1 st y cznia 1976 r. 

U.tanowion~ przez Dyrektora 
ZglołZona przez Instytut Elektrotechniki 

Zjednoczenia Przemysłu Maszyn i Aporatów Elektrycznych 
jako norma obowiqzujqca od dnia l stycznia 1976 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr l 5 /1975 poz. 52) 

EMA dnio 12 morca 1975 r, 

Wydo"l. 2 
WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE " ALFA" 1983. o",. Wyd. No,,,,. W·w • . A,k. wyd. 1,45 N.kł.500+55 z ..... 10~8 1 83 C.na :r. ł 20,00 
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1. 3 , Nonn al ne w arunki środo ...... i::, h, o ·..v e podc z as p ra cy za­

c i s k 6 w p rzy ł{' czo vvych q w intow y< h s to s o w anych waparatach 

e1ektr'yc znyc h i zes ta" , a (h ap arato wych - " 9 PN.<>9/ E -0612 0 

P. 1, 3, a stoso " an ych " opo r nikac h - "g 8 N - 74 / 3086-34 

P. 1, 3. 

1.4, O kreś le nia 

1. 4, 1, z ac isk p rzylp cLOWY g w intowy - Le s pól k onstruk_ 

cyjny a p ar ' at u e l eh.trycznego l ub .d''''st a \\u d pd r'ato W f"g0 prze -

z na czony do p rzy łfi czania /e' w nętr"znych lub 

s ~yn , k tó re sfł z ahleszcz ane poś rednio lub bezpoś rednio, 

wył ~ c..:n ie p rzy z a ~ lo so \'\ aniu e l ementó \\ g \\ in lo \\yc~) - ś rub, 

wkrętów lub nah.rętek 7i::l ( i s h.o wych. 

1,4 . 2 . Po zostałe okre ś!~ni a - wg PN-7 4/ E -0 1000 

PN-79/ E -0630 0. 07 . 
2 POD Z IPL 

2 ,1. Pod zi ał L dC iskó \,\ pr z yła czo v\' y c.h g winto \\ ych. 

ciski p r"zyłęczo \\· e g lA in to ll'v e d z ieli s ię w g : 

_ s po sobu p r zenos z enia do cish.u st yko w ego, 

Za -

_ sto p nia pr zp \\!odzenid pr"' ?du pr zez element y zacisku, 

_ z a s tos o w ania w i1 par'dc ie l ub zestaw ie a p dratowym . 

2 , 2. Pod zia ł w g s posobu p r'z e()Q szen ia docisku slyko w e ­

~ _ z ac i sk i p r zy łę (zo wp g \\i nto \'\·e prze nosz~ce docis k st'y'-

ko wy: 

_ be 7 pośre dnio p rzez ~ {"b ś r~u by /ac isko\-\I e j, 

_ bt:' 7poś redn i o p r'7eL honie c ś l~ uby zaci s ho w e j, 

- po śre dnio p rzez 5pecj a lne f"lel'ne r,ty do c isko \\e ( n p , n a­

kładki w z ac iskach nakladkowy<h) , 

- p r7 ez nakrę tkę (w zac i ska ch "" o,'znio,vych). 

.?.t.2. Pod z i ał \f\. g stopnia p r z e v\·odz en ia p radlJ 

p rzył~ czowe g \'. in lo ~ve. których elemen t y : 

z.a c isk i 

p r aktYCi'ni p ni e pośre dni czę I/V pr ze\\o d ze niu prędu to -

- pośf'e d nic.L ? \ ', p r ze\\o d zen iu prędu lor~u Clpar~ atu lub z e-. 

st a w u apar a to w ego . 

2 . 4 , POd7 ii1 ł " g zas t o s a .\ a nia - zac i ~" ; 

9 \'\i ntow e Slo s o '/\ a n e : 

_ do przył~cz a ni a poj ed y n cz)cl . prze \\ odó w lub s.z y n ze-

\I'·nętr z nych , 

_ do p r zyłę ( L ania kilku pr zewodów l ub szyn zewr~tI-znyC' h 

(z"c iski odgałę źne l . 

3. W YM A GA N IA 

3. 1. Zalec ane wymi ar y g wintó \\ stdl o \\ yl ~ ś l~ '..J b 

tÓVJ zac isk a :-vych o r a z 9 w intów mosię ż nych m iedzianyr 11 

p ,~ ze '.\ odz? cy("h s \\ or Lni zaciskó ~\ 5\\ OrLnio .. ych , .\ zd l eż ­

no Ś c... i ad znami o n a •. v ego p r~?dU h .• ru p ,~?da '.'\ Pgo apara tu l u b 

ze st a WL. ap a rato \ .... pgo, podano \ lobJ, I lub 2 , 

Śruby zac is ko .\ e o ś r'edni c'y q :.'in!u po \\yżej 1\1'> 6 po v.. inn)! 

mi e <.': łby sze~(. iokętne . 

Tabl ic a 1. 7ale c a ne w ymiary g winló ·.\' i m o m ent y skif cd j :f! Ce st a l o ,\ych ~r~lb ; v\k i'eló 2' a('isI-Q \.~.ycl-) 

Znamionowy pręd G winty zal e cane Momenty skręcajęce 
Mome nty skręcajęce 

N'm 
cięgły wg PN-69/E_06120 N.m Gwinty dopuszczalne 

tabl. 12 i 8N-74/ najmniej sze śruby lub 
A 3086-34 tabl, 5 śruby lub wkręty 

wkręty 
nakrętKi 

nakrętki 

do 6 M3 0,5 0,5 

10 
M4 1,2 1,2 M3,5 0 ,8 0,8 

16 

25 
M4 1,2 1,2 

40 M5 2,0 2,0 

63 M6 2~ 5 3,0 M5 2,0 2,0 

100 M6 2,5 3 , 0 
M8 - 6,0 

160 MS - 6,0 

250 M10 - 10,0 - 10, O 
Ml0 

400 M12 - 15,5 -
20,0 

630 2xMI2 - 20,0 M .12 - -
1000 2xM16 - 30,0 M16 - 30, ° 

• , --Ma teriał _ sta l w klasie wytrzymałości mechanicznej 5, 8 'wg PN-82/M-82054. 03, 

Gwinty metryczne - wg PN-70/M-02013, 

Rowki wkręt6w - wg PN-74/M_82227, 

Lby śrub i nakrętki ° wymiar'ach klucza - wg PN-71/M-02048, 
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Tabli ca 2, Z alecilne w ymiary g w i ntów momenty skręcajj!ce mosiężnych miedzianych przewodzęcych s w orzni 

przyłę czowych 

Sworzeń przyłęczowy 

Znamiono w y 
Materiał 

Moment skręcajęcy 

pręd N'm 
cięgły Gwinty najmn.eJsze 

A 
dopuszcza I ne rodzaj materiału 

10 M3, 5 

16 M4 

25 MS 

40 
M6 

63 mosięd z 

100 M8 

160 Ml0 

250 M12 

3 15 M16 

400 M20 

200 Ml0 

315 M12 

400 M16 

630 M20 miedź 

800 M24x2 

1000 M30x2 

1250 M33x2 

1600 M36x2 

Gw i nty metryczne - wg PN_70/M_020 13, 

Nakrętki o wymiarach klucza - wg PN-71 / M-02048, 

3.2. Częś c i zac isku gwi ntowego pr z eznaczo ne do zaklesz-

czania pr zewo du po w inny być wykonane z metalu, 

3 .3, Częśc i z ac isku gw intowego przeznaczone do prze­

w odzen ia prildu pow i nn y być w ykonane z miedzi lub c o naj_ 

mn iej 50 % stopu miedzi , 

3,4, Części z ac isku pr akt yczn ie nie pr zewo dzil ce pril du 

pe łnię ce tylko funkcje elementów dociskow ych pow inny 

być wykonane ze stali , jeżeli n ie s pr zeciwi2ję się temu 

wzg l ęd y i nne, np, wpł yw czynników 

strat y na h i sterezę i pr ę dy wi rowe , 

środow iskowych lub 

3 , S, Stałość doc isku, W celu zapewn ien ia praktycznie 

stałego doc isku s tykowego między elementami zacisku albo / i 

między zak leszczonymi pr zewo dami pośredniczęcym i w 

pr zewodzeniu prędu niezależn i e od zmian właściwośc i ma -

wytrzymałość na ro-
zerwanie m in ima lna 

MPa max min 
wg P~82/H-93620,Ol 

0 ,8 0,45 

1,2 0,6 

2,0 1, O 

3,0 1,5 

450 

6,0 3,0 

10,0 5 , 0 

15,5 7,5 

30, O 15, O 
380 

52,0 26,0 

10,0 5,0 

15,5 7,5 

30,0 15,0 

250 52,0 26,0 

80,0 40,0 

150,0 75,0 

197,0 98,0 

252,0 126,0 

le riałów izo lacyjnych , współpracu ję cych z zaciskiem oraz 

o d oddziaływania w ibracj i, udarów me c hani c znych i dzia­

ł an i a e I ektrodynam i cz nego, w ys t ępujęcych podczas eksplo~ 

tacj i, należy stosować w zac iskach sprężynuję ce elementy 

po średnie lub inne, równoważne zabiegi konstrukcyjne. 

3,6, Przenos zenie doc isku stykowego , Doci sk stykowy 

z ac isku nie po w inien być przenos zon y prze z materia ł y izo_ 

lacyjne nieceramiczne. 

3,7, E lementy do moc o w ania s w orzni zac iskowych w izo­

l ac ji, Nie zaleca s i ę stoso w ania nakrętek pr zeznaczonych 

do mocow ania .s worzni zaciskowych w podstaw ach izolacyj-

nyc h nieceram icznych , jako częś ci służęcych do zaklesz-

czania pr zewodów. 

P rzyk ł ady budo wy. zacisków praktyc znie nieprzewodzęcych 

p rzewodzęcych pręd toru prędowego aparatu lub zestawu 

aparatowe go podano w tabl , 3, 
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Tab l i c a 3 P r zykłady budowy zac isk ó w o częściach nieprzew od zacych (rys , " 2 , 3 ) pr zewodzę cych p ri' d rys, 4 5 

N 

P 

N 

P 

N 

P 

c 

w 
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cd. tabl. 3 
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• 
Nr r ysunku B udowa zacisków błę dna 

l a) , 2a), 4a) I kurczenie się mater iału izolacyjnego nieceramicznego lub wydłużenie sworznia wskutek na_ 
grzania moż e spowodować zmniejszenie docisku między częściam i wiodęcym i pręd 

3a), 5a ) nakrętki w sporcze i nak rętki mocujęce swo r znie nie sę zabezpieczone 

N r> rysunku B udowa zacisków popraw na 

Ib ) , c), 3b) , c) zastosowan ie podkładek sprężystych wyrównawczych i zabezpieczajęcych pod nak rętkam i 
4b), c) wsporczym i i mocujęcym i sworzeń 

2b), c) wystęPY wsporc~e na sworzniach 

-

5b) , c), d) zastoso wanie przeciwnakrętek (p) albo blaszek zabezpieczajęcych nakrętki wsporcze i pod-
k ł adek sPrę-ż ystych przy nakrętkach mocujęcych sworzeń; nak rętki wspo r cze, jako przewodzę -
ce pręd , n ie d0puszczaję stosowania podkładek sPężystych 

, 

I b) , c) , 2b ~ , c) 
dopuszcza l ne sę sworznie i nakrętki sta lowe 

3b) , c) 
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c d. tabl. 3 

3b), c), Sb ) , c), d ) m iędzy nakrętkę mocujęcę sworzeń a nakrę tkę wsporczę p o wi nien być wi doczny odstęp 

4b), c) 
Sb ) , c) , d) 

sworznie z mosiędzu lub z mie'dzi, nakrętki w sporcze i b laszk i zabezp ieczajęce z mosiędzu; 

nakrętki dociskowe - dopuszcza lne ze stali; a le nie zalecane ze względu na możliwość zmi any 

z nakrętkami przewodzęcymi 

lb), c) 

4b) , c) 
budowa dopuszczalna tylko w połęczeniu z c eram icznym mate r iałem izo l acyj nym 

c - porcelana, steatyt itp. mater iał ceram ic zny, 

t - two r zywo termoplastyczne a l bo termoutward zalne , 

W - ma teriał izo lacyjny uwars twiony (np. papier bakelizowany) , 

N - nakrętka , 

p - przeciwnak rętka. 

3, B. Pewnoś ć zamo co w ania za c isków . Zac iski po w inny 

być tak zbudow ane i w ykonane, aby było uniemożl i w ione ich 

obracanie się lub o bluźn i an i e , będź pow odow anie zmian po­

lożenia orze w odów pr zylęczon yc h podc zas dokręcania śrub, 

wkrętów lub nakrę t ek z aciskowych , przy stosow aniu 

w iękSZ YCh momentów skrę cajęcych w g tabl . l lub 2 . 

naj -

3. 9, Wytrzyma ł ość zac isków i oddziaływanie czynności ' 

obsługi za c isków na p rzew ody i aparaty, Zac iski pow inny 

być tak zbudowane i w ykonane , aby w ielokrotne przylęcza -

ni e i z dos tatec znę s iłę doci s ku zakl es zczanie p "zewodów 

m iędzy prze znac zonymi do tego czę śc iam i zacisku oraz w ie­

lokro t ne od ł ę czanie tych przew odów nie powodowało : 

_ uszkodzenia lub dostr zegalnego pogorszenia właś c i wo ś-

c i zac isku, 

_ n iedopuszcza ln ego u s z k o dzenia prze w odów lub i c h kor... 

c ó w ek. Dlat ego nie sę zalec ane: 

- zaciski , któr yc h śrub y zaciskowe nac iskaj ę s w ymi kor... 

c am i be zpoś rednio na pr ze w ód , 

- częś c i zac iskow e majęce ostre krawędz i e, 

c zęś c i zac i skowe , k tóre p r zy dokręcaniu obracaję się 

albo przesuwaję. 

3 , lO, Zac iski s worznio w e , W za c iskach sworzniowych , 

które sę przeznac zone także do pr zyłęczania przewodów 

zakońc zonyc h o czk i em, n ależ y p rze wi dzieć pOdkładkę mię ­

dzy nakrętkę a przylęczanym prze wodem. 

Nie j est to w ymagane w prz ypadku zacisków s worznio_ 

w ych, przeznac zonych do pr zyłę c zania przew odów szyno-

wych albo pr zew odów zakońc zonych koń cówkam i kab lowy-

mi, ponieważ podkładki m i ędzy i nnymi wp ro wad z aję dodat­

kowe opory pr zej ścia. 

3, 1" Zac isk i w ielośrubowe, W celu zw iększenia nieza­

wodności zac isków , przeznaczonyc h do przyłęczani a prze­

wodów szyno wych, zaleca się stosow anie wi ęcej niż jednej 

śruby z a ci sko wej z ró w noczesnym takim zmnie j szeniem w y-

miaru średni c y g w intu , aby SlXl1a przekroj ó vJ rdzeni była 

co n a j mnie j ró w na przekrojow i rdzenia za le conej śruby po _ 

jed ync zej, 

3. 12. Zac isk i na małe wartośc i prj'du. Zale c a s ię stoso­

w anie zac isków , do których pr zew od y , w celu zakleszcze-

nia, mogę być w prowadzane wypros to w ane i bez koniecz-

noś c i s to so \-\l an ia j akichko lw iek koń c ówek, 

3. 13, Zabezpieczenie pr zec i w korozj i. Zac isk i powinny 

b yć zabezpieczone przec iw korozj i prze z pokrycie o od_ 

pow iedniej tr w a ł ośc i i grubości powlOkę me t ali cz nę z ma­

teriału o dobrej pr zewod ności e lektrycznej i cieplnej , tak 

dobranego , aby jego utlenianie nie powodowało postępuję­

c ego wzrostu rezystancji styk u w ej, 
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Zale c a się s toso w anie gr~ ubości powłok wg PN- 80/ 

H-97030 tab l . 2, 3 lub 4 do sto~ni agresywności korozyjnej 

środowis ka, co najmniej: 

u - w przypadku zacisków w aparatach instalowanych 

z zewnętrz pojazdu (mik rok limat 1 lub 2 ) , 

L - w pr zypadku zaci sków a p aratów instalowanych w e -

wnę t rz pudła pOj azdów (mikrokl imat 3). 

3. 14, Dostęp ~ zacisków. Zaci ski prz yłęczowe pow i n ­

n y b yć tak umieszczone, ab y w aparaci e lub zestawie apa­

ratow~, zamocowan~ do ek s p loatacji , był możliwy do_ 

stęP do nich w c e lu pr 7yłę czen ia lub o dłę czenia pr zewodó w 

z ewnętrznych bez r o zm onto wywania a p aratu , zestawu apa-

raloweqo lUD ich części . 

Nie dot YCLY to tę czn ików z kornorami ł uko wyrn i lub prze -

grodami mię d zybiegu no wymi, które to częś ci m09? być o­

de jm o w ane pr ze d obsługę zacisków prz y łęczeniowych oraz 

If' czników w t yko wych , w któr ych dostę p zac i sków pr zyłę-

c. zowych może następić po usunięciu ode jmo walnej c zęśc i 

ruc homej łę czn ika. 

3. 15. Uk5, :ałtowan i e i ułoienie zacisków. Za c iski przy­

łęczowe po w i n ny być tak ukształtowane i uł ożone w odpo_ 

w rednia zwymiar ' o w anej pr zes trzeni pr zył~ czowej a paratu , 

um ieszczonego w obudo wi e lub w zestawie a paratowym , aby 

po zam o c owan iu tYch urzędzeń do eksploatacji bylo moż li -

we dogodne i pop rawne przyłęczanie, zakleszczanie ora z 

o dłę czani e pr ze wo dów zewnętrznych: 

- pr zy uż yciu zwykłych na l 'zędzi, 

Ioez przekrac zania dopuszczalnych prom ien i gięci a tych 

pr z e wodów, 

- be2 takiego odd zi aływania prze wodów na aparat , aby 

mogł o lo zagraża ć j e go popra wnemu działaniu. 

W ymaga n ia te dotyczę równ ież zac isków s worzni~wych w 

zestawach aparato w y c h. 

3,16, Oznaczanie zllci s k6w. Zaciski w aparacie lub ze­

staw ie aparalow~, je żel i to jest konieczne, powinny być 

oznaczone cz yteln~i i tr wał ~i znakam i , uzgodnion~i mi~ 

d zy zamaw ia j~c~ i dostawcę. 

3,17. Sruby i nak rętki obsługi wane p rzy instalow aniu 

apar a tu . Śruby i nakrętki o raz wkręty, które sę przezna_ 

czone do zamoco w ania aparatu na mi ejs cu eksploatacji nie 

pow inny służyć do przyłę czania przewod6w. 

3.18. S p adek nap ięci a na zaci sku sprawdzony prz y znll­

mionow~ prędzie cięgł~ nie powi nien przekraczać w ar_ 

tośc i podane j w dokumentac j i techni c znej apara tu. 

3.19 . Przekroje p rze w odów pr zyłf' czowych, Zaciski o 

stalowyc h śrubach lub wkrętach z aci skowych powinny umot-

I i wi ać p rzyłę czan ie pr zewod6w o pr z ekroj ach podanych w 

PN-69/ E -06120 tabl . 12 albo w BN-74/ 3086-34 tabl. 5 . 

4. BADANIA 

4. 1. -Rod zaje badań, Zaciski pow inny b yć poddaw ane ba­

daniom wg PN-69/ E-0612 0 P. 5.1, w p rzypadku badań peł_ 

nyc h apa r atu lub ze sla w u aparatowego a lbo wg BN-7o/308&.34 

P. 5. 1. 2, w prz y padku badań pełnych opornika , w "kt6 rych 

Sp zastoso w ane. 

4 . 2 . Zakres badań, któr~ po winny podlegać zaciski 

wraz z kom p le tn~ aparatem lub z estawem aparatow~ wg 

PN-69/ E - 06120 P. 5 . 2 a l bo opornikiem w g "BN-74/3086-34 

P. 5. 1. 4 oraz ich kolejność pod ano w tabl. 4. 

Tablica 4. Z es t a w ienie badań 

Pr6ba 

Lp. Nazwa pr6by Opis pr6by 
wg wymagania 

PN-69LE-06120 wg 

BN-74/3086-34 

punkt 

1 2 3 4 5 

1 Oględz iny pr6bę wg 5,4,1 .2 
3.5, 3.6, 3.7, 

P N-69 /EJJ6120 5.3.1 
3.9, 3 . 11", 3.14, 

albo BN-74/ 
3.16, 3.17 

3086-34 roz-
2 Spraw dzenie wymiarów szerzyć o spraw. 

5,4.1,3 
3. l, 3. II, 3.21 

dzenie wymagań 
5. ,3.2 

3 Sprawd zenie materiał6w 
dotycz~cych za-

5,4. 1,4 
cisk6w 3.2, 3.3, 3.4 

5.3.4 

4 Sprawdzenie właściwości mechan iczn ych i funkcjonal-
4.4.' 1 

noś c i - 3.8, 3.9, 3.15 

-



8 BN-75/ 3086-35 

c d. tabl.4 

. 

Lp. Nazwa próby 

1 2 

5 Sprawdzenie odporności na wibracje mechaniczne 

6 Sprawdzenie odporności na wstrzj,'sy mechaniczne 

-

7 Sprawdzenie odpornośc i na korozję 

8 Sprawdzenie nagrzewania 

9 Sprawdzenie spadku napięcia 

10 Sprawdzenie odporności na działania elektrodyna-
miczne 

4.3, Pobieranie i l iczność próbek. Bad ania należy wy­

konać na c o naj mniej 6 wybranych losowo zaciskach przy­

łj,' czowyc lo każdego rodzaju , zastoso w anych w pobranych do 

badań pełn ych wg P N-69/ E-06120 P. 5. 3. 1 a para tach lub 

zestawach aparatowyc h albo pObranych do badań pełnych 

w g BN-74/ 3086-34 P. 5.2. 1 opornikach. 

4,4, Opis badań 

4 .4, l. Sprawdzenie właś ciwości mechan icznych funk-

c jonalnośc i zacisku obejm u je sprawdzenie w z ak res ie: 

- wy tr zymało ś c i me:.!;anicznej, 

- pewnoś c i zaTl o cowania, 

. łatwoś ci dostępu, 

_ ukształtowani a i ułożenia, 

- oddz i ał ywani a czynności obs ługi zacisków na przewo­

dy i aparat, 

Sprawdzenie należy wykonać używajj,'<: pr zewodów o ro­

d zaju budowy i izolacj i oraz pr zygotowanych w g zaleceń z 

dokumentacj i techni c znej u rzj,'dzeni a ( aparatu ) , o przekro-

j u najmniej szym i najwi ęks zym w g PN-69/E-06120 tabl, 12 

lub wg 8N-74/ 3086-34 tabl. 5, jeżel i w dokumentacj i tech­

nicznej nie podano i naczej, Przew ód należy przyłj,' c zyć lO­

-krotnie, zakleszczaj{lc go każdorazowo w zac isku badanym 

prz y u życiu największego momentu sk'lęcaj{lcego, podanego 

w tabl. 1 lub 2, lub w dokumentacji techn ic znej urzj,'dzen ia 

ponow nie odł{l c zaj j,'c go, 

Podczas spraw dzania i 100 zakończeniu czynności spraw-

dzan ia nie po wi nny w yst{l pić: 

- zmiany zac isku lub pr zewodu albo jego koń cówki , unie­

możliwiaj j,' c e dalsze ich stos o w anie, 

-

P r ób a 

w g 

PN-69LE-06120 

~pis próby 
BN-74/3086-34 Wymagan i a 

wg 

punkt 

3 4 5 

5.4.17 

~ 3.5 

5.3.8 

~ 3.5 
jak w lp. 1 5.3.7 

5.4.15 
3. 13 

5.3.9 

5.4.4 3.18 

5.3.10 

4.4.2 
5.4.4 

3.18 -
jak w l p. 1 ~ 3. 5 

5.3.11 

- dostrzegalne obracanie s i ę lub obluźniani e zacisku, 

_ zmiany położ enia przewodu podc zas zakles zczania. 

P o wi nno być możl iwe: 

, 

-

- z akleszczenie przew odów przy u życiu zwykłych narzę­

dz i, 

_ układanie prz ył{lczanych p rzewodów w przestrzeni przy.­

ł{lczowej be z przekraczania dopuszcza lnych p rom ieni gię-

c ia. 

Ponadto zakles zczanie p rzewodów i ich oddz i aływa n ie 

na aparat nie po w inny spowodować dost rzegaln ych uszko­

dzeń lub przeszkodzi ć popraw nemu dz iałani u aparatu, 

4,4,2. Spraw dzenie spadk u nap ięcia należy w~kon.ać prz y 

badaniu nagrzewania torów apar atu lub zestawu aparatow e -

go w g PN-69/ E-06120 p, 5. 4 .4, a opornika _ wg BN-74/ 

3086-34 p, 5,3, 10.2, po usta leniu się temperatur y elemen_ 

tów toru podczas przepływu pr{ldu p r ob i erczego. 

Zastosowane przewody o rodzaju budowy i izolacj i oraz 

przekroju w g wymagań z ww. norm lub podanych w doku-

mentacji techni c znej pow i nny b yć zak leszczane w zacisku 

przy zastosowa n iu momentu skrę caj {l cego najmniejszego w g 

tab l , 1 lub 2 lub podanego w dokumentacj i technicznej urz{l_ 

dzenia badanego. 

Pom i ar spadku napięc i a na zacisku należy wykonać prz y 

przepływie pr{ldu stałego o natężeniu równym wartości zna­

mionowego pr{ldu c i{lgłego. P unkty pomiarowe należy ob .... ć 

możl iw ie bl isko m iejsca zakleszczenia przewodów (rys. 6 ). 

Zm i erzona wartość spadku nap ięc i a nie powinr,a przekra­

czać war tości podane j w dokumentacj i technicznej badane-

go aparatu . 
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4.5. O ce na wyn ików badań. Wynik badania zacisków na-

le:!: y uznać z a clodatni, je żeli wszys tkie sprawdzenia 

wynik dodatni. 

dały 

Je:!: e I i jeden zacisk s poś ród badanych nie przesze dł jed-

nego sprawdzenia z wy nik iem dodatnim, sprawdzenie to na-

leży powtórzyć na podwójnej liczbie zacisków, wg 4.3, do­

datko wo pobranych aparatów. 

W prz ypadku dodatniego wyn iku pow tórzonego sprawdze­

nia, wynik badania zacisków mo:!:na uznać za dodatni. 

KONIEC 

INFOR'vlACJE DODATKOWE 

,. Ins tytuc ja o prac o wujpca normę _ Ins tytut Elektrotecr.. P N..70/ M-020 l 3 Gwinty metryczne o średnicach do 

n iki , Wars za wa. 

2. Norm y zw i"zane 

P N-74/ E-0 1000 Lę cznik i ener goe lek tr yczne. Nazwy 

kreślenia 

0-

PN-69/ E-06120 Poja z a y t rakc yj n e . Aparaty elek t ryczne 

PN-79 / E-06300.07 Wyroby elektroi nstalacyjne do użytku 

domowego i podobnego. Wymagania i badania podsta­

wow e . Zac iski gwintowe da łęczenia przewodów o prze­

krojach do 120 mm
2 

PN-82/H-93620. Ol Miedź i stopy miedzi. Pręty.Wlasnoś-

ci mechaniczne i badania 

PJ<.I.;. 80/ H-97030 Ochrona p rzed korozję . Powłoki elek-

tro l ityczne i konwersyjne dla wyrobów przeznaczonych 

do u:!:ytkowania w warunkach ki imatu tropikalnego 

600 mm . Wymiary 

PN-71/M-02048 Rozwartości kluczy wymiary "pod klucz" 

PN-82/ M-82054.03 Śruby, wkręty i nakrętki. 

mechaniczne śrub i wk rętów 

Własnoś ci 

PN-74/M-82227 Wkręty ze łbem walcowym z g w intem na 

całej długości 

8N-74/ 3086-34 Pojazdy trakcyjne. Oporniki do elektro-

energetycznych obwodów silnikowych. Ogólne wyma-

gania i badania 

3. Autor projektu normy - mgr in:!:. Jerzy 

ski - EMA-EL TA, Lódź. 

Jędrzejew-

4. Wydanie 2 _ stan aktualny; marzec 1983 r; uaktualnio­

no normy zwięzane, wprowadzono jednostki SI. 


