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N O R M A B R A N Ż OW A BN-80 
Sprzęt elektroinstalacyjny 

3083-58 
Złączki gwintowe okrętowe 

URZĄDZENIA na napięcia znamionowe do 660 V 
ELEKTRYCZN E do łączenia przewodów 
NA OKRęTACH elektroenergetycznych 

o przekrojach do 120 mm2 
Wymagania i badania Grupa kata.logowa 0671 

I . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norm y \ą wyma

gallla i badania dotyczące zl<jczek gwintowych na 
napięcie znamionowe do' 660 V. do I:) ·z.::nia przewodów 

elektroene rgetycznych o przekmjach d" 120 111m 2
• sto

sowanych na ~ t atkach morskich . 

ł .2. Okreś lenia 

1.2.1. zacisk - ele ment złąC7ki. w którym ~~! moco
wane nh:chaniunie i pIJI:)C7oll e deklrycznie przewody 
wykonam' z mi 'dzi . 1)0 7aci ~kll należ(j wszysrkil' ek
menty ~łu i ~lc,' do lI tri'ymania zestyku 

1.2.2. znamionowy prąd c ieplny - prąd . któ ry może 

przepływać pr,u ,ł; I Clk~ stale. nic powlldlljcl\' przdm
czenia dopll~J:l'/alnych temperatur na g rzewania. 

1.2.3. Pozostałe określenill wg BN- 74/3068-29. 

2. PODZIAł. OZNACZENIA 

2.1. Podział 

2.1.1. I'odzi ał ze wz/o:l\'du na li czbę torów. Zl~lc / k i 
g\\intll \\,' tI/I,' li "": 11~1 : 

- jedn( l\ oro we. ol.na C/pne: l-t orowe . 
- n- torowe . O ;tlWC /onl': n-toro Wl'. 

2.1.2. Podział ze wzgh;du na sposób instalowania 
- \\12 BN- 74/ 306X-29 p. 2.1. 2. 

2. 1.3. Podz i ał ze względu na możliwość bocznikowania 
tor{n~ prądowych - wg BN-74/]0t1X-29 p. 2. 1.3. 

2. 1.4. Podział ze względu na przekrój żył łączonych 
przewodów. Rp/rói.ni" ,i~ / I.!c/ki gwi nt owe bud()\\~llh: 

VI' wil'lk()~ci<lch /11<1 m i 1l1l0l.VYC h do 1;) CICniel ż.ył miedzia
nych II prl.d. l'Il.l<lc ll : I : 1.5: :::.5: 4: (1: lU: 16: 35: 70: 95 
I 12(J 111m' . 

2.2, Sposilh budo~,~ ozn:tn,eni a - wg HI - 74/.~06X-29 

p. 2.~.I. lI / up,' lnia);) c \\ '\ I'llilllkicm wyklInania morskie
go - liter:! M . 

3. WYMAGANIA 

3.1. Mocowanie. Zh1czki g wintowe powinny mieć 

ksz t ałt i budowę pozwalajclC<l na mocowanie: 
- w przypadku złącze k l-to rowych przeznaczonych 

do zestawien ia grupowego - do szyn montażowych 

lub wsporników za pomocą urządzenia zatrzas kowego, 
- w przypadku złączek gwintowych w formie listwy 

zaci skowej n-to rowej - do podłoża za pomocą elemen

tów śrubowych . 

Złączki powinny być tak ukształtowane, aby i s tniała 

możliwość zastosowa n ia doda tkowego wyposażenia 

(np. boczników, bezpieczników, lampek sygnal izacyj

n ych . gniazd pomia rowych). 
Zł'lclki gwintowe mocowane zatrzaskowo powinny 

być wy m ienial ne bez koniec znośc i demontażu g rupy 
złączek. 

3.2. Odstępy izolacyjne. Złączki gwin towe powinny 
być t<lk zwy m iarowane, aby wartoś.:i odstę pów izola
cyj n ych po powierzchni materiału izolacyjnego i w po
wietrzu były odpowiednie do na pięć roboczych 
z uwzględni eniem właściwości stosowanego materiału 

ii'olacyj ncgo. Zaleca się, aby nie były mniejsze ni ż po

dano w tab!. l. 

Tablica 1 

Napi,cic '-nam jt.1now~ 
do 60 pl ..,...150 25 1..,... 500 50 t """6óo 

~ h!czki . \' 

()d';l,py IV pnwiL' lrzu ~ 5 8 10 
i 11Ilacyj-

po powie rz-
1l L' 

ch ni n1at..:riału 4 7 10 14 
I11Il1 

i zo la cyjIH,~gn 

3.3. Wielkość złączek i przekroje łączonych przewo
dów. Złączki powinny być tak zwymia rowane, aby do 
każdego zac is ku można było zamocować przewód 
o przek roj u znamionowym zakol1czo ny końcówką· 

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okrętowej 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Technik i Okrętowej dnia 8 lipca 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 16/1980 poz. 62) 
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Nil'lakillil' "d lq!o nlll ~ i h\ć I; tpnlnion ;t I1lpilill()ŚĆ 

nlOCOII ;ln l;1 d\l'lI prIClI Odl)\1 o pr/e k rojll (l s lopic li n iż
,I\m (Id In;tmion"lvcgo, Pr/l' kn"-j In;tlllio n (}II ' ~ powi

n ll'n odp(lIl i;l<.lać warlo~l" i podan,j II ce:c lwwanill 

11;!uk i, 
3.4, Trwało~ć mocowa ni a p rzt'I\'OdóII II zac iskach. 

ZI ;)L'lk l powinnI mil-l' 1~Il"i~ki , IV k ló rvc h ht;d / ie lrwale 
I:lL'hIIWa ll ;1 ~ił;1 dO L' i~k(l\1 II warlInkach drg;lI] i \I~ l r/;)

~ÓII' l11og;)l' ll'h lI ' y'll;pować w L'la~ie lIil· lk (l\\'an i ~1. 

pk re~lon\L'h II próbil' wg 5.4,(1 , 

3.5 , Mocowan i(' zaciskó " \\ zł'fczkach . Zacisk i O,;t

d/olll' II' 111;llni;tle i/olacyjnym powilln y hyć /aho pie
L"i'O IlL' prlnl ~al1luob lll /ll l'I;lni e lll sit; II ' war lInk ac h drgali 

i W,l ri',)'Ó Il o r;11 ppth\ vivo lll'j le:l1lpnal llr v, 

3,6, Nagrzt' \\ a nit' się części - wg BN -74n06X-29 
p , 3 ,14 , I tym ie: dla laci,k(\II ' klasv T55 dopllS/Ci'alny 

prll ro,l ll' nlpnatury \\'v no ~ i 35°( ' , 

.t7 , Wy t rzymałość na zi mno, I'J;) l'Ik i powinnI W)

lrll 111 1 lI'al' h l'! u'/k(1d/l' li le: lllpnalllrt; -4()OC , 

.1,8, Opór izo lacji 
a) po 24-god/il1l11'j klimal\/acji II \\ ~ lrllnk :lL' h nor

m;tll1\ ch o k rl,,11 111 \ l' h ll' m pL'r" tli r;) olol'lcnia 20 :±S ' C 
i II i 11-!(ltl1o,c i;! II Iglt;d n;) P()Wil'1 ua 50 -;- 7()(!i - powi

nil'n h)l' nil' IlIlliL'j'/~ nii 50 M n, 
hl po pn\ hi e na lIilgo lll " gor;)co - powini,'n byt, ni c 

I11 nil'j,/1 ni i 5 Mn. 

3,9 , Spadki na p ięć ni c powi nn y być wi~'ksze: o d okreś

Innych II pn'lhil' wg 4.4.7 . 

.1 ,1 0, Materiał) 

3,10,1. ('/~'Śl'i metalowe - wg B N-7~/ 3()6X-::~9 p. :'. 7, 

I lVIll h ' "'I\'lkil' u\'~ci IlIl'UIUIIl' pOII 'inny hyć Pl)kry
te pO\l'111k;tmi odporn\'mi na kort1/j \' ,II warunk;lch 

1ll1 1 r~kidl . M;tll'ri ;tll t lkar;)c l ch s i~' L'/t;~ci Illl' tal o \\ ych 

PlII·IIllnl hll' dohln;1I1l' Igodnil' I B N-7h/ 3702-0(1 II cc

III lI ni!--ni\'l'i;1 !--\'rll/ji kUlllaktowej . 
.1 ,1 0,2. ('z«,'~e i z mall'r i ał u izo lacyj nl'go powi nny ll1 i,'ć 

dl l~l;t l l'O Il" II I t rl y nl ; tlo~l' ll1l' c lw n iun;!, W pr/cd/ia k 

Il' l11pL'l"" l llr l\( 1 - ·W d\l + I IWC ni,' powin n v Il11il:lli~IĆ 

"lich \\'ł"~l' ill \ "L'i l"i/\c/nll' l1 I chellliL'/ n vch II ' ,top niu 

s7kodliwYl11 dla popralllll'j pr;tcy 1 1 ;!L'I~i, W Quc1-!ó l
Il ości nie powinlll' wydi'iclal' ~; I /('lll r;tln~L"ll I tuksyu
nych, dcl"ormować ~ t \·, I"\)i'W;t r,l w ial', 111 i\' kn;!c, I'onadlo 

powilllly s pełn iać wymagan ia pr/cpi,(')1I PRS ( I' r/l' pi,) 
klasy l"i kacyjnl' i hlldowy ~la lk(')w Il1l\(",kidl - 197X I .. 

u. XI. Zah!c/nik 4) d'" g rllp ~ prob icro,'.1 I. prl~f Il' lll
peratll r/l' p\' lli żarnik:! 650"C, II L'la~ i e pn')hy IlO ~, 

Malcri; tl y pow inn y być o dpo rn e na pr~)(1I pl'li'aj;!Cl', 

p uy l'i'y l1l po równ ywawu\' w'!--a/nik ot!pornośl'l li g 
PN -74/t:-0440 7 powinie n bYl' Ilil' Illn ie:jvy 11I i 200 V, 

Ma tcrialv ccra mie/ nl' izolacyjnL' pOIl inn~ miel' II 1" ,

n ośc i nit' gorsi'<' nii rod i'aj III lub 220 II 1-! P -7(1/ 
[-0630 1. 

3. 1 t. Oznaczniki. Z a lccil sit; wyko nywanic 7łąCLd 

gwin towych przys tosowan ych do slm.owania oZll:tc/ni 

ków, przy czy m sze rokoś( po la prze/naGona dla 

oznacznik ów powinna być ró wna sZl'l"o k o~c i złą cz ki, 

3.1 2. Cechowanie - wg BN-74/ 306H-29 wra I z ozna
czen iem wykonania m o rs kie1-!() (IiI era M) , 

3.13, Wytrzymałośc i na prąd przcci'jżcniowy . ZI')oki 
gwi nl owe powinny być wytrzym a le na prq cl y przl'ci,)

że n iowe o wartości 1,6 znami onowej obciąża l ności 

pr7ewoclów przyłączonych, clziałaj,)ce \I ci~)gll I h, 
3,14, Odporność zwarciowa , Zb)czk i gwinlowe po

winn y wytrzyma( bez lI~ /kodzcń IV c i'lgu I s d zi ałanie 

prąd u o natężeni u 120 A na każd) mll1 ~ pr7ckrojll 

znami o nowego , któ ry m z!;-lc7.ka jesl cechowana. 
3,1 5, Pozostałe wy maga nia - wg BN- 74/J068-29 , 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWAN IE 

I T RANSPORT 

Pakowan ie, przechowywanie 
BN-74/3068-29 rOl<.17, 4 . 

5. BADANIA 

transpo rt 

5,1. Rodzaje ba dań - wg BN-74/J06X-29, 
5,2. Prog ram badań 

5,2. I. Bada nia pełne - lI'g la h!. .., 

\ \,0 
<:-

Tablka 2 

Lp , a/wa prób~ 

2 

Ogl~d~iny i spra \\'d 7c nie l rwałości cec howania 

2 Sprawdz"nJl' wymi~l rów 

3 Sprawd7cnic 'Illpnia 11('hrony 

4 Próba dok '"I;can ia śrub lub nakn;lck 7'H:iskowyl'l1 mon",nlcm 

probl~rczym 

5 Próna nwcowanla p rzl'\\odów w ~-<l\."iskach 

(, Próba wyci"gunia przewodów 

7 Próba na wilgolne gu r'lco slak 

S Pomiar op"r" i/o lacji 

Wym<lga nia 

BN-74 

:;O6~-29 

3 

3,1. 3,2 

3J, 3,7 

3.8 

3.9 .2 ,5 

.1 . 11. 3.21 

3.3 

3.9 . 1 

.1.4 

wg Badani" wg 

B -!W BN-74 BN-SD 

3083-58 306X-2'1 30~J-5~ 

4 5 6 

3, 1 5,0 

3.3 

.1.2 5.4 ,3 

5.4.4 

.1 , 1 <; , ~ - ..... . -
JA 

JA 5.4.14 5.4.3 

3,5 5A..+ 

5.4 .6 

,"u, 5,4.5 



, d . tahl. 2 

I.p . Nazwa próby 

I 2 

9 Próba wytrzymałości ele kt rycznej 

10 Pró ba wy t rzymałości na udary mechaniczn~ udary WI(,-

lokrotne 

II Próba od po rn oŚ<: i na wibracje 

12 Próba spadku napięć 

13 Próha nagrzewania 

14 Próba prljckm przeeiążcniowym 

15 Próba zwa rciowa 

16 Próbu wy t rzymałości na suche go rqco 

17 Pró ba wy t r7ymałości na zimno 

I ~ Spr,ł\vdzcn il' odporności mate riałów n3 prądy pd zające' ) 

19 Próba za pa I nuki materiałów i70lacyjn ych ! ) 

20 Próba ud porn oś<: i cz~ści metalowych na korozj, 

' ) Dotyczy tylko materiałów nic sk lasyfik owa nyc h . 

S.2.2. Badania niepełne. Hadaniol11 nic pełnym na l eży 

podd:ll' \... aid:! wy p rodu ko\\<.I 11'1 pa rti~ zhlczck. Za kres 
had:!tl I1IC'pdllyd l - wg labl. 3. 

Wymagania wg Badania wg 

BN-74 BN-SO BN-74 BN-80 

3068-29 30li3-5!; J06X-29 JOtU-58 

3 4 5 (, 

J.6 - 5.4 .8 -

3. 17 - 5.4 . 11 -

- 3.4 - 5.4 .6 

3.5 

- 3.9 - 5.4.7 

- 3.6 - 5.4.8 

- 3. 13 - 5.4.9 

- 3. 14 - 5.4.10 

.' .1 6 3. 10.2 5.4 . 17 5.4 . 11 

3 . 15 3.7 5.4 . 18 5.4. 12 

- 3 . 10 .2 - 5.4. 13 

- 3. 10.2 - 5.4. 14 

- 3. 10.1 - 5.4 . 15 

Tablica 3 

Lp . Nazwa pró by 

I Ogl,d1in y 

2 Spnl wd zenic ma teriałów i wymiarów na zgodność z doku-

mt' ntacjll 

3 Sprawdzenie wy t rzymalości elektrycznej 

5,J . Liczność próbki i kontrola jakości 
5.3. 1. Pobieranie próbek do badań pełn ych - wg 

RN -74/.10óS-29 IOZtlL. 5. 
5.3.2. S tosowanie mdody S K.J w badaniach nic pełnych 

wg PN-7UN-OJ02I. Wadliwość dOpll~lcz(jln(j W 2 

- wg lab!. 4 (dla kontroli norma lnej). 

Tabłica " 

Najwic;ksza d01wolon;o 

L Il' ZIll )ŚĆ p:J nii L i czność próbki li<:zb~ szt uk 

N 1/ wadliwych 
W, = 2Y if 

sztuk 

51X) -;- 120() /lO 5 

120 1 .'100 125 7 

12t11 -;- 10000 200 10 

-
\\' :, ni n 1-.1 pl l l' j ~C "1 l1a I-. UIl t I'(ll~' lIIgm,,! IlIb (lhost J'i'l)

II,! wg PN -7V N-!I .1()::; I . 

Wyma ga lli a W" 
'" 

Badania wg 

BN-74 BN-SD B -74 BN-SO 

3068-29 3068-5S 3068-29 306S-58 

.ll . 3.2 o .1. 1. .U 5.4.3 
3.3. 3.7 -
H 

3.9, 2.5 :1.2. 3. \0 . 1 5.4 .3 5.4 . 15 
3.11. Y.2 1 

3.6 - 5.4 .8 -

SA. Ollis badań 

S.4.1. Ogó lnt· waru nki wykony \\ani a bad ań. WSi'I~lkic' 

pl'ób~ \\'\ \...lllllljc ~i~' l1;t 5 JJowyc h lł :IUL t lh 1:J Jl1 0 111 0-
\\'a Il\'ch : 

- do f1o(II ()/a Illl·tall l\lc·gl o 1 :1 plllllllC:I \\ kl\'tÓII 
w pri'yp:ld k tI 11:!c fl·1-. I/-t "rl)\1 \ c lI. 

- do odp,)wicdn icj ,lIlII \I ' pl'/:-,padkll l l:!c / c' k I-to
r(lwych nhlc'PI\':Jllych i'a tr l:l,ko\\<> : lIklad ll:l('zck I - In

nlll ych \\'li- r\'s. I l1 ,t ~ t r. 4. 
Do badail naki~ ~ tu'O\\:IL-. jc'iLi i ':1 pot r/,·bJlc. pl'/c'

\\'l)dy l żyl:lJlli llli,'d / iaJl vll1i \\'il' lod rlll o\\'vmi. 
5.4.2. Próba złączek g \\ illtoll ~ ' ch momentem dokn; ca 

jąc)'m . Pr1ll1 \ WY\...lllltljC si \' p,lk p tll :1 puc'kroju InaIJJi(l
nowego prt,·\\·odll. n: 1 ktl'H~ I I:! ('/ I-.I ~: ! I hlldowanl'. 
W k<i 7.d ) Jll l:lC i,l-.lI prt.l'\\'ód n:lki\ dllkn;ciL- i I lI/l> \\:I Ć 

5 nI7 \'. ,tlhllj:lc' Jll()Il1~' l1t \ pl'uhil'l'l'll' \I:': 1; 111 1. 'i . 

Po ka i dYIll odkr~'l"l'nill ~l' l lbl 1 :I l'i ~ k"\lc' i d u d:i1,/ll'h 
p l'ób Jl ,dL'7l ' Sll)-;U\\ :IL- IW\I 1 pri'l'\\(·ll l. »" p l'llb ic' zal'l~ k i 
nil' plllllllll\ \ \ \\... : I/\\-\':tĆ 1 :l dn ~c lt Illli:lll. kll\r , \\ph·
wa l)·b v ujeJllJlI': 11:1 d:i1sz:! popr:I\oIIl:1 pr:.tl\·. 
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Rys. l 

Tablica 5 

Mom~nt . N ' 111 

wie lk ość gwintu 
ś ruba zac iskowa śruba z łbem 

z rowkiem 6-kąt nym 

M2.5 0.4 -
M3 0.5 -

M3.5 0.8 -

M4 1.2 1,2 

M5 2 2 

M6 2.5 3 

MS 3.5 4 

M IO 4 6 

MI 2 - S 

MI 6 - 10 

5.4.3. Próba mocowania. Na l eży zmontować 5 złą cze k 
na odpo wiedn iej szynie n oś nej lub wsporn iku i za bez
pieczyć je uchwyta mi kOI1cowymi lub odpowiedn im i 
umocowa ni a mi boczn ymi. w p rzy padku zl ącze k I-to 
rowyc h. 

W zaciskac h bada nyc h zl ączek n a le ży umocować pręt 

pro bierczy o dl u gości 150 mm i prze kroj u odpo wi a
dającym zna mio no wemu prze krojowi przewodu . W od
l egl ości 100 mm od ś rodka zacisku prę t n a leży obc i ą

żyć powoli s i l ą wg tabl. 6 . 

Tab lica 6 

Przek rój zna mionowy. mm1 Siła pro bie rcza . N 

l 2 

1.5 

2,5 l 

4 

6 

10 5 

16 

25 
10 

35 

cd . tab!. 6 

Przekrój zna mionowy, mm' Sila prob iercza. N 

50 ( 15) 

70 ( 15) 

95 (20) 

120 (20) 

Wartośc i poda ne w nawiasach są wa rtośc ia mi orientacyj nymi. 

P rzy k ła d owy ukła d do badania złącz ki jedn o to ro wej 
- wg ry~ . 2. W wyni ku pró by zac iski ni e p owinn y 
ulec poluzo wa ni u, a ni t eż zmienić swego poloże n ia . 

SiTo 
probierczo "~o '. 

100 mm 

Pręt 
p ro bTerczy ---

IBN-BO/308J-SM I 

5.4.4. Próba wyciągania przewodów. Każdo razowo po 
za mo nto wa niu przewodu . na leży przył ożyć s ił ę odpo
wiadającą wa rt ośc i om poda nym w ta bl. 6. S i l ę n ależy 

przy kładać ró wnomie rnie bez sza rpn ięć w ciągu l min 
w k ie ru nku os i prze wodu . 

Przy kładowy ukła d zhlczki l-to ro wej przygo to wa nej 
d o p ró b - wg rys. 3. 

P rzy zaciskach ś rubowych próbę wyko n uje si ę ko lej
no naj mni ejszy m i n aj wi ę k szym prze kroje m p rzewodu 
wielod ruto wego. któ ry przewid zian y jest w da nym za
cisku . 



BN -80I:<O!\.1-5X 

W złączc~ . w której mo ntuje ~ię p rze wod y. ś ruby 

należy dokręc i ć mo me ntem o wi:l rt ośc i 2/ 3 m o ment u 
poda nego w tabl. 7. Długość pr7ewodó w d o pró b -
maksi mum I m. 

Tablica 7 

Przekrój zna mionowy Sila wyc iągająca przy zaciskach 
przewod u śrub 

mm 2 N 

I 2 

I 30 

1.5 40 

2,5 50 

4 50 

(J 60 

tO SO 

16 90 

25 100 

35 120 

50 140 

70 160 

95 t80 

120 200 

Pró bę na leży u znać za doda tn ią . jeże li prze wod y 
podczas pró by ni c wys uną s i ę z zac isków i nie ulegną 

rozerwa niu . Po próbie zac isk i i prze wo d y n ic powinn y 
wyka zywać żadn yc h zm ia n. któ re mogłyb y wpł ywać 

na ich pop ra wną pracę. Nie bierze się pod uwagę 

zn i e k sz t a łceń przewodó w. 
5A .5. Pomiar oporu izolacj i n a leży wyk o nać d wu

kro tn ie : 
- przed próbą na wilgo tne gorąco sta k - wg 

PN -7 5/ E-06 ')OO.05 p . . :U (po wi nny być s pe łni one wy
maga nia wg 3.ga ). 

- bezpoś redn i o po p ró bie na wilgo tne go r"co sta ł e 

metod' l ja k wyżej (po win ny być speł ni o n~ wymaga nia 
wg 3.gb ). 

I RN-80P083-58-3 I 

5A .6. Próba wytrzymałości i odporności na wibracje 
sinusoida lne. P róbę należy wyk o nać na złączk i:lch z za 
mocowa nymi p rze woda mi. Prze wody dokręca s i ę p ł y n 

nie w zac iskach . połową wa rt ośc i momen tó w wg ta b l. 5. 
p rzy czym przewod y prowadzi s ię w odległ ośc i 100 mm 
od zac isku - rys. 3. 

Pró bę na!cży wyk o nać wg PN-73/E-04550 .06 p ró ba 
Fc .\ \\ t rzec h na wzaje m pros t opadł ych pł aszczyznac h. 

o para metrac h : 
- p r7)' częs t ot l iwośc i 2 -:- 13 2 Hl - a mpl ituda prze

m iesz1'7en ia 1.0 mm: 
- p rzy częs t o tl i wośc i 13.2 -:- 80 Hz - a mpl itud a 

p rzy~pies7e n ia 6.87 m/s2 . 

Czas podda wa nia wibracjo m 90 min w k ażd ej 

pła szczyźn ie . 

W ynik pró by n a l eży uznać za dod a tn i. jeże l i zł ącz ki 

nie u legną uS7kod ze niu i nic spowodują zmia ny sta nu 
pracy. 

5A.7. Próba spadku na pIęc I a . Próbę n ależy wyk o nać 

p r7('d próbą nag rze wa nia (5 .4 .8) . Na złącz kach na l eży 

zm ie rzyć spade k na pi ęc i a. Po mia r te n po wta rza si ę na 
za k oń czen i e pró b y nagrzewa nia po oc hłodzen i u złą cze k 

d o te mpe ra tury o tocze nia. 
Pró bki pod czas pom ia r u na l eży obc i ążyć prą dem sta

Iym o wa rt ości 1/10 prądu wg BN -74/ 3068-29 ta bl. 3. 
P rzygoto wa nie d o pró by o ra7 m iejsca po mia rowe - wg 
rys. 4 . U:,talone spadki na p ięcia przed pró bą nag rze
wa nia ni e powi nn y przekraczać wa rtośc i 3 mY . 

W ynik próby n a l eży u znać za d od a tn i. jeże li spade k 
nap ięcia po próbie nagr7e wania nie wz roś n ie w i ęcej ni ż 

500/( w -; losu nku do spadku nap i ęcia przed pró bą . 

5.4.8. P róba nagrzewa nia 
- zł ączk i n-torowe - zacis ki złącz k i n a l eży łączyć 

szeregowo wg rys. 5: 
- złączki l -t o rowe - zac iski złączek (p it;c iu ) n a l eży 

ł ączyć sze rego wo wg ry~ . 6. 
Dłu gość prze wodów zasilających o raz most k ujących 

d la prze wodó w o prze krojac h do 10 m m2 - co na l
mniej I m. d la przewodów o p J'7(~ kroj u powyżej 10 mm 2 

- co naJ mn lcJ 2 m . 
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Punkt 
pomiarowy 

:; 

, I 

1~10mm 
~ .,.-... 

IBN-80p083 -58-5\ 

Przyrost tempera tury należy mierzyć na trzech środ 

kowych tora ch. złączach. Przekrój prlCwodów powi
nien odpowiadać przekrojowi znamionowemu. Sruby 
lub nakrętki zacis ków należy dokręcić 2/J mome ntu 
podanego w tab l. 5. , 

Próbę nagrzewania należy przeprowadzić w tempe
ratur'ze o toczenia 20 ±5°C. Nie dopuszcza się dodat
kowego podgrzewan ia lub chłodzenia badanych złą

czek. 
W ynik próhy należ y uznać 7a dodatni. jeżl' l i przyrost 

temperatury nic przekroCly w<lrt<,ści dopuszoallH:j. 

5.4.9. Próba prądem przeciążeniowym. Próbę nakży 
wykonać prądem o wart ośc i In<llllionowej przewodu. 

Czas próby I h. 
W yni k próby należy uznać za dodatni . jl'Żeli nic wy

stąpią żad ne uszkodzenia elementów 11~)Clki. <I ich 
fu nkcjona ln ość p070stanie bez l. mi~ln. 

5.4.10. Próba zwarciowa. Zaciski z lamontowanyrni 
przewodami o przekroju znam ionowym llakI.) ()bci~!

żyć najpierw c ieplnym pr;)dem znamionowy m ~\ ci~)gu 

15 mi n . następnie w ciągu I s ohciążyć p r,)dem prze
miennym o gęstości I:W A/mm ' znamiollowcgll prze

kroju pu.cwodów. stosuj'lc do lL'go ~ldpowi edniL' hód/o 

prąd u . 

Wynik próby należy uznać za dudatni. jL'Żeli niL' \\y
'''!p i,) żadne u,zkod/L'nia ckmentó\\' zh)czk l i ich lunk
l'jonalność pOi'osta nic bL'/' '/ mian . 

r 
_ .. J 

~10mm 

/ 

Punkt pomiarowyr . _. --

JĄostek ... .. . ~ 
przewodza,cy zTqczki 

t 

''-:, .. , J::Ujl k ty 
pO//1iorowe 

! Bt! AG!J083 ·-5$·r: I 

5.4.1 l . Próba wytrzymałości na suche gon,co 
- wg BN-74/~06g-29 p . 5.4.17. I t~1l1 i .':: tC' lllpcralur~ 1 

kondycjonLlw<lnia ptminna być ni.:: mniejsza ni ;i 110 C. 

5.4.12. Próba wytrzymałośc i na zimno - wg BN -7-t / 
3068-29 p. 5.4. l lL leCI IV kmpcraturte - 40c

(' 

5.4.13 . Sprawdzenie odporności materiałów na pr.)dy 
pełzające - \\ g PN- 74/ L-04407. prl \' uym porllWna\\ 
czy wskain ik eTI powinien wynosić co llajl1llli'::J 2tJO V. 

5.4.14 . Próba zapalności materiałów izolacyjnych. 
Próbę należy wykonać wg przcpi~(') \\· PRS .. PrzepI sy 
k lasyfikacji i budowy statków l1l11r:-.kich - 1(7)\ r." 
część X I - ntl'jczni k 4. s t oSUj~ll' pil r~ lll1 e l r\ prnbicruc' 
el la I grupy probierC/ej. 

P róbie ni l' poddaje się o,.,:ści cnamiczllvch. 

5.4.15. Próba odporności części Illt't a low yc h na koro
zję. Zł;.jczk i na leży u mieścić w komouc·. \II k [('>rej \\ ci;) 
gu 96 h niepunwanic rn/pyla " ": rOIlwór chlorku ,,)

du . Tempera tura w komprze l>r~11 telllpl'l'atura r,'/t\\\l
ru i powietrza do \IIylw~lr/:.1nia mgły powinna wyn()

sić ~5 ± 2°C. 
Jako czynnik zra,zający n akży s t osować roztwór 

pOlVswly z rozpuszczenia 50 ± I g chemicznic czystego 
ch lorku sodu w wodzie destylowanej. tak aby uzyskać 
objętość I ±o.02 I w te mpera turze 20°e. Stężenie jonów 
wod orowyc h (pH) roztworu powinno się zawierać w 
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granicach od 6.5 do 7.2. Do regulacji pH nakży sto
sować czysty kwas solny lub wodorotknek sodu. 

Gęstość mgły w komorze powinna być taka. aby po
zioma powierzchnia gO e m2 otrzymywała od I do 3 mi 
roztworu na godzinę. 

Skroplonej mgły nic należy powtórnie stosować. 
Powietrze do rozpylania roztworu powinno być wol

ne od oleju i za nieczyszczeJ't i nasyco ne parą wodm) 
w temperaturze komory. 

K O 

Po próbie zł<lczki należy p}lIka ć w bió;lccj wnd/ie 
przez 5 min. opłukać w wod,ie oestyl(lwanl'j, strz'lsnąć 
krople i poddać regenerowani u w czasie ni\.' kró tSlym 
niż I h i nie dluższym niż. 2 h. po czym podduć uględ7i
nom. Na powierzchniach części metalowych nic powin
no być śladów korozji . Dopll~zL'la się śla d y korozji 
jedynie na ostrych kr<)wędziadl. 

5.5. Ocena wyników badań - wg PN -75/ E-Oó300.00 
p. 4.5 . 

I E C 

INFORMAC.JE J}OJ}ATKOWE 

I. Jnsty lUcja uJlral'tlI\'uj~ca nurm\, - CL' nlrUn1 Techniki Ok"';l"
Wl";. (jd ,"b~ 

2. Norm~' i dokument ~ zwi"zanl' 
PN -74/ I' -04407 M"IL'nal~ ek~lr"iZ<lla\.' yj nL' siak, Aadania odpnr

n"'" i ' '' ' pr'ld y pd/aj'!l'" me""h! kroplow,! 
PN -73/ L-04550,O(' W\,I'<,I" L' kkII'OIL'L'hnianL' , Próhy środowiskO\\e . 

Pr"ba J'e - wibracje ,illusnidalne 
PN -75/ F-()(,3()O,OO W~rnhy ckklr"inslalal'yjne do u~ylku dOI11'l\\'l'go 

i podohnl'go. \V ynlag; 1I1ia i badani.l podstawowl.' . Pos(aJlowi\.'nia 

ngólnr 
PN -75/ 1 : -()6~()II , ()5 01" "1' , ~ylr/\' Il1 , il osć dl'ktrYl'7na il.obcji 

PN-76/E-06JOI Elcklroizo la cyjm' Illatc ri:il y cl' r,"nie/nL' , Kla , ylibq l 
i wylllagallill 

PN-D / N-OJ021 Slaly,lynna koni rola jako~ci , Kontrula odhinro" 
wed /u l' OCL' n~ altl'rnatywncj . Plany hadania 

BN-74/.106X-29 Sprzęl clektroinsla"'cyjny. ZI'Il'Lki gwintowl' '''' n,, 
pię<:ia znall1innowc d" 66U V do "!l'Lenia przcwooów dcktrt>,nL'f
gL' tyan~<:h II przekrojad1 do 120 1l1111 ~. Ogól'lL' wynwg,",ia , 1", 
dania 

BN-76/:1702-06 Wytyczne zahL'ZpiL'l'7cnia ok n;lllwyl'h pO/:I<:Ie,i ~on 

slru k<: yj nycb przed korozją kOlltaklOw'l 
Przep isy PRS Prz~pisy klasyJ'ika<:ji hud'l\\'Y Siatko" IlHlI',kich, 197X , 

CzęŚĆ XL Zahlcznik 4 
Przepisy PRS, Próby środowiskowe lI' y po,ażellia ,la ików. 1975, 


