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l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem normy są ogólne 
wymagania i badania złącze k na napięcia zna mionowe 
izo lacji do 660 V, przeznaczone do łącze nia żył prze­
wodów elek troenergetyczn ych o przekrojach do 
120 mm2 

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy złą ­

czek stosowanych w li rządzen i ac h elektroenerge tycz­
nych domowych i przemysłowych , użytkowanych w wa­
run kach środowiskowyc h wg PN-75/ E-06300.00 
p. 3.1.1 , 3. 1.2 (z wyjątkiem 3. 1.2.4 b) i p . 3.1.3, z tym 
że najni ższą temperaturę otoczen ia , w której złączka 

może pracować. ok reś l a się na -25°C. 
Norma nie wyczerp uje pos tanowień w zakres ie złą­

czek instalowanych w pojazdach szynowych . na stat ­
kac~ żeglugi morskiej i śród l ądowej. na statkach że­

glugi powietrznej i w po ja zdach samochodowych oraz 
u żytkowan ych w warunkach środo wiskowyc h innych 
niż podano wyżej , ja k ró wnież złąc zek s pecjaln ych i wy­
posażon ych w doda tkowe urząd zen ia. 

1.3. Okreś lenia 

1.3.1. złączka - wyró b elektroi nstalac yjny jedno­
lub wielotorowy, przeznaczony do prz y ł ąc zenia do k (l ż­

dego to ru prądowego dwu odcinków przewodów 
elektroenergetycznych za pomocą zacisków lub innych 
elementów przyłączeniowych umieszczonych na począt­
ku i na kot1cu k ażdego z torów prądowych, przy czym 
tory te są umieszczo ne na podsta wie izolacyjnej lub ' 
w o budowie izol acyjnej. 

1.3.2. złączka do zamocowania na przewodach -
zl ąc zk a jedno- lub wi elot o rowa. o to rach umieszczo­
nych we wspólnej o budo wie izo lac yj nej , przeznaczona 
do swo bodnego za mocowa ni a na przewodach , n ie ma­
j ąca o tworów ani inn yc h elementó w przeznaczonych do 
zamocowania jej do po dłoża przez przykręcenie lub 
w inn y sposób. 

1.3.3. złączka do przykręcania - zl ą cz k a j edno- lub 
wielo to ro wa , o to rach um ieszczo nyc h w o budowie izo­
lacyj nej, mająca w c zęśc i izo lacyj nej o twory do przy­
k ręcania do podłoża za pomocą ś rub lub wkrętów. 

1.3.4. złączka do zamocowania na szynie - złąc zka 

za7\vyczaj l-torowa, mają ca izo lacyj ny korpu s przysto­
sowan y d o na nizania (na wl eka nia) na szy nę n ośną nie 
wiodą C<) p rądu ora z e wentu a ln ie p rzystosowana do za­
mocowa nia do tej szy ny. 

1.3,5. złączka do zamocowania na listwie montażowej 
- L1ącz k a zazwyczaj l -toro wa . d ostosowana do szere­
gowego mon towa nia na listwie monta żowej, w wyc ię­

ciach płyt montażowych lub na ws po rn ikac h za pomocą 

zatrzas ku lub w inny sposób. 
Tor prądowy tej z łąC7 k i jes t zazwyczaj umieszczon y 

w obudowie i70 la cyj nej . o t wa rt ej od st ro ny są siedn iej 
złączk i, p rzy czy m zam knięc i e tej o budowy n astępuje 
przez ścia nk ę za mocowa nej na li s twie mon tażowej są­

sied niej złącz ki , a w p rzypadku złą cz k i umieszczo nej 
na lis twie monta ż.owej w położeniu skrajnym , zamknię­
cie to następuj e przez doda tk owo montowa n ą płytkę 

sk rajną. 

Złącz ki do za mocowania na li stwie montażowej 

mogą być również wykonywane w obudowie za mknię­
tej, pozwa laj ącej na jednostkowe monto wanie bez u ży­
cia płytki skraj nej. 

1.3.6. blok złączek do zamocowania na listwie monta­
żowej - zestaw złączek do zamocowan ia na listwie 
montażowej, przylegających do siebie i połączonych 

ze sobą np. na wcisk. przy czym zazwyczaj tylko skraj­
ne złączk i są wyposażone w zatrzas ki lub inne element y 
przeznaczone do zamocowa nia złączki na listwie mon­
tażowej. 

1.3.7. złączka gwintowa - złączka wyposażona z obu 
stron każdego z torów prądowych w zacis k przyłącze­
niowy gwintowy. 

1.3.8. złąaka bezg wintowa - złącz ka wyposażona 

7 o bli stro n każdego z torów prądowych w zac isk 
przyłą czeniowy bezgwintowy rozłącza lny . 

1.3.9. złączka wsuwkowa - zł ączka wyposażona 

z obu st ron każdego z torów prądowych we wsuwkę 

stałą, umożl iwiającą przyłąc zenie żyły przewod u za po­
mocą nasuwk i. 

1.3.10. złączka lutownicza - złączka wyposażona 

z obu stron każdego toru p rądowego w podstawę za­
cisku lu town iczego. 

1.3.11. złączka gwintowo-bezgwintowa - złącz k a wy­
posażona z jednej strony każdego toru prądowego w za­
cisk przyłączeniowy gwi ntow y, a z drugiej s tron y w za ­
cisk przyłącze niowy bezgwintowy rozłąc zaln y . 

1.3.12. złączka gwintowo-wsuwkowa - złączka wypo­
saż.ona z jednej st ron y każdego to ru prądowego w za­
cis k przyłączeniowy gwintowy. a z d rugiej st rony we 
wsuwkę s ta łą . 

1.3.13. złączka gwintowo-lutownicza - złą czk a wypo­
sażona z jednej strony k ażdego to ru prądowego w za­
cisk przyłączeniowy gwintowy, a z drugi ej st ron y 
w podstawę zacisku lut o wn iczego . 

1.3.14. złączka bezgwintowo-wsuwkowa - złączk a 

wyposażona z j ednej strony k ażdego toru prądowego 
w zacisk przyłąc zeni owy bezgwint owy, a z d rugi ej stro­
ny we wsuwkę s t a łą . 

1.3.15. złączka bezgwintowo-Iutownicza - złącz k a 

wyposażona z jednej strony każdego toru prądowego 
w zac isk przyłączeniowy bezgwin to wy roz łącza ln y, 

a z drugiej s t ro ny w pod s tawę zacisku lu to wn iczego . 
1.3.16. złączka wsuwkowo-Iutownicza - złącz k a wy­

posażo n a z jednej stron y ka żdego toru prąd owego we 
wsuwkę st ałą , a z drugiej stron y w pod s tawę zac isku 
lutowniczego . 

1.3.17. listwa montażowa - ele ment nośny profil o­
wy, przeznaczo ny do sze regowego zamocowy wa nia zl ą­

czek (l ub inn yc h wyrobó w) za pomocą za t rza skó w. 
1.3.18, tor prądowy złąc zki - zespół ele me ntÓw me ­

talo wyc h s kła dający się z zacisk u wejśc i owego (ewen ­
tua lnie wsu wki lub pod stawy zacis ku luto wn iczego). 
z zacisku wyjściowego (e wentua lnie wsuwk i lub pod­
sta wy zacis ku luto wn iczego) . połą czon yc h te sobą 

e lek tryczni e. 
1.3.19. zwieracz - zespół e lem entów przeznaczo ny 

d o / wie rani a dwu lu b więcej to ró w prąd owyc h . 
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1.3.20. trzymacz - element dostosowan y do zamo­
cowania na li stwie montażowej , przeznaczony do za­
bezpieczenia zh1czek przed przesu nię<.:iem si ę wzdluż 

li stwy monta żowej. 
1.3.21. płytka skrajna - pł y t ka izolacyjna przezna­

czona do zamyka n ia obudowy złączki zamocowanej na 
lis twie montażowej w polożeniu s krajnym. 

1.3.22 . wielkość znamionowa złączki 

- d la zł'lczek gwint o wyc h. hezgwintowych i luto­
wniczych - liczba równa najwi ększemu przekrojowi 
żyły przy ł ączanego przewodu . 

- dla złączek w~uwkowych - wielkość znamiono­
\\a wsuwki. 

- dl a zl<!czek mających e lementy przyłączen i owe 

I 'óż n i;łce s i~' po jednej i po drugiej stronic toru prądo­
\\'eg() ( 1.:1. 11 --'-- 1.:1 . 16) - wielkość znamionowa ele­
Int:ntu przd'lczt:niowego jednej strony złączki łamana 

prlei' wie l kość znamionową elementu przyłączeniowego 

, llll~il'l ql"llll\ i'L!uk l 
1.3.B. Pozostałe określenia - wg PN-79/E-06300.07 , 

PN-82/E-Ot>290 . PN-76/ E-06300.09 1 I. 

2. POJZIAŁ OZNACZ ENIE 

2.1. Podział zł;l czek 

2.1.1. Podzi a ł w zależności od rodzaju zastosowanych 
zaci sków i innych elementów przyłączeniowych 

gwi ntowa . 
hezgwltltowa. 
wsuwkowa . 
lut o wnicza. 
gwint owo-belgwi n towa, 
gwilltowo-wsu wk ole ,I. 
gwintowo-Iutow niC/a. 
he I.g wi n t O\vo-I u to '.\' nina , 
WS lI wkowo-I u tOW I' icza. 
I innymi elementami pnyłąCLeniowymi. 

2.1.2. Podział w zależności od sposobu zamocowania 
do podłoża 

do n mocowania na przewodach - A , 
do przykręcania - B. 
do zamocowania na szyn ie - C, 
do zamocowania na lis twie monta70wcj - D. 

2.1.3. Podział w zależności od liczby torów prądowych 
- jednotoro wa - l-torowa . 
-- n-to"owa - n-torowa, n - ozna cza liczhę torów 

prądowyc h. 

2.1 .4. Podz iał ze \--. zględu na możliwość zwierania to­
rów prądowych 

- bez możli wości zwierania torów prądowych 

bez wyróżnienia w 07l1aCZen ill, 
- z moż. l iwością zwierania lorów prądowych - ZW. 
2.1.5. Podział ze względu na dostosowanie do rodzaju 

materiału żył przyłączanych przewodów 
- do przewodów o ży ł ach alumin iowych21 - bez 

wyróżnienia w ozna czeni u. 

li Pa l rz r ó w nie ż Info l"ll1ac.lc dodal~owe p . 5. 
II Prlyj mujc ,ię. że 7.acrsk i d" ?v l a luminiowych nadają się rów­

ni e? do ł ączellia żyl mied Lian \ c h i 'Ia lowyd l. 

do przewodów o żyłach miedzianych ll - Cu. 
2.1 .6. Podział w zależności od maksymalnej dopusz­

czalnej temperatury otoczenia. Do pracy w tempera turze 
otoczenia nie przekraczającej: 

35°(' bez wyróżnienia w o znaczeniu , 

55°C T55. 
85°(' TS5. 

125 °C T125. 
140°C T 140. 
230~C T230. 

2.1. 7. Podzi ał ze względu na stopień ochrony przed 
dotknięciem 

- o stopniu ochrony I POO - hez wyróżnien ia 

w oznaczenIU , 
- o stopniu ochrony IP20 - IP20 , 
- o innych stopni ac h ochrony - oznacze niem sto p-

nia och ron y. 

2.1.8. Podział ze względu na kl asę ochronności 

- o kla sie ochronności O - bCI wyróżnienia 

w oznaczeniu. 
o klasie ochronności II - KI rt. 

- o klasie ochronności III - KI III. 

2.2. O znaczenie 

2.2.1. S posób bildowy oznaczenia. Oznaczenie Lląc/ ki 
powinno za wlerać: 

nazw.;; ZL,\CZKA. 
nazw~ rodz;lju z ł ączk i wg 2. 1. 1, 
wyróżnik oznaczenia wg 2.1.2 i 2 .1.3. 
wielkość /namiollowa / łączki wg 3.2 41

• 

wyróżniki oznaczenia wg 2 .1.4 --;- 2 i . ~ . 

napięcie znam ionowe izo lacj i wg 3. 1. 
numer normy. 

2.2.2. Przykład oznaczenia 
a ) z l ą czki gwintowej do zamocowan ia .:1a przew;)­

dach , 2-to~owej. o wie l kośl'i znamionowej 1.5 mIT: . 
do Pll.ewodów o żyłach aluminiowych , do pracy w [cm­
peraturze otoczenia nie przekraczahcej 35°C, 11:. napię­

cie znamiOl1l'we izolacji 250 V, o stopniu ochrony I P20 . 
o kl asie ochronności) I: 

ZL\C?KA GWINTOWA A :C- Iorowa 1.5 I"m ' c'P y lP:1i K i I I 
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b) złąc z ki wsu wkowej do przył-. ; ,·cania. 6· 1' Iw ..vej . 
() wielko~;L'i znamionowej 6.3, do pr7t:',Vl)dó v. " 7ył a, h 

mied zianych. do praC\' w temperatll i . ': otoczen ia ,; iL 
przc kraczaj'lcej 125°C. na nap ięcie zr. ,; mi,) ' lo \\l' :tol a cj ' 
380 V. o s topniu ochrony IPOO. o k lasie c clll'lll : n (l ~ ,j O: 
ZLĄCZKA WSt 1wKOWA B 6- IO I O\\a 6..1 C li '11 25 1\1J \ 

BN-83/3068-29 

e) złączki gwintowo-lutown iczej do zamo..:owania na 
listwie montażowej. o wielkości zaci ,~il gwi n towego 
4 nlm 2 i zacisku lutowniczego 2,5 mm 2

• d o pr/ewodów 
o żyłach miedzianych. do pra cy w t ~mp er:tl\lrL" otocze­
nia ni e przekraczającej 55°C, na napięc i e znamionowe 

JI prJ.yj m uje si~. ?C 7ac is k i do żył rnied7 ian ydl Ilad"ją s ię ró wnież 
do łąC7e nia ży ł slalo\\\ch . 

,I Z uVizgl,dn ienicm p. 1.3. 22 . Oprócz wiell-.ości znalll in'lOwcj 

złą czk i m oż na poda ć prąd zna lllion ,'wy zl<j ol.. r. 
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izolacji SOO V, o stopniu ochrony IPOO, o klasie ochron- - zaciski bezgwintowe ' rozłą cralne PN-82/ 
'1 0ŚC; O. E-06290, 
7.Ł,ĄCZK A G WINTO WO-LUTOW NICZA D 4/2.5 mm' Cu 1'55 

500 V BN -8J / 3068-29 

3. WYMAGANIA 

3.1. Napięcie znamionowe izolacji. Złączki powinny 
być wykonywane na jedno 'z następujących napięć zna­
mionowych izolacj i: 60. 2S0, 380, 500 lub 660 V. 

3.2. Wielkość znamionowa i prąd znamionowy. Złączki 
powinny być wykonywane o wielkości ach znamiono­
wych i odpowiadających im podstawowych zakresach 
przekrojów żył łączonych przewodów wg tab. l. Do­
puszcza się wyko nywanie złączek na prądy znamiono · 
we o wartościach wg PN-75/E-06300.00 p . 3.2.2 . 

- wsuwk i stałe - PN-76/E-06300.09. 

3.4. Główne wymiary złączek powinny być zgodne 
z normami przedmiotowymi lub. w przypadku ich bra­
ku, z dokumentacją konstrukcyjną . 

3.5. Stopiell ochrony. Złączki A powinny być wyko­
nywane o stopn iu ochrony co najmniej IP20. 

Złączki B, C i D mogą być wykon ywa ne o dowol­
nym stopniu ochrony. 

Uzyskanie stopnia ochrony IP20 dla złączek o stop­
niu ochrony IPOO może być osiągnięte przez zastoso­
wanie dodatkowych części chroniących (np. pokrywy) 
odejmowanych przy użyciu narzędzia . 

Tablica l 

Zakres przekrojów żył łączonycp. 
Wielkość znamionowa zacisku 

Wielkość znamio- przewodów", mm' Wielkość znamiono-

nowa zł ą<:z ki 
rodzaj budowy żyły łączonego przewodu 

wa wsuwki stalej wg 
mm' 

wg 
;,.w:·· tO\\cW) wg b::zgwintowego wg PN-76/E-06300.09 

PN-67/E-90160 , 
.... N -7? / E-06300.07 PN-8 2/E-06290 

NI. N2, LI L2, L3, L4 ,I 
I 0,5 I 0,5 I 0,1 l a 2,8 lub 4,8 lub 6,3 

1,5 0 ,7 5 1,5 0,75 1.5 1, 1 i 4 ,8 luh 6,3 
2,5 l 2,5 l 2,5 2 '2 4,8 lu b 6,3 
4 1,5 4 1,5 4 3 1 6,3 
(> 2,5 6 2,5 6 j2l 1 6 ,3 

10 4 10 2,5 6 ~ 5 9 ,5 
16 6 16 4 10 f. Ó -
:'5 10 25 6 16 7 - - I 35 16 25 8 - -
50 25 50 16 -7- 35 "1', 1 • -- - • UIO I 70 35 70 25 -7- 50 9 - -

! 95 50 95 35 70 lO" - -, 120 70 120 50 -7- 95 10 ! - -
~--- .-

I 
" Z,,,i ,L pow' oko omo;!i . i,' wpmw,d,,"i , p",woJ" o "" b"dowy L2. U. I , op,,,, mio ° j,d", ;lopi,; "i;, ' ·m po u",' io ~ 

ku.\ca ży ły o 180". I 

• 21 Żyła rodzaj t : L4 o maksymalnym przekroju może nie mieści ć się w zacisku. ' 

I ,I Zacisk o Janej wielk ości. zna m ionowej może być Jostow wany do ł ączeni ~, żył o n. " iejs;:vm p,zekroj u niż najmniejs7.Y przc/(,'ój po­
dany w tablicy. Jcżeh zostame 10 uzgodlllone pomIędzy producentem l odbIorcą . I " W miejscu na żyłę przewodu powinno być możliwe wpisa nie koła o śre dni cj cO najm r.l(' 10 mm . 

I " W miejsc u ,.1 żyłę przewoJu po winno być możli we wpisanie koła o średnicy co najmn,' " :4.5 Plm . 

3.3. :Z:~ciski przyłączeniowe. Złączki powinny być wy­
posażo:le w zacisk' przyłączeniowe gwintowe, bezgwin­
lo we rozłączalne, """uwki stałe . l)odsta wy zacisków lu­
to wn ic;, y , lu b i nc elementy pr. .yłączeniowe określone 

w normach przedmiotowych . 
Podstawy zaciskó\\ lutowniczych powinny mieć 

o twór lub rowe k ułatwiający przy lutowanie żyły prze­
wod u. Długość tego rowka nie powinna być mniejsza 
niż 3 mm, a głębokość powinna być równa co najmniej 
lh średnicy żyły przyłączanego przewodu. 

W zacisku z otworem , średnica tego otworu powinna 
być nieznacznie większa od maksymalnej średnicy żyły 
przyłącza nego przewodu II. 

Zaciski przyłączeniowe powinny spełniać wymagania 
norm: 

- zaciski gwintowe - PN-79/E-06300.07 , 

Jl W ymagania te na le ży uważać jako tymczasowe do czasu usta­
nowienia normy na zac iski lutownicze. 

Złączki O stopniu v': :IfC,ny IP20 powinny być tak wy­
konane, aby zabr :l.pieczenie prZed dotknięciem części 

będących pod napięciem było z<.! chowane zarówno 
z przyłączonym i prz 'wodami o Laj mniejszym i n1j wi ę k.­

szym przek roju , jak i bez przyłączon ych przewodów. 

3.6. Odporność na wilgoć. Złączk i powinny być od­
porne na oddziaływanie wil goci. 

3.7. Rezystancja izolacji mierzona po próbie odpor­
ności na wilgoć między częściami wymienionymi 
w tabl. 2, powinna wynosić co najmniej: 

5 MO dla złączek KI O i KI II, 
- 0,5 MO dla złączek KI III. 

3.8. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izolacja złą­

czek powinna wytrzymywać w ciągu I min bez prze­
bicia i przeskoku napięcie probiercze o częslOtliwości 
50 Hz praktycznie sinusoidalne, o wartości skutecznej 
podanej w tabl. 2. 
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Tablica 2 -

Lp. Miejsca po miaru 

I Między lorami prądowymi lub cL.;sciami pod napięciem 

o różnej biegunowośc i złączek wielotorowych oraz zlączek 
jednotorowych mocowanych ohok siebie 

2 al Dla złączek A IP2X 
M iędzy częściami pod napięciem a dostępnymi dla dotyku 
zewnętrznymi powierzchnia mi korpusu złączki 

b) Dla złączek B, C, D 
- Między częściami pod napięc i e m a powierzchnią korpusu 
złączki s t y kającą się z podłolem (podstawą, szyną nośną 

w7ględnie l is twą montażową) 

- Między częściami pod napięc'iem a dostępnymi dla dotyku 
zewnętrznymi powierzchniami korpusu złą czki (w przypadku 
zl ą czek o stopniu ochrony lP2X lub wyższym) 

3.9. Materiały 
3.9.1. Części metalowe wiodące prąd powinny być 

wykonane z mate,'iai u zawierającego co najmniej 50% 
miedzi, z tym Żl: c. zęści przewodzące zacisków gwinto­
wych. bezgwint 0wych , wsuwki stałe i podstawy za­
ciskó w lutowniczych powinny być wykonane z mate­
ri ałów zgodnych z normami przedmio towymi. 
Częśc i meta lowe nie wiodące prądu mogą być wy­

kon ywane ze stali i po inny być zabezpieczone przed 
korozją · 

Srub, wkrętów , n akrętek, podk ładek itp. czę.<c i prze­
znaczonych do zamocowania żyły do podstawy zacisku 
lub zwieracza do toru r;rąd ')wego nie uważa się za 
części wiodące prąd , 

3.9.2. Części izolacyjne Llącl.ek powinny być odporne 
na żar , a w przypadk~1 złączek przeznaczonych do pracy 
w temperaturze otoczenia wyższej nJż 55°C, powinny 
być od porne na prądy pełzające przy napięciu probie r­
czym co najmniej 175 V. 

3.10. Budowa złączek. Każdy tor prądowy złączki po­
wi nien być wyposażony na począt ku i na kOI1cU toru 
w zacisk lub inny element przyłączeniowy. 

Połącze nia zwieraczy z to rami prądowymi powinny 
być wykonane za pomocą śrub, wkrętów itp. elementów 
vymagających zastoso wania narzędzia . Zwieracze po­

wi nn być tak wykonane, aby nil' powodowały zmniej­
szenia odstępów izolacyjnych poniżej wartości wg 3.4. 

Połączen ia wewn9t rzne złączek powinny odpowiadać 
wymaganio m wg PN-7'i/E-06300.1 3 p . 2. 

Korpus złączk i pOWinien być tak wykonany, a tory 
prądowe tak zamocowa ne w korpusie , a by przy za­
mocowaniu lub luzowa ni u żył przewodów w zaciskach, 
korpus nie ul egł uszkodL"niu, a tory prądowe nie ukgły 
obluzowaniu . 

Za leca się , aby złą cz ki były tak zb udowane, aby 
wprowadzen ie przewodu do złączki było ograniczone 
na ok reśl oną głębokość przez wys19P, śc iankę itp . Za­
lecenie to nie dotyczy złączek przeznaczonych do przy­
łącza nia n;epf7ecinanej żyły p •. :ewo( u. 

Wartości skut~czne napi,~ probiernych 
V 

dla klasy ochronności 

fil O li 

Jla napięc i a znamionowego ilo lacji 
I V 

60 250 i 380 500 I 6611 250 i 380 

1000 2000 2500 2000 

! 

1000 2000 2500 4000 

Dopuszcza się nieznaczne przemieszczenie to rów prą­
dowych w korpusie złączki, jeżel i po przyłączeniu żyły 
o największym dopuszczalnym przekroju, nie istnieje 
możliwość zmniejszenia odstępów izolacyjnych poniżt-j 

wartości podanych wg tabl. 3. 
Budowa złączek powinna umożl i wiać takie przyłącze­

nie przewodów, a by ich izolacja nie sty kała się z częś­
ciami pod napięciem sąsi ednich to rów. 

Tory prądowe i elementy zac isków powinny być ta l<' 
umi eszczone, aby nie wypadały z korpusu z !ączki pod 
własnym ciężarem . 

Konst ru kcja złączek D powinna umożliwiać wymta nę 
dowo lnej złączki zmontowanej na li stwie l .o ntaż0wej 

bez konieczności demontażu sąsied nich złączek. Wyma­
ganie to nie dotyczy bloków złączek O . 

W przypadku gdy złączki D są wykonywctnc w obu· 
dowie zamknięt ej dwudzielnej, put'jczen it> tycb dwu 
części powinno być takie, aby ich rozłącze nie wyma i',ało 

użycia narzędl. ia. 

Zaleca się , a w złączkach D wymaga, aby był a a h ), \0 -
wosc trwałego zamocowania na korpus,,' L1ączki 

oznacznik ów każdego toru prądowego V-i miejscu wi­
docznym po zains lalow'aniu zlą c ~ ki jak do l1o fl ,1alncgo 
u żylku. 

3.1ł. Przyłąc1.:anie przewodów. Złączk i (' . to pni u 
ochrony IP2X powinn y być tak wyk o n:i lle, :: t y byh' 
możliwe wprowadzenie izolacj i przewodll na głębokość . 

l iczoną od zewnętrznt"j powierzchni obu jowy do.;tępn .j 
dla dotyku, nie mniejszej niż podano w labl. 3 lp . l 
dla odstępów w powiet rzu. 

Przyłączan i e przewodów d o zaciskó w nic powinno 
powodować zmniejszenia od s tępów izolacyjnych poni­
żej wartości podanyc h w 3.14. 

3.12. Zamocowanie złączek do podłoża. Złączka B po­
wi nna byl przystosowana cł o ! .. mocov"a n ia cl o ~\odłoża 

za pomocą co najmn iej 2 śrub lub wkr-; lów, al ho te t 
za pomocą jednej śruby lub jednego wk n;tu . jeżel i ma 
dodatkowe zabe7p ieczeni " przed oDrac' nie1 S tę · 

1 , 
j 
I 
I 
~ 
I 
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Złącz k a C powinna m ieć w ko rpusi..: ot wór dostuso­
wuny do k sz t a łt u szyny nośn ej. na k tórą jes t l1 'l wleka­
.la. a ponad to po wi nna m i eć jede n o twór lllb Jwa wy­
l/obieni a w postaci pó łotworów w bocznych ścia nbc h 

: .. o rpusu. u możl iwiające zam ocowa nie złącz k i do szy­
ly za pomocą śruby lll b wkn;tu . 
Złączk a C może nie m i t'ć wyzej wy mienionyc h e le­

mentów przeznaczo nych do Lamocowa nia do szy ny 
n ośn ej. j eże li jej za hezpieczen ie przed przes uwa niem s i ę 

na szynie n ośnej jest os iągnię te w inny sposób np . 
za pomocą trzy maczy umieszczon ych po obu stron ach 
złączki (zl ąc ze k ) nan iza nych na s zynę nośną . 

Otwory dla ś rub i wkrętów do za mocowa nia złą cz­

ki B lub zl ą cz ki C powinny umożl iwiać zastoso wa nie 
ś rub lub wkn;tów o średnicy nie mn iejszej n i ż: 

- 2.5 mm w przypadku złącze k o przyłącza l n o ś ci 

i.y ł o przekrojach do 2. 5 mm2
• 

- :I mm 'IV pJ"7:ypad ku zł ąc zek o przyłącza ln ośc i 7y ł 

o przek rojach l ,d 4 do 10 m1ll 2
• 

- 4 mm w pr7ypadk u złączt: k o przyłącza lności rył 

o przekrojach od 16 do 35 mm2, 

- 5 mm w pr/ ypadku zł ąc ze k o przyłącza lnośc i 

ży ł o przekrojach od 50 do 120 mm 2. 

Złącz k i D ora /. bl oki zl ącze k D powinn y być wypo­
sażone w zaczepy i zatrzas ki lub w inne ele menl y 
pozwa lające na pewne za mocowanie na listwie mon ta-
70wej bez użyc i " n arzęd zi i zdejmowa nie z listwy mon ­
tażoweJ bez lub przy u życ iu na rzędzia. 

3.1 3. Wykonanie korpusów złączek . Korplisy złącze k 

nie powi nny wy k azyw<l ć wad w postaci np. pękn ięć , 

wyszczerbirti, rys, bąbli powodując ych o bn i że n ie wła s ­

Il o~ci t' lektrycm yc h I mechanicznych. 
Powie rLchillt:' zewnęt rz n e ko rpusó w wyk on<l nych 

I porcel an y powinny by~ pokryte biał ym szkliwem . 
Dopus7cza s ię nie pok rywa nie szkli wem Jednej powier7-
c: hn i bocznej korpusu , pro s t o pa d łej do osi otwo ru na 
~ /vnt;' nośn 'j (d la z ł ą cz ki C) lu b. w za l eż ności od za­
stosowanego p roce ~lt technologicznego. inn ej powie rz­
chn i, jeże li to moż!twe . nie wl docznel po za insta lowa­
niu jak do norma lnego uży t k u . 

3.14, Odstęp y izolacyjne powie rzchn iowe i powietrz­
ne , po pr7 yłączen i u przewodów o naj wic;k szym prze­
j'dOjll, bel l a insta lowa nego zwieracza lu b ze zwiera­
.;zem , nie powIlln y być mniejsze o d wa rtości poda nych 
\\- tabl. 3. 

'1 a blica 3 

Ods tępy izolacyjne , mm 

Ro dzaj mierzo nego 
ktasy och ron nośc i 

Lp. 
od s t ę pu izo lacyj nego II I O II 

n a pięcie znamiono we izo lacj i, V 

60 250 380 500 660 250 380 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 

I Między to ra mi prądo-

wymi lub częśc i ami pod 

napięciem o różnej bie-
gunowości 

- powierzchniowy 2 3 4 6 7 3 4 
- powietrzn y 2 2 3 4 5 2 3 

cd lab l 3 

Ods t ę py izo lacyj ne, mm 

klasy och ronności 
Rod zaj m ierzonego 

Lp. 
odstępu izolaCYj nego II I O II 

n a pięc i e zna mio no we izo lacji , V 

60 250 380 500 660 250 380 

I 2 3 4 5 6 7 8 9 

2 M iędzy częściam i pod 

napięc iem a zewnętrzny-

mi po wierzchnia m i d o-
s tępnym i dla dot yku w 

p rzypadku z/'1czek IP2X 

- powierzchn iowy 2 4 5 6 8 6 10 

- po wietrzny 2 3 3 4 5 6 6 

3 M iędzy częśc i am i pod 
na pi ęc ie m a podlo Lem. 

do któ rego zl ączka m a 
być przy mocowa na oraz 

e lt' mentam i zamoco wu-

J'lcym i 
- powierzch niowy 3 4 6 7 9 6 10 
- 3 3 4 5 7 6 8 

~ . 
po wietrzny 

, ., W prz," pad ku zl ą cze k l -torowyc h . na leż) po mia r wyko ny-
.'al' mi,'d 7Y lO ra m i prądowym i dwóc h 'ą,iedn i ch s t y kających siC; 

I li: "tJ~)4 7 1~ (, l.e~ . 

Od stępy i7o lac) jne n a l e ży u S l al a ć wg zasad poda nych 
w PN- 76/ E-06300 .06 . 

3.15. Nagrzewanie się c ll;'~ci . Złąu k i powi nny być 
ta k budowa ne. aby przyroq temperatur,! w v:a rup kac h 
prób' wg 5.4.9 nie pPt' k l aua ł 45°C prlY obci ą;~ t' n i u 

p rąd em m a mionowym, któ ry m zł~cz k a je~ t oznacz· 'n,\ 
lu b prądem pro bieru\ 111 w zak7IJośc i 'Jd wic1 kG\ci 
zna miO n(Nt:j złą cz ki: 

- wg u hl o 4 dla zl<} cze \.. gwiIl ILl\ , ych. bezgwi nt o­
wych i lu \ ·, niczych. 

- wg tahl. S dla zł ą cze k ws uwk<J wycl l. 

Tablica 4 

Wie l k ość znan li(\no wa P rąd pro bie rczy", A 

złącz k i I dla żył y C u d la :iylv Al 
mm' 

-~ ,-
I 13.5 -
1.5 17.5 13.5 
2.5 24 19 
4 :\2 25 
6 4 1 .12 

10 57 44 
16 76 '9 
25 IOi 79 
35 125 97 
50 15 1 118 
70 192 150 
95 232 18 1 

120 269 2 10 

,I Wielkości prądów pro bie rczyc h odpowiadają prądom wg 
PN-79/E-06300.07 ta b l. 4 d la żył o budowie N l , N2, L I wg 
PN-67/ E-90 16O. 

Tablica 5 

Wie lkość zna m io nowa P rąd probierczy 
wsu wki s tałej A 

2,8 6 
4 ,8 16 
6,3 25 
9 ,5 32 

I 
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3.16. Wytrąmałość na zimno - zgodnie z wymaga­
nia m i wg PN-76/E-06100. ł 7 p . 2. z ty m że wart ość 

tempera tury p ro bierczej usta la s i ę na - 25°C. 
3.17. Wytrzymałość na nacisk w podwyższon ej tempe­

raturze - wg PN -75/E-O b300 . 16 p . 2.2. 
3.18 . Wytrzymałość na udary mechaniczne wielokrot­

ne - wg P N-75/E-06100. 15 p. 2.4. 
1.19. Wytrzymałość na wibracje sinuso idalne - wg 

PN-75/E-06300. IS p . 2. :\ . 
3.20. Wytrzymałość na udary mechaniczne - spadki 

swobodne. Zl ączki powinn y być wy trzymałe na spadki 
swo bodne i na uderze ni a w wa runkach badań wg 5.4.1 3 
lub 5.4. 14 . 

3.21. Wytrzymałość mechaniczna połączeń gwinto­
wych - wg PN-7 5/E-06300 . ł3 p. 2. 

3.22. Złączki specjalne i wyposażone w dodatkowe 
urządze nia powin ny od powi a ai ać wyma gani o m o kreśl o­
nym \1 no r ma ch przedmiotowyc h. 

3.23. Cechowa nie . 1\: ,1 korp usie z łącz ki powi nn y b yć 
poJ,1I1e w ~pOSÓb C1y teln y i trwa ły co naj mniej nastę ­

pujące dane: 
a) na / wa luh 1Il;IK ~ . ~ !wórni. 
b) napięcie LIl a mjollowe ji'O laLji wg 3. 1, 
c) wiclkoś(- znamionowa z l ączki wg 3.2 ta b l. I 1~l b 

w i el k ość pq d u /Ilamiono wego zhlczk i lu b ob ie wi el­
k ośc i równoczc~ ;;ie . 

d) s t opień oc hrony wg 2. 1. 7. 
e) symbo l 111 ; lteriał u ży l przewodów do jak iego złącz­

ka jest do,lO~owa na wg 2.1. 5. 
n ,~mh !) 1 klas ~ ochron ności wg 2. 1.8 tylk o w p r7~ ­

padkll l l ąc7e k klasy II. 
g ) o/naClenie maksymalnej te mpera tury otoczenia. 

w które j ?hlClka może p racować wg 2. 1.6. 
W p ri'ypadku bard 70 ma lej powierzc hn i p rzeznaao­

nej do cechowania do puslcza się ogra niczenie da ­
nych J o: 

- na zw) lu b mak u wyt wó rn i, 

- t ) p u fabrycznego . 
z tym. że pozos t a ł e da ne powl11ny być podane na opa­
kow:lI1iu . 

Wiel k ość zn a m ionowa złącz ki . prądu zna m ionowego 
i n ap ięc i a zna mionowego izo lacji n a leży cechować przy­

kładowo następująco : 

- z l ącz k i gwint o wo-be zg wint o wej o wielkośc i za­
ciskIl gwintowego 4 mm 2, wielk ośc i zaci sku bezgwin­
to wego roz łączalnego 2,5 mm 2 i na pic;-ciu zna mionowy m 
izo lacji 250 V: 

4/2 .5 mm 2• 250 V lub 
4/2,5 

250 
lub 4/2,5/ 250 

- złączk i o wielkości prądu zna mionowego 20 A 
n a pięc iu znamionowym izo lacji 380 V: 

20 A. 380 V lub 
20 

380 
lub 20/ 380 

W p rzy padku złąc ze k specja lnych p rzeznaczon ych 
wy l ączn ie do obwodów ze row ych za leca s i ę wyko na nie 
korpusu z ł.'jczk i w kolorze ja snonieb ieskim , a w przy­
p<ldk u złączek przez naczo nyc h do o bwod ó w och ro n­
nyc h w kolo rze częściowo żółt ym i C7ęśc iowo zi elon ym . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pa kowanie. przec howywa nie 
P N-78/ I:::-06300 .23. 

5. BADANIA 

trans po rt - wg 

5.1. PrOI!ram badań - wg PN-75/E-06300.00 p . 4 . 1. 
5.l.1. Za kres i kolejność wykonywania badań - wg 

ta b!. ó. 

Tablica 6 

I Lp. Rodzaje badań 
Zakres badań Wymaga nia Badan ia ,-

peł n ych Iliepe :nych 
wg wg , 

I 2 3 , . 5 6 

I Oględ7l. ') + ". 3. 1. 3.2. 3.9, 3.10, 5.4.1 
3. 12. 3.13, 3.23 

2 Sprawl1 ielue " ymii ! I_ ' \ I' d,t"pów izolacyjnych + - 3.4, 3.10, 3. 11 . 5.4.2 
3. 12. 3.1 4 

3 Sprawdz.· nie stopnia ochro ny + 3.5 5.4. 3 

4 Sprawdzenie odporności na wi l goć + - 3.6 5.4.4 

5 Sprawdzenie rezysta ncji izo lacji + - 3.7 5.4. 5 

6 Sp rawdzenie wy t rzyma lości elektrycznej izolacji + + 3.8 5.4.6 

7 Sprawdzenie montażu + - 3.10. 3. 11 5.4.7 

8 Sprawdzenie własności zacisków i innych elementów + - 3.3 5.4.8 
przyłącze niowych 

9 Sprawdzen ie nagrzewania s i ę części + - 3.1 5 5.4.9 

10 Sp rawdzenie pewności zamocowania złączek + - 3. 12 5.4.1 0 

I I Sprawdzenie wyt rzyma lośc i na uda ry mechaniczne + - 3. 18 5.4.11 
wie lok rot ne 
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cd . tabl. 6 
- -"",,-

Lp. Rodzaje baJań 
Zakres bada ń Wymagania Badania 

pcl'n )'ch n iepełnych 
wg wg 

l 2 

12 Sprawdzenie na wibracje sinusoida lne 

I 13 Sprawdze '1 ic wytrzy rr. .l łośc i na udary mechani('zne - -
spad ki swobod ne I 

14 Sprawdzenie \" y trzy lTtałości na uderzenia młot k iem 

urządzen ia wa hadłowego 

15 Sprawd 7cnie wytrzymałości mechanicznej połączeń 

gwintowych złą czek 

16 Sprawdzenie wy t rzymałości na nacisk w podwyższonej 

temperaturze 

17 Sp rawdzenie wytrzymałości na zi mn o 

18 Sprawdzen ie t rwałości cechowa nia 

19 I Sprawdzenie odporności na prądy peł zające 

2() I Spl a wdzen ie odpornośc i części izo lacyjnych na ża r 

I 
21 I Sprawdzenie odporności części metalowych na korozję 

5.1.2. Pobieranie próbek do badań pełnych. Do ba­
dań pełnych należy pobrać w sposób podany w PN-75/ 
E-06300.00 p. 4.2 próbkę o liczności wg tabl. 7. 

Tablica 7 

Liczność próbki 

w przypadku 
w pozostałych 

Lp. Rodzaje prób oceny nowych 
konstrukcji 

przypadkach 

wg PN-75/ E-06300.00 p. 4 .4. 1 

I 5.4. 1 -;- 5.4.7 5 5 

5.4.9 -;- 5.4.17 

2 5.4.8 5') 5' ) 

3 5.4 .1 8 -;- 5.4.21 2 2 

4 do ewentualnego po- - 5 
wtó rzenia prób 

5 Ra ze m 12 17 

l ) Z tym zas trzeżeniem. że li czba złączek musi być taka . aby 
minimalna li czba zacisków jednego rodzaju wynosiła 10 sztuk. 

5.2. Kontrola jakości - wg PN-75/E-06300.00 p. 4. 3. 
Wadliwość dopuszczalną W2, w zależności od ważnoś­

ci poszczególnych wymagań podano w tab I. 8. 

Tablica 8 

Wadliwość 

Lp. Rodzaje wymagań wg dopuszczalna 
Wl. % 

I 3.8 tabl. 2 lp. 2 sprawdzane bada- 0,065 

niem wg 5A.6 
f--

2 3. 1, n. 3.9. 3. 10. 3. 12. 3. 13. 3.23 2,5 

I 
sprawdza ne badaniem wg 5.4 .1 

3.8 tab!. 2 lp . l sprawd zane bada-
niem wg 5.4.6 

Przy!dady wyboru i stosowan ia planów badań oraz 
formUl a : l a kontroli - wg PN-75/ E-06300.00, Infor­
macje dodatkowe. 

3 4 5 6 

+ - 3. 19 5.4.12 

+ - J 20 5.4. 13 

+ - 3.20 5.4.14 

+ - I 3.1 0 5.4.15 

I 
+ - 3.17 SA. I ii 

- 3.16 5.4. 17 

+ - 3.23 5.4. 18 

+ - 3.9.2 5.4. 19 

+ - 3.9 .2 5.4.20 

+ - 3.9 .1 5.4.21 

5.3. Ogólne warunki wykonywania badań - wg 
PN-75/E-06300.00 p. 4.4. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Oględziny. Badanie polega na sprawdzeniu wy­
rnagań wg 3.1, 3.2, 3.9, 3.10 , 3.12,3.13,3.23, których 
spełnienie można stwierd zić gołym okiem bez stosowa­
nia przyrządów pomiarowych i narzędzi . 

Wyni k należy uznać za dodatni. jeżeli zostały speł­
nione wymagania w podanych wyżej punktach . 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów i odstępów izolacyjnych. 
Badanie polega na sprawdzeniu: 

--- głównych wymiarów złączek wg 3.4, 
- wymiarów otworów dla śrub i wkrętów do za-

mocowania złączk i wg 3.12, 
- odstępów izolacyjnych wg 3.14 o raz sprawdzeniu , 

czy zwieracz (p. 3.10) i przyłączanie przewodów 
(p. 3. J I ) nie powoduje zmniejszenia odstępów izolacyj­
nych poniżej wartości podanych w 3.14. 

Spra wdzenie wymiarów należy wykona ć za pomocą 

uniwersalnych przyrządów pomiarowych o dokładności 
zapewniającej sprawdzenie zachowani a wymaganych 
tolerancji lub za pomocą odpowiednich sp rawdzianów. 

Wynik proby należy uzn ać za dodatni , j eżeli są speł­

nione wymagania wg 3.4 , 3.10, 3.11 , 3. 12, 3.1 4. 

5.4.3. Sprawdzenie stopnia ochrony - - wg PN-75/ 
E-06300.03 p. 3.1.2 i PN-75/E-06300.04 p. 3.1.3. 

5.4.4. Sprawdzenie odporności na wilgoć - wg 
PN-75/E-06300.04 p. 3.2. 

5.4.5. Sprawdzenie rezystancj i izolacji - wg PN-75/ 
E-06300.05 p. 3.1 należy przeprowadzić bezpośrednio 

po próbie wg 5.4.4. Rezystancję na leży mierzyć między 
częściami wg 3.7 . 

Wynik próby n a leży uznać za doda tni, jeżeli zmie­
rzone wart ości rezystancji izolacji nie są mniejsze od 
podanych w 3.7. 

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
należy wykonać wg PN-75/ E-06300.05 p. 3.2. przy kla-
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dając napięc ie probiercze wg 3.8 do części wyszczegól­
nionych w tabl. 2. 

5.4.7. Sprawdzenie montażu polega na zmontowaniu 
złącze k jak do normalnego użytku. W przypadku złą­
czek przeznaczonych do łączenia przewodów tylko z ży­
łami miedzianymi należy stosować do prób tylko prze­
wody o żyłach miedzianych, natom iast w pozostałych 
złączkach zarówno przewody z żyłami miedzianymi, jak 
i aluminiowymi. 

Złączki powinny s pełn iać wymagania montażowe po­
dane w 3.10 i 3.11 . 

5.4.8. Sprawdzenie własności zacisków i innych ełe­

lCIentów przyłączeniowych należy przeprowadzić wg 
tabl. 9. 

- złączki bez cechowania temperatury otoczenia na­
l eży badać w tempera turze otoczenia 20 ± 5°C, złączki 
cechowane temperaturą otoczenia - w temperatu rze 
otoczenia wskazanej w cechowaniu, 

- pomiar temperatury należy wykonać na dostęp­
nych dla pomiaru częśc iach wiodących prąd trzech ' 
złączkach środkowych , jak również w środk u toru prą­
dowego tych złączek (po wywiercen iu ewentualnych 
otworów w materiale izolacyjnym złączek). 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeże li przy­
rost temperatury na częściach wiodących prąd w żad­
nym miejscu nie przekroczy 45°C. 

Ponadto n a leży w czasie tej próby zmie rzyć przy­
rost temperatury na zewnętrznych powierzchniach 

Tablica 9 

Lp. Rodzaj bada nia acisków 
gwintowych wg 

PN-79/E-06300.07 

l Oględziny 4. 1.2 
2 Sprawdzenie wy miarów 4.1.3 
3 Próba mon tażu 4.1.4 
4 Sprawdzenie spadku na pięc ia 4.3.2 
5 Prób;; st ahiiności pracy 4.3 .3 
6 Próba wyl rLymalości mechanicznej -
7 Sprawdzenie wytrzymałości mechanicz· -

nej wsuwek st ałych 

5.4.9. Sprawdzenie nagrzewania się części wiodlłcych 

prąC; . Do próby n ależy użyć 5 złącze k l -t orowych lub 
wykorzystać 5 sąsiednich torów w złączkach wieloto­
rowych i połączyć przewodami o maksymalnym prze­
kroju odpowiadającym wiel kośc i zna mio nowej złączki. 
jak pokaza no na rys . l . 

Rys . I. Ukł" d ' !;jczc':" do 'p'"wdzenia nagrzewania się częśc i 

P róbę należy przeprowadzić zgodni e z PN-76/ 
E-06300. 14 p. 3, z tym że : 

- śruby i nakrętki zacisków na leży dokręcić mo­
mentem ró wnym 2/ 3 momentu dokręcającego przewi­
dzianego w PN-79/E-06300.07 , 

- przewód należy obciążyć prądem znamionowym 
złączki lub w przypadku gdy złączk a nie jest nim ozna­
czona, prądem probierczym wg 3.15; w przypadku złą­
czek dostosowanych do zwierania obwodów, mających 

po obu stronach toru prądowego zaciski o różnych 

wielkościach znamionowych, należy każdy z zacisków 
obciążyć prądem probierczym odpowiednim do jego 
wielkości znamionowej , 

Badanie --
zaciskv\'! wsuwek s t a łych 

zacisków 
belg winto wych wg wg 

lutowniczych 
PN-82/ E-06290 PN -76/ E-06300.09 

4.3. 1.2 4.1.2 
- 4.1 .3 

4.3.1.3 4.1.4 
4.3 .3 .2 4.2.2 

3.3 
4.3.3 .3 4 .2. 3 
4.3. 1.4 -

- 4.1.6 

części izolacyjnych, w tym podtrzymujących tory prą­

dowe i za pisać do wykorzystania przy ustaleniu para­
metrów próby wg 5.4.16. 

5.4.10. S prawdzenie pewności zamocowania zhlczek 

5.4.10.1. Sprawdzenie pewności zamocowania zhłCZ­

ki B. Złączkę B mocuje s ię na płaskiej usztywnionej 
płyc ie stalowej. Do mocowania należy użyć wkrętów 

lub śrub o największej średnicy, jakie można wprowa­
dz ić do otworów przeznaczonych do mocowania złącz­
ki. Sruby lub wkręty należy stopniowo dokręcać na 
przemian, stosując moment skręcający wg PN-75/ 
E-06300. l3 . 

Wynik r róby należy uznać za dodatni, jeżeli badana 
złączka ni,' ulegnie uszkodzeniu i nie wykaże pęknięć 
widocznych nieuzbrojonym okiem. 

5.4.10.2. Sprawdzenie pewności zamocowania złącz­

ki C. Złącz ki C należy nawlec na szynę odpowiadającą 
otworowi \v ko rpusie złączk i i zabezpieczyć przed bocz­
nym przemieszczeniem się w sposó b podany przez wy­
twórcę. W zaciskach należy zamocować przewody 
o maksymalnym przekroju, stosując moment skręcający 
wg PN-75/E-06300.13 . 

Wynik próby należy uznać za dodatni , jeżel i nie 
nastąpiło przemieszczenie lub uszkodzenie korpusu 
złączki. 

5.4.10.3. Sprawdzenie pewności zamocowania złącz­

ki D. Do próby należy użyć probierczej lis twy monta­
żowej typu X, y lub Z o wymiarach w min wg rys. 2 
i tabl. 10 w zależności od tego, do jak iego rodzaju 
listwy złączka jest dostosowana. 
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aj 

b) 

Typ listwy 

X 

Y 

BN-83/3068-29 

'" 150 

.,,300 1--- ----------''-''- - -----

a I - 0,05 

14,85 

34,75 

I-I 2, 5/100~J-l 

~ 
I<) 

~ 

'" f50 
== 300 

Rys, 2. Probiercze Ii s lw~ mont ażowe 

a) typu X i Y. b) typu Z 

Tablica 10 

a 2 -O ,U5 b - 0.4 

15 ,2 5,5 

35,3 7,5 

<::> ' 
Cj 

b 
'" «5 
'<-

c ±1l ,2 

10.5 

27,0 

Ostre krawędzie 
l ępic 

5,95- 005 

18H-SJ/3068-29 -2 1 

R l 

0,2 

0,8 

R, 

0.5 

0,8 

Do prób bierze się 5 złączek D , z których każdą 
zakłada się i wyjmuje po 5 razy na każd ej ze stron 
listwy montażowej probierczej, najpie rw odpowiadają­
cej wymiarom maksymalnym li stwy, a następnie wy­
miarom minimalnym. 

zamocowania p ręta w zacisku , nie więcej jednak niż 
100 mm od zewnę t rznej powierzchni złączk i. 

Na s tępnie te sa me 5 złączek montuje s i ę raz na st ro­
nie listwy O maksymalnych wymia rach i drugi raz na 
stronie o minimalnych wymiarach, umieszczając je 
obok siebie, za mykając płytką skrajną i zabezpieczając 
je przed przesu nięciem wzdłuż listwy za pomocą trzy­
maczy umieszczonych po obu st ronach zestawu złączek. 
Każdą ze złączek poddaje się następnie oddzielnie pró­
bie wysunięcia z li stwy montażowej w sposób podany 
na rys. 3, działając na pręt stal owy o długości 150 mm , 
o przekroj u okrągłym odpowiadającym największemu 
przekrojowi żyły przewodu przewidzia nego dla danej 
wiel kości znamionowej złączki wg tabl. I , siłą pro­
bierczą wg tabl. II , w od l egłości 100 mm od miejsca 

SiTa prolierClo 
lrqClkaD 

IBN - 83J3068 - 29 -J I 

Rys. 3. Sprawdzenie pewności za mocowama złączki na listwie 
montażowej 

Tablica 11 
Wie l kość znamionowa zacisku Sila probiercza 

mm' N 

l 4 I 
6 16 5 

25 35 10 
50 120 ( 15) 

Wartość podana VI nawiasie jest orientacyjna. 
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W złączkach D innych niż gwintowe należy wyjąc 
tor prądowy i zastosować tor prądowy z zaciskami 
gwintowymi o odpowiedniej wielkości stosownie do 
tabl. l, lub w inny sposób zamocować pręt o odpo­
wiednim przekroju. 

Wynik próby uważa się za dodatni , jeżeli złączka 

nie wysunie s i ę z listwy montażowej, ani też nie ulegnie 
uszkodzeniu , które by mogło uniemożliwić jej dalsze 
stosowanie. 

5.4.11. Sprawdzenie wytrzymałości na udary mecha­
niczne wielokrotne - wg PN-75/E-06300.15 p.3.4, 
z tym że: 

- złączki do zamocowani~a przewodach powinny 
być również zamocowane do stołu wstrząsarki, 

- do złącze k należy przyłączyć przewody o najwięk­
szym przekroju przewidzianym w 3.2 i o takiej dłu­

gości, żeby można je było zamocować do konstrukcji 
w odległości około 15 cm od zacisku. 

Wynik próby należy uznać za dodatni , jeżeli oględzi­
ny po próbie nie wykażą obluzowania przewodów lub 
deformacji i obluzowania części albo uszkodzeń mają­
cych wpływ na normalną pracę złączki. 

5.4.12. Sprawdzenie wytrzymałości na wibracje sinu­
soidalne. Złączki przygotowane w sposób opisany 
w 5.4 .11 należy poddać sprawdzeniu wg PN-75/ 
E-06300. 15 p. 3.3 bez obciążenia prądem. 

Złączki A należy poddać tylko wibracjom o częs t o­

tliwości 35 ...;- 55 Hz i amplitudzie 0,15 mm po 0,5 h 
wzdłuż każdej z trzech wzajemnie prostopadłych osi. 

5.4.13. Sprawdzenie wytrzymałości na udary mecha­
niczne - spadki swobodne. Złączk i o stopniu ochrony 
IP2X podlegają spadkom lO-krotnym, przy czym złącz­
ki o wielkościach znamionowych do 4 mm 2 podlegają 

spadkom z wysokości 500 mm, natomiast pozostałe 
z wysokości 250 mm. Wyrób należy upuszczać na beto­
nową poziomą płytkę . 

Podczas próby złączki powinny uderzać o powierz­
chnię krawędziami, narożami lub ściankami izolacyj­
nymi najmniej odpornymi na narażen ia mechaniczne. 

Wynik próby należy uznać za dodatni , jeżeli złączki 
nie wykażą pęknięć , odłupań i innych uszkodzeń mają­
cych wpływ na dalszą ich pracę . Drobnych odprysków 
części izolacyjnych nie bierze się pod uwagę, jeżeli nie 
powodują one zmniejszenia odstępów izolacyjnych po­
niżej wymaganej wartości lub nie powodują niezacho­
wania wymaganego stopnia ochrony. W przypadkach 

wątpliwych należy sprawdzić odstępy izolacyjne i sto­
pień ochrony. 

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymałości na uderzenia młot­
kiem urządzenia wahadłowego. Złączki nie wymienione 
w 5.4.13 należy poddać próbie młotkiem urządzenia 
wahadłowego wg PN-75/E-06300.15 p. 3.1.2, przyjmu­
jąc energię udaru 0,2 J i wykonując 5 uderzeń równo­
miernie rozłożonych na powierzchniach widocznych po 
zainstalowaniu złączki. 

Ocena wyniku próby - wg 5.4.13 . 

5.4.15. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej po­
łączeń gwintowych - wg PN-75/E-06300.13 p. 3.3 . 
Próbie poddaje się połączenia gwintowe, które są do­
kręcane i odkręcane w czasie instalowania złączki jak 
do normalnego użytku. 

5.4.16. Sprawdzenie wytrzymałości na nacisk w pod­
wyższonej temperaturze - wg PN-75/E-06300.16 p. 3.2, 
z tym że próbie tej nie poddaje się złączek , których 
korpus jest wykonany z materiału ceramicznego. 

5.4.17. Sprawdzenie wytrzymałości na zimno - wg 
PN-76/E-06300.17 p. 3 przy przyjęciu temperatury pro­
bierczej - 25°e, czasu próby 8 h, bez zastosowania 
udarów. 

5.4.18. Sprawdzenie trwałości cechowania - wg 
PN-76/E-06300.22 p. 4.3. 

5.4.19. Sprawdzenie odporności części izolacyjnych na 
prądy pełzające - wg PN-74/E-04407 p. 2.4.3 przy na­
pięciu probierczym 175 V. 

Badaniu temu poddaje się tylko złączki wymienione 
. w 3.9.2 z wyjątkiem złączek, których części izolacyjne 
są wykonane z materiału ceramicznego. 

5.4.20. Sprawdzenie odporności części izolacyjnych na 
żar - wg PN-75/E-06300.19 p . 3, z tym że nie bierze 
się pod uwagę przesunięcie próbki wzdłuż trzpienia 
probierczego. 

Temperatura trzpienia probierczego powinna wy­
nosić: 

3000 e w przypadku złączek przeznaczonych do pracy 
w temperaturze otoczenia nie przekraczającej 125°e, 

5000 e w przypadku złączek przeznaczonych do pracy 
w temperaturze otoczenia powyżej 125°C. 

5.4.21. Sprawdzenie odporności części metalowych n.a 
korozję - wg PN-75/E-06300.21 p. 3.1.2. 

5.5. Ocena wyników badań - wg PN-75/E-06300.00 
p. 4.5. 

KONIEC 

Info rmacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Ośrode k Badawczo-Rozwo­
jowy Sprzętu Elektrotechnicznego POLAM- ELGOS. Czechowice­
-Dziedzice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3068-29. Rozszerzono za­
kres normy o złączki bezgwintowe. wsuwkowe, lutownicze i ich od­
miany , co spowodowało zmianę tytułu norm y i jej treści . 

3. Normy związane 

PN-74/ E-04407 Materiały elekt roizolacyj ne stałe. Badanie odpornoś­
ci na prądy pełzające metodą kroplową 

PN-82/E-06290 Złączki bezgwintowe rozłączalne do łączenia prze­
wodów o przekrojach do ł6 mm' 

PN-75/E-06300.00 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i bada nia podstawowe. Postanowienia 
ogólne 

PN-75/E-06300.03 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego . Wymagania i badani a pods tawowe. Bezpieczeństwo 

użyt kowan ia 

PN -75/ E-06300.04 Wyroby elek troinstalacyjne do u żytku domowego 
i podobnego. Wymaga nia i badania podstawowe. Odporność na 
wilgoć i przedostania się wody do wnętrza wyrobu 

PN-75/ E-06300.05 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Opór i wytrzy­
małość elektryczna izolacji 

PN-76/E-06300.06 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Odstępy izola­
cyjne 

PN-79/E-06300.07 Wyroby ciektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i bada nia podstawowe. Zaciski gwin­
towe do łączenia przewodów o przekrojach do 120 mm' 

PN-76/ E-06300.09 Wyroby ciektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Wsuwki i na­
suwki płaskie do lączeni a przewodów o przekrojach do 10 mm' 

PN-75/ E-06300.1 3 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Połączen ia 

elektryczne i mechaniczne 
PN-75/ E-06300.15 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 

i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Wytrzymałość 

na narażeni a mechaniczne 
PN-75/E-06300.16 Wyroby elektroinstałacyjne do użytku domowego 

i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Wytrzymałość 
na podwyższoną temperaturę 

PN-76/E-06300.17 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Wytrzymałość 
na zimno 

PN-75/E-06300.19 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Wytrzymałość 
na żar 

PN-75/ E-06300.21 Wyroby ełektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe. Zabezpieczenie 
przed korozją i sezonowym pękaniem 

PN-76/E-06300.22 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego. Wymagania i badania podstawowe . Zasady wykony­
wania cechowania wyrobów 

PN-78/E-06300.23 Wyroby elek troi nsta lacyjne do użytku domowego 
i podob nego. Wymagania i bada nia podstawowe. Pako wanie, 
przechowywanie i transport 

PN-67/E-90 160 Przewody elektroenergetyczne. Budowa żyl okrąg­

Iych miedzia nych i a lumin iowych 

4. Symbol wg SWW - 1131 -990. 

S. Autor projektu normy - mgr i nż. Oswald Guziur - Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Sprzę tu Elektrotechnicznego POLAM-
-ELGOS w Czechowicach-Dziedzicach. 

6. Nazwy i określenia dodatkowe z zakresu złączek 

6.1. złączka D z odłącznikiem - złączka D z odcinaczem mecha­
nizmowym spełni ającym wymagania stawiane łączn ikowi izolacyj­
nemu (PN-74/ E-O lOOO p. 3.1 2.2.3.8) 

6.2. złączka D z oddzielaczem - złączka D z łącznikiem bez­
mecha nizmowym o trudno rózłączalnych zestykach (np. s kręcane ś ru­
bami - PN-74/E-OlOOO p. 3. 11.2) 

6.3. złączka D z odcinaczem - złączka D z połącznikiem mecha­
nizmowym przeznaczonym i zdolnym do przewodzenia swego zna­
mionowego prądu cieplnego i krótkotrwałego przewodzenia okreś­
lonych prądów roboczych i zakłóceniowych oraz stwarzania w sta­
nie otwarcia przerwy, ałe praktycznie biorąc niezdolnym do wy­
łączania prądu , poza przypadkiem bardzo małych prądów lub napięć 
łączeniowych , które nie powodują powstawania łuku (PN-74/E-OlOOO 
p. 3.12 .2.3. ł) . 

6.4. złlłczka D z bezpiecznikIem - złączka D z wbudowanym 
bezpiecznikiem. 

6.~. złlłczka D wnękowa - złączka D z obudowaną pustą prze­
strzenią przeznaczoną do wbudowania różnych urządzeń (np. elemen­
tów elektronicznych). 

6.6. złlłczka D z potencjometrem - złączka D z wbudowanym 
potencjometrem, przeznaczonym do celów pomiarowych . 

6.7. złlłczka D przewodu zeroweao - złączka D dostosowana do 
połączen ia przewodu zerowego z szyną zerową usytuowaną wzdłuż 

listwy montażowej . 

6.8. złlłczka D przewodu ochronneao - złączka D dostosowana 
do połączenia przewodu ochronnego z listwą montażową połączoną 

metalicznie z konstrukcją chronionego urządzenia lub dostosowana 
do łączenia przelotowo przechodzącego przez złączkę pao:ewodu 
ochronnego z taką listwą montażową. 

6.9. złlłczka D piętrowa - złączka D mająca dwa niezależne od 
siebie tory prądowe, ułożone nad sobą . 

6.10. złlłczka D piętrowa sprzężona - złączka D piętrowa, której 
tory prądowe są ze sobą połączone elektrycznie w sposób trwały . 

6.11. płytka działowa - płytka izolacyjna montowana na styku 
dwu sąsiednich zespołów złączek montowanych na listwie montażo­
wej, różniących się od siebie wymiarami, wielkością napięcia znamio­
nowego itp. 

6.12. prze&roda zwieraczy - płytka izolacyjna przeznaczona do 
wkładania między dwa sąsiednie zwieracze celem stworzenia wy­
maganych odstępów izolacyjnych między tymi zwieraczami . 


