
UKD 621 .315.684 

N O R M A BRANŻO W A BN-91 
Końcówki zaciskowe 3068-03 

ENERGOELEKTRYKA 
do żył przewodów 

o przekrojach do 16 mm2 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są Wyma
gan ia i badania dotyczące końcówek zaciskowych prze
znaczo nych do zakollczenia żył przewodów wielodruto
wych o prze krojach do 16 mm2

• 

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy koń
cówek zaciskowych stosowanych do zabezpieczenia 
koóców przewodów o ż ylach wielodrutowych przed 
przemlcszcz.aniem, połamaniem i powyginaniem dru
tów, ułatwiających zamocowanie przewodów w zac Is
kach wyrobów elektroinstalacyjnych. 

1.3. Okreś lenia 

1.3.1. końcówka zaciskowa zamknięta - kOllcówka , 
która przed zaciśnięciem jest ukształtowana w postaci 
tu lejki. 

1.3.2. końcówka zaciskowa otwarta - końcówka, 

która przed zaciśnięciem jest uformowana w kształcie 
litery U. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1 . Podział 
2.1.1. Podział końcówek zaciskowych w zależności od 

wykonania 
- zamknięte - bez wyróżnienia w oznaczeniu, 
- otwa rte - U. 

2.1.2. Podział końcówek zaciskowych w zależności od 
zamocowania 

na żyle przewodu - bez wyróżn ie nia w oznac ze-
1lI u. 

na ży l e i izolacji przewodu - I. 

2.1.3. Podział końcówek zaciskowych w zależności od 
dopuszczalnej temperatury otoczenia - do pracy w tem
peraturze otoczenia nie przekraczającej: 

Grupa katalogowa 0671 

bez wyróżnienia w oznaczelllu, 
Tl40, 
T230. 

2.2. Oznaczenie 
2.2.1. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-

no zawierać co najmniej: 
a) część słowną KOŃCÓWKA ZACISKOWA, 
b) symboł wykonania wg 2.1.1 , 
c) symbol zamocowania wg 2.1.2 , 
d) przekrój przewodu X długość końcówki wg 3.1, 
e) symboł dopuszczalnej temperatury otoczen ia wg 

2.1.3, 
f) numer normy . 

2.2.2. Przykład oznaczenia kOllcówki zaciskowej 
otwartej (U), mocowanej na żyle przewodu, o przekro
ju przewodu 2,5 mm2 i długości końcówki 7 mm, do 
pracy w temperaturze otoczenia do 125°C: 

KOŃCÓWKA ZACISKOWA U 2.5X7 BN-91 / 3068'{)3 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary, w mm 
a) kOllcówek zac iskowych zamkniętych - wg rys. l 

I tabl. I; 

o ) b ) 

(SN-911306B-03-1 I 

Rys. I. Końcówka zac iskowa zam knię ta 

al ciągnięta z taśm y. b) c ięta z rurki 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Elektrotechnicznego i Urządzeń Technologicznych ELGOS 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego ELGOS dnia 29 lipca 1991 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1992 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1991, poz. 19) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . .ALFA" 1991 . Druk . Wyd. Norm. W-wa. Ark . wyd . 0.75 Nakł . 1600 + 27 lam. 1107/ 91 /5 
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Tablica I 

Przekrój /, d , d2 k r s 
przewodu 

wymiar odchyłka wymiar odchyłka ° mm2 -0,2 max min ±O,05 

0,5 6 l 2,1 0,25 

0,75 6 1,4 +0, 14 2,5 
0 ,7 0,8 

° I 
6 ±0,4 

1,6 2,7 
10 

1,5 
7 

1,8 2,9 
0,15 

10 

2,5 
7 ±O,4 

2,3 +0,25 3,5 
12 ±O,6 ° 

4 . 9 ±O,4 
2,8 4 

l 

12 ±O,6 
1,2 

6 
10 ±0,4 

3,6 4,8 
12 

±IO,6 
15 

0 ,2 
12 

±O,6 
+0,3 

10 15 4,5 ° 5,8 1,2 

18 ±O,8 

12 
16 15 ±O,6 5,8 7,5 1,5 1,6 

18 , ±O,8 

bl końcówe k zaciskowych otwartych mocowanych 
na żyle przewodu wg rys. 2 i la bL 2: o ) A- A c-c 

b) 

Przekrój 
przewodu 

mm2 

0,75';-1 

1,5 

2,5 

l! o 

IBN- 9V3068-03-2 1 

R y~. ~ . KOfl cówka za c i.~ kowa otwarla 

a ) pr/ed zaciś n ięciem. b) po zaciśn i ęci u 

Tabl ica 2 

/ , b h d / 2 

±O,5 ±O,5 ±0,5 max ±I 

6 2,5 
2,6 1,8 

7 
2,8 2 

7 3 3,2 2,5 8 

S 

±0,05 

0,25 

c) końcówek zaciskowych otwartych mocowanych 
na ży l e i izo lacji prze wodu - wg rys. 3 i tabl. 3 . 

A 

b i 
I 

: l 
i- tłł 

IBN -91 / 3068-03- 3 ( 

Rvs. 3. Ko,\cówka zac iskowa otwa na odmian y I 

a) p'rzed zaciśnięciem. b ) po zac i śn i ęciu 

Dopuszcza się wykonywan ie koń có we k zaciskowych 
dłuższych , po uzgodnieniu między wykona wcą i odbior

cą· 

Szczegółów niezwymiarowanych nie normalizuje się. 

3 .2. Materiały. KO{lcówki zaciskowe IV zależ ności od 
temperatury otoczen ia powinn y b yć wykonane z od 
powiedn ich materiałów i ewentualn ie zabezpieczone 
pokryciem ochronnym wg tab L 4. 

Dopuszcza s ię stosowanie innych materiałów i po
k ryć, jeżeli są one co naj mniej równo rzędne pod wzg lę 

dem odporności na korozję i te mpera t u rę ora z włas
noś ci mechaniczn yc h i elektrycznych. 
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Tablica 3 

Przekrój I I I " b I b, 
przewodu ±O,5 ±O,35 ±O.25 = = 

mm' 

0,5 + 1 I I 7 2,5 2,5 4 
1.5 II 7 2,5 3 4 
2.5 II 7 2,5 3,5 5 
4 14 8,5 3.5 4 5,6 
6 14 8,5 3,5 4 ,8 6,4 

Tabl ica 4 

Dop uszcza lna 
tempera tu ra Matcrial Pokrycie ochronne 

o toczenia. oC 

125 miedź bez po krycia 

140 stop mied zi bez po krycia 

230 sta l ni klowanie 
sta l n ierdzewna bez po krycia 

3.3. Wykonanie. Koń cówki zac iskowe o twarte po
winny być wykonane w postac i taśmy i połączone ze 
sobą· 

Końcówki zac iskowe nie powinn y mieć pęknięć, za
d ziorów i ostrych krawędzi . Ich powierzchn ia powinna 
być gładka, bez za nieczyszczeń i ś ladów korozji. 

3.4. Przyłączanie przewodów. K ońcówki zac iskowe 
powinny umoż liw i ać przył ącze nie przewodów przez za
gniatanie prl)' u życ iu przyrządów lub urządzeJl wyko
na nyc h zgodnie 7 za lecenia mi wytwórcy. 

Kor'lcówki Z<l c i~kowe powinny um ożl iwi ać przyłą cze 

nie przewodu o żyle miedzianej wielodrutowej. a po za
c i ś nięc iu uzyskan ie kształtu mieszczącego s ię w kole 
o średnicach wg 3. 1. 

Kons trukcja końcówek powinna umożl i wiać przyłą

czenie przewodów bez specjalnego przygotowa nia 
końca żyły ; skręcania drutów żyły nie traktuje s i ę jako 
specja lne przygo towanie. Końcówki powinny być tak 
wykonane, aby w czasie zagn iatania nie występowało 
wy ś li zg i wanie lu b odc inanie drutów żyły. 

KOll cówkl zaciskowe powinny obejmować wszystkie 
druty i żył y przewodu. Izolacja p rzewodu nie powinna 
wchodzić do uchwytu żyły przewodu. 

3.5 . Wytrzymałość na narażenia mechaniczne. Koń

cówki zac iskowe po zagnieceniu , powinny być pewnie 
zamocowane. 

Wyma ga nie uwa ża s ię za spełnione , j eże li żył a prze
wodu nie zer wie s ię lub nie wysunie z końcówki przy 
obciążen iu w ciągu 1 min siłą d ziałającą w kierunku 
zgodnym z osią żyły, o wartośc i podanej w tabl. 5. 

Tablica S 

Przekrój 
'-przewodu 0,5 0 ,75 I 1,5 2,5 4 6 10 16 

mm' 

Sila, N . 50 70 105 140 200 250 350 500 800 

3.6. S padek napięcia przy obciąże niu probie rczym wg 
tab!. 6. w warunkach próby wg 5.4.4 nie powin ien 
prze kraczać 10 mV . 

3.7. Stabilność -pracy. K oń có wki zaciskowe powinny 
być odpo rne na cykliczne zmiany temperatury - od 
normalnej temperatury otoczenia do temperatury pro
bie rczej uzyskanej w warunkach badania wg 5.4 .5'. 

dl d, hl h, s 
+0,3 +0,3 = = ±O,05 
O O 

1,4 2,6 2.8 3,8 0 ,3 
1,8 3 3,5 4 ,5 0,3 
2,3 3,5 4 .3 5.2 0 ,3 
2,8 4.5 4.8 6 ,3 0 ,4 
3,4 4,8 5,4 7,8 0 ,4 

Tablica 6 

Przekrój przewodu Prąd obc iążenia 

mm' A 

0.5 10 
0 ,75 14 
I 17 
1,5 22 
2 ,5 30 
4 40 
6 51 

10 70 
16 95 

3.8 . Cechowanie - nie wy maga się. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

d 
-0,1 

2,7 
3,1 
3,6 
4,2 
5 ,2 

4.1. Pakowanie . Końcó wki zaciskowe otwarte wyko
nane w postaci wstęgi powinny być nawijane na szpu
lach. Z woje powinn y być nawinięte równo legle i bez 
sk rę ceń w poszczegó łnych warstwach. Na tomiast szpula 
powinna zaw i e rać tyłko końcówk i przeznaczone do 
przyłącze n ia przewodów o identycznym przekroju 
i sposobie mocowania . Koniec w, tęgi powinien b yć 

oznaczony kołorem czerwonym i za bezpieczony przed 
rozwija niem. 
Każd a 'szpula powinna być zaopa trzona w przy wies7-

kę zaw i erającą co najmniej: 
a) nazwę lub znak wytwórcy, 
b) oznaczenie wg 2.2, 
c) liczbę sztuk , 
d) datę prod ukcj i, 
e) znak ko ntroli technicznej . 
Dopuszcza s ię pakowan ie końcówek o twart ych zgod

nie z PN-78/E-06300123 rozdz . 2. 
Końcówki zaciskowe za mkn ięte powinny być pako

wane wg PN-78/E-06300123 ro zdz. 2. 
Pozostałe wymagania - wg PN-78/E-06300123 . 
4.2. Przechowywanie transport - wg PN-78/ 

E-06300123. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
5.1.1. Rod zaje badań 

p. 4.1. 
wg PN-75/E-06300/ 00 

5.1.2. Zakres i kolejność badań - wg ta b!. 7. 
5.1.3. Próbki do badań pełnych . Do badań pełnych 

na leży wykonać 20 próbek składają cych s ię z prze
wodu o mi nimalnej długości 150 mm i końcówk i za
c iś niętej na jednym odizo lowanym końcu . Druty na 
drugim kotl cu powinny być za lu towane. Przyłączenie 
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przewodów powinno być zgodne z 3.4. W końcówkach 
mocowanych na ży le i izolacj i przewodu uchwytu izo
lacji powinien być odcięty, aby nie było dodatkowego 
połączen ia mechanicznego i/lub elektrycznego między 
końcówką a przewodem. 

Liczbę próbek , na których należy przeprowadzi ć ba
dania, podan o w tabl. 8. 

Tablica 8 

Lp. Nazwa badania 
Liczba próbek, 

sztuk 

l Oględziny 20 

2 Sprawdzenie wymiarów 
3 Sprawdzenie wytrzymałości na 

narażenia mechaniczne 5 
4 Sprawdzenie spadku napięcia 
5 Próba stabi ln ośc i pracy -

5,2. Kontrola jakości - wg PN-75/E-06300/00 p . 4.3. 
Wadliwość dopuszczalna W2 - wg tabl. 9. 

Tablica 9 

Rodzaje wymagań Wadliwość dopuszczalna 

W" % 

Wymagania wg 3.2 +- 3.4. 2,5 
sprawdzane próbą wg 5.4.1 

Przykłady wyboru i stosowania planów badania oraz 
formularze rejestru kontroli - wg Informacji dodat
kowych do PN-75/E-06300/ 00. 

5.3. Ogólne warunki wykonywania badań - wg 
PN-75/E-06300/00 p. 4.4. W przypadku końcówek do
starczonych oddzielnie należy przygotować próbki wg 
5.1.3 i przetrzymać je przez 24 h w temperaturze oto
czenia. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Oględziny polegają na sprawdzeniu wymagań 

wg 3.2 -;- 3.4 , których spełnienie można stwierdzić przez 
oględziny nie uzbrojonym okiem lub próbą ręczną , bez 
użycia narzędzi i przyrządów pomiarowych. 

Sprawdzenie obejmuje: 
- zgodność materiałów na podstawie orzeczeń ates-

towych lub sprawdzci) identyfikujących. 

- wykonanie końcówek wg 3.3, 
- przyłączan ie przewodów wg 3.4. 
Wynik próby należy uznać za dodatni , jeżeli są speł

nione powyższe wymagania . 
5.4.2. Sprawdzenie wymiarów. Próbę należy wykonać, 

sprawdzając główne wymiary końcówek na zgodność 
z 3.1 za pomocą sprawdzianów lub przyrządów pomia
rowych o dokładnośc i za pewniającej zachowanie wyma
ganych tolerancji . 

Wynik należy uznać za dodatni, jeżeli są spełnione 

wymagania wg 3.1. 
5.4.3. Sprawdzenie wytrzymałości na narażenia me-o 

chaniczne należy przeprowadzić na zrywarce, maszynie 
wytrzymałościowej lub innym przyrząd zie zapewniają

cym: 
- s tały, równomierny wzrost obciążenia, 

- możliwość odczytu wartośc i obc iążen i a. 

Wytrzymałość obciążenia nie powinna być mmeJsza 
od podanej w 3.5. 

5.4.4. Sprawdzenie spadku napięcia. Stanowisko pro
biercze składa się z pięci u zac isków główkowych od
miany e do przewodów o żyłach miedzianych wg 
PN-86/E-0629I załącznik I , zamocowanych na wspól
nej podstawie. 

Badanie należy przeprowadzić na próbkach . które 
przeszły z wynikiem doda tnim próbę wg 5.4.3. 

P rzewody z zaciśniętymi końcówkam i wg 5.1.3 należy 
wprowadzić d o zac isków w taki sposób, aby koniec 
żyły wystawał z zacisku i byl dostępny do wykonania 
pomiaru spadku napięcia. 

Sruby zaciskowe należy dok ręcić momentem o war
tości 2/3 momentu wg PN-86/E-0629I p. 3.1.6. 

Tak przygotowane zaciski należy obciążyć prądem 

o wartości wg 3.6 i zmierzyć spadek napięcia m.iędzy 
żyłą przewodu a zac iskiem. 

Pozostałe postanowienia wg PN-86/E-0629I 
p. 4.3.6. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli spadek 
napięcia na jednym zestyku w żadnym przypadku nie 
jest większy od wartości podanej w 3.6. 

5.4.5. Próba stabilności pracy. Próbę należy wykonać 
na próbkach, które przeszły z wynikiem dodatn im ba
danie wg 5.4.4 . Zarówno przed próbą, jak i podczas 
próby nie należy dokręcać śrub zaciskowych. 

Próbki zamocowane w zaciskach należy umieścić 

w probierczym urządzeniu grzejnym, np. w termostac ie 
o temperaturze początkowej 20 ±5°C. Następn ie zaciski 
należy poddać 20 cyklom nagrzewania i chłod ze nia. 

Każdy cykl ' składa się z następujących e tapów: 
- nagrzanie się ciągu około 20 min do temperatury 

równej dopuszcz21nej temperaturze oto zenia badanych 
próbek , 

- prze trzymanie w tej temperaturze z odchyłką 

±5°C przez około lO min. 
- ochłod zenie w ciągu około 20 min do tempera

tury około 300 e i przetrzymanie w tej temperaturze 
przez około 10 min, a następnie dalsze chłodzenie do 
tempera tury - 20 ± 5°C. 
Te mperaturę należy mierzyć na główce ś ruby zacisko

weJ. 

Dopuszcza się wykonywanie cykli nagrzewa nia i chło

dzenia przez wkładanie do nagrz.anego do tempera tury 
probierczej termostatu , przetrzyma nie przez 30 min 
i chłodzenie. Przyśpieszone chłodzen i e strumienia po
wietrza jest dopuszczalne. 

Po ochłodzeniu należy zmierzyć spadek napięc i a jak 
podano w 5.4.4. 

Ocena wyniku próby - jak w 5.4.4. 
5.5. Ocena wyników badań - wg PN-75/E-06300/00 

p. 4.5. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do dnia 31 grudnia 1992 r. dopuszcza s ię wykony
wanie próbek kOI1cówek zaciskowych niezgodnych 
z normą, zastosowanych w wyrobach na podsta wie do
kumentacji opracowanej przed clniem 31 grudnia 
1991 r. 

KONI EC 
Inl'ormacje dodatkowl' 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowuj lica Donnę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Sprz~tu Elektrotechnicznego i Urządzeń Technologicznych 
ELGOS , Czechowice-Dziedzice, 

2. Normy zwillZ&ne 
PN-86/E-0629I Zaciski gwintowe do łączenia przewodów o prze

krojach do 120 mm' w wyrobach elektoinstalacyjnych 
PN-75/ E-06300/ 00 Wyroby elektrointalacyjne do użytku domowe

go i podobnego, Wymagania i badania podstawowe, Postano
wienia ogólne 

PN-78/ E-06300123 Wyroby e1ektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego, Wymagania i badania podstawowe, Pakowanie , 
przechowywanie i transport 

3. Zeodaolć z nonnami Z&lranicmymi 
Niemcy DIN 46 228 BlaU 1 (1973) Aderendhiilsen ohne lsolierung

sumfassuing - norma zgodna 
46 228 Blal! 2 (1964) Aderendhiilsen mit Isolierung

sumfassung - norma zgodna 
46 228 Teil 3 (1964) Aderendhiilsen ohne Isolierung

sumfassung + offene Ausfiihrung - norma zgodna 

4. Symbol WE SWW - 1139-69 i 1131-981. 
5. Autor projektu normy mgr inż. Tadeusz Szprycha - Ośrodek 

Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Elektrotechnicznego i Urządzeń Tech
nologicznych ELGOS w Czechowicach-Dziedzicach, 


