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N O R M A B R A NŻOWA BN-75 

Wypusty I przepusty 3067-16 
ENERGOELEKTRYKA 

instalacyj ne 
Wymagania i badania 

l . -' .. Pr i'.c th Il10t norrlly .. Przedmiotem rlorm.y są ogólnl2 

wymagiHli a I badani a dotyc ~ące wy pust0W l p r /.c:pu~rć\V ln ­

s tillaLy jnych, p r zez nilcLonych d o mechunlcLneg0 La uezple ­

czenl U prL c w odó w 1I1s t ala": J I ('le~rryC/..llych w mil2Jscach Ich 

wYrrOWi.H! z cnloJ z rur In .s t a l.-ł cY Jnych, ze Ś C lillt, ~ uj'Lt ó w , 

k. Oll!:Hruh.CJI Itp., W w'JrUnkilCh klimat u W1Htl rk0wanego . 

1.2 . 0 kr'eślenia 

1. 2 . 1. \\y p u st mS la !Łlcyjny ( wypust) - wyrób stuLący 

d o mechilnl c-z nego zabezpi c~z enla pr z ewodów wyprowad za­

nych L rur In stalacYJ nyc h . 

1. 2 . 2. IN ypust p ros ly - , wypu st zabe zpieczający pr ze-

wody wyp r o wad z ane os i"",<:> z rury mstalacYJnej . 

l. 2 . J . WypUSt pó lod,gI S'1)' - wypust za bezpieczający 

przewody wy prowadzane z rury ins talacyjnej pod kątem 

p r uSlym . 

1.2 . 4 . Wypust odg IS'ty - wyp ust zabezpieczający prze­

wod y wYI)l'ow~dL3 jl C L ",u-y 1l1 ~;" lacYJne j pod k' lI em 180° . 

1.2. :1 . Pr zep ust insta lacY'lny ( pr'zepust) - wyrób słu-

żący LI v IlI c' \- hanl czncgo .(."j bczpleczen la przewod ~ w prze- ~ " 

chodzących przez ścw.nE:, konst rukc j E: it p . 

J • 2,6. W lej kość zr.1nllollowa wYPUStu. znamiCD.OWd 

wle lkoś~ I " LlI~'y pl aszcLowC' J lub znam;on (j wa wi.e lkoś ć r u r y 

staloweJ , d la które j wypus t je st pr zewid z iany .i na k: ól'c[ 

Jest oz"naczony . 

1..2 . 7. WIC'lkoś ć Zllaml OnOWa prz e pu5tu ?.na.rn'!.0:10 Wd 

~ r.ed. nlca wewn~tr zna I net którą przepust Je., r o zn ćtcz'.,)ny . 

2. PODZ fA L I OZNACZE NI E 

2.1 . PodZIa! wypUStów 

2.1.!. Podzlał na g r upY 

- wypus ty (proste - R , 

- wypusty pólodgiE:tc - P, 

- wYl>u'sty od gi ęte - O . 

G rupa katalogowa 0671 

?1.2. Podziil ł na rodzaje 

wypus lY do rur plaszczowych - B, 

- wypusty bez g w intu GO rur stalowych - S, 

- wypasly L gWintem do rur stal owych - SG. 

2.1.3. PodzI31 na odfIllóny 

wypusty ce L-amiczne ze zląc z ką metal ową - 7. , 

- wypus ty iLol acyjne - nie wyróżnione w o znaczeniu. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Cznac zenIe 

zawierać: 

powin!; 

- cz<;ść sl owną oznaczenia WYPUST lub PRZEPUST, 

- symbol oznacz enia wypustu. lub przepustu ( P ) , 

- symboi oznaczenia grupy wypustu Wf, 2 . 1. l , 

- symbol OLn' c z cll ia r od zaju wypustu wg 2 . 1. 2. 

- sym boi oznaczema odmi any wypustu wg 2. 1. 3 . 

- wielkość znam i onową, 

- numer normy. 

J . WY!v'AG ANfA 

3 . ]. Zna lTIl On OWe wIel ko;,' ] . Wypus ty do ra r p ł llszczo -

wych pow inny lJyć wykonywane o wie i koś clach znam l ono-

wych 11; 'J ,'); 16; 23 ; 29 l ub ,'5 

\'.yp u sly [,,'Z g Wintu do rur s talc'w'yd, powmny być wy-

kony wane C" wi p l ko~C':R.ch zna mlul1 0wych wg 

szcr2gó w: 

- 18; 20 , 4 ; 22; 26 ; 37 ; 'I; 

16; 20; 25 ; 32; ~O : 50 ; 63. 

nas t .:; pujących 

WypuSty I. gwn: tcm GO rur "tal owych p owinny być wyko-

nywJ.ne 0 w le1k0ŚClach znamiC"TIowyc h wg nastE:pujących 

- Pll: <, Jj,S. P16; p n i ?29 ; P36 ; 

- Mi 6 ; M20; M2; ; M32 ; M40: MSO ; M63. 

PrZepusty pO Wlc,ny być wy konywane o nast~pujących 

wlelkościach z nan , i01 ,owych: 

- 8 ; 10; 12,5 ; 16; 20 l u t 25 . 

3 . 2. M at~n i:dy . Częś ci izo la CYjne wypustów i pr zepus ­

ty powi nny być wykonywa n e z ma te r ialów ceram icznych 1"0.. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzętu Elektrotechnicznego ELKAM-ELGOS 
Czechow ice-Dziedz ice 

Wydanie 2 

Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Kablowego KABLOSPRZĘT 
dnia 28 sierpnia 1975 r. 

jako norm. obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu towarowego od dnia 1 kwietn ia 1976 r. 
(Dz . Norm. i Miar 21/ 1975 poz. 74) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ..ALFA" 1981. Druk . Wyd. Nnrm. W- wa Ark . wyd 0.110 Nało:ł . 100+23 lam. 813/86 Cena zł 27.00 
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dzajów llO lub 111 wg PN - 76/E-06301 , tworzyw lermou -

twardzalnych lub i nnyc h mater,ałów, które pod wplywem 

temperatury 300
0

C nIe wydz,ela]ą gazów zapalających Slę 

pod dzialan iem iskr y elektrycznej . 

3 . 3 . C lówne wymIary wypustów i przepustów 

być zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych. 

3 . 4 . Budowa 

powinny 

3 . 4 .1. Wymagani" ogólne . Wypusty powIJlny być tak zbu­

dowane, a by moż liwe by ł o Łat we ic h polączenie Z odpowied­

niej w,e l kośCl rurą plaszczową lub stalową . 

CZ~ŚCl wypustu ochran iajC1Cc przewód o raz przepusty 

powinny być wykonane" mat eria lu i zolacyjnego . Wewnęt rz-

ne powierzchnie stykające się z pr zewodem powinny być 

gładkie, bez rys , pęcłlerzy, wydęć i wglęblell świadczą­

cych o niedostatecznej Jednorod noś ci materIal u; krawędzle 

powinny być zaokrąglone . W przypadku wykonania tych cZęś­

ci z materiału ceramicznego, zc\Vn~trzna i wewnętrzna po-

WIerzchnia powinna być pokryta szkliwem. 

Wypusty przeznaczone do nak r'ęcenia na r ury instalacyj-

ne stalowe powinny mleć - w zależności od przeznaczenia 

- gwint typu P o wymiarach wg PN-70/E-02S02 iub gw int 

metryczny o wymia ruch wg PN -il3/ M -0211 3 . Wypusty IZO-

ł acyjne d o nasunięCi" na rurę powinny mieć częś ć mocują ­

cą tak wykonaną, aby n ie spadaly z t'ury w war unkach nor­

malnego lI1stalowan I". a polączellle ich z rurą nast<;powało 

na dtugo.ści w mm równej co najmniej wielkości z namionowej 

wypustu . 

3.4.2. WYpuSty ze zlączk" metałową. JeLeli zlączka do 

rur Jes t wykorzystana Ja ko cZęŚć mocująca , połączenie 

jej z c z "ic ią ochraniającą przew<xly powinno być tak wyko ­

.1.)ne, aby me ulegalo obluzowanI u w czaSle Insta!owal1la 

norma lnego użytkowan Ia. \Iv przypadku gdy l ączenie tych 

częśc i jes t wykonane przez kle jeni e, lepiszcze nie powin­

no wystoW i' IĆ ponad powierzchnIe łączone . 

ZłączkI wypustów do rur plaszczowych powinny odpo-

wiadać !3N-72/3067-07. Z lilczki wypustów do rur staloW'Jc h 

powinny odpowiadać 13N-72 / 3067-05 . 

3 . 4 . 3 . Wykonanie. Owalność l nierównomie rność gru­

bości ścianek wypustó w i przepustów powinna mieścić siC; 

w granIcach dopuszczalnych odchylek podanych 

mach przedm lotowych . 

w nor-

Powierzchnia gwin tu wypustów powinna być gładka, bez 

zadziorów . 

Dopuszcza si~ wykruszenie , naderwanie, wgniecenie 

lub zdefor mowanie, je żeli łączna dlugość us z kodzonej nitki 

gwintu nIe przekracz" 10% ca łkowitej długości , a dlu~ość 

uszkodzenia Jednego zwoJ u nie p r zekracza 25%. 

Dla CZęŚCI ceram icznych łączna powierzchnia 

wymienionyc h w PN - 84/ E - 0205 J p. 2. 8 nie powinna 

kraczać l Cm 
2

. 

usterek 

prze-

3 . 5 . Odporność na wilgoć . Wypusty i przepusty powi n ­

ny być odporne na oddziaływanie wilgoci, która 1ll07.e wy-

s t ~ pować w czaSle norm alnego użytkowanIa. 

Wymagan lu te uważa SIC; za spełnione, jeżel i wy pusty 

przepusty uzyskają w trakcie prób wg 5 . 3 . 6 wyl1ik dodatni. 

3.6 . Wytrzymałoś': elekt ryczna . Izolacja wypustów 

przepus tów powinna w ciągu l min w warunkach próby wg 

5 . 3 . 7 wytrzymać ocz pt'zcblcia 'ub przesko ku napic;cie pro­

bIe r cze o cz<;s totlIwoścl ")0 l-Iz i wa r toŚcl skutecznej 2000 V. 

3.7. Wytrzymalość rnechilnlczna. Wypusty i [lrzepusly 

powinny być tak wykonane. "by w warunkach inslalowanla 

i normalnego użytkowania niC: uległy uszkodzenIom mecha-

nicznym. 

Wymaganic to uważa s iC; za spełnione, jeżeli wypusty 

p r zepus ty uzyskują w trakCIe prób wg 5 . 3 .8 i 5 . 3.9 wymk 

dodatni . 

3 . 8 . Wyt r z '(lIlalość na podwyższom) t em peratur<;-. Wy-

pusty j przepusty powinny być tak wykonane, aby n ie u ' e_ 

gał y uszkodzeniU przy pr clcy w temperaturach wystc;pują­

cych w normalnych warunkach użytkowania . 

Wymagania te uważa się za spelnione, Jeże l i wy pusty I 

przepusty uzyskają w t rakclc prób wg 5 . 3.10 wynik do-

datni. 

3 . 9. Cechowania . Na zewn.:;trzneJ powierzchni wypustu 

lub przepustu nałe.i.y podać w sposób trwaly i czytelny 

najmniej: 

- nazwę lub znak wytwórcy, 

- Wielkość znamionową. 

co 

4. PAKOWANiE, PR ZEClIOWYWANIE I TRAN S PORT 

4. l. PakowanIe 

4 . l . l. Pa kowan ie w opakowania jednostkowe . Wypusty 

i przep usty powinny być pakowane do pudelek zgod!lych z 

PN - 73' 0 - 79401 i zabezpieczone przed otwieraniem się np. 

przez oklejenie taŚlllą paplerową wg PN- 7 5 / P-50551. 

Na opakowani u najeży um i eścić w sposób trwały i czy-

tełny ( np. naklcJk" z nJpisem drukowanym lub 

nym) co najmmeJ nastc:pujące d"!le : 

, 
stelllplowa-

d) nazwC; łub znak wytwórcy, 

b) oznac zen ie wyrobów, 

c ) Ilczbę szt uk w opakowaniu, 

d ) zna k kontroli technicznej . 

. ,. 
4. 1 . 2 . Pakowanie w ópakow ania transpc,-towe. Wypusty 

i przepusty", opakowaniu jednostkowym powinny być pa­

kowane do transportu w pud la zgodne z PN - 73/0- 79402 lub 

skr zynki zgodne z PN - 72/D-79601 lub w kontenery o małej 

pojemności i zabezpieczone przed przesuwaniem si ~ . 

Do wnęt r za pudła , skrzynki lub kontenera nalcży 

żyć kartk~ zawieraj ącą dane wg 4 .1. 1 al i b) oraz: 

- ilczbę sztuk w pud le , skrzynce lub kontenerze, 

wto-
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- dilt<;: pakowanw. 

Masa pudla luu s krzynkI Jlle powII1na przekraczać 80 kg. 

Ogrilni czenle ( O n le dotyczy kontenerów . 

Inne opakowa n Ia Jednostkowe l transportowe do pu szcza 

~l~ po u/ goollleniu ml~dzy wytwórcą i zamawiającym . Zale ­

ca S I ~ jedna k, iI uy ".y'" I ary opukowall byly przyjmowane wg 

zasad sy~ temu wynllarowego opa kowań zgod ni e '- PN -78/ 

0-79021 . 

4 . 1. 3 . Formowanie jednostek ladWlkowych . W prLy-

pad ku stosowania pale tyzac ji Jednostk i ladtUlkowe powmny 

być formowane na pa.leta c h o wyml;; r acl, 800 X 1200 mm . La-

dWlek na pa leCIe pow 111 len być zil bezp iE'cz L'n.y p r zed 

s uwa nI e m SI<; I de formilCJą . 

!lrZe-

4 . 2 . PrzechowywanIe . Wypu s ty l przepu s ty w opakowa ­

nlU jednostkowym należy przec howywać w pom ie sz zenwch 

zamknl<;:tych o tem pera turze 111e IllLS/ e j n iŻ :;;oe i wtlgotnoś­

CI wzgl<;:dne j powIetr za me pl'ze kraczająceJ 80% . 

4 . 3 . Transport. Wypus ty I przepusty w opakowaniu 

lra nsportowyll1 moi:na pr zewoz I ' dowolnym środkiem t rans ­

por tu zabezp iecza jącym je przed ueLpośrednlln wply wem 

o padów atmosferycznych . 

5 . BADAN IA 

5 . 1. Rod za je l program bada" 

5 . J. J. BaLlan .. 1 peŁne n .. -dC'L.,)' w\'konyw rt~ w celu <,ceny 

nowych kons trukCJI , w p r zy pad ku wprowad zen ,a z mi an IcColl-

strukcy) nych lub mater Iał owyc h mogących mleć w plyw na 

wy nik uildań pełnyc h, lak rÓwnież pr zy okresowej ko~~ro ll 

prodakcji , któ~'l na leLv wykonywać m e n:adz:iej niż ';'''7. na 

r o k. 

poda ne j w tabl . J . 

Tabl lcd ł 

I 
-

I "",,~,, .. ':1 l.p. Pró ba 
I . wg 

I l Ogl.;dz my r S.3.2 13.1 ;~.2 
I I J . !. : J.9 

2 S prawd zen le wymIarów '5 . 3 .3 
~ 

3. J I 

3 l)róba mont ażu. 5. 3.4 3 .L. l 

4 
S p r a wdzenie pol ąc zenla 

'i.3 . 5 3 .L.2 
cz<;ści wypustów 

5 P r óba odporności nil wilgoć 5.3.6 3.') 

6 Sprawu z 'n tc wytrzymalośc l 
3. 3. 7 3 . G I elektrycLRe j _. 

7 
P r ó ba wytrzym a łoścI na 

3 . 3 .8 3 . 7 uda r y mec hallJc zne 

. 
8 Próba wyt,..zymaloŚci mecha_ 

5 . 3 .9 3. 7 nlcznej gWintów 

cd . tabl . l 

Wymagan ia 
Lp . Próba wg 

Spr ilwdLelll e wyt rLymill oś -

9 ci n,] podwy Lsz on,! tempera - S . 3. 10 3 . 8 

I tur o; 

S prawdzcme \\'y l rzymal"ś -

10 CI CL~ŚLt Iz o !acyjnych na S . 3 .11 3.2 
żar 

-
P r óba odporności na kor0 -

::; . 3 . 12 3.4 . 2 11 
~ję 

::i . l . 2 . Badania nlepelne nale i:y wykonywać pko badania 

te chnIczne poprz edzające odbtór . 

Badanta n iepeln e polegaj ą na wy konaniu bada n " koleJ­

ności wg tabl . 2 . 

Tablica 2 

Lp. Próba 

Ogl<;:dZll1y 

2 Spr awdze nie wym iarów 

5 . 2. P obierame próbek 

5 . 3 . 2 

) . 3 . ;'\ 

Wy m':l~~ anl,1 

w"S 

3.1 ; 3 .2; L . l 

3. 3 

a) Do badal', pełnych należy pobrać sposobem l osowym 

próbkę o !tczncśc l 6 s z tuk, z której 3 SLluki n id c/y pod -

da ć .,daniom pełnyn' , a dalsze j sztub p070StawI<' do ~ -

wen lual lle p,o PO\Vtó~,zcnia Lada ń w przypadku 

nym w 5 . 4 . l . 

przewld z in -

W przypd·: ku badan la """'wowzorow próbka może być 

ZionIe I '-: zond d.) trz e· d wyr"t.. ... )-.: . 

L , Oc ~/ac1u ń r. .e pc',· · .1, , . .. Ie/) z pa r tit wyrobó w pobl'ać 

SPOS Obf'ffi lO!:l0wyPI pr .. ':')k~ o Ih ... L dc>~ci pod ane) w ta b l . 3 . 

I 
iLLno~ ": Pdrt~r l.i ... Z"H"'Ś '~ 

Najwi<;:ksza dozwo ' ona 

I liczba sz tuk n ie odpa -

I S7 l \ t k I pcó bk, 
wwdającyc h wymaga-I 

I sztuk 

~ 
I nlom normy 

01 0 LOO-+ 40 2 
40-t 1000 ~o 3 

]00l ~ 2500 ]00 5 
2501 6300 l')O 6 

G301 " l6000 230 9 

:) . 3 .1. ll gól nc warunki wykonywdn lil ba J ,u ;. Jei.e lt w 0-

plSIC poszczegól nyc h p r ób n ic postilnoWIono In aczeJ . próby 

nill eL'y wykonywać pr zy tempcr;Jturze otoc zeni u 20 t ')"C 

WI l gotnośc I wzgl"dne j pow ietr za n ie p r zek ra czającej 75', . 

5 . 3 .2 . O g l<;dziny p"legaN I1 Il' s prawd ze nlll n", uzbro­

jonym ok lenl, czy są s pcln ione wymagania wg 3 . l 3.9 

o ra z taKIe wym<1gan la wg 3.2 I 3 . ~ . k:.:iryc h SpCI HI Cl\ le 1110'::-
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na stwie rd zić przez oględziny l ub próbę ręczną bez użycia 

przyrządów pomiar owych. 

Spr awdzenie trwalośc i cec howania należy pr zeprowa -

dzić, pocierając cechę 15 - krotnie ręcznie, lnianą szmat­
ką . POCierać na l eży na przemian: r az szma tką zwilżoną 

wodą , drugi raz - zwi l żoną benzyną . Próbie nie poddaje 

się cec howania wykona nego przez wytłoczenie , wygrawe­

rowan ie lu b w sposób równorzędny . 

W przypadku wypustów ze złączką stalową l u b plasz-

c zową , złączkę nal eży ponadto poddać oględzinom zgodnie 

z BN-72 / 3067-05 lub BN - 72 /30u7 -07 . 

Wynik sprawdzenia na leży uznać za dodatni, jeżeli 

spelnione wymagania podane w wymienionych punktach 

po próbie cec ha pozostanie w dałszym ciągu czytelna . 

są 

5 . 3 . 3 . Sprawdzenie wymi«rów . Należy sprawdzić glów-

ne wymiary podane w normach przedmiotowych za pomocą 

przyrządów pomiarowych lub spr a wdzianów o dokładności 

zapewniającej sprawdzenie zachowania wymaganych odchy­

łek . Ponadto s pra wdzenie gwintu typu P należy wykonać 

s prawd zianam i wykonanymi wg PN-68/ E-53005 , a gwintów 

metryc znych spr a wd z ia nliln i o tole r anc jach odpowiadających 

PN-70/ M- 02130. 

Wynik sprawdzenia należy u znać za dodatni , jeżel i wy­

miary są zgod ne 7. podanymi w normach przedmiotowych. 

5 . 3 . 4 . Próba montażu . Pró ln e poddaje się wypusty izo­

laCyjne bez gwint u. Po 3 - krotnym lączeniu wypu stu z ru ­

rą ins t alaCYjną o od pOWiedniej Wielkości zn amionowej nale­

ży wprowadzić do niego i docisnąć z silą 20 N odcinek ru-

ry o wymiar ac h minima lnych i sp ra wdzić trzymając rurę 

skierowaną pionowo w dół , czy wypust n ie spada pod wpły­

wem własnego cl<;ża ru. 

Następnie z t ą samą siłą należy wprowadzić d\) wypustu 

udcme k rury o wymiarac h ma ksymal nych i sprawdzić , czy 

długość ( w mm ) połączenia wypustu z rurą jes t r ó wna co 

najmmej wielkości znami onowej wypustu . 

Wynik p r óby należy uznać za dodatni, je ż eli są spełnio­

ne wymagania wg J . L . l . 

5 . 3 . 5 . 3 prawdzenle polączenia częś ci wyPustów. P r ó­

bie poddaje s,,~ wypus ty ze złączką metalową. 

Zlączkę badanego wy pustu n ale ży umocować w uc hwy­

Cle , a d o czC;ści Izolacyjne j przy Łożyć w kierunku rozłą ­

czema, w ciągu J mi n obclążeme osi owe równe 10 N . Po­

nadto wypusty z gWllltowaną zŁączką s talową należy nakrę­

CIĆ na rurę o odpowiednie j wielkośCl znamionowej, a n a ­

s t ępnie częś ć ce ramiczną obciążyć przez l min w kierunku 

dokręcama momentem skręcającym r ównym 4 N . m . 

W przypad ku gdy połączenie części wypustu jest wyko­

nane pr zez kleJen ie , powyższe pr óby należy powtór7Yć bez.. 

pośrednio po próbach wg 5 . 3 . 7 l 5.3 . 10 . 

Wynik sprawd zenia na l eży uznać za dodatni, jeże li po­

lączenie z łącz ki z częścią I zo l acyjną wypustu nie ul egnie 

obluzowamu . 

5 . 3 . 6. Próba odporności na wilgoć. Próbę należy wy­

konać wg PN - 75 / E-06300/ 04, pq;etrzymując próbkę w hi­

grostacie w czasie 48 h . 

Wynik prób~ nale ży uznać za dodatni, jeżeli nie stwier-­

dzi s ię uszkodzeń i odk ształceń uniemożliwiających normal-

n e użytkowanie, i je ż eli próbki przejdą z wynikiem do-

datnim s prawdzen ie wytrzymałości elektryczne j wg 5.3.7. 

5 . 3.7 . S prawd zenie wytrzymaŁości elektrycznej nal eży 

wykonać wg PN-75/E -06300/05 bezpośredni.o po próbie wg 

5 . 3 . 6 . Moc t ransformatora probierczego powinna wynosić 

co najmniej 0,5 kV A. 

NapIęcie p r obiercze wg 3 . 6 należy przylożyć między 

pow ierzchnię zewnętrzną i wewnętrzną próbki pokrytą fo ­

lią metalową . Krawędź folii powinna znajdować się w od ­

legŁoś ci 5 mm od czolowych plaszczyzn części izolacyjnej 

próbki. 

Bezpośrednio po tej próbie, lecz nie później niż przed 

upływem 0,5 h '<1 zakończenia próby wg 5.3.6 , wypusty w 

któryc h łączenie części jest wykonane przez klejenie nale­

ży poddać pr óbie wg 5.3.5 . 

5 . 3 . 8 . Próba wytrzymałoś ci na udary mechaniczne. Ba-

dane wypusty i p rzepusty należy poddać kondycjonowaniu 

wg PN-73/ E-04550/05 p . 5 . 3 . 1, przyjmując 10 spadków z 

wysokości 250 mm na powierzchnię z twardego drewna o 

grubości okolo 20 mm . 

Wynik próby należy uznać za dodatni, je że l i próbki nie 

wykażą pęknięć , odlupań lub innyc h us zkodzeń uniemożli­

w i ających nor malne ich użytkowanie . 

5 . 3 .9 . Próba wytrzyma ł ości mechanic znej gwintów . P r ó­

bie należy poddać wypus ty izo lacyjne do nakręcama . Bada­

ne wy pusty należy nakręcić na rurę stalową o odpowiedniej 

wielkości znamionowej i obciążyć prze z l mm w kie runku 

dokręcania momen te m skręcającym o wartoścI podanej w 

tabl. 4. 

Ta blica 4 

Średnica gwintu Moment skręcający 
mm N ' m 

do 19 włąc znie 2,5 

powyżej 19 do 21 włącznie 4 

powyżej 21 do 30 włącznie 5 

powyżej 30 do 50 włącznie 7,5 

powyżej 50 10 

Wynik próby nale ży uznać za dodatni, jeże li w czasie 

próby nie nastąpi ze rwanie gwintu, a wypust nie ulegnie u­

szkod zeniom uniemożliwiającym jego normalne użytkowanie. 

5 . 3 .10. S prawdzenie wytrzymałości na podwyższoną 

temperaturę · Próbę nale ży wykonać wg PN -751E - 06300/ 16, 

przetr zymując próbki w temperatur ze probierczej 70 ±20C . 

Próby twardości kul ką me należy wykonywać . 
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Bezpoś rednio po tej próbie wypusty, w których lącze­

nie c z~ści je s t wykonywane przez klejenie, należy poddać 

próbie wg 5 . 3 . 5 . 

Wynik pr óby należy uznać za dodatni , jeżeli próbki n ie 

wykażą pęknięć, zniekształcen maj.ących wyplyw n a dalszą 

ich pracę i pol ączenie części izolacyjnej wypustu ze zlącz­

ką nie ulegnie obluzowaniu . 

5 . 3 . 11 . Sprawd zenie wytrzymałoścl c zę ś c i izolacyjnych 

na żar 

Próby nale ży przeprowadzić w sposób opisany w PN - 83,t 

E - 06300 / l 9 p . 3 . 3 . Temper atur a trzpienia powinna wyno­

sić 300
o

C . 

Wyni k próby na leży uznać za dodatni, jeżeli gazy wy­

dzielające się pod wplywem rozgr zanego trzp ienia nie za­

palą si~ od iskry . Pr zesunięcia się próbki wzdłuż trzpie­

nia me bierze się pod uwagę . 

Próby Ille pr zepr owadza się na częściach c eramicznyc h. 

5 . 3 . 12 . P r óba odporności na korOZJę . W przypadku wy­

pustów ze z lączką sta l ową lub plas z czową , złączkę należy 

poddać próbie wg BN-72/3067-05 lub BN-72 /3067-07 . 

5 .4. Ocena wyników badań 

5 . 4 .1. Oc ena wyniku badań pełnych . Wynik badań peł­

nych należy uznać za dodatni, je żel i ws zystkie próbki w 

próbach wymienionych w 5 . 1.1 uzyskają wynik dodatni. 

Jeże li tylko jedna próbka. u zyska wynik ujemny w której­

kolwiek z prób , wówczas próbę tę, jak również te z prób po­

pr z edzających , któr e mogły mieć wpływ na wynik danej pró­

by, należy powtórzyć na nowym komplecie próbek wymaga­

nych do badań pełnyc h . Wynik badań pełnych można w tym 

przypadku uznać za dodatni, je żeli ws zyst kie dodatkowo 

badane próbki uzyskają wynik dodatni we wszystkich pr ó ­

bach . 

5 . 4 . 2 . Ocena wyniku badań niepełnych . Wynik badań 

niepełnych nale ży uznać za dodatni, jeżeli liczba pró bek, 

które u zy skaly wynik ujemny w któr e jkolwiek z pr ób wy­

mienionych w 5 . 1.2 nie pr zekroczy największej dozwolone j 

liczby sztuk wadliwych podanej w tab!. 3 . 

6 . POS TANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Dopuszcza się s tosowanie innych n azw i kryteriów kla. ­

syfikacyjnych dla wypustów do czasu wprowadzenia zmian 

w Systematycznym Wykazie Wyrobów (S WW ) . 

K ONI EC 

lnrm"mac )e uodathowc 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l . In s tytuCja opracowująca normę - Ośrodek Baoawc zo­

-R oLwo] owy S przę tu Ele kt rotechmcznego E I.KA M -ELG CS. 

Czechowlce - I) /. Ie d zlce . 

2 . Normy I dokumenty zW Ią za n e 

PN-n l D-7960 1 Skrzyn ki i komplety skrzynko we z tarcicy 

z bIJane. Wspólne wymagan Ia 

PN- 8L I E-0203 1 Iz ol a tory e le kt roenergetyczne. Nazwy, 0 -

kreślenia. podział I o znac ze nie 

PN-70 / E -02502 G wtn ty do r urek tnsta lacyjnyc h sta lov.'Ych. 

Wy mIary 

PN-73IE -04» 0105 Wyroby elektrotec hnI czne . Próby śro­

d owIskowe . Próba I:: - udary mecha n Icz ne 

PN- 75 / E-063OO/ Q4 Wy roby e lektroinstalacyjne do użytku 

domowego I podobnego. Wymagania I badanIa podstawo­

we. Odporność na wI l goć I pr zedos tan ie s i ~ wody do 

wn~trz a wy robu 

PN- 73 / E-06Joo / 0 5 Wy roby ele ktl"oinstatacyjne do użyt ku 

d omowego I podobn ego. Wyma gania I badan ia podstaw~ 

wc . Opór I wytr zymalość elektryczna Iz olaCj I 

PN- 7j/ E - 063OO / 16 Wyro byelektroinsta lacyjne d o użyt ku 

domowego I podobnego. Wynl a g <;<nia i badania podstaw~ 

WC'. Wy trzymalość na pod wyLszoną tem peratur~ 

PN- 83/ E-06300 / 19 Wyrobye ' e ktroinstalacyjne do użyt ku 

domowego I podobnego . Wyma gania l badanIa podsta -

w owe.. Wyl r zyma lośC: na i.ar 

PN- 76 / E-06301 Ekktrol zolacYJ1 ' c mdterlaly ce ril mi czne . 

K IdSyf l kac Ja I wymaganIa 

PN- 68 / r::- 5300'j G w in ty do rurek insta lacyjnyc h st alowych. 

:"'; p r~ Jwtl zlany gW In towe lrz pl c lliOW C oraz spra wdzi any 

PN-83/M - 02113 GW lnty metryczne . Tolerancje 

PN-70 / M-02130 G winty metryczne ISO . T o lerancje spraw­

dzianó w 

PN -78/0 -79021 Opakowan ia. System wymiarowy 

PN - 73 /0 - 79401 Opakowania Jednostkowe ka rtonowe I tek ­

turowe. Pudel kil. 

P N-73 ' C'l- 79402 Opako wania trans po rtowe tekt urowe . Pu­

dla 

P N-7j l p- j O::;::; 1 Taś ma pap ie rowa powleczona klejem 

BN-72 / 3067 - 05 Rury lnsta lacyJne s talowe l osprzęt. Wy ­

ma g an ia i badan ia 

BN- n/3067 - 07 Rury in sta lacyjne plaszczowe i osprz ęt. Wy" 

magatll a i badania 

S ystematyc zny Wykaz Wyrobów (S WW). G lówny Urząd 

S t a tystyczny . Warszawa, Wydawnictwo Kata logów i C'ell­

lllkó w, 1969 r. 

3 . Normy zagraniczne 

CS RS CSN 370010 lJlozny mate r ial pr o vnit l'ni rozwod 

nn. Pla s t'ove instalat.ni· truby a p ri slusens lvl - 1956 

CSN 370170 lzolacn ;' vYvodky - 1960 

4. Autor pro jektu normy - mg r inż . Kazim lc r a Cza r-

niec ka, Ośrodek Badawe zo-ROLwo jowy EL K.ĄM- E LGOS w 

Czechowlca c h- DZled ncach . 

5 . Wydame 2 - s tan aktualny : : Istopad 1985 

~ ) uaktual n IOno normy zWiązane, 

b ) zmienIono f orm at, 

e) uwzględm0no poprawk~ : 

poprawka l - Biuletyn PKNiM nr 6 / 1977. 


