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instalacyjne
Wymagania i badania

ENERGOELEKTRYKA

Grupa katalogowa 0671

1. WSTEYD 2.1.2. Podzial na rodzaje

s . t - wypusty do rur ptaszczowych - B,
l.1. Przedwiot normy. Przedmiotem normy s3 ogdlne yp P

P : - wypusty bez gwintu do rur stalowych - S,
wymagania 1 badania dotyczgce wypustdw i przepustéw  in-

- wypusty z gwintem do rur stalowych - SG.
stalacyjnych, przeznaczonych do mechanicznego zabezpie- - -

czenia przewoddw instalacji elektrycznych w miejscach ich 2.1.3. Podzial na odmiany

wyprowadzenia z rur mstalacyjnych, ze §cian, sufitdw, - wypusty ceramiczne ze zlgczkg metalowg - 7,

konstrukc i itp. , w warunkach klimatu umiarkowanego, - wypusty izolacyjne - nie wyrdznione w oznaczeniu.
1.2. Okreslenia 2.2. Sposéb budowy oznaczenia. Cznaczenie powinno

‘ . " zawierad:
1.2.1. Wypust instalacyjny (wypust) - wyrdb stuzgcy
Yp Y) \WYPp ] 1C)

, - czedé st g oznaczenia WYPUST lub PRZEPUST
do mechanicznego zabezpicczenia przewoddéw wyprowadza- SRgh slowng sallnseenis WY PUST ’

- symbol oznaczenia wypustu lub przepustu ( P),
nych z rur instalacyjnych. ! Yp P P i

- symbol oznaczeaia grupy wypustu we 2.1.1,
1.2.2. Wypust prosty - wypust zabezpieczajgcy prze-

- symbol oznaczenia rodzaju wypustu wg 2.1.2,
wody wyprowadzane osiowo z rury instalacyjnej.
Y YT e B - symbol oznaczenia odmiany wypustu wg 2.1.3,

1.2.3. Wypust P\S[Odglé'(y - wypust cabezpieczajqcy - wielko§é znamionowq,
przewody wyprowadzane z rury instalacyjnej pod katem - numer normy.
prostym. :
\
1.2.4. Wypust odgicty - wypust zabezpieczajacy prze- <o RYMAGKRY

o ’
wody wyprowadzane z rury insialacyjnej pod katem 180" . 3.1. Znamionowe wielko$ci. Wypusty do rur ptaszczo-

9 & " wych powinny by¢ wykonywane o wieikodciach zZnamiono-
1.2.5. Przepust instalacyjny (przepust) - wyrdb  stu- Ll y byc wyiony !
. . wych 11; 13,5; 16; 23; 29 1ub 26
zgcy do mechanmcznego zabezpieczenia przewod w prze- yeh 1Ly A v By 291 h
1 - P ; Rl | 1 ; 3
. Wypusty bez gwintu do rur stalewych powinny byé  wy-
chodzgcych przez $ciang, konstrukcje itp. SRR gwir . aall y by y
konywane o wielkoéciach znamionowych wg  nastepujacych
1.2,6. Wielko§é zngmionowa wypustu - znamicnowa .
- == szeragdw:
wielkos¢ rury piaszczowej lub znamionowa wielkoéd rury

- 18; 20,43 22; 25; 37; L7

g &
stalowej, dla ktorej wypust jest przewidziany i na kidrs _ .

. 3 VpUSt Jest g J : 16; 20; 25; 32: 40; 50; 63.
jest oznaczony.

Wypusty z gwintem do rur stalowych powinny byé wyko-

1.2.7. Wiclkoéé znamionowa przepustun - znamicnowa nywane o wielkosciach znamionowych wg nastepujgcych
érednica wewnetrzna, na ktdrg przepust jost oznaczony, szeregow,
- P11; P13,5; P16 P21; P2%; P36;
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE - M16; M20; MZ23; M32; M40; M50; M63.
2.1. Podzial wypustéw Przepusty powinny byé wykonywane o nastepujgcych

wielkosciach znamionrowych:
2.1.1. Podzial na grupy

- 8; 10; 12,5, 16; 20 lub 25,
- Wypusty proste - R,

- wypusty polodgiete - P, 3, Matérm}‘& Cze$ci izolacyjne wypustdw i przepus-
- wypusty odgiete - Q. ty powinny by¢ wykonywane z materiatéw ceramicznych ro-
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dzajéw 110 lub 111 wg PN-76/E-06301, tworzyw

termou-
twardzalnych lub innych materialéw, ktére pod wplywem
temperatury 300°C nie wydzielaja gazédw zapalajacych  si¢

pod dzialaniem iskry elektrycznej.

3.3. Glédwne wymiary wypustéw i przepustéw powinny

byé zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych.

3.4. Budowa

3.4.1. Wymagania ogdlne. Wypusty powinny byé tak zbu

dowane, aby mozliwe bylo tatwe ich poiaczenie z odpowied-
niej wielkosci rurg plaszczowg lub stalowg.

Czes$ci wypustu ochraniajgce przewdd oraz  przepusty
powinny by¢ wykonane z materialu izolacyjnego. Wewnetrz-
ne powierzchnie stykajgce sig z przewodem powinny by é
gladkie, bez rys, pecherzy, wyded i wglebien $wiadczg-
cych o niedostateczne) jednorodnodci materialu; krawedzie
powinny by¢ zaokrgglone. W przypadku wykonania tych czesd-
ci z materiatu ceramicznego, zewngtrzna i wewnetrzna po-
wierzchnia powinna byé pokryta szkliwem.

Wypusty przeznaczone do nakrgcenia na rury instalacyj
ne stalowe powinny mieé - w zaleznoséci od przeznaczenia
- gwint typu P o wymiarach wg PN-70/E-02502 lub gwint
metryczny o wymiarach wg PN-83/M-02113. Wypusty izo-
lacyjne do nasunigcia na rure powinny mieé czed§é mocuja-
cg tak wykonang, aby nie spadaly z rury w warunkach nor-
malnego instalowania, a polgczenie ich z rura nastepowalo
na diugosci w mm réwnej co najmniej wielkogci znamionowej

wypustu.

3.4.2. Wypusty ze zlgczka metalowg. Jezeli zlaczka do

rur jest wykorzystana jako czg$é mocujaca, potaczenie
jej z czedcig ochraniajgcg przewody powinno byé tak wyko-
rane, aby nie ulegalo obluzowaniu w czasie instalowania |
normalnego uzytkowanta. W przypadku gdy taczenie tych
czgéci jest wykonane przez klejenie, iepiszcze nie powin-
no wystawadé ponad powierzchnie taczone.

Ztaczki wypustéw do rur plaszczowych powinny  odpo-
wiadaé¢ BN-72/3067-07. Zlaczki wypustédw do rur stalowych

powinny odpowiadaé BN-72/3067-05.

3.4.3. Wykonanie. Owalno$é 1 nieréwnomiernosé gru-

bosci écianek wypustdw i przepustdw powinna miescié¢ sie
w granicach dopuszczalnych odchytek podanych W  nor-
mach przedmiotowych.

Powierzchnia gwintu wypustéw powinna byé gtadka, bez
zadziordw.

Dopuszcza sie wykruszenie, naderwanie, wgniecenie

lub zdeformowanie, jezeli lgczna dlugosdé uszkodzonej nitki

gwintu nie przekracza 10% catkowitej dlugosci, a dlugos’c’
uszkodzenia jednego zwoju nie przekracza 25%.

Dla cz¢$ci ceramicznych laczna powierzchnia  usterek
wymienionych w PN-84/E-02051 p.2.8 nie powinna prze-

, 2
kraczaé¢ 1 em .

3.5. Odpornosé na wilgoé. Wypusty i przepusty powin-

ny byé odporne na oddziatywanie wilgoci, ktéra moze wy-
stepowad w czasie normalnego uzytkowania.
Wymagania te uwaza si¢ za spelnione, jezeli wypusty i

przepusty uzyskaja w trakcie préb wg 5.3.6 wynik dodatni.

3.6. Wytrzymalo$é elektryczna. lzolacja wypustéw i

przepustédw powinna w ciggu 1 min w warunkach préby wg
5.3.7 wytrzymadé bez przebicia lub przeskoku napigcie pro-

biercze o czestotliwodci 50 Hz i warto$ci skutecznej 2000 V.

3.7. Wytrzymalo$é mechaniczna. Wypusty i przepusty

powinny byé tak wykonane. aby w warunkach instalowania

i normalnego uzytkowania nie u'eglv uszkodzeniom mecha-
nicznym,

Wymaganie to uwaza sig za spelnione, jezeli wypusty i
przepusty uzyska)a w trakcie préb wg 5.3.81 5.3.9 wynik

dodatni.

3.8. Wytrzyimaloéé na podwyzszong temperature. Wy-

pusty @ przepusty powinny byé tak wykonane, aby nie u'e-
galy uszkodzeniu przy pracy w temperaturach wystepuja-
cych w normalnych warunkach uzytkowania.

Wymagania te uwaza si¢ za spelnione, jeze!li wypusty 1
przepusty uzyskaja w trakcie préb wg 5.3.10 wynik  do-

datni.

3.9. Cechowania. Na zewnegtrznej powierzchni wypustu
lub przepustu nalezy podaé w sposéb trwaly i czytelny co
najmniej:

- nazwe lub znak wytwdrcy,

- wielko§é znamionowa.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Z.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie w opakowania jednostkowe, Wypusty

i przepusty powinny by¢ pakowane do pudetek zgoduych =z
PN-723/0-794011 zabezpieczone przed otwieraniem sie np.
przez oklejenie tagma papierowa wg PN-75/P-50551.

Na opakdwamu nalezy umiedcié w sposdéb trwaly i czy-
telny (np. naklejka z napisem drukowanym lub stemfﬂowa—
nym) co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwércy,

b) oznaczenie wyrobdw,

¢) liczbe sztuk w opakowaniu,

d) znak kontroli technicznej.

4.1.2. Pakowanie w opakowania transpertowe. Wypusty

i przepusty w opz;kc;w'anlu jednostkowym powinny by¢  pa-
kowane do transportu w pudla zgodne z PN-73/0-79402 lub
skrzynki zgodne z PN-72/D-79601 lub w kontenery o malej
pojemnosci i zabezpieczone przed przesuwaniem sig.

Do wnetrza pudia, skrzynki lub kontenera nalezy wio-
2y¢ kartke zawierajaca dane wg 4.1.1a) i b) oraz:

- liczbe sztuk w pudle, skrzynce lub kontenerze,
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- date pakowania,

Masa pudla lub skrzynki nie powinna przekraczaé 80 kg
Qgraniczenie to nie dotyczy kontenerdw.

Inne opakowania jednostkowe i transportowe dopuszcza
slg po uzgodnieniu miedzy wytwdreq i zamawiajgeym. Zale-

ca sig jednak, aby wymiary opakowan byly przyjmowane wg

zasad systemu wymiarowego opakowan zgoduie 2 PN-78/
0-79021.

4.1.3. Formowanie jednostek ladunkowych, W prey-
padku stosowania paletyzacji jednostki ladunkowe powinny

by¢ formowane na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm, ta-
dunek na palecie powinien byé zabezpieczony przed prze-

suwdaniem si¢ 1 deformacja.

4.2, Przechowywanie. Wypusty i przepusty w opakowa-

niu jednostkowym nalezy przechowywadé w pomieszczeniach
s ; @0 . 5
zamknigtych o temperaturze nie mzszejniz 5 C i wilgotnoé

c1 wzglednej powietrza nie przekraczajace) 80%,

4.3. Transport. Wypusty i przepusty w opakowaniu
transportowym mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem trans-
portu zabezpieczajgcym je przed bezpodrednim wplywem

opadéw atmosferycznych,

5. BADANIA

5.1. Rodzaje i program badar

5.1.1. Badania peine nalezy wyvhonywaé w celu oceny
nowych konstrukeji, w przypadku wprowadzenia zmian ken-
strukcy;nych lub materiatowych mogacych mieé wplyw na
wynik badan peluych, jak réwniez przy okresowej kontroli
produkeji, ktérg nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na
rok.

Pudania pelne polesaig na wykonaniu prdb w  kolejnodci

podanej w tabl. 1,

Tablica |

Fam ant

™ Préba Wymiagania
. g

1 Ogledziny | 5.3.2 '8133.2
3:.45 3.9

2 Sprawdzenie wymiardw Boond | 3.3

3 Prdéba montazn 5.3, &8 | 3.4.1

4 Sprawdzenie polgczenia 5. 3.5 3.4.2

czesci wypustdw

5 Préba odpornoéci na wilgoé | 5.3.6 | 3.5
6 Sprawdzenie wytrzymalosci 5.3.7 3.6
elektryczne)
7 Préba wy‘trzyr.n_ifloém na 5.3.8 | 3.7
udary mechaniczne
.
8 Proba wytrzymalo$ci mecha- 5.3.9 | 3.7

nicznej gwintéw

cd. tabl. 1

g Wymagania

Lp. Préba wg

Sprawdzenie wytrzymalos-
9 ci na podwyzszong tempera-| 5.3.10 | 3.8

ture
Sprawdzenie wytrzymalos-

10 c1 czg$cl 1zolacyjnych na 5.3.11 1 3.2
zar
Prdba odpornosci na koro- - 5

11 : POIIe 5.3 12 | S.4.2
zje

3.1.2. Badania niepeine nalezy wykonywad jako badania

techniczne poprzedzajace odbidr,
Badania niepeine polegajg na wykonaniu badan w kolej-

no$ci wg tabl. 2.

Tablica 2

! 2 Wy ﬂ]‘]’T’i—
Préba AL Ll
Lp. VS
1 QOgledziny Sl 2 315 32541
2 | Sprawdzenie wymiardw 85.3.3 3.3

5.2. Pobieranie prébek

a) Do badan pelnych nalezy pobraé¢ sposobem losowym

prébke o licznesci 6 sztuk, z ktére) 3 szruki nalezy pod-

daé badaniom pelnym, a dalsze 3 sztuki pozostawié do o-

wentualiego powtdrzenia hadan w przypadku przewidzia-
v

8 Z
nym w 5.4.1,
W przypalku badania rierwowzorow prébka moze  by¢é
zmniciszona (o trzec wyrobow,
L, Dc hadan rniope'n: oh alezy z partii wyrobdw pobrad

sposobem losowym préhke o hezucdel podanej w tabl. 3.

Tablica 3

: : : - Najwicksza dozwo'ona
| Listasse AT hiGASRR liczba sztuk nie odpo-
l sztuk probk wiadajacyeh wsmagie

sztuk niom normy
do  £00 40 2
401 ;1000 0 3

1001 = 2500 100 5

2501 + 6300 150 6

6301 = 16000 250 9

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogdlne warunki wykonywania badan. Jezeli w o-

pisie poszczegdlnych préb nie postanowiono inacze), préby
=0 <
nalezy wykonywaé przy temperaturze otoczema 2015°C

wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 75%.

uzbro-

5.3.2. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nie
jonym okiem, czy s$a spelnione wymagania wg 3.1 i 3.9

oraz takiec wymagania wg 3.2 1 3.4. ktdrych spelnienie moz-
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na stwierdzié przez ogledziny lub prébe reczng bez uzycia
przyrzgddw pomiarowych.

Sprawdzenie trwalosci cechowania nalezy przeprowa-

dzié, pocierajgc ceche 15-krotnie recznie, Iniang  szmat-
ka. Pocieraé nalezy na przemian: raz szmatka zwilzong
woda, drugi raz - zwilzona benzyna. Prébie nie poddaje
sig¢ cechowania wykonanego przez wytloczenie, wygrawe-
rowanie lub w sposéb réwnorzgdny.

W przypadku wypustéw ze zlaczkg stalowa lub plasz-

czowd, zlaczke nalezy ponadto poddaé ogledzinom zgodnie
z BN-72/3067-05 lub BN-72/3007-07.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé za dodatni, jezeli sa
spelnione wymagania podane w wymienionych punktach i

po prébie cecha pozostanie w dalszym ciggu czytelna.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarédw. Nalezy sprawdzié gtédw-

ne wymiary podane w normach przedmiotowych za  pomoca

przyrzaddw pomiarowych lub sprawdziandw o dokitadnosci
zapewniajgcej sprawdzenie zachowania wymaganych odchy-
tek. Ponadto sprawdzenie gwintu typu P nalezy wykonaé
sprawdzianami wykonanymi wg PN-68/E-53005, a gwintéw
metrycznych sprawdzianami o tolerancjach odpowiadajacych
PN-70/M-02130.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé za dodatni, jezeli wy-

miary sg zgodne z podanymi w normach przedmiotowych.

5.3.4. Préba montazu. Prébie poddaje si¢ wypusty izo-

lacyjne bez gwintu. Po >-krotnym lgczeniu wypustu z ru-
ra instalacy)ng o odpowiedniej wielkodci znamionowej nale-
zy wprowadzié do niego i docisngé z sitg 20 N odcinek ru-
ry o wymiarach minimalnych i sprawdzié trzymajgc rure
skierowang pionowo w dél, czy wypust nie spada pod wply-
wem wlasnego ci¢zaru.

Nastgpnie z tq samg silg nalezy wprowadzié do wypustu
odcinek rury o wymiarach maksymalnych i sprawdzié, czy
dlugoséé (w mm) polaczenia wypustu z rurg jest rdwna co
najmnie) wielkosci znamionowej wypustu.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli sg spelnio-

ne wymagania wg 3.4.1.

5.3.5. Sprawdzenie polgczenia czeéci wypustéw, Pré-

bie poddaje si¢ wypusty ze ztgczka metalowa.

Zlaczke badanego wypustu nalezy umocowaé w uchwy-
cie, a do cze$ci izolacyjnej przytozyé w kierunku rozlg-
czenia, w ciggu 1 min obcigzenie osiowe réwne 10 N. Po-
nadto wypusty z gwintowana ztaczka stalowq nalezy nakre-
cié¢ na rure o odpowiedniej wielkoéci znamionowej, a na-
stgpnie cze¢$¢ ceramiczng obcigzyé przez 1 min w kierunku
dokrgcania momentem skrecajgcym réwnym 4 Nem.,

W przypadku gdy polgczenie czg$ci wypustu jest wyko-
nane przez klejenie, powyzsze préby nalezy powtdérzyé bez-
posérednio po prébach wg 5.3.7 i 5.3.10.

Wynik sprawdzenia nalezy uznaé za dodatni, jezeli po-
laczenie zlgczki z czgéciq izolacyjng wypustu nie ulegnie

obluzowaniu.

5.3.6. Préba odpornosci na wilgoé. Prébe nalezy wy-
konaé wg PN-75/E-06300/04, przetrzymujgc prébke w hi-
grostacie w czasie 48 h.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie stwier-
dzi sig uszkodzen i odksztalcen uniemozliwiajgcych normal-
ne uzytkowanie, i jezeli prébki przejda =z wynikiem  do-

datnim sprawdzenie wytrzymatoéci elektrycznej wg 5.3.7.

5.3.7. Sprawdzenie wytrzymaloéci elektrycznej nalezy
wykonaé wg PN-75/E-06300/05 bezposrednio po prébie wg

5.3.6. Moc transformatora probierczego powinna wynosi¢
co najmniej 0,5 kVA. )

Napigcie probiercze wg 3.6 nalezy przylozyé miedzy
powierzchnie zewnetrzng i wewnetrzng prébki pokrytg fo-
liq metalowg. KrawedZ folii powinna znajdowaé si¢ w  od-
legto$ci 5 mm od czotowych plaszczyzn czesci
prébki.

izolacyjnej

Bezposrednio po tej prébie, lecz nie pdZniej niz przed
uptywem 0,5 h 1d zakoriczenia préby wg 5.3.6, wypusty w
ktérych laczenie cze$ci jest wykonane przez klejenie nale-

zy poddaé prébie wg 5.3.5.

5.3.8. Préba wytrzymatosci na udary mechaniczne. Ba-

dane wypusty i przepusty nalezy poddaé  kondycjonowaniu
wg PN-73/E-04550/05 p. 5.3.1, przyjmujgc 10 spadkéw z
wysoko$ci 250 mm na powierzchnig z twardego drewna o
gruboséci okoto 20 mm.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli prébki nie
wykaza peknigé, odlupar lub innych uszkedzeri uniemozli-

wiajacych normalne ich uzytkowanie,

5.3.9. Préba wytrzymalo$ci mechanicznej gwintéw. Pré-

bie nalezy poddaé wypusty izolacyjne do nakrecania. Bada-
ne wypusty nalezy nakrecié¢ na rureg stalowg o odpowiednie)
kierunku

podanej w

wielko$ci znamionowej i obcigzy¢ przez 1 mm w

dokrecania momentem skrecajacym o wartosci

tabl. 4.

Tablica 4

Srednica gwintu Moment skrecajgcy

mm Nem
do 19 wilacznie 2,5
powyzej 19 do 21 wiacznie
powyzej 21 do 30 wiacznie 5
powyzej 30 do 50 wigcznie 745
powyzej 50 10

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasie
préby nie nastgpi zerwanie gwintu, a wypust nie ulegnie u-

szkodzeniom uniemozliwiajagcym jego normalne uzytkowanie.

5.3.10. Sprawdzenie wytrzymalosci na podwyzszona
temperaturg. Prdbe nalezy wykonaé wg PN-75/E-06300/16,

przetrzymujac probki w temperaturze probierczej 70 +2°C.

Proby twardosci kulkg nie nalezy wykonywad.
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Bezpo$rednio po tej prébie wypusty, w ktérych lgcze-
nie cz¢$ci jest wykonywane przez klejenie, nalezy poddaé
prébie wg 5.3.5.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli prébki nie
wykaza pegknigé, znieksztalcen majgcych wyplyw na dalszg
ich prace 1 polgczenie czeéci izola.cyjnej wypustu ze zlacz-

ka nie ulegnie obluzowaniu.

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymatosci cze$ciizolacyjnych

na zar

Préby nalezy przeprowadzié¢ w sposéb opisany w PN-83/
E-06300/19 p. 3.3. Temperatura trzpienia powinna
si¢ 300°C.

wyno-

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli gazy wy-
dzielajgce sig¢ pod wplywem rozgrzanego trzpienia nie za-
pala si¢ od iskry. Przesuniecia si¢ probki wzdluz trzpie-
nia nie bierze si¢ pod uwage.

Préby nie przeprowadza si¢ na cze$ciach ceramicznych.

5.3.12. Préba odpornoéci na korozje. W przypadku wy-

pustéw ze zlaczka stalowg lub plaszczowa, zlgczke nalezy

poddaé prébie wg BN-72/3067-05 lub BN-72/3067-07.

KON
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5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena wyniku badan pelnych. Wynik badai pet-

nych nalezy uznaé za dodatni, jezeli wszystkie prébki w
prébach wymienionych w 5.1.1 uzyskaja wynik dodatni.
Jezeli tylko jedna prdébka uzyska wynik ujemny w ktérej-
kolwiek z préb, wéwczas probe te, jak rdwniez te z préb po-
przedzajacych, ktére mogly mieé wplyw na wynik danej pré-
by, nalezy powtdrzyé na nowym komplecie prébek wymaga-
nych do badari peilnych. Wynik badan peinych mozna w tym
przypadku uznaé za dodatni, jezeli wszystkie dodatkowo
badane proébki uzyskaja wynik dodatni we wszystkich pré-

bach.

5.4.2. Ocena wyniku badan niepelnych. Wynik badat

niepeilnych nalezy uznaé za dodatni, jezeli liczba prdbek,
ktdére uzyskaty wynik ujemny w kitdrejkolwiek z préb wy-
mienionych w 5.1.2 nie przekroczy najwickszej dozwolonej

liczby sztuk wadliwych podanej w tabl. 3.

6. POSTANOWIENIA PRZE]SCIOWE

Dopuszcza sig stosowanie innych nazw i kryteriéw kla-
syfikacyjnych dla wypustéw do czasu wprowadzenia zmian

w Systematycznym Wykazie Wyrobdw (SWW).

IEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Sprzetu Elektrotechnicznego ELKAM-ELGCS,

Czechowice-Dziedzice.

2. Normy 1 dokumenty zwigzane
PN-72/D-75601
zbijane. Wspdlne wymagania

PN-84/E-02051

Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy

lzolatory elektroenergetyczne. Nazwy, o-
kreslenia, podzial 1 oznaczenie

PN-70/E-02502 Gwinty do rurek instalacyjnych stalowych.
Wymiary

PN-73/E-04550/05 Wyroby elektrotechniczne. Préby $éro-
dowiskowe. Préba E - udary mechaniczne

PN-75/E-06300/Q4 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku
domowego 1 podobnego. Wymagania i1 badania podstawo-
we . Qdpornosé na wilgoé 1 przedostanie si¢ wody do
wnetrza wyrobu

PN-75/E-06300/05 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku
domowego 1 podobnego. Wymagania 1 badania podstawo-
we. Opér 1 wytrzymalosé elektryczna i1zolacji

PN-75/E-06300/16 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku
domowego i podobnego. Wymagania i badania podstawo-
we. Wytrzymaloéé na pudwyZzszong temperature

PN-83/E-06300/19 Wyroby e'ektroinstalacyjne do uzytku

domowego 1 podobnego. Wymagania 1 badania podsta-

wowe. Wytrzymalos¢ na zar
PN-76/E-06301 [Elckiroizolacyjne materialy ceramiczne,
Klasyfikacja 1 wymagania
PN-68/1-53005 Gwinty do rurek instalacyjnych stalowych.
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe oraz  sprawdziany

tlocznowe

PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

PN-70/M-02130 Gwinty metryczne 1SO. Tolerancje spraw-
dziandéw

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek-
turowe, Pudelka

PN-73/0-79402 QOpakowania transportowe tekturowe. Pu-
dla

PN-75/P-50551 Ta$ma papierowa powleczona kiejem

BN-72/3067-05 Rury instalacyjne stalowe i osprzet. Wy-
magania i badania

BN-72/3067-07 Rury instalacyjne plaszczowe i osprzet. Wy-
magania i badania

Systematyczny Wykaz Wyrobdw (SWW). Gléwny Urzad

Statystyczny. Warszawa, Wydawnictwo Katalogéw i Cen-
nikéw, 1969 r.

J. Normy zagraniczne
CSRS CSN 37 0010 UloZny material pro vnitfni  rozweod

nn. PlaS$t’ove instaladni truby a prisluSenstvi - 1956

¢ SN 37 0170 1zolani vivodky - 1960

4. Autor projektu normy - mgr inz. Kazimiera Czar-

niecka, Osrodek Badawczo-Rozwojowy ELKAM-ELGOS w

Czechowicach-Dziedzicach.

5. Wydanie 2 - stan aktualny: !istopad 1985
a) uaktualniono normy zwigzane,

b) zmieniono format,

¢) uwzgledniono poprawke:

poprawka 1 - Biuletyn PKNiM nr 6/1977.



