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1. WSTĘP 

l . l . Przedmiot normy . Przedmiotem normy są wyma

gani a i badania dotyczące rur i złączek do rur z twa rde -

go polichlor ku winylu, do układania instalacji 

nych. 

elektrycz-

1. 2 . Zakres stosowania normy . Normę stosuje się do 

rur sztywnych i karbowanych oraz złączek z PCW prze-

znaczonych do układania ins talacji w nę trzowych 

runkach klimatu umiarkowanego . 

Norma nie dotyczy: 

- puszek odgal ~źnyc h i końcowych z PCW, 

- przyborów instalowanych w puszkac-h z PC W, 

- osprzętu mocującego rury z PCW . 

1.3. Określenia 

w wa-

1.3.1. Rura instalaCYjna z PCW - rura przeznac zona 

do ukladania i mechanicznego zabezpieczania izolowanych 

przewodów e lektrycznych. 

1.3.2. Rura sztyw na - rur a instalacyjna z PC.W, któ

rej gięcie jest moi:. l iwe przy u i.yciu przyrządów po spe 

cjalnym jej przygotowaniu, np. podgrzaniu. 

1.3.3. Rura karbowana - rura instalacy jna kar bowana 

z P C W, której gi~cie Jest mOL liwc r~cznie bez specjalnego 

jej przygotowania i bez użyc ia narzędzi. 

1.3.4. Zlączka - p r zybór pr ze znaczony do łączenia 

r ur z PCW między sobą lub z przyborami instalacyjnymi. 

1.3.5 . Złączka kompe nsacyjn a - złączka przeznaczo

na do łączenia rur o tej SBnl ej wielkości znamionowej , a jed-

5 . 4 . 5 . 6 . Próba wytrzymałości mechanicznej złączek 

wkrętnych 
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z zaleceniami 
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7 . Uwagi do wydania III 

nocześnie do kompensacj i rozszerzalności liniowej 

rur ins ta lacji o t ej samej wielkości zna mionowe j 

dzących się prostopadle . 

ciągu 

scho -

1.3 . 6. Złączka prosta - złączka prze znaczona do łą 

czenia rur o tej s ame) wielkości znamionowej i schodzą 

cych się zgodnie z kierunkiem ciągu rur. 

1 . 3.7. Złączka kątowa - zlączka przeznaczona do łą-

czenia rur o tej samej wielkośc i znamionowej schodzą-

cych się prostopadle. 

1. 3 . 8 . Złączka tulejkowa - z lączka pr zeznaczona do 

połączenia rury z przybor em lub innym elementem zaopa

t rzbnym w otwór wlotowy o Większej średnicy z~amionowej. 

1. 3 . 9 . Złączka wkrętna - złączka przeznaczona do 

polączenia rury z przyborem zaopatrzonym w otwór w lo -

towy z gwintem typu P . 

1 . 3. 10. Wielkość znamionowa rury - znamionowa ś red

nica zewnętrzna , którą rura jest oznaczona. 

1 . 3.11 . Wielkość znamionowa zlączki prostej, kątowej 

znamionowa wie lkość rury, d la które j złączka jest przezna-

czona. 

1. 3 . 12. Wielkość znamionowa złącz k.i wkrętnej, tu lej· 

kowej - wielkość znamionowa rury i wie lkość znamionowa 

otworu w lotowego przyboru, dla połączenia których złącz 

ka jest przeznaczona. 
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2 . PODZIAŁ l O ZNACZENIE 

2.1 . P od zial 

2. 1 . 1. Pod ział rur i z łączek do r ur ze w zględu na od 

porność n a rempe ratur~. Rozróżnia s i ę r ury i ziączki do 

rur: 

- odporne na temperaturę n ie niż s zą niż minus 5°C i me 

wyż s zą niż plus 60
0 c - bez wyróżnienia w o znaczeniu, 

- odporn e na temperaturę nie niższą niż minus 25°C 

nie wyż s zą ni ż p lus 60
0

C - oznac~enie: "-25 " . 

2 . l. 2. Podzia l rur ze wzgl ędu n a wykonanie 

Rozróżnia się r ury : 

- sztywne - S , 

- karbowane lek kie - K L, 

- kar bowane średnie - KP. 

2. 1.3 . Podzial z łączek do r ur ze względu na wykonanie 

Rozróżnia SI~ złączki clo r ur: 

- pr oste - P, 

- kątowe - K, 

- kompe n sacYJne - C , 

- t ulejkowe - T, 

- wkrętne - W . 

2 . 2 . 0znaczenle 

2. 2.1. S posób budowy oz naczen ia 

2 . 2 .1. l. Rury instalacyjne. Ozn aczenie powinno z a 

wierać : 

a) część slowną oznaczenia - RURA SZTYWNA, RURA 

KARBOWANA, 

b) sym boI oznac zen ia - R V , 

c) s ym bol oznaczenia ze wzgl ędu na wykonanle wg 2 . 1.2, 

d) wielkość znamionową, 

e) symbo l oznaczen ia ze wzgl~du na odporność na tem

per a turę w g 2 . l . l , 

f) numer niniejszej normy. 

2 . 2. 1. 2 . Złączk i do rur. O/naczenie powinno zaw ie

rać : 

a) część s lowną oznaczenia - ZŁ f\:CZ K A PROST A, 

ZŁĄCZKA WKRĘTNA. 

b) symbol oznac ze ni a - ZV, 

c) s ymbol ozn aczenia ze względu na wykon ame wg 2.1 . 3, 

d) wIelkość znamionową, 

e) numer mmeJszej normy. 

2 . 2. 2. Przykladyoznaczenia - wg norm przeumiolowych. 

3 . WYMAGANIA 

3 . 1. Zn amionowa wielkość 

3 . 1 . 1 . Znamionowa wielkość rur , z ląc zek prostych , 

kom pensacyj ny ch l tuleJkow~ R ury sztywne złączki 

do r ur powmny być wy konywane w g następujących szere-

gów wie lkośc i znamionowyc h : 

- 18, 2 1 , 22 , 28, 37, 47 

- 16, 20, 25 , 32 , 40, 50 

Rur y ka r bowane powmny być wykonywane wg następują

cych szeregów wiel kOŚCi znami onowy c h : 

15, 18 , 21, 28 , 34 , 42, 54, 

- 16, 20 , 25 , 32 , 40, 30 . 

3 .1. 2 . Znamionowa wi elkość z łączek wkrętnych . Złąc z 

ki wkrę tne powinny być wykonywane wg następujących sz e 

r egów wie lkośc i znamionowyc h : l 8 / Pll; 21 / P13, 5; 22,!P16 ; 

28/ P21 ; 37/ P29 ; 47 / P36 . 

3. 2 . Mate r i a!. Ru ry i złączki do r u r powinny być wy

k onyw ane z twardego polichlorku winylu z zasto s owaniem 

t aklego s kladu dodatków, aby za pewnion a była niepalność 

i trwa ła od pornoś ć n a te mpe r a t ur y w z ak r e sie: 

- od minu s 5°C do plus 60
0 c w pr zypaclku rur zlą-

czek do r u r przeznac z onych do In s tal owan ia w te mpera -

turze nie niższej niż minus 5° C , 

- od mmus 25°C do plus 60
0 c w pr zypad ku pozos tałych 

odmtan rur i zlączek do rur. 

a dopuszczaln a rOL.szerza l ność liniowa wyno siła 0 , 06 

n a l m i 1
0

C . 

mm 

3.3 . Opór izolac ji r ur ni e powin ien być mnie js zy niż 

100 M Q. 

3.L. . Wytrzymaloś ć ele ktryczna. Izol acj a rur powilma 

w ciągu 15 min wytrzymać bez pr zebicia napięcie pr obier 

cze o cz~stotliwośc i 50 Hz i w artości skutec zn ej 2000 v . 

3 . 5. Wykonam e rur l z łączek do r ur . Powie rzchnia 

zewnętrzna l wewn~trzna zarówno r u r , jak i z łącz ek 

Fur powinnA. być gładka, świad cząca o j ednorodnośc i 

teriału , tZ11 . bez rys , p~cherzy , wzdc:ć, wgłę bień 

. r ów . Kraw~dzie rur i zl ączek powinny być g ladkie 

do 

ma-

po-

ni e 

powinny mieć wySt~pów mogących uszkodzić i zo laCję pr ze 

wodu. 

Rury po\vinny być proste , o bc i ę te r ówno prosto-

pad te do osi podiu żneJ. Skos cięc i.a nie powi men pr zekra

czać połowy odchylki dl ugoś ci rury . 

Dopu szczalna odchyłka od pro s toś c i r u r s ztywnyc h nie 

powinna przekraczać 4 mm na l m d l ugoś ci rury . 

Barwa r ur t ~lączek clo rur powinna być Jednoli ta 

równo na powierzchni, Jak i w prz~k roJu śc ianek. 

z a -

Dopu szczalna owalnoś ć powi nna mi e ś cić s i ę w gra-

nicach do pus zczalny ch odchyłek podany c h 

przedmiotowych. 

w normach 

Powlerzchn ia gwintu eleme ntó w gwintowych powinna być 

gładka. Dopuszcza si~ wykruszenia, naderwania, wgnie -

c ema lub zde formowania , j e żeli łączna długoś ć u szkod zo

n eJ n it ki gw intu n i e przekracza 10"10 c alkowi tej długości, a 

długość u szkodzenia jednego zwo ju nie p rzekr acza 25%. 



3 . 6 . Buoow<. <:Iączek do rur. Z lącz ki 00 rur pO\\'lnny 

być taK w·y'<enane . aby umoLIl\vialy wspólosiowc 1'0lqcLenle 

rur . Zlqczk , kompensacyjne powilmy być tak wykonane, aby 

kompen~o\Valy rozs<:e rza l ność lllliową ciągu rur lIlstalacJl 

elekt rycznej w z akres le do 10 mm . 

Zlączkt do rur z gwi nt em powinny być wk wykonane, aby 

ich ookr<;cenie bylo moi..liwe p rzy użycIu klucza. GWlIlt 1'0-

w in ien być wykonany wg PN-70/ 10-02502 r6wnom lerni Q 

naci <;ty na caleJ dl ugośc I. Dopuszcza Sl<; wykruszenia i na-

derwania, jeżeli lączna dlugość uszkodzoneJ mtki gwintu 

me pr ze kra cza 10;'0 calkowilc'j dlugoścl, adiugość uszko-

dzenia Jednego ZWOJU nie przt.!kracza 2:3;., . 

Dopusl.czalna o-walnosć l nlcro,WI10m l cnlOŚĆ pOWinna mIe

ŚCIĆ Sl~ w granicach dopuszcl.alnych odchylek podanych w 

no r mach pl"zedmwlowych . 

3 . 7. Wytrzymalość mcchiilllczna 

3 . 7.1. Wy t l"zYll1alość r ur i z lączek kOili pensacyjnych na 

z gnia ta "ie . Ru r y powinny wytrz.vmać nacisk 730 N w przy

padku r u r sz tywnych o~ nrlczonyc h RVS Oraz rur karbowa-

nyc h śreoll,ch oznaczoJlj'ch l{VKP I 320 N w przypiJd ku 

rur ka r bow a nych lekkIch oLllaczonych RV K L oraz zl,!czek 

kompensacyjnych oznaczonyc h 7.VC. 

Rury w warunkach badal! wg S.4.5 . 1 niC powi nny wyka

zywa ć nadmiernych ook z ta lce ll i p<; .mi<;ć widocznych nie-

uz. broJonym okiem. 

3 . 7 . 2 . \Vyt rzymalu;'ć rur na ucł"r'L.l..!nia . Rury po\vinny 

być tak wylrzymille HI ulkr7.enw, aby w Will"Unkach badali 

wg ::; . 4 . ::; . 2 nic wykazywaly odksztalce ll . p.:;knl<;ć lub 

prysków widocznych n leuzbrOjOl1ytll Okl""' . 

od-

3 . 7.3. \VylrzYnlfllość rllr na zginar\1c. Rury pow I f'.ny 

być lak \Vy lr~ym all' nil ZglIlQlllC \V tL'll l pC'rdtur/.~ pod.:1l1C:J w 

3 . 4 . 5 . 3a), a by \V \viJrunkach badali wg :; . 4.:;.3b ) dlil rur 

SLtyw llych I wg ::; . 4 . S . 3c) dla rur kilrbowllnych, nle wyka-

zywil ly p<;kn l <;'ć luh odprysków WIdocznych 

okleili . 

llieuzbrojOnynl 

3 .7.t.. Wy tr zymalość ru r niJ trwa le odksztalcema . Rury 

po~ ,nny być tak wykonane . aby \V \V a r unkac h badćui wg 

5 . L . :; . L l1Ie wykazywaly nadmiernych odksl.talcc,i . 

3 . 7 . 5. Wytrzymalość zlączek na ut!ary me chatllczne. 

Zlllczkl powInny by..' tak otlpome na udary mechaniczne. aby 

w w,l ru nkach bada,i w~ J.L . S .::; nie wykazywały odksztal -

Cel! , pękm<;ć lub odprysków \vioocznych n ieuzbro]onym okiem. 

3 . 7 . 6 . Wytrzymalość mec ha niczna polączel' '~Wl11towych 

zlączek. Pc'łączenia gwmtowe po wlllny być od porne na na-

rażenia mechanic z ne, które mogą wyst<;pować w 

instalowan ia I w normalnym użytkowaniu. 

czasie 

Wymaganie uwaz a si~ za s pelmone, jezeli złączkI uzy

skają podczas badania w C! 5 . 4 . 5 . 6 wyn ik dodatni. 

3 . 8. Glówne wynllary rur i złączek do rur powinny być 

Lgodne z wymagalllao,i norm p r zedmiotowych. 

3 . 9 . Cechowanie . Na zewn<;trzne] powierzchni rur i 

złączek do rur nale7.y podać w sposób trwały i czytelny co 

najmniej nast,:;puJące dane : 

- nilzw,:; lub zniik wytwórcy . 

oznaczenie symb"lem "-2S" dla rur odpornych na tem

peratur~ lllmus 23°C. 

- wlc!kość znamionową . 

Na rurach sztywnych cechowanie powinno być umiesz

czone w od ległości okolo l m . W przypadku rur karbowa

nych zaleca SI~ wniesZCZatlle cechowania na przywiesz 

ce w sposób tnvaly l czytelny. 

4 . PAKOWANlE. PRZEC'][OWYWAN1E l TRANSPORT 

L . 1. Pakowanie 

4 . 1.1 . Opakl'wallla ,ednostkowc'. Złączk l powinny być 

pakowan e do pudelek zgodny ch L PN-73/ l~-79401 

miarachodpowiada)ących PN - 71 / 0-7902b lub w 

owini~tc! papierem . 

o wy-

rulony 

Opakowan,e powmno by,' zabczpleczon przcd OIWlera

melll SI<; . np . [Jczez oklejaJl"! taśmą papierową wg PN - 75 / 

P-503Jl. 

Rut"y sztywne powtlLny być WląLane w WIązki. Wlązanle 

pow111no być wykonane co najlllnloJ w dwóch lll lejScach . 

Ru r y w wlqzkach nie Inogą się swobodnie przesuwać, 

aoy poszcLególne odcinki w transporCIe l składowaniU nie 

wypadly 1 nic uległy odksztalcenJu. 

Lic~ba rur w wiązkach powmna wynosić 5 lub wielo-

krotność lej liczby, pr ży czym masa W Iązki nic powlllna 

prZ~kl"ilCZaĆ SO kg. 

Ru ry karbowane powIllny być zw i jane w krC;gi . Dlu gość 

r ury w krqgu powlllna wyno~ić 25 m lub wlelokr'omość tej 

llczby, p r zy CZynI masa kr<;g u nie powmna przek raczać 

20 kg . W kr.:;gu powmien być z wini<;ty tylko jeden odcinek 

fa brykacyJny rury. 

ZWIJanie wi.:;kszcJ !tczby odcinków fa brykaCYjnych rury 

w jeden k rąg dozwolone jest tylko Za zgodą Lamawia)ącego. 

Jeże li f1llędLy wytwórcą l zamawia]acym nie uzgodniono 

inaczeJ, końce rury karbowanej powIllny ŚCiśle przylegać 

do kr<;gu. a każdy krąg powinien być zabezpIeczony przed 

rozwinięciem Sl~, np. zw iązany sznurkiem co 

w trzech miejscach . 

Na o pakowalllu na leioy wnieśclć w sposób trwały 1 czy

telny ( np. naklejka z napisem na pudeŁka ch lub pr zywieszka 

do w lązki lub krc;gu), co na]lllllleJ: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 

b) oznaczenie wyr obu wg 2.2, 
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c : li cz b~ sztuk w opakowamu lub dlugość w przy padku 

rur karbowanych , 

d) rok wykonania, 

e) cen~ detali c zną, 

f) znak kon troli techniczne]. 

. ~ 1 . 2 . O pakowama transportowe . ZląC/oki do nll' i ru 

r y karbowane w opakowaniu Jednostkowym pow Ir,ny być !Ja · 

kowane do transportu w pudla, skrzynie lub kontenel'y ko-

lejowe l L.a be zp lcczone pr'zed przesuWaniCll1 Sl~. 

Pud la powlllny być zgodne z P j" · 73 / 0-79'::'02,,, " ,' zy 

nie - z PN- 7 2 ( D-79601. Wymlary pudel I sk n .,,·, powmny 

być zgodne z PN -71 /0-790,~J . Dopuszc za SI ,; p.-z,>W0Z kr~

gów rur karbowanych w o pakowaniac h led n.0"tkowyc l, . 

Do wnętrza skrzyni lub kontenerów na!e i.y ,: loz y ~ kart

kę zawierającą dane wg L . 1 . 1 a) l b) oraz: 

- licz bę szt uk wyrobó,v w sk r zynl lub , oalenc,·,:c , 

- dale; pakowama . 

Masa brutto pudła lub skrzyni nIe powinna l'rl.ckrucL ~'ć 

80 kg . O graniczen ie to nie dotyczy k<., ntf' ,·,e r·Ów. 

lrule opakowania jedno~tk0we I tranSpOrt0W,' zlączek do 

rur, dopusz(:za si~ po uzgodnIemu l!llęOl.y ,vvr',Vó rcą 1 za 

mawiająCym pod tym warun kiem. ż~ " pa kowanl a te be;dą za

bezpieczaly towa r co na jmniej w takun stopnl.U, jak opako

wania wymienione w normie oraz że będą mialy wymlary 

zgodne z zasadaml syste mu wyn"a rowego opakowali wg 

PN- 78 ;0-79021. 

4. 1. 3 . Formowallle Jedno st ek ładunkowych. W przy -

padku stosowan ia paletyzacJI, Jednostkl laJunkow e nalc7.y 

fonmlwa': na paletach o wymiarach 800 x 1200 nllli . Ladunek 

na paleCle powimen być zabezpieczony pr zed p,' zesuwamelll 

~ię i deformaCJą . 

L.2 . Prze-:howywan ,e . Rury i zląc:zkl do r u r w opa · 

kowaniac h jednostkowych n a l,,>.y przechowywać w pomiesz-

czenia ch zdmkni~tych ° temperaturze nie niższej niż ml -

nu s 1:;0 ( ( dla rut' odpornych na temperaturę mlllUS :;oe) o· 

raz minus 2')oC (d la t ur odpornych na temperaturę InIl1US 

2:;° ) i w llgotnoś ci względnej powietrza n ie prz('kracLaN 

ceJ 75% , z Jala oJ urząJzeli g l'ze jnyc h. 

Wiąz ki rur zaleca Slę prz,:,dlOwywać w DOZyCjl piono-

we) . KI' C;gl rur mogą by ć uk hdane jeclen na d n'gillL Jednak 

w ilOŚC1 nie WIększe) niż 10 . 

4. 3 . Transport. Rury i l lqczki do rur Ino.>.na przewo

ZIĆ Jowolnym ś rodkiem trallspOl'tOwyn! zilbezpleczilNcynl JC 

przed bezpośrednim wplywe,n opadów atmosferyc z l~ych l w 

takiej samej temperatur 7.e co pl' .:.:'!C howy"" dnie . 

5 . BADANlA 

5 . 1. Program badań 

5 .1. 1. Badania pelne są wykonywane ~rzy oceme no

wych konstrukcJi lub w przypadku wprowadzenia zm ian kon-

si rukc.v my-:h . lec hnologic znych lub ma terialowyc h . .lak mw· 

nl ,·/. przy "kresoweJ kOlllrol i produkc)i , którą nalei.y wy

kC'H !)'W QĆ co na Jll1nle J raz na rok . 

Baclama pel ll~ pol C'gaJą na wykonaniu prób w hol ~ Jności 

podaneJ w labl . l. 

Tabllca 1 

Wyma- 7.: 1ączki 

Lp. Próba ganie Rury do 
wg rur 

3. l 

l Oględziny 5.4. l 
3 . 2 
3.5 

x x 

3 . 9 

3 . 6 
2 Sprawd zenie 5 .4.2 · 

3.8 
x x 

wymiarów 

, 
3 Badanie oporu 

izolaCjI 
5.4 . 3 3.3 x -

Próba wy t rzyma-

"- lości e le k trycz - 5 .4.4 3.4 x -
nej 

Próba wyt r zyma c 
5 10ŚCI mecha · 5 .4.5 3 . 7 x x 

Illczne) 

Próba wy trzyma-
6 łośc i na suc he 5.4 . 6 3 . 2 x x 

gorąco 

7 
Sprawd zenie za-

5 .4. 7 3.2 
palności 

x x 

7.:nak x oznacza, ż e dane sprawdzenie wykonuje się. 

Znak - oznacza, ż e danego sprawdzenia nie wykonuje sie; 

) .1 .2 . Badania nlepclne są wykonywane pr zy bi ei-ąc eJ 

hC'n 'l'olt produkcll oraz Jako badama techniczne poprzeJ za-

Jąc" oJb,ór, z tym JNlnak, 7.e prób.:; wy tr'zymaloś c l elek-

l l~yczne] możn a wykonać raz w mi es ią c u. 

Flad allla nl e pelne polega Ją co naJmniej !la "-ykonalliu pmb 

poJanycil '." tabl . 2 . 

T abli ca 2 

Lp. Próba 
Wymaganie 

wg 

l Oględzl!ly 3.4.1 3.1. 3 . 2. 3.5, 
3 . 9 

2 SprawJzenie wy-
5.4.2 3 . 6 , 3.8 

miarów 

3 Próba wy tr zyma-
5.4 . 4 1) 3.L 

łości elekt ryczne) 

1) Próbie wytrzymalości t!lektryc znej poddaje się 
tylko rury . 

5 . ') . Pobieranie próbek 

:;.2 . l. Licznoś ć próbki do badań pełnych . Do badań 

pelnych rur i złącze k do rur nale ży pobrać sposobem 1050-
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wym wyroby w ilości podanej w tab!. 3, przy czym w przy

padku badań przy okresoweJ kontroli produkcji oraz w celu 

sprawdzenia zmian konstrukcyjnych lub materialowych na

leży pobrać podwójną ilość wyrobów, z których jeden kom -

piet pozostawia się do ewentualnego powlórzenia badań 

wg5.5 . !. 

Tablica 3 

Nazwa 
Zlącz - Rury Rur y sztywne Rury 

wyrobu 
ki do kar bo- o wie l kościach sztyw-
rur wane znami0rtnwych ne po-

16, 18, 20, 21, zosta-
22 Le 

Ilość wy- 3 szm- 30dcin- 4 odcinki ra- 3 od -
robów do ki ki po bry kacy Jjle cinki 
badań 3,5mm fabry-
pełnych kacyjne 

Z kręgów rur karbowanych należy pobrać odcinki o dłu

gości co najmniej 3,5 m . Przy pobieraniu odcinków z jed

nego kr<;gu nale ży je wycmać w odległości co najmniej 3 m 

jeden od d r ugiego. 

Na pobranych rurach s z tywnych i karbowanych należy 

wykonać badania wg 5.4 . 1 i 5 . 4 . 2, a nasl<;pnie podzielić 

je w taki sposób, aby moż liwe było wykonanie badań 

próbkach, jak podano Vi tabl. 4. 

na 

Tablica 4 

Rodzaj Lic zność i wymia-
Uwagi badania ry próbek 

5 . 4.3, 5 .4.4 3 próbki o dlugoś-
ci 1200 mm -

5.4.5 . 1 
3 próbki. o dlugoś-

-ci 200 mm 

5 . 4. 5 .2 
3 próbki o dLugoś-

-ci 200 nun 

tylko dla rur kar-

5 . 4 . 5 .3 
6 próbek o dłu- bowanych l rur 
gości 500 mm sztywnych o wiel-

kościach znamio-
nowych 16, 18, 
20,21,22 

tylko dla rur kar-

5 . 4 . 5 . 4 
3 próbki o dlu- bowanych i rur 
gośc i 500 mm sztywnych 16, 

18, 20, 21 , 22 

5 . 4.6 
J próbki o dlu-

-
gości 100 mm 

5 . 4 . 7 
3 próbki o dlu-

-
gOŚCl 200 mm 

5.2 . 2. Liczność próbki do badań nie·pełnych. Do bada l! 

niepelnych złączek do rur należy pobrać sposobem 

wym próbki w ilości podanej w tab!. 5 . . 

loso-

Tabhca 5 

Największa dopuszczalna 

Liczność partii 
Liczba liczba sztuk próbek nie od-

sztuk 
próbek powiadających wymaganiom 
sztuk normy dla badań wg 

5.4.1i5.4.2 5.4.4 

do 1000 5 l 

1001 t 2500 10 l nie dopusz-

2501 t 6300 15 2 
cza się pró-
bek wadli-

6301 t 10000 25 3 wych 

powyżej 10000 40 4 

W badaniach niepelnych rur z każdego 1000 wyprodu -

kowanych odcinków fabrykacYjnych rur należy pobrać spo 

sobem losowym 5 odcinków fabrykacyjnych. W badaniach 

wg 5 .4 . 1 i 5 . 4 . 2 dopuszcza się jeden odcinek wadliwy . 

5.3. Ogólne warunki wykonywania badań . Jeżeli w opi 

sie posżczególnych badań nie postanowiono inac 7 ej, bada

nia powinny być wykonywane przy temperatur ze otoczen~a 

20 ± 5°C i wilgotności względnęj powietrza nie przekracza

j ącej 75% . 

5.4 . Opis badań 

5.4.1. Oględziny polegają na sprawd zeniu n ieuzbro-

jonym okiem, czy są spełnione wymagania wg 3.1 oraz 3 . 9 

oraz wymagania wg 3.2 na podstawie świadectwa i 3.5, któ

re go spełnienie można stwierdzić przez oględziny lub pró 

bę ręczną bez użycia przyrządów pomiarowych . 

Sprawdzenie trwalości cechowania należy przepr owa

dzić pocierając cechę lO-kromie lnianą szmatką. Pocierać 

należy na przemian: raz szmatką zwilżoną wodą, drugi 

szmatką zwilżoną benzyną. Sprawdzeniu nie poddaje s i ę ce-

chowania wykonanego przez wytloczenie lub 

równorzędny . 
ł 

w sposób 

Wynik sprawdzenia należy u.znać za dodatni, jeżeli są 

spełnione wymienione wyżej wymagania i jeżeli cecha w 

dalszym ciągu pozostanie czytelna. 

5.4.2. Spr awdzenie wymiarów . Należy spm"'-lizić głów-

ne wymiary podane w normach przedmlotowych uraz pro-

stość rur sztywnych wg BN-67 / 0800-03 p. 3.7, z tym że 

dopuszczalna odchyłka od prostości mieśCl się w grani 

cach podanych w 3. 5 . 

Rury należy sprawd zlć za pomocą sprawdzianów, na-

tomiast złączk i do rur - za pomocą przyrządów pomiaro-

wych. 

Złączki kompensacyjne należy obciążyć naciskiem wy

wieranym wzdluż osi podłużnej, tak, aby nie przekroczyć 

dopuszczalnych wartośCl ugięcia złączek. Po odjęCiu na

cisku złączka kompensacyjna ma powrócić J o wymiaru pier

wotnego. Próbę tę powtarzać należy S-krotnie. 
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Gwint typu P należy sprawdzić sprawdzianem wykona

nym zgodnie z PN-68/E-53006. 

Dokladność sprawdzianów oraz przyrządów pomiaro -

7 

wych powinna zapewnić wymagania stawiane dla rur i z lą - ' 

cz",!: ~c· r ur wg norm przedmiotowych. 
Rys . l. Sprawdzian ś redmcy wewn<:trznej rur sztywnych 

L 
Wewnętrzną średnicę rur sztywnych należy sprawdzić 

sprawdzianem wykonanym ze stali o wymiarach wg rys . 1 

i tab!. 6 . 

Wewnętrzną średnicę rur karbowanyc h należy spraw

dz ić :,prawdzianem w kształcie baryłk i wykonanej ze stali 

hartowanej l polerowanej o wymiarach wg rys. 2 i tab!. 6. Rys. 2 . Sprawdzian średnicy wewnętrznej rur karbowanych 

Tablica 6 

Sprawdzian wg r ys . l 

d 1 
L 

Wielkość znamionowa okolo 
rur y sztywnej 

mm 

18 14,0 
21 15 , 8 

50 22 17,9 
28 23,2 +0,05 

-0, 0 1 
37 30,9 

75 47 40,0 

16 12 . 7 
20 16,6 50 
25 21,1 

32 27,5 
+0,05 

75 -0,01 

40 35 , 1 80 

50 43,9 105 

cd. tabl. 6 

Spr awdzian wg rys . 2 

Wielkość dla rur karbowanych typu KL dla rur karbowanych typu KP 
znamionowa 

r ury D +0,05 L l ±0,2 L
1
±0,2 . D tO,05 L l ±O,2 1, ± 0 , 2 karbowanej -0 ,01 okolo -0,01 okolo 

mm 

15 10,8 21,5 2,5 9, 5 
18 13 , 3 26,5 2,5 12, 0 
21 15,7 31.0 3,0 14, 0 
28 22,} 45 , 5 4,5 20,5 - - - -
34 28,7 57,S 5 , 5 26,0 
42 35 , 6 7 1 ,0 7,0 32 ,0 
54 47 , 6 95,S 9 , 5 43,0 

16 11 ,2 22,4 2,4 10,0 10,5 21,0 2,0 9 ,5 
20 15,0 30,0 3,0 13, 5 13,9 28,0 3 , 0 12 ,5 
25 19, 5 39,0 4,0 17,5 18 ,0 36,0 4,0 16,0 
32 26,0 52,Ó 5,0 23, 5 24,0 48,0 4 ,0 22, 0 
40 33,5 67,0 7,0 30,0 30 , 9 62 , 0 6, 0 · 28, 0 
50 42,6 85,0 9,0 38,0 39,2 78,0 7, 0 32 ,0 
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Sprawdziany poWlIUly swobodni ' prz etoczyć si ę przez 

rurę pod w plywem wła snej masy. 

Średnicę z ewnętrzną rur nal e ży sprawdzać sprawdzia

nem stalowym wg rys. 3 i tabl. 7. 

I 
I 

\ 
'-. . ' ,L 

..:: 

I 
~!~ ...:::-

Smin 

Srnax I BM-7Sl 3067-01-31 
e 

Wynik badania należy uznać za dodami, jeżeli wymiary 

pró bek odpowiadają wymaganiom podanym w normach przed -

miotowych . a prostość rur sztywnych i ugięcie " Zlłączek 

kompensacyjnych mieścić się będzie w dopuszczalnych gra

nicach. 

5 .4 . 3. Sprawdzenie oporu izolacji nale ży wykonać wg 

PN-75 / E-06300 . 05 p . 3.1. 

Do badania rur próbki należy zgiąć w ksztalcte litery 

U po łuku o promieniu równym 3-krotnej średnicy zewnę

trznej badanej rury . 

Próbk ę należy zanurzyć w naczyniu z wodą o tempe-

raturze 60 ± 2°C, tak, aby jej końce na długości około 

100 mm wystawaly ponad powierzchntę wody w naczyniu . 

Następnie wprowadza s ię Jedną elektrodę do wnętrza 

próbki l jedną do naczynia z wodą. 

Po 2 godzinach przebywania próbki w wodzie 

zmierzyć opór izolacji. 

należy 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli są spełnio-

Rys. 3. SprawdZ ian ś redmcy zewnętrznej rur ne wymagania wg 3.3. 
Tab lica 7 

Wielkość r S Jfl U r 

Oznaczenie rury 
znamio-
nowa ru-

ry 

l 2 3 4 

RVS 18 18, 75 

RVS 2 " 20, 55 

RVS 22 22, 65 
± 0,01 

RVS 28 28. 45 

RVS 37 37,15 

RVS 47 47,15 

RVKL, RVKP 1:> 16 ,15 

RVKL, RV KP 18 19,05 

R VKL,RV'KP 21 21,75 

RVKL ,RVK P 28 28,85 ± O, Ol 

RVKL, RV KP 34 34,85 

RVKL, RVKP 42 42,85 

RVKL, RVKP 54 34,85 

RVS, RVKL, RVKP 16 16 , 04 

RVS, RV 'KL, RVKP 20 20 , 04 

RVS, RVKL, RVKP 25 25,04 
± 0,01 

RVS, RVKL, RVKP 32 32,04 

RVS, RVKL, RVKP 40 40,04 

RVS, RVKL, RVKP 50 50,04 

Sprawdzenie śretinicy zewnętrznej należy wykonać na 

całej długości próbki w płas zczyznach wzajemnie do s iebie 

prostopadłych . 

Próbka powinna swobodnie przesunąć się przez częśĆ 

przechodnią sprawdzianu oznaczoną wymiarem S maI I na

tomiast nie powinna w żadnym punkcie przechodzić przez 

część nieprzechodnią sprawdzianu oznaczoną S min . 

Smi1l 11 12 13 c g 

mm 

5 6 7 8 9, 10 

18 . 2 ± 0 ,020 10 14 24 21 8 

20 ,0 ±0,022 14 18 32 25 9 

22,1 ±0,022 14 18 32 25 9 

27 , 8 ±0,025 14 18 32 32 9 

36 , 4 ±0.030 16 20 40 40 10 

46 ,3 ±0 ,030 18 22 48 50 12 

13 ,4 ± 0 ,018 10 14 24 21 8 

18,3 ± 0 ,020 10 14 24 21 8 

21,0 ±0,022 14 18 32 25 9 

28,0 ± 0,022 14 18 32 32 9 

34,0 ±0,025 16 20 40 37 10 

42,0 ±0,030 16 20 40 45 10 

54,0 ±0,030 18 22 48 58 12 

15 ,70 ± 0,018 10 14 24 18 8 

19,70 ±0,022 14 18 32 27 9 

24,60 ±0,O22 14 18 32 27 9 

31,60 ±0,025 16 20 40 34 10 

39,60 ±0,030 16 20 40 42 10 

49 , 50 ±0,030 18 22 48 52 12 

5 . 4.4. Próba wytrzymałości elektrycznej . Próbę należy 

wykonać wg PN- 75/ E-05300 . 05 p . 3.2 . 

Badaniu należy poddać rury przygotowane jak do bada

nia wg 5 . 4.3, przy czym próbki rur przed badaniem należy 

, zanurzyć w naczyniu na 24 h i wypełnić w<-dą o tempera

turze 20 ± 50
C. 
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Napięcie pr obiercze w g 3 . 4 nale:i.y przyktadać w taki 

sam sposób , Jak podano w 5 . 4.3 . 

5.4.5. Próby wytrzymałoścI mechanicznej 

5 . 4.5.1. S prawdzenie wytrzymałości rur zlączek 

kompensacyjnych na zgmatame. Badallla należy przepro

wad"uć po klimatyzowaniu próbek w temperaturze otocze-

nia w ciągu co naJnmieJ 10 h. Przed klimatyzowaniem 

leży zmierzyć średnicę zewnętrzną próbek. 

na-

Po zakończemu klimatyzowania, próbkl należy umleśclć 

na pla.skleJ płyCie S1 aloweJ Jak pokazano na rys. 4 l przez 

klocek pośredmczący polo/.ony w środku próbki wywierać 

naclsk wzrastający równomiernie w ciągu 30 s , aż do war 

tości pC'daneJ w 3 .7.1 . 

7: l ączki kompensacyjn,:, należy baclać przy wlożonych 

rurkach sztywnych. Badania przeprowadza s ię w komo

rze k limaty zacyjllcJ. 

Próbę zgniatania naJc.i.y przeprowadzić 

turze laki"'J samej Jak k limatyzowanie próbel, . 

Klocek 
pośredniczący 

50;!O,S. 

w lem pera-

Plyta stalowa !BN-7SJ3Q67-01 

Rys . L . Przyrzad do próby zgniatania 

PC' mm od chwili osiągnięcia wym aganego nacisku, 

na leży wykonać pomi.ar odk~ztalcenia próbki w miejscu Jej 

splaszczenia nie zdejmuFtc obciążenia. Odksztalceme nic 

powmno przekraczać 25% w stosunku do średmcy zewnę-

trzncJ zmicrzonej pr zed badaniem . Następnie po l min od 

momentu us unięCIa nacIsku należy wykonać ponownie po-

miar próbki w tym samym mleJscu. 

Odksztalcen ie nie powmno przekraczać 10% w stosun

ku do średnicy zewnętrznej zmi"rzonej przed badaniem. 

Jeżeli badanie nie jest pr owadzone w temperaturze kli-

matyzacjI, pomiary nalei.y zakońc7Yć w ciągu 5 min od 

zakończema klimatyzaCJI. 

Wynik próby należy uznać. za dodatni, JeL.eli splaszcze-

me próbek nie przekrc'czy dopu szczalnych W.:l.rl0ŚCl 

i nie wystąpq p " knięcia widoczne nieuzbrojonym okiem. 

5.4.5.2. Sprawdzenl" ,vytrzymalości rur na uderzenla. 

Po klima:y>.:owaniu "Istępnym próbek przez 2LO h (10 dni) 

w temperaturze 60 ± 2()C 1 wilgotnoścI wzgl..:dneJ powl"trza 

nie przekraczającej 75%, należy próbkl i przyt'ząd poka 

zany na rys. 5 poddać klimatyzow aniu pr zez 8 h wtem 

peraturze: minus 5 ± 20
C - dla rur odpornych na tempe

raturę -5 ; m1l1us 15 ±20 C - dla rur oznaczonych symbo-

lem" -25" . 

Przyrząd w komorze k limatyza cyjnej na l eży 

na podkladce z gumy porowatej grubości 40 mm . 

umieś ci ć 

Następnie próbki na leży umieŚcić kolejno na stalowej 

podstawie przyrządu l z wysokoś c i 200 mm spuścić na prólr 

k ę ciężarek o masie 1 kg. Sprawdzenie należy prze prowa 

dzać w komorze klimatyzacYJneJ . Bezpośrednio po spraw

dzeniu wytrzymalości r ur na ud e rz enia, p r óbki należy pod

dać regenerowaniu 'N tempe ra lurze otoczenia , a nastę p

ni e dokonać oględzin . 

Wynik próby należy uznać za dodatni, j e że li nic wyslą

pił pęknięcia lub odpryski widoczne nieuzbrojonym okiem . 

Podstawa 
stalowa 
o masie 1Dkg 

I BN ' 7513067-01'51 

Rys. 5 . Przyrząd do próby odporności na uderzenia rur 

5.4. 3.3. Sprawdzenie wytrzyma łości rur na zginanie 

a) Dane ogólne. Próbie poddaje się próbki r ur o wiel

kośClac h znamionowych: 

rury sztywne - 16, 18, 20. 21, 22 

- r ury karbowane - 15, 16 , 18, 20 , 21, 25, 28 , 32, 34 , 

40, 42 . 50. 54. 

Trzy próbkI należy poddać badaniu po klimatyzowaniu 

w stępnym w temperaturze otoczenia, a pozostałe trzy 

klimatyzowaniu próbki i przyrządu w temperaturze : 

po 

- minus 5 ± 2°C - dla rur odpornyc h na temperaturę -5, 

- minus 15 ±2°C - dla rur oznaczonych symbolem " -2S ' ~ 

pr zez 2 h w komorze klimatyzacYJneJ . Sprawdzenie należy 

przeprowad z ić w komorze klima tyzacYJnej. 

bl Bada.nie rur sztywnych należy wykonać na przyrzą 

dzie wg rys . 6 i tabl. 8 . 
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Rys. 6. Przyrząd do zginania rur sztywnych 

Tablica 8 

R1 RZ T d 
Wielkość znamio-

nowa rury 
mm 

18 S6 96 

I 
9, 4 24 

21 61 106 10,3 30 

22 68 116 11,3 30 

16 48 8L. 8,1 24 

20 60 105 10,1 30 

Do ru ry wprowadza sit; sprężynę wykonaną z drutu 

o przekroju kwad r atowym. zwinic;tą spiralni e w taki spo

sób, aby je j średnica zewn"trzna byla mniejsza o 0,7 + l mm 

od średnicy wewnc;trzneJ badanej rury. Sprc;żyna powinna 

mieć zwoJe przylegaJące. 

Próbkc; nale ży wllleścić w przyrządzie utrzymywać 

w rowku walca formującego (szablonu gięcia) przez do-

ciśnięcie e lementem przytrzymującym. 

Zginanie próbki nil 1E'l.y przeprowad zi ć przez powolne 

przesuwanie rolek boczny ch wokól walca formującego . 

Ką t opasani a rolek nie powinien przekraczać 180
0 

(3 .14rad) . 

Po zwolnieniu doc isku kólkami' bocznymi, próbka po -

winna pozostać zgięta pod kątem 90
0 

(1 , 57 rad) . W tym 

polożeni u l>owlnno być możliwe wyciągnięCie sprężyny bez 

us zkodzenia próbki i sprężyny . 

Wynik badania należy uznać za dodatni, Jeżeli na prób-

kach nie wystąpią pęknięc i a lub odpryski widoczne 

u zbrojonym okiem . 

nie -

c) Badanie rur karbowanych. Próbki na leży poddać 

trzem cyklom ręcznego przeginania na przyrządZle w g 

rys . 7 i ta bl. 9 . 

W kaLdym cyklu należy wykonać następujące c7ynnośc i: 

[)rzegięc ie w lewo do poziomu i powr ót do pozycj i pionowej 

oraz przegięcie w pr awo i powr ót do pozycji pionowej . 

Między poszcze gólnymi czynnościami należy zachować 

lednominutową przerwę. 

Próbka 

IBN 'ZSfJ05Z-Dl-71 

Rys. 7 . Przyrząd do zginama rur karbowanych 

Tablica 9 

Wielkość znamionowa rury D Promie6 rolki r 
mm mm 

15 48 

18, 21 60 

28 75 

34 96 

42 120 

54 150 

16 48 

20 60 

25 75 

32 96 

40 120 

50 150 

Wynik badania, wykonanego po klimatyzowaniu wstęp

nym w temperatul':l,e otoczenia, należy uznać za dodatni, 

jeże li po 5 min od zakol1czenia badania jest możliwe prze 

toczenie przez. próbki barylki stalowej o ś rednicy podanej 

w tabl. 10, natomiast wynik badania wykonanego po Klima

tyzowaniu w temperaturze minus 5 ±2°C - dla rur odpor 

nych na temperaturę - 5 i mmus 15 ± 2°C - dla rur 'ozna7 

czonych symbolem "-25" należy uznać za dodatlll, jeżeli 

nie wystąpią na próbkach pęknięCia lub odpryski widoczne 

meuz ~rojonym okiem. 

5 . 4 . 5 . 4 . Sprawdzenie wytrzymałości rur na trwale 

odkształcenia . Próble poddaje się próbki rur sztywnych 

o Wielkościach znamIOnowych : 16, 18, 20 , 21, 22 rur 

karbowanych o ,,'ielkościach znamionowyc\: 15, 16. 18, 20 , 

21, 25, 28, 32, 34, 40 , 42, 50, 54 . 
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Tablica 11 

Wielkość znamionowa Średnica kulki 
rury sztywnej mm 

18 11 , 5 l V kI. dokladności 

21 13,Owg PN-75/M-86452 

22 15,0 

16 10,3 ±0,02 

20 13,5 ± 0,02 

JOO Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli kulka - ba-

I BN -ts/3067- 01-ał rylka przetoczy się swobodnie przez próbkę. 

Rys. 8 . Przyrząd do próby wyt rzymałoścI rur na trwale 
odkształcenia 

Próbę należy wykonać na próbkach zgiętych w tem-

peraturze otoczenia w sposób podany w 5 . 4 . 5 . 3b) dla rur 

sztywnych , oraz wg poz. c) - dla rur karbowanych, a na

stępnie zamocować na sztywnej płycie za pomocą czterech 

uchwytów wg rys. 8 . 

Po usunięciu sprężyny spiralnej zastosowanej do gię

cia rur sztywnych, płytę z zamocowanymi próbkami poddaje 

się klimatyzowaniu w temperaturze 60 ±2°C przez 24 h. 

Po klimatyzowaniu należy pr óbki regenerować w tem

peraturze. otoczenia, a następnie sprawdzić odkształcenie 

średnicy rur kulką - baryłką stalową o średnicy: 

- dla rur karbowanych wg tab!. 10, 

- d ła rur sztywnych wg tab!. 11. 

5 . 4 . 5.5 . Próba wytrzymalości na udar y mechanicz-

ne - spadki swobodne złączek . Badania należy wykonać u

puszczając próbkę trzykr otnie na betonową podłogę z wy

sokości l m . 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli próbka nie 

wykaże pęknięć i wykruszeń \V idocznych nieuzbrojonym o

kiem. 

5.4 . 5 . 6 . Próba wytrzymalości mechanicznej złącze k 

wkrętnych. Złączkę wkrętną należy polączyć z gwintowa 

ną nakrętką metalową o odpowiednim gwincie wykonanym wg 

PN -70 /E -02502 i obciążyć w ciągu l min momentem skrę 

cającym o wartości podanej w tab!. 12 . 

Tablica 10 -----

Sprawdzian wg r ys. 2 dla 

Wielkość rur karbowanych typu KL rur karbowanych typu KP 
znamionowa 
rury D +0,05 L 

1±0,2 11±0,2 D +0,05 L 
I ±0,2 11± 0,2 

karbowanej -0,01 około -0,01 okolo 

mm ...-

15 8,8 17,8 1,8 8,0 

18 10,8 21,8 2,2 9,8 

21 12, 8 25,6 2,6 11,5 

28 18,4 36,6 3,6 16,5 - - - -

34 23,2 46,2 4 , 6 20,8 

42 28,8 57,6 5 ,8 26,0 

54 36,9 73,8 7 , 4 33,2 

16 9,1 18,2 1,8 8,2 8,6 17,2 1 ,6 7,8 

20 12,2 24,4 2,4 ll,O 11,3 22,6 2,2 10,2 

25 15,8 31,6 3,2 14,2 14,6 29,4 3,0 13,2 

32 21,0 42,0 4,0 19 ,0 19,4 38,8 3,8 17,5 

40 27,0 54 ,0 5,2 24,4 
, 

25,0 50,0 5 , 0 22,5 

50 34,4 68,8 6,8 31,0 31,7 63,4 6 .4 28,5 
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Tablica 12 

Gwint złączki 
Moment skręcający 

N . m -

Pll 2,5 

P 13,5 4,0 

P16 5,0 

P21 5,0 

P29 7 . 5 

P36 7,5 

Wynik próby uznaJE' si<; za dodalni, Jeżell polączeme 

gwintowe z Łączk i nie wykaże us~kodzeń wIdocznych 

uzb r ojonym okiem. 

nie-

5 . 4 . 6. Próba wytrzymaloścl na. podwyLszoną tempera -

al Dane ogólne. Badaniu nal eży podda ć rury i złącz-

ki. 

Badanie nal eLY przeprowadz i ć po klimatyzowaniu prób

ki l przyrządu w temperaturze 60 ± 2°C przez S h w ko

morze k hmatyzac y Jl1<' J. 

Bezpośrednio po przeprowadzeniu prób, rury i złącz 

ki na l eży poddać regenerowaniu \V temperaturze OlOcze

nia, a następnie dokonać oględz i n ora.z zmierzyć średnicę 

odcisku kulki w badallej powierzchni próbki. 

bl Badanie lwardo';", rur sztywnych i zlaczek należy 

przeprowadzić przy użyci u przyrządu z kulką zgodnie · z 

PN-75/E-06300 .16 p. 3.2 na p,·ó bkach przeciętych wzdŁuż 

o si, po kl imatyzowaniu próbki t przyrządu . Przyrząd z kul

ką należy umieścić na wewnętrznej powierzchni próbek. 

Badanie przeprowadza Slę w tej samej temperaturze co 

klimatyzowanie. Wynik badallla n" leży uznać za dodatni, 

jeżeli po regenerowanlU średnIca odcisku kulki nle 

kroczy 2 mm. 

pr ze -

cl Badama twardoścI rur karbowanych l zlączek ko:n-

pensacyjnych należy wykonać w przyrządzie pokazanym 

na rys. 9, po klimaty zowan iu p róbk i i przyrządu. Badaną 

próbkę nale ży w polowie Jej dlugości ObCląi.y Ć na 24 h silą 

20 N, przez pręt stalowy o średnicy 6 mm. Badanie prze

prowadza się w tej samej tempera turze co khmalyzow~me. 

Prowadnice 

Podstawa 

Ci 'Żarek 
o mDSle20N 

P~tstalowy 
/' 

Pflóbka 

IBR-75J3O&7-0Bl 

Rys . 9. P rzyrząd d o badama tward"ści rur i zŁączek 

l<arDowanych 

Wynil<. próby nalejy uznać Z(i dodalnl. Jeżeli po 

n erac ji pr ze~. p róbk<; przetoczy " ' ~ swobodmc' [,arylka s ta

lowa (O Ś redl1lcy w g ta bl. 10 

5 .4 . 7. Sprawdzenie zapalno';c,. Próbę nalczy wyko-

na ć w nieruchomym pow ie trzu za pomocą pa 1n1 ka Bunscna . 

Palnik powinien 'llle': dysz<; o średnICY 

9 mm . 

wcwn~trzne J 

W polożeniu pionowym plOnll(~ll pallllka nale/.y uregulo-

wać tak , aby Jego dŁugość wynoslla okolo 100 """ . a d l u-

gość stożka \Vewnętr~nego nlC'łlleskllogo okoŁo :';0 mm . 

Gaz uży ty do palnika powinien wylw arzać energl';- clC'pl

ną 775 ± 25 kcal/h . Palnik llstawia ",,; rod 'ąlL'fl1 ["50 

( 0 . 78::; rad l od plonu . Badanq próbk,; należy I.l SlaWlć [>10-

nowo tak, aby koniec slożka plomienia dzialal na Je) 

wlerzchnię w czasie podanym w tabl . 13 . Pod p,-óbko.; 

po-

w 

od l eg ł ości 50 cm LUnieSZCza się cl<?sk <; z biaŁego sosnowE'go 

drzewa, owin iętą papi erem (O gramaLUrzC' J2 . 2') g l m
2 

Tablica 13 

Grubość ścianki próbki·, mm Czas próby, s 

do 0,5 włącznie 15 

powyżej 0,5 do l włącznie 30 

powyżej 1 do 3 włącznie 60 

powyżej 3 do 5 wlącznie 120 

powyżej 5 180 

Wynik badania nale"y uznać za doJalni . jez<'ł l próbka 

nle za pali się ; Jeżeli się zapalI, to mUSl t o być palenie po

wolne, a płomień me powini"n Sit; rozprzestrzenIać 

Plomlerl powlnien zga5ną~ w czaSl(~ króf_ s~y!ll lllL 30 s 

od c hwili usunięcia pa lnika . PIOmlel), palące' SIt; kro ple lu b 

L arzące CZąstkI nie: po\\'inny ~POW0UO\VaĆ ro/pr / (' btrLe -

niania się ognia na inne czę';ci. Pa lenie Się papIeru l ub 

pr zypalenie sosnow eJ deskl, umIeszczo nej pod I)róbką me 

powinno występować. 

5 .5. Ocena Wyników bada li 

3 . 5 . 1. Ocena wyników badali pełnych. Wy l1lk badali pel

nych należy uznać za dodall,i, Je/'('ll wszystk;e próbk i uzy

skaJą wynik dodatni w bad3.hlac h wymlC'lllonych \V ::; .1. 1. 

Jeżeli tylko jedna próbka llzy ska wynik uJ cll1 ny, w kto-

r ymkolwiek z badań. wówczas badan ie to. Jak równie" te 

z badali. poprzedzaJ<1cych, \;tóre mogly mleć wplyw na wy 

niki danego badania, należy powtórzyć na nO \vynl kompkc ie 

próbek wg S. 2. l. 

Wynik badama pelne go 111.0/.na uZllać za dodalni, Jc/.eli 

dodatkowo zbadane próbki uzyskają wyniki .Jodalnie we 

wszystkich badaniach. 
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5 . 5.2. Ocena wyniku badań niepelnych . Wynik badań 

n.iepelnych należy uznać za dodatni, jeżeli liczba próbek, 

które uzys k ały wynik ujemny w którymkolwiek z badań 

wymienionych w 5 . 1.2 nie przekracza najw iększej dozwo

lone j liczby sztuk nie odpowiadających wymaganiom normy 

wg 5.2.2. 

KO N I EC 

INFORMAC JE DODATKOW E 

l . Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo

- Rozwojowy Sprzętu E lekt ro tec hniczn ego EL KAM- E LGOS, 

Czechowi.ce - Dziedzice . 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN - 62/3067 - 0 1 

- w normie scalono wymagania i badania dla rur 'sztyw

nych l ka rbowanych o r az złączek do rur, 

- przyję to dwa szeregi wymiarowe średnic rur; jeden 

na podstawie istmeJącej prod ukcji , d rugi - na podstawie 

zaleceń mIędzynarodowych, 

- zmieniono wymiary średnic złączek prostych . 

3. Normy związane 

P N -72 / D-79601 Skrzynki i komplety skr:eynkowe z tarci

cy zbijane. Wspólne wymagania 

PN-70/ E-02502 Gwinty do rurek instalacyjnych stalowych. 

Wymiary 

PN-75/E-06100 . 0j Wyrobyelektroinstalacyjne do użytku 

dom owego i podobnego. Wymagania i badania podsta-

wowe. Opór i wytn:ymalość elekt r yczn a izolacj I, 

PN - 75 / E-06300 .16 Wyroby elektroinstalacYlne do użytku 

domowego i podobnego. Wym agania i badania podsta-

wowe. Wytrzymałość na podwyższoną temperaturę 

PN -68/E-53006 Gwin ty do rurek instalaCYjnych 

wych. Sprawdz iany pierścieniowe 

PN - 75/M -86452 Łożyska toczne . Kulki 

PN-78/ 0-79021 Opakowania. System wymiarowy 

stalo-

P N - 71 / 0- 79026 Opakowania jednostkowe. S zer'egl wymia -

row e 

PN-71 / 0 - 79033 Opakowania t ransportowe prostopadło-

ścienne. Szer eg wymiarowy 

PN - 73/0-79401 Opakowania Jednostkowe kartonowe i tek

turowe . Pudełka 

PN - 73 / 0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pu

dla 

P N-75 / P-50551 Taśma papierowa powleczona klejem 

BN-67 / 0800- 03 Metale nieżelazne . Półwyroby i wyroby 

wyciskane i ciągnione. Nierówności 

Określenia i sposoby pomiaru 

geometryczne. 

4 . Z alecenia' międzynarodowe 

CEE Publication 2?, 1968 Specification for rigid c onduits 

of polyvinyl chloride for electr ical installations anet 

their fittings 

CEE Draft 2, 1974 Specification for pliable conduits 

plasti c material for electrical installations 

of 

5 . Ocena z godności postanowień normy z zaleceniami 

międzynarodowymi - norma ' z godna, z tym że szereg asor-

tymentów, jak np. złączki kompensacyjne, rury sztywne 

i karbowane wg obecnie produkowanego szeregu wymiaro

wego nie wchodzą w zakres publikaCji. 

6. Autor projektu normy - Robert Snatschke - Ośrodek 

Badawczo- Rozwoj0wy Sprzętu Elektro technic znego EL KAM

- ELGOS, Czechowice- Dziedzice . 

7 . Uwagi do wydania Ul 

a l u aktualniono normy związane, 

bl zmieniono format. 


