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ele ktryczl1ych 
Ogóln e wv ma 6 ania . b l badania 

l.1. Przedmiot normy. Przedm io tem norm.y s;! 

o,góln (' wy magania i badania dotyczące u chwy tów 
izolac\'.i n:.Th do przewodów instalacj i e lektry c7. 
ny ch , 

1.2. Zakres normy. Normę s tos uj e s i ę d o uch\\'y
tó'v\' przeznaczonych do mocowania przewodów 
ins tala cji elektrycznych w e wszys tki ch pomie
szcze niach \;<" klimacie umiarkowanym. 

2. OZNACZENIE 

Uch'v\'y tv należy oznaczać wg BN-77!8870-0~ 

symbole m 1131-153. 

v: zależności od poszczególnych t y pów u chwy
tów symbol powinien być dodatkowo uzupeł

niony 

3. WYMAGANIA 

:U. Główne wymiary uchwytów powinny być 

zgodn e z wymaganiami podanymi w normach 
przedmiotowych lub w przypadku braku norm -
\\. dokumentacji t echnicznej, 

W przypadku występowania połączeń gwinto
\\' ych gwinty powinny odpowiadać wymiarom wg 

PN-70/ M-02 116, 

:1.2. Odchyłki wymiarowe. U chwy ty powinm' 
być wykonane z zachowaniem tol erancji warszta
towych wymiarów lin iowych zgodnie z BN-68! 

3380-01 p. 2,3. 
:l.~. Matt'rial. Rodzaj e zastosowa n ych materia

lOv\' do poszczególnych rozwiązań kons trukcy.i
n~' ch powinn y być określone w dokumentac ji tech
nicznej lub normach przedmiotowych i powinn~' 
odpowiadat· normom dotyczącym surowcÓW z 

t worzv\\' sztu cznyc h . 

Zaleca s it; s tosowani e poli s t y re nu wg PN-7 L' 
C-8~:2~:2 i polipropy lenu l) lub innych mater iałów 

" p " . ,'z r0zdz . b PO:, I,11 10\\' ic!lia p rze·helow e . 

Grupa ki.ltalogo \va VI 7ti 

o właśc iwościach t e rmicznych i m echanicznych 
ni e gorszych od polis ty ren u lub polipropy len u . 

:~.4. Wykonanie. Uchwyty powinny być wyko
nane zgodnie z wymaganiami dokumentacji tec h
n iczn ej. Ponadto e lem e nty uchwytów powinny 
mice powierzchnię gładką bez: 

- niedolewów, 

- wklęśnięć lub rys przek raczaj ących gł~bo-

kośc 0,5 mm, 

pęcherzy ków , 

- sfałdowanej powierzchni. 

- pęknięć, 

- - nadlewów utrudniających mocowanie uchwy-
tÓ\\' lub przewodów. 

Elementy uchwytu powinny być tak skonstruo
wane i wykonane, aby zapewnia ły łatwość mon

tażu. 

:3.5 . Wytrzymałość na podwyższoną temperatu
rę. Uchwyty powinny wytrzymywać temperatu
rę 75 ± 3° C w warunka ch badania wg 5.4.4. 

3.6. Odporność na uderzenia w niskiej tempe
raturze powinna być taka, aby uchwyt po pod
daniu działaniu w niskiej temperaturze o war
tości - 15 ±2 ° C ora z po uderzen iu z wysokośc i 

100 mm c iężarkiem o masie 750 g ni e wykazy
wał pękni ęć widocznych nieuzbrojony m okiem. 

:3.7. Odporność na działanie par substancji che
micznych. Uchwyt y powinny być odporne na 
działanie par substan cji chem icznych w warun
kach badania wg 5.4 .6. Rodza.i subs tancji che
miczne j, temperaturę, i czas przetrzy m ywania 
uchwytów w atmosfe rze par t e j substancji po
winny by c' zgodne z wymagan iami norm przed

miotowych. 

:3.8. Wytrzymałość mechaniczna 
:3.8.1. Wytrzymałość mechaniczna uchwy tów. 

Uch wyty powinny wytrzymywać maksymalne d o
puszczalne obc i ążenie siłą skupioną 50 N w wa
runkach badan ia wg 5.4.7.1. 
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3.8.2. Wytrzymałość mechaniczna połączeń 

gwintowych. Połączenia gwintowe uchwytów po
winny wytrzymywać dopuszczalny moment skr~

cający wg tab!. 1. 

I 
Tablica l 

Srednica znamionowa wkrętu M om ent s kręcający 

mm )J · m 

do 2,8 0,4 
powyże j 2,8 do 3.0 0,5 
powyżej 3,0 do 4, 1 0,6 
powyżej 4,1 do 4,7 0,9 
powyżej 4, 7 do 5.3 1,0 
powyżej 5,3 d o 6,0 1,25 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Uchwyty należy pakować w 
pudełka tekturowe lub inne opakowania według 
uzgodnień z odbiorcą po 250, 500 i 1000 sztuk 
w każdym. 

Opakowania powinny być zaopatrzone w na
lepki lub przywieszki zawierające następujące 

dane: 
a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2 z częścią słowną na

zwy i przeznaczenia uchwytów, 

c) liczbę sztuk, 
d) masę brutto. 

Do transportu opakowania należy pakować w 
pudła tekturowe wg PN-73/0 -79402. Dane zamie
szczone na pudłach transportowych powinny być 
zgodnE; z a) -:- d). 

4.2. Przechowywanie. Opakowania zawierające 
uchwyty należy przechowywać w pomieszczeniach 
zamkniętych o temperaturze nie niższej niż + 5,oC 
i wilgotności względnej nie przekraczaj ącej 70°/0. 

4.3. Transport. Uchwyty można przewozić do
wolnym środkiem transportowym zabezpieczają

cym je przed bezpośrednim wpływem opadów 
atmosferycznych. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

5.1.1. Badania pełne wykonuje Slę w celu oce
ny nowych konstrukcji uchwytów, w przypadku 
wprowadzenia zmian konstrukcyjnych , technolo
gicznych lub przy zmianie stosowanych mate ria
łów oraz w celu okresowego sprawdzenia bieżą

cej produkcji nie rzadziej niż raz na 5 lat. 

5.1.2. Badania niepełne w ykonuje się: 

a) w celu kontroli bieżącej produkcji, 

b) przy odbiorze technicznym. ~ 

, 5.1.3. Zakres badań -- wg mbl. 2. 

Tablica 2 
I I 

I 
I 

i Wymagania i Badania Ba dan ia Badan ia Lp. )Jazwa badania I i 
I 

wg \vg I pelne n iepeln e 

I I- I 

- - I - 1- - - ---~ 

1 2 I 3 I 4 5 '3 
----- --- --_._._. - -------

I 3.4, -l.1 I 5.-L1 + I l OglQdziny 

I 
T 

~ S p rawdzenie wym iarów I 3.1, 3. 2 5.-±':2 I + I T 

') Sprawdzenie ma teriałów 3.3 .5.·+.3 + + c' 
I 

I q Sprawdzenie wy trzymałości n a podwyż -

s zoną temperaturę 3.5 

I 

5.-U + -

;) Sprawdzenie odporno ści na uderzen ie w i 
n is k.ie j temperaturze 3 .6 I .'U.5 + -

I 
6 Sprawdzenie odporności na dz'i a lani e p a r I I su bstancji chemicznych 3.7 I 5.4.6 + -

. 
7 Sprawdzenie wytrzymałośc i mechan iczne j 

. 
a) ucbwytów 3.8. 1 .5. -L U I + _ . 

, 

I I 
b) połączeń gwjntow ycb 3.8.2 I 5.4.7.2 + -.. I 

Znak + oznac,za, że dane badania wykonuje się . 

Znak - oznacza, że danego badania nie wykonuje się . 
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5.2. Wielkość i skład partii. Za partię uważa 

się liczbę uchwytów wg tabl. 3 tego s·amego typu 
i o tych samych wymiarach, wykonanych z tych 
samych materiałów. 

5.3. Pobieranie i liczność próbek 

5.3.1. Pobieranie próbek do badań pełnych. 

Do badań pełnych należy pobrać z pierwszej serii 
produkcyjnej sposobem losowym 10 sztuk osprzę
tu . 

Poszczególne sztuki osprzętu należy przed ba
daniem ponumerować w sposób losowy kolejny
mi numerami od 1 do 5, co stanowi próbkę pod
stawową, a n umerami od 6 do 10 próbkę re
zerwową w przypadku powtórzenia badań . 

\ 

5.3.2. Pobierani~ próbek do badań niepełnych . 
Do badań niepełnych należy . pobrać sposobem lo
sowym próbkę o li czności wg tabl. 3. 

Tablica 3 

I 
I 

Liczność 

I Najwięks za dopu-L ic zno~ć partii 
N 

I 
próbki s zcza lna liczba 

n t szt uk, nie spełn ia-._-
ją cych wymagań 

szt uk I normy 

I 
151 --:-, 280 3:? I 3 

281 -=- 500 'iD I .'i 
I 

5~1 -=- 120D 30 7 

1231 -=- 3200 125 1·0 

320,1 -'- 10000 200 H 

1000 1 -=- 35 0;00 315 I 21 
I 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Oględziny. Należy sprawdzić nieuzbrojo-
nym okiem następujące wymagania: 

a) ogólną jakość wykonania wyrobu wg 3.4, 

b) jakość pakowania wg 4.l. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 
przyrządami lub sprawdzianami zapewniającymi 
dokładność pomiaru w granicach odchyłek wg 3.~. 

5.4.3. Sprawdzenie materiałów polega na po-
równaniu wymagań normy i dokumentacji tech
nicznej ze świadectwami wytwórców materiałów. 

5.4.4. Sprawdzenie wytrzymałości na podwyż
szoną temperaturę. Uchwyty wraz z zamocowaną 
w nich rurką metalową momentem wg 3.8.2 na
leży umiescić w komorze klimatycznej na 4 h . 

Wy nik sprawdzenia należy uznać za dodatni, 
jeżeli uchwyty nie uległy widocznym odkształ

ceniom. 

5.4.5. Sprawdzenie odporności na uderzenie w 
niskiej temperaturze. Przyrząd wg rysunku i ba
dane uchwyty należy umieścić w chłodziarce w 
temperaturze wg 3.6 na 16 h. 

Natychmiast po wyjęciu z chłodziarki należy 

przyrząd ustawić na uprzednio wychłodzonej do 
temperatury badania płycie gumowej, miękkiej 

i kolejno wyjmując uchwyty z chłodziarki pod
dać je uderzeniu, poprzez element pośredni, swo
bodnie spadającego ciężarka . Uderzenia powinny 
być wykonane wzdłuż prostopadle do osi 
uchwy tu . 

Po wykonaniu sprawdzenia uchwyty należy 

poddać oględzinom nieuzbrojonym okiem. 

C'" 

I 
i 
, I 

It i 
; ' 1 

Ul I I 

~\~ I 
I 

~ \3 
\.::::. 

8.6 

I II 
1, 1 
ii i 
I I 

Krowt:dzie lekko 
za/ępione . 

__ 4>20 

IBN-meB70 031 

5.4.6. Sprawdzenie odporności na działanie par 
substancji chemicznych. Uchwyty należy umie
śc ić w szczelnie zamkniętym naczyniu, najlepie j 
w eksykatorze, w taki sposób, aby nie dotykały 
cieczy znajdującej się w dolnej zwężonej części 

eksykatora. Następnie należy je poddać próbie 
wytrzymałości mechanicznej . 

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicz
nej 

5.4.7.1. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicz
nej uchwytów. Uchwyty należy sztywno zamo
cować do podłoża, zaciskając w nich rurki lub 
pręty metalowe o długości 100 mm i maksymal
nej średnicy, do jakiej uchwyty zostały dosto
sowane. 

Wkręty powinny być dokręcane momentem wg 
tabl. 1. 

Do zamocowania ru rek lub prętów w uchwy
tach należy przyłożyć siłę wg 3.8.1 na 2 h w pła
s zczyźnie równoległej prostopadłej do osi 
uchwy tu. 

Wynik sprawdzenia należy uznać za dopatni, 
jeżeli elementy uchwytów nie uległy uszkodze
niu, a uchwyty zachowały swój pierwotny kształt 
i wymiary. 
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5.4.7.2. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicz
nej połączeń gwintowych. Uchwyty należy sztyw
no zamocować do podłoża, zaciskając w nich 
wkrę tem dociskowym rurki lub pręty m etalowe 
o minimalnej średnicy, do jakiej uchwy t y zostały 
dostosowane, a następnie należy wykręcić wkręty. 

Sprawdzenie polega na wykonaniu 10 cykli 
wkręceń j wykręcell wkrętów. Wkręty za każ

dym razem należy wyjąć z otworu i ponownie 
wkręc ić . 

Wkrę ty powinny być dokręcane momentem w g 
tabl. l za pomocą śrubokręta probierczego o kształ

cie os trza odpowiadającym nacięciu lub kształto

\vi główki wkrętu. 
Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni , 

j eżeli elementy połączenia gwintowego nie ule
gły dostrzegalnym uszkodzeniom, uniemożliwiają
cym dalsze ich użytkowanie. 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Wynik badań pełnych należy uznać za 
dodatni, jeżeli uchwyty pobrane do badań w licz
bie wg 5.3 .1 przejdą z wynikiem pozytywnym 
badania wg tabl. 2 kol. 5. 

Jeżeli wynik któregokolwiek badania będzie 

ujemny, należy je powtórzyć na próbce rezerwo
wej . 

Wy nik badania należy uznać za dodatni, jeżeli 
egzemplarze pobrane ·z próbki rezerwowej prze
szły badania z wynikiem dodatnim. 

5.5.2. Wynik badań niepełnych należy uznać za 
dodatni, jeżeli uchwyty pobrane do badań przej
dą z wynikiem pozytywnym badania wg tabl. 2 
kol. 6. 

W przypadku gdy warunki te nie zostaną speł
nione, należy badania powtórzyć na podwójnej 
próbce pobranej z przesortowanej partii. 

W ynik badań niepełnych należy wówczas uznać 
za dodatni, jeżeli liczba sztuk niezgodnych z wy
maganiami normy nie pr zekroczy liczby wg 
tabl. 3. 

5.6 . Zaświadczenie o jakości . Do każdej partii 
uchwytów wysyłanej przez wytwórcę należy do
łączyć zaświadczenie o jakości, które powinno za
wierać : 

a) nazwę lub znak wytwórcy, 
b) oznaczenie wg rozdz. 2, 
c) liczbę uchwytów w partii, 
d) wyniki badań niepełnych oraz stwierdzenie 

wyniku badań pełnych. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do chwili ustanowienia odpowiedniej PN lub 
BN dotyczącej właściwości polipropylenu lub in
nych materiałów o właściwościach termicznych 
i mechanicznych nie gorszych od polistyrenu lub 
polipropylenu obowiązuje ZN-76/MPCh/P-569 
Tworzywa szt uczne. Polip7'Opylen. Wymagania 
i bada nia. 

KOKlEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. I.nstytucja opracowująca norm.; - Cen tralny Ośro 

d ek Ba dawczo-Rozwojow y ELEKTROMONTAŻ. 

t . Normy związane 
P N -71/ C-89292 Polistyren S (zwykły ) 

f' '\ -70/M -0211 6 Gwinty metryczne wyrobów z t worzyw 
s zt uczny ch. Wymiary i tolerancj e 

P\" -73/0 -7940:2 Opakowan ia t r anspor t owe tekturow e. Pu
dl i) 

B N -68/3330-01 Urządzenia e lek troniczn e i tele techniczne. 
T olerancje wars ztatowe wymiarów lin iowych i ką

towych 
BN -77 /88710-02 Osprzęt do mocowania insta laci'i e loktro

energetycznych . Podział 

3. Autor projektu normy - inż. J anusz Ekier t, Cen
tr alny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy ELEKTROMON
T.Ą.Ż 


