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N O R M A BRANŻOWA BN-gO 

PRZETWORY Skrobie modyfi kowane 8080-03 
, 

ZIEMNIACZANE 
I SKROBIOWE dla włókiennictwa 

Metody badań , 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są meto
dy badań skrobi modyfikowanych przeznaczonych dla 
przemysłu włókienniczego . 

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy stoso
wać do kontr91i jakości skrobi modyfikowanych prze
znaczonych dla przemysłu włókienniczego. 

1.3. Rodzaje badań 
a) okreś l e nie postaci , 
b) określanie barwy , 
c) okreś lanie zanieczyszczeń makroskopowych , 
d) oznacza nIe zanieczyszczeń mechanicznych , 
e) oznaczanIe wilgotności, 

f) oznaczanIe zawartości popiołu , 

,g) oznacza me lepkości , 

h) oznaczanIe wartości pH. 

2. METODY BADAŃ 

G rupa katalogowa 1249 

Po lekkim naciśnięciu płytki szklanej i wyrówl)aniu 
powierzchni badanego produktu, liczyć wyrazme 
widoczne zanieczyszczenie makroskopowe, znajdujące 
się w obrębie nacechowanego pola. Liczenie przepro
wadzić kolejno w poszczegó lnych kwadratach. Czyn
ność liczenia wykonać czterokrotnie. Po zakończeniu 
każdego liczenia należy zdjąć płytkę szklaną i badany 
produkt starannie wymieszać listewką metalową . 

W przypadku występowania trudności w prawidło
wym liczeniu zanieczyszczeń, dopuszcza się stosowanie 
lupy optycznej o 1,5-krotnym powiększeniu. 

Oznaczanie należy wykonać w świetle rozproszonym 
o natężeniu 2500 -T 3000 Lx. 

2.3.3. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik przyjąć 
sumę liczb uzyskanych w 4 kolejnych liczeniach wobrę
bie pola wie lkości 50X50. Wynik wyraża liczbę zanie
czyszczeń makroskopowych przypadających na powierz
chnię l dm2 badanego' produktu. 

2.1. Określenie postaci. Badan}a wykonać bezpośred - 2.4. Oznaczanie zanieczyszczeń mechanicznych 
nio po otwarci u opakowania, określając organoleptycz- 2.4.1. Przyrządy 
nie postać badanej próbki, np.: sypki' proszek, drobne . a) Sito tkane wg PN-76/M-94000, o średn icy 
pła tki . 200 mm i boku oczka kwadratowego dla preparatów 

2.2. Określanie barwy. Umieścić na gładkiej powierz- w postaci mączki - 1,0 mm , dla preparató w w po
chni białego papieru około 100 g badanego produktu staci płatków 3,2 mm. 
i określić organoleptycznie barwę, stosując następujące b) Waga techniczna . 
określenie: biała, jasnokremowa, kremowa . 2.4.2. Wykonanie oznac7..ania. Odważyć na wadze 

2.3. Określanie zanieczyszczeń makroskopowych technicznej 1000 g badanego produktu z dokładnością 
2.3.1. Przyrządy do 0,1 g i przesiewać ręcznie przez sito około 3 min . 
a) Płytka szklana o wymiarach około 150X 100X3 mm Po zakończeniu przesiewania zważyć z dokładnoś~ią 

wykonana z bezbarwnego szkła z zaznaczonym kwa-o do 0,1 g pozos tałość z sita . 
. dratem o bokach 50X50 mm , podzielonym na krzyż 2 .. 3. Obliczanie wyniku oznaczania.' Zawartość za-
ńa 4 równe kwadraty. nieczyszczeń w ba anym produkcie obliczyć w pro-

b) Biała płyta laminowana o wymiarach około centach wg wzoru 
300X200X20 mm. 

c) Li stewka metalowa o wymiarach około 250X20x 
x l mm. 

2.3.2. Wykonanie oznaczania. Na pły_cie umieścić 

około 100 g badanego produktu, rozgarnąć li stewką 

metalową na warstwę grubości około 2 cm i nałożyć 
płytkę szklaną, zwróconą nacechowaną stroną ku pro
duktowi. 

b _ . JOO 
a 

w który n: 
a ._- od ważka badanego produktu, g, 
b .- masa pozostałości na SICIe , g. 
2.5. Oznaczanie wilgotności 

2.5.1. Metooa odwoławcza 

Zgłoszona przez Cen tralne Laboratorium Przemysłu Ziemniaczanego 
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Laboratorium Przemysłu Ziemniaczanego dnia 27 lutego 1990 r. 

jako norma obowiązująca. od dnia 1 stycznia 1991 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 61 H)OO , poz. 11 ) 

WYDAWNICTWA NORM".LlZACY JNE "ALFA" 1990. Druk . Wyd . Norm. W-w. , Ark . wyd . 0,60 Nakł . 1600 + 27 Zam. 1491/90/4 
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2.5.1.1. Przyrządy 
a) Waga analityczna. 
b) Naczynka wagowe o średnicy nie mniejszej niż 

50' mm , wysokości około 45 mm z doszlifowanymi 
przykrywkami. 

c) Suszarka elektryczna z termoregulacją. 
d) Eksykator napełniony żelem krzemionkowym lub 

chl o rkiem wapniowym. 

2.5.1.2. Wykonanie oznaczania. W wysuszonych do 
s ta łej masy i zważonych z dokładnością do 0',0'0' l g 
naczynkach wagowych odważyć około 5 g badanego 
p roduktu z dokładnością do 0',0'0'1 g. Naczynka z od
ważk ą umieścić w suszarce ogrzewanej do temperatury 
l3O'oe tak , aby znajdowały się w odległości co naj
mni ej 60' mm od ścian suszarki. Zdjąć przykrywki 
i umieśc ić je obok naczynka. 

Próbki s uszyć 1,5 h w temperaturze l3Doe +3°e, 
l i c ząc od chwili osiągnięcia przez termometr l3Doe, co 
nie powinno przekraczać 15 min . Następnie przykryć 
naczynka przykrywkami, przenieść je do eksyka.tora 
i zważyć z dokładnością do 0',0'0' l g nie krócej niż 

30' min i nie dłużej niż 2 h. 

2.5.1.3. Obliczanie wynikl,l oznaczania. Wilgotność 

(X2) bada nego produktu obliczyć w procentach wg 
wzoru 

. 
X2 = 100' (2) 

ml-:-mo 

w którym: 
mo - masa naczynka pustego, g, 
m I - masa naczyn ka z produktem przed wysusze

Illem , g, 
m2 - masa naczynka z produktem po wysusze

IlIU , g. 

2.5.1.4. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik przy
jąć ś rednią arytmetyczną wyników dwóch równoległych 
oznaczań nie różniących się więcej niż o 0',2%. Wy-. , 
nik podawać z dokładnością do D, 1%. 

2.5.2. Oznaczanie wilgotności za pomocą wagosuszar
ki - metodą techniczną 

2.5.2.1. Ap~ratura i sprzęt 
a) Aparat FAB 'h do oznaczania wilgotności firmy 

My tron (Niemcy). 
b) Waga analityczna . 
c) 10 naczynek aluminiowych o masie 9 g oraz śred

nicy 80' mm i wysokości 15 mm oznaczonych numerami 
od Q do 9. 

2.5.2.2. Wykonanie oznaczania. Uruchomić aparat 
zgodnie z instrukcją załączoną do aparatu. Nastawić 
termometr kontaktowy na temperaturę l30oe, a regu
lato r przepływu na 6. Nacisnąć przycisk: "Ruch ciągły" 
i ogrzewać do temperatury l3O'oe ±3°C. 

W naczynkach aluminiowych odważxć po 10 g bada
nego p roduktu z dokładnością do 0',0'0'1 g. Wstawić 

naczynka do aparatu zgodnie z podaną numeracją, 

. sp rawdzając czy naczynka są równe ułożone na bol
cach . 

Nacisnąć przycisk: "Ruch ciągły". Próbki suszyć 

przez 30' min w temperaturze 13O'oe ±3°C. Następnie 

włączyć wagę i ze skali aparatu szybko odczytać kolej
no dla badanych próbek procentową zawartość wody. 

2.6. Oznaczanie za,wartości popiołu 

2.6.1. Aparatura i sprzęt 

a) Piec do spalań z termoregulacją. 
b) Tygle porcelanowe o średnicy górnej około 40' mm 

i wysokości 35 mm, które należy przed użyciem wy
gotować w lO%(V/V) kwasie solnym, wypłukać wodą 
destylowaną i wyprażyć w temperaturze 7O'Ooe do sta
łej mas,y. 

c) Waga analityczna. 
d) Eksykator napełniony żelem krzemionkowym lub 

chlorkiem wapniowym. 
2.6.2. Wykonanie oznaczania. W prażonym do stałej 

masy tyglu odważyć około 3 g badanego produktu 
z dokładnością do 0,0'00'2 g, wstępnie zwęglić nad pło
mieniem palnika i następnie spopielić w piecu do spa
lań w temperaturze 7O'O'oe ±25°e do stałej masy. Spo
pielenie zakończyć, gdy popiół nie zawiera cząstek 

węgla, co zwykle trwa około 3 h. ' 
, Po wyprażeniu należy wstawić tygiel .z dokładnością 

do 0',0'0'0'2 g. 
2.6.3. Obliczanie wyniku oznaczania. Zawartość po

piołu w suchej substancji produktu obliczyć w pro
centach wg wzoru . 

(m2 -mo) . 100'0'0' 
X3 = (3) 

(mI - mo) . (100'- W) 

w którym: 
m2 - masa tygla z produktem po prażeniu, g, 
mo - masa tygla pustego , g, 
m I - masa tygla z produktem przed prażeniem, g, 
W - wilgotność produktu, %. 

2.6.4. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik przyjąć 
średnią arytmetyczną wyników , dwóch równoległych 

oznaczań nie różniących się WIęcej niż 0,1%. Wynik 
podawać z dokładnością do 0,1%. 

2.7. Oznaczanie lepkości 

2.7.1. Aparatura i sprzęt 

a) Aparat do rozklejania skrobi modyfikowanej wy
konany ze stali kwasoodpornej wg rysunku, połączony 
z termostatem na 1000e oraz mieszadłem laboratoryj
nym o regulowanej prędkości obrotów. 

b) Eksykator napełniony :lelem krzemionkowym lub 
chlorkiem wapniowym. 

c) Lepkościomierz HoppIera z termostatem nasta-
wionym do pracy w temperaturze 8O'oe ±O',2°C. 

d) Sekundomierz. 
e) Susza'rka elektryczna z termoregulacją . 

f) Waga techniczna. 
2.7.2. Przygotowanie roztworu do oznaczania. Odważ

kę badanego produktu obliczoną wg wzoru 
a·50 

N= loo,X
2 

(4) 

w którym: 
N - odważka produktu, g, 
a - stężenie badanego roztworu wg norm p rzed

miotowych dla danego rodzaju produktu, %, 
X2 - wilgotność produktu , %, , 

odważyć z dokładnością do 0,0'1 g. 
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• IBN-90/BOSO-031 

1.1 - płaszcz zewnętrzny 0 159, długości 150 mm, J.2 - denko płaszcza zewnętrznego' 0 159, 1.3 - tulejka wl otowa 0 12, długośc i 50 mm, 
1.4 - tulejka wylotowa 0 12, długości 50 mm, 2.1 - płaszcz wewnętrzny 0 108, długośc i 120 mm , 2.2 - denka płaszcza wewnętrznego 
o 108,2.3 - kołnierz 0 190, 3.1 - przykrywka 0 190, 3.2 - śruba uszczelniająca 0 24, 3.3 - tuleja prowadząca 0 zewnę trznej 20,0 wewnę
trznej 6,5, 3.4 - nakrętka 022, M16, 4.0 - tuleja uszczelniająca 0 10, 0 wewnętrzna 6,5.0 - uszczelka , 6. 0 - otwór dla termometru z kor-

kiem uszczelniającym 0 20, 7.0 - otwór wlewowy 0 20, 8.0 ~ śruba skręcająca M8, 9.0 - mie zadło szeroko ci 70 mm 

Następnie w wytarowanej zlewce pojemności 400 mi 
odważyć z dokładnością do l g taką ilość wody de
stylowanej , aby ilość przygotowanego roztworu wyno
siła 300 g i uwzględniała poprawkę na odparowanie 
wody. 

Ilość wody obliczyć wg wzoru 

w = 300 - N + P (5) 

w którym: 
N - odważka produktu, g , 
p - poprawka na odparowanie wody wyznaczona 

empirycznie dla danego aparatu , która zwykle 
wynosi lOg, g. 

f>rzygotowanie odważki wody i badanego produktu 
przenieść ilościowo do aparatu, włączyć mieszadło elek
tryczne nastawione na obroty podane w normie przed
miotowej dla danego rodzaju produktu i podgrzewać 
do temperatury 95°C. Roztwór powinien osiągnąć 

temperaturę 95°e w czasie nie dłuższym niż 20 min. 
Temperaturę od 95°e do 98°e utrzymywać w za

leżności od badanego produktu w czasie podanym 

w. normach przedmio towych. Otrzymany roztwór schł -
dzić do temperatury 80°C. 

2.7.3. Wyznaczanie poprawki na odparowanie wody. 
W wysuszonych i wytarowanych do stałej masy naczyn
kach wagowych odważyć 5 g roztworu przygotowanego 
wg 2.7.2. Naczynka z odważką suszyć' w suszar e labo
ratoryjnej przez I h w tempera turze 50oe, a następnie 

w temperaturze 1300 e wg 2.5.1. 
Poprawkę na odparowa nie wody ob liczyć wg wzoru 

p = W- --_. 300 (6) 

w którym : 
mo - masa naczynka pustego , g, 
In l __ - masa naczynka z roztworem przed susze

mem, g, 
m2 - masa naczynka z roztworem po' wysuszeniu, g, 
W - ilość wody użyta do przygotowania roztworu 

wg 2.7.2, g. 
2.7.4. Wykonanie oznaczania. Przyg towa ym wg 

2.7.2 roztworem napełnić rurkę l p oś 'omierza 
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Hbpplera połączonego z termostatem nastawionym na (Ck - c,) . K - współczynnik dla zastosowanej kul-
temperaturę 80°C +O,2°C. Oznaczanie lepkości wyko- ki; odczytany z tablicy dla lepko-
nać zgodn ie z PN-78/C-040 19, używając do oznaczania ściomierza HoppIera, zależny od gę-
ta k dobraną kulkę ; aby czas jej opadania mieścił się stości badanego roztworu. 

w granicach. 30 -7- 300 s. Po 10 min termostatowania 2.7.6. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik przyjąć 
wykohać pomiary czasu spalania kulki. Do obliczeń średnią arytmetyczną wyników dwóch równoległych 
przyjąć średnią arytmetyczną wyników co najmniej oznaczań nie różniących się więcej niż o l mPa . s przy 
trzech pom iarów czasu opadania kulki nie różniących l epkości 8 -7- 50 Pa ' s i o 5 MPa' s przy lepkości 
się więcej niż o 3 s. większej niż 50 mPa' s. 

2.7.5. Obliczanie wyniku oznaczania. Lepkość roz- I 
.. 2.8. Oznaczanie wartości pH v 

tworu skrobi modyfikowanej X 4 obliczyć w mili paska- . 2.8.1. Aparaiu~a. Pehametr laboratoryjny z elektrodą 
losekundach (mPa· s) wg wzoru szklan'ą i kalomelową lub kombinowaną. 

w krórym: 

X 4 = t (Ck - c,) . K (6) 

t cZ$ls opadania kulki, s, 
Ck gęstość użytej kulki , g/mI, 
C, gęstość badanego roztworu w tem

pera tu rze pomiaru , g/mI, 
K - sta łe zastosowanej kulki , mPa· s 

mI/g ' s, 

2.8.2. Wykonanie oznaczania. Roztwór przygotowa
ny wg 2.7.2 schłodzić do temperatury 20°C i ozna
czyć pH odczytując wartość ze skali pehametru nie 
później niż po I h. 

2.8.3. Wynik końcowy oznaczania: Za wynik należy 
przyjąć średnią arytmetyczną wyników dwóch oznaczań 
nie różniących się więcej niż o 0,1. Wynik podawać 
z dokładnością do 0,1. 

KONIEC 

, 

INFORMACJE DODATKOWE , . 

1. Instytucja opracowująca normę 

Prz('myslu Ziemniaczanego, Poznań. 

2. Normy związane 

Centralne Laboratorium 

• 

PN-78/C-0401, Oznaczanie l epkości dynamicznej l epkościomierzem 

HoppIera 
PN-76/M-9400 Sita i sia tki. Sita tkane ogólnego przeznaczenia 

o oczkach kwadratowych 

3. Autorzy projektu normy - mgr inż. Halina Remlein - Cen
tralne Laboratorium Przemysłu ZiemniaczaT)ego, Poznań, mgr inż. 

Anna Nurska - Wielkopolskie Przedsiębiorstwo Przemysłu Ziemnia
czanego, Luboń, mgr inż. Ada m Wołkowicz - Instytut Przemysłu 
Organicznego, Warszawa. 

4. Szczegółowe konstrukcyjne rysunki elementów aparatu do roz
klejania skrobi modyfikowanych znajdują się w dyspozycji Centra l
nego Laboratorium Przemysłu Ziemniaczanego. 


