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NORMA BRANZOWA
BN-90
PRZETWORY Skrobie modyfikowane 8080-03
ZIEMNIACZANE Z 1 .
| SKROBIOWE dla wtokiennictwa
Metody badan |
Grupa katalogowa 1249
1. WSTEP Po lekkim naci$nigciu plytki szklanej 1 wyr6wnaniu

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa meto-
dy badan skrobi modyfikowanych przeznaczonych dla
przemystu widkienniczego.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ nalezy stoso-
wac do kontroli jako$ci skrobi modyfikowanych prze-
znaczonych dla przemystu widkienniczego.

1.3. Rodzaje badan

a) okreslenie postaci,

b) okreslanie barwy,

¢) okreslanie zanieczyszczen makroskopowych,

d) oznaczanie zanieczyszczen mechanicznych,

e) oznaczanie wilgotnosci,

f) oznaczanie zawartosci popiotu,

g) oznaczanie lepkosci,

h) oznaczanie wartosci pH.

2. METODY BADAN

2.1. Okreslenie postaci. Badania wykona¢ bezposred-
nio po otwarciu opakowania, okreslajgc organoleptycz-
nie postaé badanej probki, np.: sypki proszek, drobne
platki.

2.2. Okreslanie barwy. Umiesci¢ na gltadkiej powierz-
chni biatego papieru okoto 100 g badanego produktu
i okresli¢ organoleptycznie barwe, stosujac nastgpujgce
okreSlenie: biata, jasnokremowa, kremowa.

2.3. OkresSlanie zanieczyszczen makroskopowych

2.3.1. Przyrzady

a) Plytka szklana o wymiarach okoto 150X100X3 mm
wykonana z bezbarwnego szkia z zaznaczonym kwa-
dratem o bokach 50X50 mm, podzielonym na krzyz
na 4 rowne kwadraty.

b) Biala plyta laminowana o wymiarach okoto
300X200X20 mm.

c) Listewka metalowa o wymiarach okoto 250X2(<
X1 mm.

2.3.2. Wykonanie oznaczania. Na plycie umiescié
okoto 100 g badanego produktu, rozgarnac¢ listewka
metalowa na warstw¢ grubosci okoto 2 cm 1 natozyc
ptytke szklana, zwrdécong nacechowang strong ku pro-
duktowi.

L

powierzchni badanego produktu, liczy¢é wyraznie
widoczne zanieczyszczenie makroskopowe, znajdujace
si¢. w obrebie nacechowanego pola. Liczenie przepro-
wadzi¢ kolejno w poszczegolnych kwadratach. Czyn-
no$¢ liczenia wykonaé czterokrotnie. Po zakonczeniu
kazdego liczenia nalezy zdja¢ plytke szklang i badany
produkt starannie wymieszac¢ listewka metalows.

W przypadku wyst¢powania trudnosci w prawidlo-
wym liczeniu zanieczyszczen, dopuszcza si¢ stosowanie
lupy optycznej o 1,5-krotnym powigkszeniu.

Oznaczanie nalezy wykona¢ w $wietle rozproszonym
o nat¢zeniu 2500 -+ 3000 Lx.

2.3.3. Wynik koficowy oznaczania. Za wynik przyjac
sumg¢ liczb uzyskanych w 4 kolejnych liczeniach w obrg-
bie pola wielkosci 50X50. Wynik wyraza liczbg zanie-
czyszczen makroskopowych przypadajgcych na powierz-
chni¢ 1 dm? badanego produktu.

2.4. Oznaczanie zanieczyszczen mechanicznych

2.4.1. Przyrzady

a) Sito tkane wg PN-76/M-94000, o Srednicy
200 mm 1 boku oczka kwadratowego dla preparatéow
w postaci mgczki — 1,0 mm, dla preparatdw w po-
stact ptatkdw 3,2 mm.

b) Waga techniczna.

2.4.2. Wykonanie oznaczamia. Odwazy¢ na wadze
technicznej 1000 g badanego produktu z doktadnoscia
do 0,1 g 1 przesiewac r¢cznie przez sito okoto 3 min.
Po zakonczeniu przesiewania zwazy¢ z doktadnoScig
do 0,1 g pozostaio$¢ z sita.

2.4.3. Obliczanie wyniku oznaczania.. Zawartosc za-
nieczyszczen w badanym produkcie obliczyé w pro-
centach wg wzoru

b
X, = - - 100 (1)
a
w ktérym:
a - odwazka badanego produktu, g,
b - masa pozostatosci na sicie, g.

2.5. Ommaczanie wilgotnosci
2.5.1. Metoda odwotawcza

Zgtoszona przez Centraine Laboratorium Przemystu Ziemniaczanago
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Laboratorium Przemystu Ziemniaczanego dnia 27 lutego 1890 r.
' ' jako norma obowiazujaca od dnis 1 stycznia 198971 r.
(Dz. Norm. i Miar nr /1980, poz. 11)
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2.5.1.1. Przyrzady

a) Waga analityczna.

b) Naczynka wagowe o S$rednicy nie mniejsze] niz
50 mm, wysokosci okolo 45 mm z doszlifowanymi
przykrywkami.

c) Suszarka elektryczna z termoregulacja. _

d) Eksykator napeiniony zelem krzemionkowym lub
chlorkiem wapniowym.

2.5.1.2. Wykonanie oznaczania. W wysuszonych do
statej masy 1 zwazonych z doktadnoscig do 0,001 g
naczynkach wagowych odwazy¢ okolo 5 g badanego
produktu z doktadnos$cia do 0,001 g. Naczynka z od-
wazka umiesci¢ w suszarce ogrzewanej do temperatury
130°C tak, aby znajdowaly si¢ w odlegtosci co naj-
mniej 60 mm od S$cian suszarki. Zdjg¢ przykrywki
1 umiesci¢ je obok naczynka.

Prébki suszy¢ 1,5 h w temperaturze 130°C +£3°C,
liczac od chwili osiggnigcia przez termometr 130°C, co
nie powinno przekracza¢ 15 min. Nastgpnie przykry¢
naczynka przykrywkami, przenie$s¢ je do eksykatora
1 zwazy¢ z dokfadnoscig do 0,001 g nie krocej niz
30 min 1 nie dluzej niz 2 h.

2.5.1.3. Obliczanie wyniku oznaczania. Wilgotnos¢
(X2) badanego produkiu obliczy¢ w procentach wg
wzoru |

m,—m:;
mi - Mo
w ktoérym:
mo — masa naczynka pustego, g,

m — masa naczynka z produktem przed wysusze-
niem, g,
my — masa naczynka z produktem po wysusze-

niu, g.

2.5.1.4. Wynik koricowy oznaczania. Za wynik przy-
jac Srednig arytmetyczng wynikow dwéch rownolegtych
oznaczan nie roznigcych si¢ wigcej niz o 0,2%. Wy-
nik podawaé z doktadnoscia do 0,1%.

2.5.2. Oznaczanie wilgotnosci za pomocg wagosuszar-
ki — metodg techniczng

2.5.2.1. Aparatura i sprzet

a) Aparat FAB '/, do oznaczania wilgotnosci firmy
Mytron (Niemcy). '

b) Waga analityczna.

¢) 10 naczynek aluminiowych o masie 9 g oraz Sred-
nicy 80 mm 1 wysokosci 15 mm oznaczonych numerami
od 0 do 9. |

2.5.2.2. Wykonanie oznaczania. Uruchomi¢ aparat
zgodnie z instrukcja zatgczong do aparatu. Nastawié
termometr kontaktowy na temperature 130°C, a regu-
lator przeptywu na 6. Nacisna¢ przycisk: ,,Ruch cigglty”
1 ogrzewa¢ do temperatury 130°C £3°C.

W naczyrikach aluminiowych odwazy¢ po 10 g bada-
nego produktu z doktadnoscia do 0,001 g. Wstawic
naczynka do aparatu zgodnie z podang numeracja,
- sprawdzajgc czy naczynka sg réwne ulozone na bol-
cach.

Nacisng¢ przycisk: ,Ruch ciagly®. Probki suszyc
przez 30 min w temperaturze 130°C £3°C. Nastgpnie

wlaczyé wage 1 ze skali aparatu szybko odczyta¢ kolej-
no dla badanych probek procentowsg zawarto$é wody.

2.6. Oznaczanie zawartosci popiotu

2.6.1. Aparatura i sprzet

a) Piec do spalan z termoregulacjg.

b) Tygle porcelanowe o $rednicy gornej okoto 40 mm
i wysokosci 35 mm, ktére nalezy przed uzyciem wy-
gotowa¢ w 10%(V/V) kwasie solnym, wyptuka¢ woda
destylowang i wyprazy¢ w temperaturze 700°C do sta-
tej masy.

¢) Waga analityczna.

d) Eksykator napelniony zelem krzemionkowym lub
chlorkiem wapniowym.

2.6.2. Wykonanie oznaczania. W prazonym do stalej
masy tyglu odwazy¢ okoto 3 g badanego produktu
z doktadnoscia do 0,0002 g, wstepnie zwegli¢ nad plo-
mieniem palnika 1 nast¢pnie spopieli¢ w piecu do spa-
lan w temperaturze 700°C £25°C do stalej masy. Spo-
pielenie zakonczy¢, gdy popidl nie zawiera czastek
wegla, co zwykle trwa okoto 3 h. '

Po wyprazeniu nalezy wstawic tygiel z doktadnoscia
do 0,0002 g.

2.6.3. Obliczanie wyniku oznaczania. Zawartos¢ po-
piolu w suche] substancji produktu obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru -

. (mz—mo) * 10000 3
A5 = (m1 - mo) - (100 W) (3)

w ktoérym:
m; — masa tygla z produktem po prazeniu, g,
mo — masa tygla pustego, g,
m, — masa tygla z produktem przed prazeniem, g,

W — wilgotno$¢ produktu, %.

2.6.4. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik przyjac
$rednig arytmetyczng wynikéw dwoch réwnoleglych
oznaczan nie roznigcych sie wigeej niz 0,1%. Wynik
podawa¢ z doktadnoscig do 0,1%.

2.7. Oznaczanie lepkosci

2.7.1. Aparatura i sprzet

a) Aparat do rozklejania skrobi modyfikowanej wy-
konany ze stali kwasoodpornej wg rysunku, potgczony
z termostatem na 100°C oraz mieszadtem laboratoryj-
nym o regulowane] prgdko$ci obrotow.

b) Eksykator napelniony zelem krzemionkowym lub
chlorkiem wapniowym.

c) Lepkosciomierz Hopplera z termostatem nasta-
wionym do pracy w temperaturze 80°C =£0,2°C.

d) Sekundomierz.

e) Suszarka elektryczna z termoregulacjy.

f) Waga techniczna.

2.7.2. Przygotowanie roztworu do oznaczania. Odwaz-
ke badanego produktu obliczong wg wzoru

e Bt @)
100 - X3
w ktorym:
N — odwazka produktu, g,
a — stezenie badanego roztworu wg norm przed-

miotowych dla danego rodzaju produktu, %,
X, — wilgotno$¢ produktu, %,
odwazy¢ z doktadnoscia do 0,01 g.
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1.1 — plaszcz zewngtrzny & 159, dlugosci 150 mm, 1.2 — denko plaszcza zewngtrznego @ 159, 1.3 — tulejka wlotowa & 12, diugosci 50 mm,
1.4 — tulejka wylotowa @ 12, dlugoséci 50 mm, 2./ — plaszcz wewnetrzny @ 108, dtugosci 120 mm, 2.2 — denka plaszcza wewnetrznego
@ 108, 2.3 — kotnierz @ 190, 3.1 — przykrywka @ 190, 3.2 - §ruba uszczelniajgca & 24, 3.3 — tuleja prowadzaca @ zewngtrznej 20, & wewne-
trznej 6,5, 3.4 — nakrgtka & 22, M16, 4.0 — tuleja uszczelniajgca @ 10, & wewngtrzna 6, 5.0 — uszczelka, 6.0 — otwér dla termometru z kor-
kiem uszczelniajacym @ 20, 7.0 — otwor wlewowy & 20, 8.0 — $ruba skrecajaca M8, 9.0 — mieszadio szerokoéci 70 mm

Nast¢pnie w wytarowanej zlewce pojemnos$ci 400 ml
odwazy¢ z dokladnoscia do 1 g taka ilos¢ wody de-
stylowanej, aby 1lo§¢ przygotowanego roztworu wyno-
sita 300 g 1 uwzgledniala poprawk¢ na odparowanie
wody.

[lo§¢ wody obliczy¢ wg wzoru

W =230 -N+P (5)

w ktorym:
N — odwazka produktu, g,
P — poprawka na odparowanie wody wyznaczona
empirycznie dla danego aparatu, ktéra zwykle
wynosi 10 g, g.

Przygotowanie odwazki wody 1 badanego produktu
przenie$¢ ilo§ciowo do aparatu, wiaczy¢ mieszadio elek-
tryczne nastawione na obroty podane w normie przed-
miotowej dla danego rodzaju produktu i podgrzewac
do temperatury 95°C. Roztwdr powinien o0siggnac
temperatur¢ 95°C w czasie nie dluzszym niz 20 min.

Temperaturg od 95°C do 98°C utrzymywaé w za-
leznosci od badanego produktu w czasie podanym

w normach przedmiotowych. Otrzymany roztwor schio-
dzi¢ do temperatury 80°C.

2.7.3. Wyznaczanie poprawki na odparowanie wody.
W wysuszonych 1 wytarowanych do statej masy naczyn-
kach wagowych odwazy¢ 5 g roztworu przygotowanego
wg 2.7.2. Naczynka z odwazka suszy¢ w suszarce labo-
ratoryjnej przez 1 h w temperaturze 50°C, a nasi¢pnie
w temperaturze 130°C wg 2.5.1.

Poprawke¢ na odparowanie wody obliczy¢ wg wzoru

m;-m:

P=W - - 300 (6)

mi — mo

w ktérym:

mo -— masa naczynka pustego, g,

mi — masa naczynka z roztworem przed susze-
niem, g,

m; — masa naczynka z roztworem po wysuszeniu, g,

W — ilos¢ wody uzyta do przygotowania roztworu

wg 2.7.2, g.
2.7.4. Wykonanie oznaczania.
2.7.2 roztworem napeic

Przygotowanym wg
rurke lepkoéciomierza
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Hopplera potgczonego z termostatem nastawionym na
temperaturg 80°C £0,2°C. Oznaczanie lepkosci wyko-
na¢ zgodnie z PN-78/C-04019, uzywajac do oznaczania
tak dobrana kulke, aby czas jej opadania miescil sie
w granicach 30 =+ 300 s. Po 10 min termostatowania
wykona¢ pomiary czasu spalania kulki. Do obliczen
przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikOw co najmniej
trzech pomiarow czasu opadania kulki nie réznigcych
sig wigce] niz o 3 s.

2.7.5. Obliczanie wyniku oznaczania. LepkoS¢ roz-

tworu skrobi modyfikowanej X4 obliczy¢ w milipaska-
losekundach (mPa-s) wg wzoru

(Cr - C)) - K — wspdlczynnik dla zastosowane] kul-
ki; odczytany z tablicy dla lepko-
Sciomierza Hopplera, zalezny od ge-
stoéci badanego roztworu.

2.7.6. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik przyjaé
Srednig arytmetyczng wynikéw dwoch réwnoleglych
oznaczan nie réznigcych si¢ wigcej niz o 1 mPa s przy
lepkosci 8 <+ 50 Pa:s 1 o 5 MPa-s przy lepkosci
wigksze] niz 50 mPa -s.

2.8. Oznaczanie wartosci pH ¥

2.8.1. Aparafura. Pehametr laboratoryjny z elektroda
szklang 1 kalomelowg Iub kombinowang.

Xa =t (Ce = C) - K (6) 2.8.2. Wykonanie oznaczania. Roztwor przygotowa-
w ktérvm: ny wg 2.7.2 schiodzi¢ do temperatury 20°C 1 ozna-
) p e pants, RN, & czy¢ pH odczytujac warto$¢ ze skali pehametru nie
Cy — gestosé uzytej kulki, g/ml, pozniej niz po 1 h.

C, — gestos¢ badanego roztworu w tem- 2.8.3. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik nalezy
peraturze pomiaru, g/ml, przyjac Srednig arytmetyczng wynikéw dwoch oznaczan
K — state zastosowanej kulki, mPa-:s nie réznigcych si¢ wiece) niz o 0,1. Wynik podawad

ml/g *s, z doktadnos$cia do 0,1.

KONTIEZC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centralne Laboratorium 3. Autorzy projektu normy — mgr inz. Halina Remlein — Cen-

Przemystu Ziemniaczanego, Poznan.

2. Normy zwigzane

PN-78/C-04019 Oznaczanie lepkosci dynamicznej lepkosciomierzem
Hopplera

PN-T0/M-94000 Sita 1 siatki. Sita tkane ogdlnego przeznaczenia
o oczkach kwadratowych

tralne Laboratorium Przemystu Ziemniaczanego, Poznan, mgr inz.
Anna Nurska — Wielkopolskie Przedsigbhiorstwo Przemyshu Ziemnia-
czanego, Lubon, mgr inz. Adam Wotkowicz — Instytut Przemystu
Organicznego, Warszawa.

4. Szczegétowe konstrukcyjne rysunki elementéw aparatu do roz-
klejania skrobi modyfikowanych znajduja si¢ w dyspozycji Central-
nego Laboratorium Przemystu Ziemniaczanego.



