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Urządzenia zabezpieczenia ruchu 3506-37 ŚRODKI kolejowego 
TRANSPORTU Osprzęt kablowy 
SZYNOWEGO Skrzynki kablowe JVA-10 i JVA-20 

Wymagania i badania Grupa katalogowa 0676 

1. WSTĘP 

1.1 . Przedmiot normy . Przedmiotem normy są 

skrzynki kablowe typu JVA-10 i JVA-20 o normal

nych i wydłużonych kołnierzach kablowych stosowa

ne w instalacj ach podziemnych kabli dla kolej o

wych urządzeń zabezpieczenia 'ruchu kolejowego 

na napięcie znamionowe do 500 V i natężenie prądu 

do 15 A. 

1 .2 . Określenia 

1 .2. 1 . normalny kołnierz kablowy element 

skrzynki chroniący zakończenie kabla od uszko

dzeń mechanicznych na długości co najmniej 30 mm. 

1.2. 2 . wydłużony kołnierz kablowy element 

skrzynki chroniący zakończenia kabla od uszko

dzeń mechanicznych na długości co najmniej 245 mm. 

1 .2.3. śruba przepustowa - element umożliwiają

cy połączenie przewodów znajdujących się we wnę

trzu skrzynki z szynami odcinka izolowanego. 

2 . PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2 .1 . Podział skrzynek kablowych - wg tabl . 1 

i 2. Dopuszcza się inne wykonanie skrzynek wg 

złożonego zamówienia. 

Tablica l 

Typ skrzynki Wyposaże - Rodzaj Liczba 
kablowej nie w wąż kołnierza otworów 

metalowy kablowego wlotowych 
giętki ' ) dla kabli 

wchodzą-

cych 

l 2 3 4 

JVA-lOO1 -
normalny 

JVA-1P01!1 x 
l 

JVA-1001!2 -
wydłużony 

JVA-1001!21 -
JVA-1003 -

normalny 
JVA-1003!1 x 

2 
JVA-1003!2 -

wydłużony 

JVA-1OO3!21 -

JVA-1OO5 -
normalny 

JVA- 1OO5!1 x 
3 

JVA-1005!2 -
, wydłużony 

JVA-100S!21 -

JVA-1001!24 1 
z rurą wydłużony 

JVA-1OO3!24 2 

') Znak - bez węża metalowego . 

Znak x z wężem metalowym . 

Zgłoszona przez PKP Zakłady Wytwórcze Urządzeń Sygnalizacyjnych w Katowicach 
Ustanowiona przez Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej dnia 31 maja 1991 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1992 r, 
(Dz. Norm, i Miar nr 7/ 1991 , poz,19) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1991 . Druk . Wyd . Norm. W-wa, Ark . wyd , 1,00 Nakl 1100 + 27 Zam . 969/91/6 

Liczba 
zacis-
ków 

5 

12 

21 

33 

12 

21 
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Tablica 2 2.2. Przykład oznaczenia skrzynki kablowej 

o 33 zaciskach, z norma l nym kołnierzem kablowym, 

Typ Liczba Wyposaże- Wyprowadzenia dla o 3 o tworach do wprowadzenia kabli : 
skrzynki śrub prze- nie w kabli 
kablowej pustowych listwę za-

ciskową ') liczba rodzaj 
SKRZYNKA KABLOWA JVA-I00 5 BN-91 /3 506-37 

1 2 3 4 5 

JVA-2001 2 - 1 

JVA-2003 4 - 1 nieizolo-

JVA-200S 2 - 2 wane 

JVA-2007 4 - 2 

JVA-2009 2 x 2 3 . WYMAGANIA TECHNICZNE 

JVA-2011 4 2 izolowane 
x 

') Znak - bez listwy. 

Znak x z listwą· 

2x01112 
Dla JVA 7 1121 
2x011 / 

2x0/112 
Dla JVA 1007121 
bez otworow 

4 

JVA-1001 

188±5 

80:tD,8 

UDi1 

2 xv) /112 
Dla JVA 1D03/21 

bez otworów 

3 .1. Główne wymiary skrzynek - wg rys. 1 i 2. 

JVA -1003 

209:t5 

Rys . 1 

Typ skrzynek 
JVA 1001 
JVA~ 
JVA 1005 

2x01112 
Dla JVA 1005/21 
iJez otworów 

JVA-1005 

264!5 

80:tD,8 

a 
~8 
~ 
164 

ISN-9113506-3E1l 
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Rys. 2 
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3 . 2. Części i podstawowe materiały - wg tabl. 3. cd. tabl. 3 

Nr Nazwa części Występuje 

części w skrzynce 
wg rys . kablowej 
l i 2 

Tablica 3 l 2 3 

5 Uszczelka kołnierza JVA - IO 
Nr Nazwa części Występuje Materiał') 
części w skrzynce JVA-20 

wg rys. kab l owej 
l i 2 6 Listwa lis twa JVA-IO 

l 2 3 · 4 
zaciskowa JVA- 20 

l Korpus Żeliwo szare zaciski JVA - IO 
JVA-IO wg PN-86/ 

2 Pokrywa JVA-20 H-83101 JVA-20 

3 Kołnierz Stal węglowa wg 
PN-88/H- 84020 i 
PN-89/H-84023/07 

7 Płytka izolator JVA - 20 
przepu-
stawa 

Żeliwo szare wg ś ruba JVA-20 
PN-86/H-83101 

Tarnarnid T27 wg 
BN- 80/6336 - 01/17 8 Wsporn ik JVA- IO-20 

4 Uszczelka pokrywy JVA-IO Sznur łojowany , ) Dopuszcza się stosowanie materiałów 

JVA-20 o własnościach co najmniej równorzędnych . 

3 

Materiał') 

4 

Blacha ołowiana 
Pb II wg 
PN-74/H-92916 

Tłoczywa feno -
l owe wg 
PN-81/C-89270 

Mosiądz wg 
PN-77/H-87025 

Tłoczywa feno-
l owe wg 
PN-81/C-89270 

Mosiądz wg 
PN-77/H-87025 

Stal St3 wg 
PN-88/H-84020 

zastępczych 
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3.3. Odlewy. Powierzchnie odlewów na korpus, 

kołnierz i pokrywę powinny być bez pęknięć, dziur, 

pęcherzy, wtrąceń piasku lub żu żla . 

Części układu wlewowego, nadlewy i zalewki 

powinny być usunięte przez odcięcie lub zeszli

fowanie . 

3.4. Listwa zaciskowa 

3.4.1. Wytrzymałość cieplna listwy powinna 

być ~godna z PN-8l / C-89270. 

3.4.2. Chłonność wody przez listwę nie powinna 

przekraczać wartości podanej w PN-8l / C-89270. 

3.4.3 . Gniazda wkrętów mocujących powinny być 

zalane niehigroskopijną masą izolacyjną. 

Masa izolacyjna powinna pokrywać główki wkrętów 

i nie wystawać ponad powierzchnię listwy zacisko

wej. 

3.5. Odstępy izolacyjne po powierzchni listwy 

zaciskowej powinny wynosić co najmniej 6 nun po

.między zaciskami i 10 nun pomiędZY zaciskami a 

obudową. Odstępy izolacyjne w powietrzu pomiędzy 

zaciskami i zaciskami a obudową powinny wynosić 

co najmniej 6 nun . 

3.6. Otwory wlotowe dla kabli powinny być przy

stosowane do swobodnego wprowadzenia kabli. 

3.7. Zabezpieczenie przed dostaniem się wody. 

Skrzynki kablowe powinny być bryzgoszczelne w 

warunkach próby wg 5.4.7. 

3.8. Zabezpieczenie przed korozją. Części skrzy

nek kablowych ulega~ ące korozj i powinny być za

bezpieczone powłokami lakierniczymi lub galwa

nicznymi. Powłoki galwaniczne powinny być gładkie, 

bez rys, porów, pęcherzy lub innych uszkodzeń 

i zanieczyszczeń. 

Powłoki lakierowane powinny być gładkie, bez 

rys i zacieków oraz spełniać wymagania wg PN-80 / 

C-8l53l. 

3.9. Odporność na wilgoć. Skrzynki kablowe 

powinny być odporne na działanie wilgoci w wa

runkach próby wg 5.4.8. 

3.10. Rezystancja izolacji pomiędzy zaciskami 

oraz pomiędzy każdym zaciskiem a korpusem mierzona 

prądem stałym o napięciu 500 V powinna wynosić 

co najmniej 20 M~ po nawilgoceniu i 500 M~ na 

sucho. Rezystancja izolacji pomiędzy zaciskiem 

uziemiającym skrzynki a rurą kołnierzową powinna 

wynosić co najmniej 1 M~ na sucho a po nawilgoce

niu 0,1 M~. 

3.11. Wytrzymałość elektryczna. Izolacj a po

między zaciskami oraz pomiędzy każdym zaciskiem 

a korpusem powinna wytrzymać bez przebicia i . 

przeskoku napięcie przemienne o wartości skutecz

nej 2000 V i częstotliwości 50 Hz, a między za

ciskiem uziemiającym a rurą kołnierzową powinna 

wynosić 750 V. 

3.12. Termiczne warunki pracy. Skrzynki kablowe 

powinny być odporne na temperaturę otoczenia 

w granicach od -40oC do +70 oC ( 233 K do 343 K ) . 

W warunkach próby wg 5.4.11 skrzynki nie powinny 

wykazywać uszkodzeń (pęknięć, rozwarstwień). 

3.13. Uziemienie . Każda skrzynka kablowa po

winna mieć wewnątrz zacisk uziemiający. 

3.14. Cechowanie. Skrzynka kablowa powinn a 

mieć tabliczkę znamionową zawierającą następu

jące dane : 

a) znak ~ytwórni, 

b) oznaczenie wyrobu wg 2 .2, lecz bez części 

słownej i numeru normy, 

c) napięcie znamionowe, 

d) prąd znamionowy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

wymagane. 

skrzynek kablowych nie jest 

4 . 2 . Przechowy\:lanie. Skrzynki 

przechowywać w pomieszczeniach 

przed opadami atmosferycznymi. 

kablowe na l eży 

zabezpiec zających 

4.3. Transport. Skrzynki kablowe można trans

portować dowolnymi środkami lokomocji mającymi 

zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Rozróżnia się następujące 

rodzaje badań: 

a) badania pełne, które mają na celu wyczer

pującą ocenę budowy i jakości skrzynek, zastoso

wanych materiałów i wykonania skrzynek, 

b) badania niepełne , które maj ą na celu spraw

dzenie czy przy wykonywaniu skrzynek nie popeł

niono przypadkowych błędów. 

Badania pełne wykonuje się przy uruchomieniu 

produkcji skrzynek, przy zmianach konstrukcyjnych, 

materiałowych i metod technologicznych, mogących 

mieć wpływ na jakość wyrobu oraz przy okresowej 

kontroli produkcji - raz na 5 lat. 

Badania niepełne stosuje się przy bieżącej 

kontroli produkcji i odbiorze technicznym. 

5.2. Program badań - wg tabl. 4. 
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Tablica 4 

Zakres 
badań ') Wyma- Badania 

L~ . Rodzaje badań gania wg 
pełne 

nie- wg 
pełne 

l 2 3 4 5 6 

l oględziny + + 3.3 , 5.4.1 
3.4.3, 
3.6, 
3.13 

2 sprawdzenie + + 3.1 5.4.2 
wymiarów 

3 sprawdzenie ja- + - 3. ·2 5 .4 .3 
kości użytych 

materiałów 

4 sprawdzenie "'1- + - 3.4.1 5 . 4 .4 
trzymalości 
cieplnej listwy 

5 sprawdzenie + - 3 . 4 .2 5.4.5 
chłonności wody 
przez listwę 

6 sprawdzenie od- + + 3. 5 5.4 . 6 
stępów izolacyj-
nych 

7 sprawdzenie za- + - 3.7 5.4.7 
bezpieczenia 
przed dostaniem 
się wody 

8 sprawdzenie od- + - 3.9 5.4 .8 
parności na 
wilgoć 

9 sprawdzenie re- + + 3.10 5.4.9 
zystancj i izo-
lacji 

10 sprawdzenie wy- + + 3.11 5.4.10 
trzymałości 

elektrycznej 
izolacji 

11 sprawdz,enie + - 3. 12 5 .4 .11 
termicznych 
warunków pracy 

12 sprawdzenie od- + - 3.8 5.4.12 
porności na 
korozję 

') Znak + oznacza wykonanie badań . 

Znak - oznacza niewykonanie badań . 

5.3. Liczność próbki 

5.3.1. Liczność próbki do badań pełnych. Do 

badań pełnych należy pobrać sposobem losowym 

trzy skrzynki kablowe typu JVA-10 tzn. np. po 

jednej skrzynce typu JVA-100l, JVA-I003 i JVA-1005 

i cztery s krzynki kablowe typu JVA-20, przy czym 

dwie z listwą zaciskową i dwie bez listwy zacisko

wej. 

5.3.2. Liczność próbki do badań niepełnych . 

Badaniom niepełnym należy poddać każdą wyproduko-

waną skrzynkę 

należy pobrać 

kablową. Do odbioru technicznego 

10% skrzynek danego typu z przed-

stawionej do odbioru partii. 

5.4. Opis badań 

5 . 4. l. Oględziny na zgodność z wymaganiami 

3.3, 3.4.3, 3.6, 3.l3 należy wykonać nie uzbro

jonym okiem. 

5.4.2. Sprawdzenie wymiarów na zgodność z 3. l 

należy wykonać przyrządem pomiarowym w toleran

cjach wg rys. l i 2 . 

5.4.3. Sprawdzenie jakości użytych materiałów 

wg 3.2 należy wykonać na podstawie atestów, pro

tokołówodbioru technicznego , świadectwa jakości 

lub protokołów kontroli dostaw materiałów . 

5. 4.4. Sprawdzenie wytrzymałości cieplnej listwy 

na zgodność z 3 .4.1 należy wykonać wg PN-68 / 

e-89025. 

5.4.5. Sprawdzenie chłonności wody przez listwę 

na zgodność z 3 .4 .2 należy wykonać wg PN-8l / 

e-89032. 

5.4.6. Sprawdzenie odstępów izolacyjnych na 

zgodność z 3.5 należy wykonać przyrządem pomi a

rowym o dokładności wskazań nie mniejszej ni ż 

+0, l mm w miej scu, gdzie wz ajemna odległość t ych 

części jest najmniejsza. 

5.4.7. Sprawdzenie zabezpieczenia przed dosta

niem się . wody na zgodność z 3.7 należy wykonać 

wg PN-79 / E-08l06 w warunkach jak dla JP 54. 

5.4.8. Sprawdzenie odporności na wilgoć na 

zgodność z 3 .9 należy wykonać umieszczając skrzyn

ki w higrostacie o wi lgotności względne j powie

trza 91 7 95% i temperaturze 200 e 7 300 e na 48 h . 

Po badaniu skrzynki nie powinny wykazywać spę

kań, zniekształceń elementów izolacyjnych unie

możliwiaj ących ich normalne użytkowanie oraz 

powinny przej ść z po zytywnym wynikiem sprawdze

nia wg p. 5.4 .9 i 5.4.10. 

5.4.9. Sprawdzenie rezystancji izolacji na 

zgodność z 3.10 należy wykonać napięciem probier

czym o wartości 500 V prądu stałego . Przy bada

niach pełnych pomiar należy wykonać bezpośrednio 

po nawilgoceniu, a przy niepełnych - na sucho. 

Napięcie należy doprowadzić między części prze

wodzące prąd oraz między częśc i przewodzące a 

nieprzewodzące. 

Dla skrzynki kablowej wyposażonej w .rurę koł 

nierzową napięcie należy doprowadzić między zacisk 

uziemiający skrzynki a rurę kołnierzową. 

Odczytu dokonać po upływie 1 min od chwili 

doprowadzenia napięcia. 

5.4.10. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 

na zgodność z 3.11 należy wykon;ać napięciem prze

miennym 2000 V, a dla rury kołnierzowej odizolo

wane j napięciem 750 V o c zęstotlb;ości 50 Hz 

w ciągu 1 min przy badaniach pełnych i w ciągu 

5 s pr zy niepełnych. 

5.4.11. Sprawdzenie termicznych warunków pracy 

na zgodność z 3.12 należy wykonać umieszczając 

skrzynk i kablowe w termostacie o temperaturze 

+70 o e ±2 o e na 2 h (próba Bb wg PN-84 / E-04602). 

Po okresie stabilizacji, w czasie której skrzyn -
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ki powinny osiągnąć temperaturę otoczenia, należy 

umieścić je w kriostacie o temperaturze -40o C ±3 0 C 

na 2 h (próba Ab wg PN-84 / E-04601). 

Po próbie należy wykonać badanie wg 5.4.10. 

5.4.12. Sprawdzenie odporności na korozję na 

zgodność z 3.8 należy wykonać po 48 h od chwili 

zakończenia badań wg 5.4.8 i 5.4.11 . 

Powłoki ochronne powinny równomiernie pokrywać 

powierzchnię i nie łuszczyć się . 

5.5. Ocena wyników badań 

5.5.1. Wynik badań pełnych należy uznać za 

dodatni, 

wynikiem 

tab!. 4 . 

jeżeli wszystkie 

dodatnim badania 

skrzynki przeszły z 

wymienione w 5.2 

W przypadku przeprowadzania badań pełnych na 

próbkach nie obejmujących wszystkich typów skrzy

nek kablowych wg 5.3.1 badania są ważne dla tych 

skrzynek, na których przeprowadzono badania. 

.::.5..:. . ..::5..: . .::2,-,.,--,W':"YL:n:.:.~:.· k=-=---'b=a.::d.::a:.:;ń=------"n:.:i"'e"p:..:e""ł"'n:.:.y .... c=h nale ży uz nać 

za doda tn.i, jeżeli 

przeszły z wynikiem 

w 5.2 tabl. 4. 

wszystkie skrzynki kablowe 

dodatnim badania wymienione 

Partię skrzynek kablowych należy uznać za zgod-

ną z 

badań 

wymaganiami normy, jeżeli wyniki ostatnich 

pełnych oraz wyniki badań niepełnych są 

dodatnie . 

K O N I E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - PKP Zakłady 

Wytwórc ze Urządzeń Sygnalizacyjnych w Katowi

cach. 

2. Normy związane 

PN-80 /C -81531 Wyroby lakierowe. Określanie przy

czepności powłok do podłoża oraz przyczepności 

międzywarstwowej 

PN-68 /C -89'025 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tem

peratury ugięcia metodą Martensa 

PN-81 /C- 890 32 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chłon

ności wody 

PN-81 / C-89270 Tworzywa sztuczne. Tłoczywa feno

lowe 

PN-84 / E-04601 Wyroby elektrotechniczne . Próby 

środowiskowe. Próby A - zimno 

PN-84 / E-04602 Wyroby elektrotechniczne . Próby 

środowiskowe . Próby B - suche gorąco 

PN-79 / E-08106 Obudowy urządzeń elektrotechnicz

nych. Stopnie ochrony. Podział, wymagania 

i badania 

PN-86 / H-83101 Zeliwo szare. Gatunki 

PN-88 / H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogól

nego przeznaczenia. Gatunki 

PN-89 / H-84023 / 07 Stal 

Gatunki 

określonego zastosowania. 

PN-77 / H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej. 

Gatunki 

PN-74 / H-92916 Ołów i stopy ołowiu. Blachy i taśmy 
ogólnego przeznaczenia 

BN-80 / 6336-01 / 17 Tworzywa 

T 27 
poliamidowe Tarnamid 

3. Dotychczasowe normy. Niniej sza norma zastę

puje ZN-69/MK-ZWUS-0087. 

4. Autor projektu normy: mgr inż. Walter Pa

protny, inż . Władysław Ujma. 


