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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest blok
pradu statego stosowany w urzadzeniach blokady sta-
cyjnej dla utwierdzenia drogi przebiegu przy zeSrodko-
wanym nastawianiu zwrotnic. Blok pradu statego jest
jednym z zasadniczych elementéw aparatu blokowego.

1.2. Okreslenia

1.2.1. pret przyciskowy — clement posredniczacy
w przenoszeniu ruchu klawisza blokowego na pret za-
trzaskowy oraz sterujgcy wlasnymi zestykami.

1.2.2. pret zatrzaskowy — eclement stuzacy do prze-
noszenia ruchu preta przyciskowego na pret ryglowy.
Gorna czg$¢ preta zatrzaskowego zakonczona jest gtow-
ka z noskiem, za poSrednictwem ktorego pret wspot-
dziata 7z jezyczkiem zatrzaskowym.

1.2.3. pret ryglowy — element stuzacy do przenosze-
nia ruchu preta zatrzaskowego na pret zaworkowy oraz
sterujacy wlasnymi zestykami.

1.2.4. przedtuzony pret przyciskowy — element stuzg-
cy do przenoszenia ruchu prgta przyciskowego na pret
zaworkowy.

1.2.5. jezyczek zatrzaskowy — element stuzacy do
zamknigcia preta zatrzaskowego w jego dolnym poto-
zeniu.

1.2.6. zastawka przyciskowa — element ktory unie-
mozliwia obnizenie pre¢ta przyciskowego po zabloko-
waniu bloku.

1.2.7. przypoérka preta ryglowego — clement, o ktory
opiera si¢ pr¢t przyporny po zablokowaniu bloku.

1.2.8. pret przyporny — pre¢t dodatkowy stanowigcy
konstrukcyjnie sztywna catos¢ z pretem ryglowym.
W stanie zablokowanym opiera si¢ on o przyporke
preta ryglowego.

1.2.9. kotwica — element elektromagnesu, do ktore-
go przymocowany jest drazek kotwicy wspdipracujacy
z dolnym koncem jgzyczka zatrzaskowego.

1.2.10. dZwignia kolankowa — element, ktory naciska
na drgzek kotwicy w dolnym potozeniu preta przycis-
kowego w celu oderwania ewentualnie przyklejonej
kotwicy.

1.2.11. steporek — element osadzony na dolnym
koficu preta przyciskowego, wspolpracujgey z zastawka
przyciskowa. Uniemozliwia on obnizenic pr¢ta przycis-
kowego w bloku zablokowanym.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat blokoéw pradu statego — wg tabl. [

Tablica 1

Typ bloku Wyposazenie w elementy zmienne

| 2

ZBS-1001 blok na prad staty bez pre¢ta ryglowego, deski
przy-
ciskowego 1 bez zastawki pomocniczej (niekom-

pletny)

kontaktowej bez przedtuzonego prgta

ZBS-1002 blok na prad staly z deska kontaktowg z dwo-
ma kontaktami, z pretem ryglowym i przedtu-

zonym pretem  przyciskowym

ZBS-1003 blok na prad staty z deskg kontaktowa, dwoma
kontaktami preta przyciskowego 1 dwoma kon-

taktami preta ryglowego 1z zastawka pomoc-

nicza

2.2. Przyklad oznaczenia bloku pradu statego z deska
kontaktowa, z pretem ryglowym 1 z przediuzonym pre-
tem przyciskowym:

BLOK NA PRAD STALY ZBS-1002 BN-86/3506-27

3. WYMAGANIA

3.1. Materiaty —— wg tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa czgsci Materiat Numer normy

1 2 3

Plyta podstawowa zeliwo szare ZI1150 PN-76/H-83101

Pr¢t  przyciskowy PN-75/H-84019
oraz pret

skowy

stal weglowa kon-

zalrza- strukcyjna 35

Zaktady Wytwércze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach
Ustancwiona przez Ministra Komunikacji dnia 18 marca 1986 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1987 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1986 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Nakt. 3000+ 40 Zarm. 2245/86

Cena zt 27,00
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cd. tabl. 2

Nazwa czgsci Materiat Numer normy

1 2 3

Pr¢t przyporny stal stopowa kon- PN-72/H-84030

strukcyjna 36HNM

Jezyczek zatrzasko- stal stopowa kon-
wy strukcyjna 36HNM
Zastawka  przycis- stal stopowa kon-
kowa strukcyjna 36HNM

Przyporka stal weglowa kon- PN-75/H-84019

strukcyjna 35

preta
ryglowego

Deska kontaktowa ttoczywo Fr+Dsr PN-81/C-89270

Dzwigna kolanko- blacha stalowa 35 PN-81/H-92135

wa

Kotwica' stal  magnetyczna PN-81/H-84023
i migkka EO4A
Armko B
Obudowa 1 rdzen stal  magnetycznie PN-81/H-84023

elektromagnesu migkka EO4A

Spre¢zyna preta drut spr¢zynowy Bl PN-71/M-80057
przyciskowego;
sprezyna preta za-
trzaskowego;
sprezyna preta ry-
glowego

zastawki stal PN-74/H-84032

50 S2

Sprezyna sprezynowa

przyciskowej

Uzwojenie cewki przewoéd DNE BN-69/3057-06

& 0,45 mm

Spr¢zvna stykowa blacha brgzowa B7 PN-83/H-92723

Lozysko
stykowej

PN-82/
H-93620/00

dzwigni pret mosigzny

MO-59

Zacisk gorny i dol-
ny

Dopuszeza  si¢ stosowanie  materialow  zastgpezych, lecz

o wlasnosciach co najmniej réwnorzgdnych.

" Materialy otrzymywane z atestem.

3.2. Wykonanie. Osie, sworznie, prety stalowe 1 po-
zostale elementy bloku powinny by¢ gladkie bez za-
dzicréw 1 r1ys.

Elementy bloku ulegajace korozji powinny by¢ po-
wlekane $rodkiem przeciwrdzewnym, np. wazeling tech-
niczng bezkwasowa, przy czym plaszczyzny wspOlpra-
cujace podane w dokumentacji konstrukcyjnej powin-
ny byé polerowane.

3.3. Dzialanie zasadniczych elementow bloku

3.3.1. Dzialanie preta przyciskowego. Pret przycisko-
wy podczas naciskania klawisza blokowego powinien
przesuwac si¢ w dot powodujac przesuw preta zatrzas-
kowego.

Wielko$¢ przesunigcia powinna si¢ miesci¢ w grani-
cach od 20,4 mm do 21,0 mm.

3.3.2. Dzialanie preta zatrzaskowego

3.3.2.1. Oparcie drazka kotwicy o dolny koniec j¢-
zyczka zatrzaskowego powinno zosta¢ uchylone pod-
czas obnizenia pr¢ta zatrzaskowego od 13,5 mm do
15,5 mm. Przy obnizeniu preta o 13,5 mm, uchylenie
oparcia nie moze jeszcze nastapi¢, a przy obnizeniu

preta o 15,5 mm oparcie drazka powinno byé juz
uchylone.

W stanie zablokowanym bloku wsunigcie przymiaru
12,5 mm mig¢dzy dolng ptaszczyzng stgporka preta przy-
ciskowego a gorng powierzchnia nasadki sprezyny zde-
rzakowej powinno by¢ mozliwe, a wsunigcie w t¢ prze-
strzen przymiaru 13,5 mm powinno by¢é niemozliwe.

3.3.2.2. Nasadka sprezyny zderzakowej nic moze opie-
ra¢ si¢ o pret przyciskowy. Powinna byé zachowana
mozliwo$¢ Sci$nigcia sprezyny zderzakowej od 0,5 mm
do 1,0 mm. .

3.3.3. Dziatanie preta ryglowego. Odlegtos¢ migdzy
pretem zatrzaskowym a pretem ryglowym w bloku
zablokowanym powinna wynosi¢ 0,75 +0,25 mm.

3.3.4. Dziatanie przedluzonego preta przyciskowego.
Przedtuzony pret przyciskowy powinien by¢ potaczony
w sposOb trwaly, zabezpieczony przed mozliwoscig
obrotu z lacznikiem preta przyciskowego.

3.3.5. Dzialanie jezyczka zatrzaskowego

3.3.5.1. Dlugos¢ oparcia noska preta zatrzaskowego
o wycigcle w jezyczku zatrzaskowym, w stanie zablo-
kowanym bloku, powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 mm.

3.3.5.2. Dlugos$¢ oparcia jezyczka zatrzaskowego
o drazek kotwicy, w stanie zablokowanym bloku, po-
winna wynosi¢ co najmniej 2,5 mm; wymiar ten powi-
nien by¢é oznaczony rysa na drazku kotwicy.

3.3.5.3. Odlegtos¢ miedzy drazkiem kotwicy a jezycz-
kiem, w przyciggnigtym stanie kotwicy, powinna wy-
nosi¢ od 0,2 mm do 0,4 mm.

3.3.6. Dzialanie zastawki pomocniczej. Zastawka po-
mocnicza powinna zaskoczy¢ w jedno z dwoch wycigc
na precie przyciskowym, przy niezupetnym obnizeniu
preta przyciskowego 1 zatrzymaniu go w potozeniu
cz¢$ciowo obnizonym.

Przy zupelnym obnizeniu prgta przyciskowego,
a wigc po zablokowaniu bloku, zastawka pomocnicza
powinna opierac si¢ gérng czgscig o prawe ramig¢ draz-
ka kotwicy, przez co nie moze zaskoczy¢ pod wptywem
swej sprezyny w wycigcie preta przyciskowego.

3.3.7. Dzialanie zastawki przyciskowej. W stanie za-
blokowanym bloku, odlegto$¢ migdzy zastawka a ste-
porkiem powinna wynosi¢ od 2 mm do 2,5 mm, a dtu-
go$¢ na jakiej zachodzi zastawka pod stgporek powin-
na wynosi¢ od 2 mm do 3 mm.

Boczna odlegto$¢ migdzy stgporkiem a zastawka
w stanie odblokowanym powinna wynosi¢ od 1 mm do
2 mm.

3.3.8. Wspoldziatanie
Z pretem przypornym

3.3.8.1. Wychylenie si¢ przyporki preta ryglowego,
tzn. przygotowanie do zablokowania bloku powinno
nastgpi¢ robwnocze$nie ze zwolnieniem oparcia drazka
kotwicy o dolny koniec jezyczka zatrzaskowego. Przy
obnizeniu pre¢ta zatrzaskowego o 15,5 mm przyporka
powinna by¢ juz wychylona i przygotowana do oparcia
sie 0 nig preta przypornego podczas powrotnego ruchu
pregta przyciskowego.

3.3.8.2. Szeroko$¢ oparcia preta przypornego o przy-
porke powinna wynosi¢ od 1 mm do 2 mm.

przyporki preta ryglowego
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3.3.8.3. Dziatanie przyporki preta ryglowego. Podczas
odblokowywania bloku przypérka preta ryglowego
moze wrocié¢ do potozenia zasadniczego (pret przyporny
moze zosta¢ zwolniony) dopiero wtedy, gdy odstep
migdzy stgporkiem prgta przyciskowego, a nasadka
sprezyny zderzakowej preta zatrzaskowego wynosi od
7 mm do 3 mm, przy czym przy odstgpie 7 mm zwol-
nienie niec moze jeszcze nastapi¢, natomiast przy odstg-
pie 3 mm pr¢t przyporny powinien by¢ juz zwolniony.

3.3.8.4. Odporno$¢ dynamiczna przyporki preta
ryglowego. W zablowanym stanie bloku pr¢t przypor-
ny nie powinien si¢ zsuna¢ z przyp6rki na skutek ude-
rzenia w klawicz blokowy.

3.3.9. Kotwica. Osiowy luz kotwicy elektromagnesu
powinien wynosi¢ od 0,1 mm do 0,3 mm. W stanie
przyciggni¢tym kotwicy powinna byé zachowana szcze-
lina powietrzna 0,2 20,05 mm migdzy kotwica a elek-
tromagnesem.

W opadnig¢tym stanie kotwicy odlegtos¢ tylnej jej kra-
wedzi od jarzma clektromagnesu powinna wynosié¢ od
[.8§ mm do 2 mm.

3.3.10. Dziatanie przetacznikow stykéow preta przy-
ciskowego i ryglowego

3.3.10.1. Przelaczanie stykow preta przyciskowego.
Obnizenie preta przyciskowego o 3,5 mm nie powinno
jeszcze spowodowaé rozwarcia goérnych stykoéw prze-
tacznikow. Rozwarcie to powinno nastapi¢ przed obni-
zeniem preta przyciskowego o 4,5 mm. Po obnizeniu
preta przyciskowego o 17.5 mm dolne styki przetgcz-
nikOw powinny by¢ zwarte.

3.3.10.2. Przetgczanie stykow preta ryglowego. Roz-
warcie gornych stykow przetacznika preta ryglowego
powinno nastgpi¢ na poczatku ruchu pre¢ta ryglowego,
tzn. przy jego obnizeniu od 3,5 mm do 4.5 mm.

W zablokowanym stanie bloku, tzn. w stanie prgta
ryglowego obnizonym o wielko$¢ 17,5 mm, mierzong
migdzy stgporkiem prgta przyciskowego i ptaszczyzng
nasadki spr¢zyny zderzakowej, dolne styki przetaczni-
kow preta ryglowego powinny byé zwarte.

3.3.11. Dziatanie dzwigni kolankowej kotwicy. Po
obnizeniu pr¢ta przyciskowego o 19 mm do 19,5 mm,
dzwignia kolankowa powinna naciska¢ na drazek kot-
wicy za pomoca jednego z ramion dzwigni.

3.3.12. Nacisk sprezyn stykowych w stykach przetacz-
nikoOw powinien wynosi¢ co najmniej 0,4 N.

3.3.13. Sprezyny. Zastosowane w bloku sprezyny spi-
ralne pracujgce na Sciskanie lub rozcigganie oraz spre-
zyny plaskie pracujgce na zginanie powinny spetniac
wymagania podanc w dokumentacji konstrukcyjnej
sprezyn oraz w odpowiednich normach dotyczacych
sprezyn.

Sprezyny w wyniku prob okreslonych dokumentacja
konstrukcyjng 1 normami nie powinny wykazywac od-
ksztatcen trwatych.

3.4. Wymiennos$¢ czesci. W blokach tego samego typu
powinna by¢ zapewniona mozliwo$¢ wymiany poszcze-
golnych elementdéw bloku z wyjatkiem jezyczka zatrzas-
kowego, ktory dla kazdego cgzemplarza bloku jest
indywidualnie dopasowywany.

3.5. Uzwojenie elektromagnesu sklada si¢ z dwoch
cewek polaczonych szeregowo o tacznej liczbie 3600
zwojow. Rezystancja kazdej z cewek powinna wynosié
10,8 £1,1 Q.

3.6. Rezystancja izolacji micdzy elementami przewo-
dzgcymi prad oraz migdzy elementami przewodzacymi
1 nieprzewodzacymi powinna wynosi¢ co najmnie]
1 MQ.

3.7. Wytrzymalos¢ elektryczna izolacji. Izolacja mig-
dzy cz¢$ciami przewodzgcymi prad oraz czg$ciami nie-
przewodzacymi powinna wytrzyma¢ bez przeskoku
1 przebicia napi¢cie przemienne 1000 B, o przebiegu
praktycznie sinusoidalnym, o czgstotliwosci 50 Hz.

3.8. Prad pracy. Odblokowanie bloku powinno na-
stapi¢ przy nat¢zeniu pradu statego od 50 mA do
65 mA, w czasie nie dtuzszym niz 0,5 s.

3.9. Masa bloku, w zalezno$ci od wyposazenia, po-
winna wynosi¢ 3,8 30,5 kg.

3.10. Cechowanie. Na przytwierdzone) do bloku ta-
bliczce nalezy podaé:

a) znak lub nazwe wytworni,

b) numer fabryczny tamany przez dwie ostatnie cyfry
roku wykonania,

c) oznaczenie wg 2.2 bez czgsci stownej 1 numeru
normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy blok powinien by¢ opakowa-
ny w pudetko tekturowe. Na pudetku nalezy podaé:

a) nazwe¢ lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czgsci stownej 1 numeru
normy,

¢) numer fabryczny i rok produkeji.

4.2. Przechowywanie. Bloki nalezy przechowywad
w pomieszczeniach zamknigtych o wilgotnosci wzgled-
nej do 75 £5%.

4.3. Transport. Przy wysytce wigkszych partii pudetka
z blokami nalezy uktada¢ warstwami w skrzyniach
drewnianych i zabezpieczy¢ je przed przemieszczaniem
si¢. Skrzynie nalezy przewozi¢ krytymi $§rodkami loko-
mocji. Skrzynie powinny by¢ znakowane znakami na-
kazujacymi ostroznos¢ podczas transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Przy okresowej kontroli pro-
dukcji, wykonywanej co najmniej raz na 5 lat oraz po
kazdej zmianie konstrukcji, materiatow lub metod tech-
nologicznych, mogacych mie¢ wptyw na jakos$é wyrobu,
nalezy wykonac¢ badania pelne.

Badania niepelne nalezy wykonaé przy biezacej kon-
troli produkcji oraz przy odbiorze technicznym blokdow.

Program badan petnych 1 niepelnych podano
w tabl. 3.
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Tablica 3
iis, Rdzije badat Zakres badan Wymagania Opis badan

petne niepetne ¥E b
1 2 3 4 5 6
| Ogl¢dziny + + 3.2; 3.10; 4.1 54.1
2 Sprawdzenie materiatow =t - 3.1 542
3 Sprawdzenie dzialania preta przyciskowego + + 3.3.1 5.4.3
4 Sprawdzenie dziatania preta zatrzaskowego + + 332 544
] Sprawdzenie dziatania preta ryglowego + + 333 545
6 Sprawdzenie dziatania przedtuzonego pr¢ta przyciskowego + + 334 5.4.6
7 Sprawdzenie dzialania jezyczka zatrzaskowego + + 338 54.7
8 Sprawdzenie dziatania zastawki pomocnicze) * + 3.3.6 548
9 Sprawdzenie dziatania zastawki przyciskowej + + 337 549

10 Sprawdzenic wspotdziatania przyporki preta ryglowego z pretem
preypornym ot + 338 5.4.10
11 Sprawdzenic kotwicy + 3.39 5.4.11

12 Sprawdzenie dziatania przetacznika stykow preta przyciskowego
i ryglowego + - 3.3.10 54.12
13 Sprawdzenie dzialania dZzwigni kolankowej + + 3.3.11 54.13
14 Sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych + + 3.3:12 5.4.14
15 Sprawdzenie spre¢zyn + - 3.3.13 5.4.15
16 Sprawdzenic wymienno$ci czgsci + - 3.4 54.16
17 Sprawdzenie uzwojenia elektromangnesu + + 3.5 5.4.17
18 Sprawdzenie rezystancyi izolacyi i + 3.6 5.4.18
19 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji + o 3.7 5.4.19
20 Sprawdzenie prgdu pracy F + 3.8 5.4.20
21 Sprawdzenie masy bloku il o 39 5.4.21

Znak + oznacza wykonywanie badan.
Znak - oznacza nic wykonywanie badan.

5.2. Ogolne warunki wykonywania badan. Sprawdze-
nie prawidlowosci wspoétdziatania elementoéw bloku na-
lezy przeprowadzi¢ za pomocg sprawdzianu B oraz mi-
Kromierza, suwmiarki 1 szczelinomierza.

Przymiar sprawdzianu B nalezy wsuwa¢ migdzy pro-
wadnicg preta przyciskowego 1 ryglowego a st¢porek
preta przyciskowego (rys. 4a). Wyjatek stanowi spraw-
dzanie stanu zablokowanego bloku (3.3.2.1) 1 zwolnie-
nia pr¢ta przypornego (3.3.8.3), ktore wykonuje si¢ wsu-
wajac przymiary sprawdzianu B mi¢dzy dolng plasz-
czyzng stgporka a powierzchni¢ nasadki spr¢zyny zde-
rzakowej (rys. 4 b).

5.3. Pobieranie prébek. Do badan petnych nalezy po-
bra¢ sposobem losowym 5 blokéw z miesigcznej partii
produkc_\[jncj. Badaniom niepelnym nalezy poddaé
wszystkie bloki z wykonanej partii przy biezacej kon-
troli produkeji oraz przy odbiorze technicznym.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nie uzbro-
jonym okiem, czy blok odpowiada tym wymaganiom,
ktorych speinienie moze by¢ stwierdzone bez wykony-
wania prob. W szczegdlnos$ci nalezy zwrdci¢ uwage na
spelnienie wymagan wg 3.2 i 3.10.

5.4.2. Sprawdzenie materiatow wg 3.1 polega na
przejrzeniu protokotow kontroli jakodci z badan dostaw
materiatow do produkcji blokow.

5.4.3. Sprawdzenie dziatania preta przyciskowego wg
3.3.1 nalezy wykona¢ sprawdzianem B mierzac wielkos¢
przesunigcia.

5.4.4. Sprawdzenie dziatania preta zatrzaskowego wg
3.3.2 nalezy wykonaé sprawdzianem B, szczelinomie-
rzem i suwmiarkg.

5.4.5. Sprawdzenie dzialania preta ryglowego wg 3.3.3
nalezy wykonaé za pomocg szczelinomierza.

5.4.6. Sprawdzenie dziatania przedtuzonego preta
przyciskowego wg 3.3.4 nalezy wykonac przez oglgdziny
sposobu zamocowania przediuzonego preta przycis-
kowego.

5.4.7. Sprawdzenie dziatania jezyczka zatrzaskowego
wg 3.3.5 nalezy wykona¢ specjalnym sprawdzianem
w miejscach wskazanych na rys. I.

5.4.8. Sprawdzenie dziatania zastawki pomocniczej wg
3.3.6 nalezy wykona¢ sprawdzianem B.

Przy sprawdzaniu nalezy obnizy¢ polozenie preta
przyciskowego az do zaskoczenia zastawki pomocnicze]
w dolne wycigcie preta przyciskowego.
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Rys. 1

Przy zatrzymaniu pr¢ta przyciskowego na skutek za-
skoczenia zastawki pomocnicze] w dolne wycigcie preta
przyciskowego, wsunigcie przymiaru 6,5 mm pomigdzy
prowadnicg pregta przyciskowego i zatrzaskowego a ste-
porek prgta przyciskowego, powinno by¢ mozliwe,
a wsunigcie przymiaru 7,5 mm powinno by¢ niemoz-
liwe.

Po zatrzymaniu prgta przyciskowego na skutek za-
skoczenia stopki zastawki pomocniczej w goérne wycig-
cie prgta przyciskowego, wsunigcie przymiaru 11 mm
powinno by¢é mozliwe, a wsunigcie przymiaru 12 mm
powinno byé niemozliwe.

Obie fazy dziatania zastawki pomocniczej przedsta-
wiono na rys. 2.

Gorne wyciecie

L T Dolne wyciecie

.
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Rys. 2

Po obnizeniu prgta przyciskowego o wielkosé
17,5 mm (mierzong jak na rys. 4b) nalezy sprawdzi¢
czy zastawka pomocnicza opiera si¢ gorna czgScig
o prawe rami¢ kotwicy i czy nie zaskakuje w wyciecie
preta przyciskowego.

5.4.9. Sprawdzenie dzialania zastawki przyciskowej ze
steporkiem w stanie zablokowanym i odblokowanym
bloku wg 3.3.7 nalezy wykona¢ sprawdzianem B oraz
suwmiarka w miejscach wskazanych na rys. 3.

2225
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Rys. 3

5.4.10. Sprawdzenie wspotdziatania przypdrki preta
ryglowego z pretem przypornym wg 3.3.8 nalezy wyko-
na¢ sprawdzianem B i suwmiarka (rys. 4). Sprawdzenie
trwatosci oparcia pr¢ta przypornego o przyporke w sta-
nie zablokowanym nalezy wykonaé przez co najmnicj
trzykrotne uderzenie r¢ka w klawisz blokowy.

5.4.11. Sprawdzenie kotwicy wg 3.3.9 nalezy wykonac
szczelinomierzem 1 przyrzadem wyposazonym w czuj-
nik.

5.4.12. Sprawdzenie dziatania przelacznikow stykow
preta przyciskowego i ryglowego wg 3.3.10 nalezy wyko-
na¢ sprawdzianem B.

5.4.13. Sprawdzenie dziatania dZwigni kolankowej wg
3.3.11 nalezy wykonac przesuwajac pret przyciskowy
w dot na odleglo$¢ w granicach od 19,0 do 19,5 mm.
Po przesunigciu dZzwignia kolankowa powinna naciskac
drazek kotwicy za posrednictwem jednego z ramion
dzwigni. g

5.4.14. Sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych wg
3.3.12 nalezy wykonaé dynamometrem.

5.4.15. Sprawdzenie sprezyn wg 3.3.13 nalezy wyko-
na¢ dynamometrem 1 przymiarem kreskowym.

5.4.16. Sprawdzenie wymiennosci czesci wg 3.4 nalezy
wykonaé¢ przez zamontowanie w badanym bloku do-
wolnie wybranych elementéw wymontowanych z inne-
go bloku. Dopuszcza si¢ wykonanie regulacji bloku dla
uzyskania wiasciwego wspotdziatania.

5.4.17. Sprawdzenie uzwojenia elektromagnesu wg
3.5 nalezy wykona¢ mostkiem Wheatstone’a.

5.4.18. Sprawdzenie rezystancji izolacji wg 3.6 nalezy
wykonaé megaomomierzem o doktadnosci wskazan nie
mniejszej niz 10% przy napigciu 500 V pradu prze-
miennego.

5.4.19. Sprawdzenie wytrzymato$ci elektrycznej izo-
lacji wg 3.7 nalezy wykona¢ przy probie petnej przy-
rzadem o mocy 0,25 kVA w ciagu 1 min, a przy probie
niepelnej — przyrzadem o mocy 3 VA w ciagu 5 s.

5.4.20. Sprawdzenie pradu pracy wg 3.8 nalezy wy-
kona¢ przy uzyciu miliamperomierza, a pomiar czasu
zasilania — sekundomierzem.
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5.4.21. Sprawdzenie masy bloku wg 3.9 nalezy wyko-
na¢ za pomocg wagi uchylnej do 10 kg.

5.5. Ocena wynikéw badan. Wynik badan petnych

nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli wszystkie bloki prze-
szty badania wg 5.1 tabl. 3 z wynikiem dodatnim.

a)

Wynik badan niepetnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli wszystkie bloki przeszly badania wg 5.1 tabl. 3
z wynikiem dodatnim.

Parti¢ blokéw nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli wyniki ostatniego badania pelnego
oraz badania niepelnego sa dodatnie.

b)

Przymiar B

—

Rys. 4
a) blok odblokowany, b) blok zablokowany

K O N

I EC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Zaktady Wytworcze Urzg-
dzen Sygnalizacyjnych, Katowice.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3506-27

a) wykreslono p. S.1.1 1 5.1.2,

b) dopisano tabl. 3,

¢) dopisano p. 5.4.2.

d) zmieniono w p. 3.3 i 10.1 brzmienie ostatniego zdania.

3. Normy zwigzane
PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tloczywa fenolowe
PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogol-
nego przeznaczenia. Gatunki

PN-81/H-84023 Stal okre$lonego zastosowania. Gatunki

PN-72/H-84030 Stal stopowa konstrukcyjna. Gatunki

PN-74/H-84032 Stal spr¢zynowa (resorowa). Gatunki

PN-81/H-92135 Blachy grube ze stali konstrukcyjnej weglowej wyz-
sze] jakosci 1 stopowej

PN-83/H-92723 Braz. Blachy i pasy

PN-82/H-93620/00 MicdZ i stopy miedzi. Prety. Ogolne wymagania
i badania

PN-71/M-80057 Druty spre¢zynowe. Druty ze stali weglowych okrag-
fe, ogdlnego przeznaczenia

BN-69/3057-06 Przewody nawojowe miedziane i aluminiowe emalio-
wane okragle o normalnej grubosci warstwy emalii
4. Autor projektu normy — mgr inz. Jerzy Blaszczyk.



