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N O R M A B R A N ŻOWA BN-86 
ŚRODKI 

Urządzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego 3506-27 
TRANSPORTU Blokada elektromechaniczna 
SZYNOWEGO Blok na prąd stały ZBS-10 Zamiast 

BN-74/3506-27 
Wymagania i badania 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot norm y. Przedmiotem normy jest blok 
prądu s tałego stosowany w urządzeniach blokady sta­
cyjnej d la utwierdzenia drogi przeb iegu przy ześrodko­
wanym nas lawianiu zwrotnic . Blok prądu stałego jest 
jednym z zasadn iczych e lementów aparatu blokowego . 

1.2. Okreś l enia 

1.2.1. prę t przyciskowy - e lemen t pośredniczący 

w przenoszen iu ruch u k lawisza blokowego na prę t za­
trzaskowyoraz s terujący wła snymi zes tyka mi. 

1.2.2. pręt zatrzaskowy - e leme nt sł u żący d o prze­
noszenia ruchu prę ta p rzyciskowego na pręt ryglowy. 
Górna część prę ta za trzas kowego zakończona jest głów­

k ą z noskie m , za poś rednic twem którego pręt współ­

działa z języczk iem za t rzaskowym . 

1.2.3. prę t ryglowy - elemen t służący d o prze nosze­
nia ruch u prę t a za trzaskowego na pręt zawórkowy o raz 
s teruj ący własnym i zestykami. 

1.2.4. przedłużony pręt przyciskowy - e lement służą­

cy do przenoszenia ruchu pręta przyciskowego na pręt 
zawórkowy. 

1.2.5. języczek zatrzaskowy - ele ment służący do 
zamkn ięc i a pręta zat rzas kowego w jego dolnym poło­

żeniu. 

1.2.6. zastawka przyciskowa - e lement który unie­
możliwia obn i żenie p ręta przyciskowego po zabloko­
waniu bloku. 

1.2.7. przy pórka pręta ryglowego - element, o któ ry 
o pie ra się pręt przyporny po zablokowaniu bloku. 

1.2.8. pręt przyporny - pręt doda t kowy stanowiący 
konstrukcyjn ie sz t yw ną cał ość z prętem ryg lowym. 
W stanie za bl okowa nym opiera się on o przypórkę 

pręta ryg lowego . 
1.2.9. kotwica - element e lektro magnesu, do które­

go przy mocowany jest drąże k kotwicy współprac ujący 
z d o ln ym końcem języczk a za trza skowego. 

1.2. 10. dźwignia kola nkowa - e lement , który naciska 
na drążek kotwicy w dol nym położeniu pręta przycis­
kowego w celu ode rwa nia ewentualnie przyklejonej 
kotwicy. 
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1.2.11. stęporek - ele men t osadzony na do lnym 
kOll CU pręta przyci sko wego, współ pracujący z zastawb} 
przyc i skową . Uniemożliw ia o n o bn iże ni e prę ta przycIs­
ko wego w bloku za blokowan ym . 

2. PODZIAŁ l OZNACZENIE 

2.1. Podz i ał bloków prądu stałego -- wg ta b\. I . 

Tablica I 

T yp b lo ku WYPosaże ni e V·i clemenl )' 'Imi enn e 
~. -

I 2 

ZBS- li)(1 1 b lo k na pl 'ld s ta ly bu P iS Uj ryg lowego, deski 
ko nl akio"ej bez plzcJł U ŻO ll cg() p rę la przy-
ciskowego i bez L:! Si 'l\\ ki pOlllol'lliczcj (niekom-
pleln yl 

ZBS-IOO2 bl o k na prąd stal y z d es ką ko nlakl OW<1 z dwo-
m<l koniaklam i, z prę l e m ryg lowym i pr zed ł u-

żOll y m prętem przyciskowym 

Z BS- IOO 3 blo k na p rqd sla ly L cleskc, ko nl a klOWq. d wo ma 
konlaklam i prę ta przycisko wego i dwoma kon-
taktami p rę l a ryg lowego i z za ::-. t a w k ć., po moc-
ni CZą 

2.2. Przykład oznaczenia b lok u prą d li s t a łego z deską 
kontak tową, z prętem ryglowy m i z przedłużonym prę­
tem przycis kowym: 

BLOK NA PRĄD STAŁ Y Z BS- !002 BN-~6/3 5 () (i-27 

3. WYMAG ANIA 

3.1. Materiały wg tab \. 2. 

Tablica 2 

Nazwa c zęści Materi a ł Numer normy 

I 2 3 

Pl yta podsta wowa żel i wo ~ zarc Z II SO PN-76/ H-8 3 101 

PI'<; I przyc iskowy stal w,gl owa kon- PN-7S/ H-MO l9 
o ra z p rę t za trza- st ruk cyJn a JS 
skowy 

Za kłady Wytwó rcze U rząd zeń Sygnalizacyjnych w Katowicach 
Ustanowiona przez Mi nistra Komunikacji dnia 18 marca 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1987 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 7/ 1986 poz . 15) 

WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "ALFA " 1986. Druk . Wyd. Norm . W- wa . Ark . wyd . 1.00 Nakł 3000 . 40 Zarn . 2245/86 Cena zł 27 .00 
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cd. ta h l. 2 

Na zwa części Ma teri a l Numer norm y 

I 2 3 

Pręt przyporn y sta l stopowa kon- PN-72 / H-84030 

strukcyjna 36HNM 

Języcze k zatrzas ko- sta i stopowa kon-
wy strllk cyj na 36HNM 

Zastawka przycis- sta i s to powa kon-
kowa strllk cyj na 36 HNM 

Przy pó rka pn; ta stal węglowa kon- PN-75/ H -840 19 

ryglowego strllkcyj na 35 

Dcs ka kontak towa tl oczywo Fr+ Dsr PN-8 1/C-89270 

Dźwi gni a ko la nko- blac ha sta lowa 35 PN-8 1/H-92 135 
wa 

K o twi ca l) sta l mag netyczna PN-8 1/ H-84023 

I 
miękka E04A 

Armk o B 

Ob udo wa i rdzeń stal magnetyczn ie PN-8 1/ H-84023 
elektromagnesu miękka E04A 

Sprężyna prę t a drut s prężyn owy BI PN-7 1/ M-80057 
przyc is ko wego; 

s pręży n a pręta za-
trzas kowego; 

s prężyn a pręta ry-
g l(lwego 

Spręży n a zas tawki sta l s p rężynowa PN-74/ H-84032 

przyc is kowej 50 S2 

Uzwojenie cewki przewód ONE BN -6913057-06 
o 0,45 mm 

Spr<;7yna stykowa b lacha brązowa B7 PN-83/ H-92723 

Lożysko dźwigni pręt mos ię żn y PN-821 
styko wej MO-59 H-93620100 

Zacisk gó rn y i do l-

ny 

Dopuszcza s ię stosowanie mate rialów zastępczyc h. lecz 

o \'i ł as n ości~c h co naj mni ej równ orzęd nych . 

" Ma terial y o trzy m ywa ne z a tes tem, 

3.2. Wykonanie. Osie, sworzn ie, pręty sta lowe i po­
zos tale elementy b lok u powinn y być gładk i e bez za­
dzio rów i rys. 

Element y b loku ulegające korozji powinny być po­
wleka ne śr odkiem przec iwrdzewnym , np . wazeliną tech­
niczną be zkwasową, przy czym płaszczyzny współpra­
c uj ące podane w dokumentacji konst rukcyj nej powin­
ny być po lerowane, 

3.3. Działanie zasadniczych elementów bloku 
3.3.1. Działanie pręta przyciskowego. Prę t przyci sko­

wy podczas naciskania klawi sza blokowego powinien 
przesuwać s i ę w dół powodując p rzes uw prę t a za trzas­
kowego, 
Wi e l kość przesun ięcia powinna s i ę mieścić w grant­

cach od 20,4 mm do 2 I ,0 mm. 
3.3.2. Działanie pręta zatrzaskowego 
3.3.2.1. Oparcie drążka kotwicy o do lny ko niec ję­

zyczka zat rzaskowego powinno zos tać uchylone pod­
czas obniżenia pręta zatrzaskowego od 13 ,5 mm do 
15 ,5 mm , Przy obn i żeniu pręta o 13,5 mm, uchylenie 
o parcia nie może jeszcze nastąpić , a przy obniżeniu 

pręta o 15 ,5 mm oparcIe drążka powinn o być już 

uchylone, 
W stanie za blokowanym bloku wsunięcie przymiaru 

12,5 mm między dolną płaszczyzną stę porka pręta przy­
ciskowego a górną powierzchnią nasadki s prężyny zde­
rzakowej powinno być możliwe , a wsunięc i e w tę prze­
strzeń przymiaru 13 ,5 mm powinn o być niemożliwe, 

3.3.2.2. Nasadka sprężyny zderzakowej nie może opie­
rać się o pręt przyciskowy . Powinna być zachowana 
możliwość śc i ś ni ęc ia sprężyny zderzakowej od 0,5 mm 
do 1,0 mm . 

3.3.3. Działanie pręta ryglowego. Odległość między 
prę tem zatrzaskowym a prętem ryglowym w bloku 
zablokowanym powinna wynosić 0,75 ± 0,25 mm. 

3.3.4. Działanie przedłużonego pręta przyciskowego. 
Przedłużony pręt przyciskowy powinien być połączony 
w sposób trwały , zabezpieczony przed możliwośc i ą 

o brotu z łącznikiem pręta przyciskowego. 
3.3.5. Działanie języczka zatrzaskowego 
3.3.5.1. Długość oparcia noska pręta zatrzaskowego 

o wycięcie w języczk u za trzaskowym , w stanie zab lo­
kowanym blo ku , powinna wynosić co najmniej 0,5 mm, 

3.3.5.2. Długość oparcia języczka zat rzaskowego 
o drążek ko twicy, w sta nie za blokowany m bloku , po­
winna wynosić co najmniej 2,5 mm ; wymiar ten powi­
nien być oznaczony rysą na drą żk u kotwicy, 

3.3.5.3. Odległość między drążkiem kotwicy a języcz­
kiem, w przyc iągniętym stanie kotwicy , powinna wy­
nos i ć od 0,2 mm do 0,4 mm, 

3.3.6. Działanie zastawki pomocniczej . Zastawka po­
mocnicza powinna zaskoczyć w jedno z dwóch wycięć 
na pręcie przyciskowym, przy niezupelnym obniżeniu 
pręta przyciskowego i zatrzyman iu go w położeniu 

częśc iowo obniżonym, 

Przy zupełnym obniżeni u pręta przyc iskowego, 
a więc po zab lokowan iu bloku , zas tawka po mocnicza 
powinna opierać się górną częśc i ą o prawe ramię drąż­
ka kotwicy, przez co nie może zaskoczyć pod wpł ywem 

swej sprężyny w wycięcie prę t a przyc iskowego, 

3.3.7. Działanie zastawki przyciskowej. W stanie za­
bl okowanym bloku, o dległość między zas t a wką a s t ę­

porkiem powinna wynosić od 2 mm do 2,5 mm , a dhl­
gość na ja kiej zac hodzi zastawka pod stępo rek powin­
na wynosić od 2 mm do 3 mm , 

Boczna odległość między s tęporkiem a zastawką 

w sta nie odblokowa nym powinna wynosi ć od l mm do 
2 mm , 

3.3.8. Współdziałanie przypórki pręta ryglowego 
z prętem przypornym 

3.3.8.1. Wychylenie s i ę przypórki pręta ryglowego, 
tzn, przygo towa nie do zablokowania bl oku powinn o 
nastąpić równocześnie ze zwo lnieniem o parci a drążka 
kotwicy o dolny ko niec języczka zat rzas kowego, Przy 
obni żen iu pręta zatrzaskowego o 15 ,5 mm przy pórka 
po winna być ju ż wychylona i przygotowa na do oparcia 
się o nią pręta przypo rnego podczas powrotnego ruchu 
pręta przyc iskowego , 

3.3.8.2. Slerokość oparcia pręta przypornego o przy­
pórkę powi nna wy no s i ć od l mm do 2 mm . 



BN-86/ 3506-27 3 

3.3.8.3. Działanie przypórki pręta ryglowego. Podczas 
odb lokowywa nia bloku przypórka pręta ryglowego 
może w rócić do położe ni a zasadniczego (prę t przypo rn y 
może zostać zwo lnio ny) dopiero wtedy, gd y odstęp 

między s tępor ki em p ręta przyciskowego, a nasad ką 

sprężyny zderzak o wej prę ta za trzaskowego wynosi od 
7 mm do 3 mm , p rzy czy m przy odstępie 7 mm zwol­
nienie ni e może jeszcze nastąpić , natomiast przy odstę­

pie 3 mm pręt przyporny powinien być już zwolniony. 
3.3.8.4. Odporność dynamiczna przypórki pręta 

ryglowego. W zablowanym stanie bloku pręt przypor­
ny nie powinien s i ę zsunąć z przypórki na skutek ude­
rzenia w klawicz blo kowy. 

3.3.9. Kotwica. Osio wy lu z kotwicy elektro magnesu 
po wini en wyn os i ć od 0, I m m do 0,3 mm. W stanie 
przyc i,!gni <; tym kotw icy powin na być zachowana szcze­
lina powietrzna 0,2 ±0,05 mm między k otwicą a elek­
tromagnesem. 

W opad niętym stanie kotwicy odległość tylnej jej kra­
wędzi od jarzma c lektro magnesu powinna wynosić od 
1.8 mm do 2 mm. 

3.3.10. Działanie przełączników styków pręta przy­
ciskowego i ryglowego 

3.3.10.1. Przełączanie styków pręta przyciskowego. 
Obniżeni e pręta przyci skowego o 3,5 mm nie powinno 
j eszcze .,; po wodowa ć rozwarc ia górnych styków prze­
Ic/czn ików. Rozwarc ie to powinno nastą pić przed o bni­
że niem pręta przyc iskowego o 4,5 mm. Po o bniżen iu 

pręta przyciskowego o 17 ,5 mm dolne s tyki przełą cz­

ników po winny być zwarte. 
3.3.10.2. Przełączanie styków pręta ryglowego. Ro z­

warc ie górnych styków przełącznika pręta ryglowego 
powinno nastąpić na początku ruchu prę ta ryglowego, 
tzn . przy jego obni żeniu od 3,5 mm d o 4 ,5 mm. 

W zab lokowa nym stanie bloku, tzn . w stan ie pręta 
ryglo wego o bn iżonym o wielkość 17 ,5 mm, mierzoną 
między s t ę porkiem p rę t a przyciskowego i płas zczyzną 
na sadki spręży ny zderzakowej , dolne styki przełącz n i ­

kó w pręt a ryglowego powinny być zwarte. 

3.3.11. Działanie dźwigni kolankowej kotwicy. Po 
obniżeni u pręta przyci skowego o 19 mm do 19,5 mm , 
dźwignia ko lankowa powinna nac i s k ać na drążek kot ­
wicy za pomocą jednego z ram ion dźwigni. 

3.3.] 2. Nacisk sprężyn stykowych w stykach prze łącz­

nik ó w po win ien wynos i ć co najmniej 0,4 N. 
3.3.13. Sprężyny. Zastosowane w bl o ku s prężyn y spi­

ra ln e pracujące na śc isk an ie lub rozc iąga ni e oraz sprę­

ży n y pła s ki e prac uj e/ce na zg inanie powinny s pełniać 

wymagan ia podanc w dokumentacji konstrukcyjnej 
s prężyn o ra z w odpo wiedn ich norm ach dotyczących 

sprężyn. 

Spręży n y w wyniku pró b okreś l onych dokumenta cją 

k o n s tru kcyjną i no rmami ni e powinny wykazywać od­
k sztalcdł trwałych. 

3.4. Wymienność części. W blokach tego sa mego typu 
powinna b yć zapewni o na możliwość wymiany poszcze­
gó ln yc h ele mentów bl o ku z wyjątkiem j ę zyczka za trzas­
kowego, który dla k a żdego egzemp larza bloku jes t 
ind ywidua lni e dopasowywany. 

3.5. Uzwojenie elektromagnesu s kłada się z dwóch 
cewek połączonych szeregowo o łącznej liczbie 3600 
zwojów. Rezysta ncja każdej z cewek powinna wynosić 
10,8 ±I,I n. 

3.6 . Rezystancja izolacji między elementami przewo­
dzącym i prąd o raz między elemen tami przewodzącymi 

nieprzewodzącymi powinna wynosić co naJml1leJ 
I Mn. 

3.7. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izo lacja mię­
dzy c zęściami przewodzącymi prąd oraz częśc i a mi nie­
przewodzący mi powinna wytrzymać bez przeskoku 
i przebicia napięc ie przem ienne 1000 B, o przebiegu 
praktycznie s inuso idaln ym, o częstotliwości 50 H z. 

3.8. Prąd pracy. Odblo kowanie bloku powinno na­
s tą pić przy natężeniu prądu s tałego od 50 mA do 
65 mA , w czasie nie dłuższym niż 0 ,5 s. 

3.9. Masa bloku, w za l eżnośc i od wyposażenia, po­
winna wynosić 3,8 ±o,5 kg. 

3.10. Cechowanie. Na przy twierdzonej do bloku ta­
bliczce należy podać: 

a) zna k lub nazwę wytwórni, 
b) numer fabryczny łamany przez dwie ostatnie cyfry 

roku wykonania, 
c) oznaczeni e wg 2.2 bez części słown ej i numeru 

normy . 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdy blok powinien być o pakowa­
ny w pudełko tekturowe. Na pudełku należy podać: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2 bez części słownej I numeru 

norm y, 
c) numer fabryczny i rok produkcji. 

4.2. Przechowywanie. Bloki należy przechowywać 

w pomieszczeniach za mkniętych o wilgotności względ­
nej do 75 ±5% . 

4.3. Transport. Przy wysyłce większych partii pudełka 
z blo ka mi na l eży układać warstwami w skrzy niach 
drewnianych i za bezpieczyć je przed prze mieszcza niem 
się . Skrzynie nal eży pr zewozić krytymi środka mi loko­
m ocji . Skrzynie powinny być znakowane znaka mi na­
kazuj ącymi ostrożność podczas transportu. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań. Przy okresowej kontroli pro­
dukcji, wy konywanej co najmniej raz na 5 lat o raz po 
k ażdej zm ianie konstrukcji, materiałów lub metod tech­
nologicznych , mogących mieć wpływ na jakość wyrobu, 
n a l eży wykonać badania pełne . 

Badania ni e pełne należy wykonać przy bieżącej kon­
tro li produkcj i oraz przy odbiorze technicznym bloków. 

Program badań pełnych n i e pełnych podano 
w tabl. 3. 
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Tablica 3 

Lp. R odzaje badań 
Zakres bada l\ W ymaga nia Opis bada" 

pełne niepelnc 
wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I Ogl, d zin y + + 3.2 : 3. 10: 4. I 5.4. I 

2 Spra wcli'cn ic m a t e ri ałów + - 3. I 5.4.2 

3 Sp rawd zen ie dz i ała ni a pręta przyc is kowego + + 3.3. I 5.4 . .1 

4 Sprawd ze ni e d z i a ł an i a prę ta za trzas k o wego + + 3.3.2 5.4.4 

5 Sp rawd ze ni e dzia ł ania pn; ta ryg lo wego + + 3.3.3 5.4.5 

6 Sprawdzeni e d z ia lan ia przedłużonego pr, ta przyc iskowego + + 3.3.4 5.4.6 

7 S prawdze ni e d ziałania języczka za trzas kowego + + 3.:1.5 5.4.7 

t> Sp r" wdzcnie d ziałania zas taw ki po moc ni czej + + .1.3.6 5 .4. ~ 

9 Sp rawd ze ni e d z i a łani a zas taw ki przyc iskowej + + 3.3.7 5.4 .9 

i II ! Sp rawdl'cn ic ws pó ld zia la n ia przy pó rki prę t a ryg lowego z prętem 

pr/ ypo rn ym + + 3.3.8 5.4. 10 

II SJ1 r~l\Vd7r.:l1i L' ko twic y + + 3.3 .9 5.4. I I 

12 Sp r~ l \Vdll~ llic dział a nia p rzełączn i ka s ty kl,,\, pn; ta przyc is kowego 

i ryg lowego 

13 Sp rawdze ni e d zia lania dźwi gni ko lankowej 

14 Sprawdze n ie nacisk u s prężyn s tykowych 

15 Sp rawd ze ni e s pr,żyn 

ló S prawdzen ie wy mie nnośc i c zęśc i 

17 Sprawd ze ni e uzwoj e nia e le kt romang ncs u 

ID Sp, awd ll' nie r l' L~ ~la l1 cji iwlacji 

19 

I 
Sprawdze ni e IV) lrz v maloś ci e lcktrycz ncj izolaci i 

20 Sprawd/en ie prądu pracy 

')' _ I I Sprawdzen ie masy b loku 

Z nak + o znacl..:.t wy konywa ni e bada ". 

Z nak - o zna cza ni l wy konywanie bad a ń . 

5.2. Ogólne warunki wykonywania badań. Spra wdze­
nie prawidłowośc i współd ziałania elementów bl ok u na­
leży prze prowad z i ć za pomocą sprawdzia nu B oraz mi­
kro mi -:rza , suwm ia rki i szcze lino mi erza. 

Przy mia r sprawdzia nu B na l eży wsuwać między pro­
wadnice; prę ta przyc iskowego i ryg lowego a s t ę po re k 

pręta przyc iskowego (rys . 4a). Wyją te k sta nowi spraw­
dzanie stanu zab lokowa nego bloku (3 .3.2. 1) i zwolnie­
ni a pręta przypornego (3.3 .8 .3) , które wyko nuje s i ę wsu ­
wając przy mia ry sprawdzia nu B międ zy dolną płasz­

czyznę s l ępor k a a powie rzchni ę nasadki sp ręży ny zde­
rzak o we j (rys. 4 b). 

5.3. Pobieranie próbek. Do badań pełn yc h na l eży po­
brać spos () bem losowy m 5 bl o ków z mies i ęczn ej pa rtii 
produkcyjnej. Badani o m n i e pełn ym należy poddać 

wszys tki e blo ki z wykona nej pa rtii przy bieżącej kon­
tro li p rodukc ji o raz przy o dbi orze tec hni czny m. 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Oględziny polegają na sprawdze niu nie uzbro­

jonym o kiem , czy blok odpowiada ty m wymaganiom, 
których spełnienie może być stwierdzone bez wykony­
wania prób. W szczególności należy zwrócić uwagę na 
spełnienie wymagań wg 3.2 i 3. 10. 

+ - .1.3. 10 5.4. 12 

+ + 3.3. 1 I 5.4. I J 

+ + 3.3. 12 5.4. 14 

+ - 3.3. I 3 5.4. 15 

+ - H 5.4. 1(, 

+ + 3.5 5.4. 17 

+ + 3.6 5.4. I ~ 

+ + .\7 5.4. 19 

+ + 3.8 S.-J.2\) 

+ - 3.9 5.4.21 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów wg 3. 1 po lega na 
przejrzeniu protokołów kontroli j a kości z bada tl dostaw 
ma teriałów do produkcji b lo ków. 

5.4.3. Sprawdzenie działania pręta przyciskowego wg 
3.3. 1 należy wy k onać sprawdz ia nem B mie rząc wi e l kość 

przes unięcia . 

5.4.4. Sprawdzenie działania pręta zatrzaskowego wg 
3.3.2 na l eży wykonać sprawdzia nem B. szczelinomie­
rze m i suwmi arką. 

5.4.5. Sprawdzenie działania pręta ryglowego wg 3.3.3 
n a l eży wykonać za pomocą szcze linomierza. 

5.4.6. Sprawdzenie działania przedłużonego pręta 

przyciskowego wg 3.3.4 n a l eży wyk onać przez og lęd zin y 

sposob u za mocowa n ia przed ł u żonego prę ta przycis­
kowego. 

5.4.7. Sprawdzenie działania języczka zatrzaskowego 
wg 3.3.5 należy wykonać specja ln ym sprawdzianem 
w miejscach wskaza nych na rys. ł . 

5.4.8. Sprawdzenie działania zastawki pomocniczej wg 
3.3.6 należy wykonać spra wdzia nem B. 

Przy sp rawdza niu n a l eży obn i żyć położenie prę l a 

przyc iskowego aż do zaskocze ni a zasta wki pomocn iczej 
w do lne wycięcie pręta przyc iskowego. 
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Rys. I 

Przy zatrzymaniu pręta przyciskowego na skutek za­
skoczenia zastawk i pomocniczej w do lne wycięcie pręta 
przyc iskowego, wsunięcie przymiaru 6,5 mm pomiędzy 
prowadnicę pręta przyciskowego i zatrzaskowego a stę­
porek pręta przyciskowego, powinno być możliwe , 

a wsunięcie przymiaru 7,5 mm powinno być niemoż­
liwe. 

Po zatrzymaniu pręta przyciskowego na skutek za­
skoczenia stopki zastawki pomocniczej w górne wycię­
cie pręta przyciskowego, wsunięcie przymiaru II mm 
powinno być możliwe, a wsunięci e przym iaru 12 mm 
powinno być niemożliwe. 

Obie fa zy działania zastawki pomocniczej przedsta­
wiono na rys. 2. 

Górne wycięcie 

~ Dolne wyciecie 

IBII B6/3~06-2' -21 

Rys . 2 

Po obniżeniu pręta przyciskowego o wielkość 

17,5 mm (mierzoną jak na rys . 4b) należy sprawdzić 
czy zastawka pomocnicza opiera się górną częścią 

o prawe ramię kotwicy i czy nie zaskakuje w wycięcie 
pręta przyc isko wego. 

5.4.9. Sprawdzenie działania zastawki przyciskowej ze 
stęporkiem w stanie za blokowanym i odblokowanym 
bloku wg 3.3.7 należy wykonać sprawdzianem B oraz 
~\Iwmiarką w miejscach wskazanych na rys. 3. 

I BN - B6/3506 27 - 31 

R ys . 3 

5.4.10. Sprawdzenie współdziałania przypórki pręta 

ryglowego z prętem przypornym wg 3.3.8 należy wyko­
n a ć sprawdzianem B i suwmia rką (rys. 4) . Sprawdzen ie 
trwałości o parcia pręta przypornego o przypórkę w sta­
nie za blok owa nym n a l eży wykonać przez co najmniej 
trzykrotne ude rze nie ręką w klawisz bl okowy. 

5.4.11. Sprawdzenie kotwicy wg 3.3.9 n a leży wy konać 

szczelinomierzem i przy rządem wyposażonym w czuj­
nik. 

5.4.12. Sprawdzenie działania przełączników styków 
pręta przyciskowego i ryglowego wg 3.3 . 10 należy wyk o­
n ać sprawdzianem B. 

5.4.13. Sprawdzenie działania dźwigni kolankowej wg 
3.3.11 n a l eży wykonać przesuwając pręt przyc iskowy 
w dół na odległość w granicach od 19 ,0 do 19 ,5 mm. 
Po przes unięciu dźwignia kolankowa p ow inna naciskać 
drążek kotwicy za pośrednictwem jednego z ramion 
dźwigni. 

5.4.14. Sprawdzenie nacisku sprężyn stykowych wg 
3.3.12 należy wykonać dyna mometrem. 

5.4.15. Sprawdzenie sprężyn wg 3.3.13 należy wyk o­
nać dynamometrem i przymiarem kreskowym . 

5.4.16. Sprawdzenie wymienności części wg 3.4 należy 
wy k o nać przez za montowanie w badanym bl o ku d o­
wolnie wybranych elementów wymontowanych z inne­
go bloku. Dopuszcza s ię wyko nanie regulacji bloku dla 
uzyskania wła ściwego współdziałariia. 

5.4.17. Sprawdzenie uzwojenia elektromagnesu wg 
3.5 nale ży wykonać mostkiem Wheatst o ne'a. 

5.4.18. Sprawdzenie rezystancji izolacji wg 3.6 należy 
wykonać mega o mo mi erze m o dokładn ośc i wska zań ni e 
mni ejszej niż 10% przy napięciu 500 V prądu prze­
tTIlennego. 

5.4.19. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izo­
lacji wg 3.7 na leży wykonać przy próbie pełnej przy­
rządem o mocy 0,25 k V A w ciągu l min, a przy próbie 
niepełnej - przyrządem o mocy 3 V A w ciągu 5 s. 

5.4.20. Sprawdzenie prądu pracy wg 3.8 należy wy­
konać przy użyciu miliamperomierza , a pomtar czasu 
zasilania - sekundomierzem. 
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5.4.21. Sprawdzenie masy bloku wg 3.9 n a l e ży wyko­
nać za pomocą wagi uchylnej do 10 kg. 

5.5. Ocena wyników badań. W ynik badań pełnych 

n a l eży uznać za dodatni, j eże li wszystkie bloki prze­
dy bada nia wg 5. I tab l. 3 z wynikiem dodatnim. 

Wynik bada ń ni epeln yc h n a leży uznać za dodatni , 
jeże li wszyst kie blo ki przeszły bada nia wg 5. I tabl. 3 
z wyn ikiem dodatnim. 

Part i ę blo ków należy uznać za zgodną z wymaga­
niami normy, jeżeli wyniki osta tniego badania pełnego 
o raz bada nia ni epełnego są dodatnie. 

aj 
PflI/lriar 8 

D) 

IBN 86/3~ - 27- al 

Rys. 4 

a) b lo k o dblokowan y. b) hlok ~ab lokowa n y 

KONI EC 

INFO RMA CJE DODATKOWE 

l. Instytucj a opracowująca normę - Zak ład y Wytwórcze Urzą­

dw; Syg nali zacyjn ych . Ka towice. 

2. Istotne zmia ny w stosunku do BN-74/ 3S06-27 

a) wy kreś l o n o p. 5. 1.1 i 5. 1.2. 

b) dopi sa no wbl. 3. 

c ) dopisano p. 5.4.2. 

d) zmi eniono II' p. 3.3 i 10. 1 brzmi enie os tatni ego zda ni a. 

3. Normy związane 

PN-~ l /C -89270 Tworzywa sz t uczne. Tloczywa fenolowe 

PN-76/ H-liJIOI Żel i wo sza re. Gatunki 

PN-75/ H-840 19 Sta l w<;glowa ko nstruk cyjna wyższej jak ośc i ogól­

nego prze7nacze ni a. Ga tun ki 

PN-8 1/ H -84023 Sta l o kreś l onego zastosowa ni a. Gatunki 

PN-72/ H-84030 Sta l s topowa konstrukcyjna. Ga tunki 

PN -74/ H -84032 Sta l s pr<;ży nowa (resorowa). Gatunki 

PN -g l / H-92 U5 Blachy grube ze s tali ko nstrukcyjnej węg lowej wyż-

szej jakości i stopowej 

PN-g3i H-92723 Br<]Z . Bla chv i pas" 
PN-lQ/ H-93620/00 Mied ź i stopy m iedzi. Pn; ty. Ogó lne wymaga nia 

i badania 
PN -7 1/ M-80057 Drut )' sprężynowe. Druty ze s ta li węglowyc h ok rąg­

ł e. ogó lnego przez naczc n ia 
131'1-69/3057-06 Przewody nawojowe miedzianc i a luminiowe cma li o­

wane ok rąg łe o normal nej grubośc i warstwy cmal ii 

4. Autor projektu norm y - mgr inż . J e rzy Bb szczvk. 


