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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest blok
pradu przemiennego przeznaczony do utrzymywania we
wzajemnej zalezno$ci dwoch technicznych posterunkow
ruchu.

Blok pradu przemiennego jest jednym z zasadniczych
elementéw aparatow blokowych w urzadzeniach bloka-
dy stacyjnej i liniowe;j.

1.2. Okreslenia

1.2.1. pret przyciskowy — element posredniczacy
w przenoszeniu ruchu klawisza blokowego na pret za-
trzaskowy oraz sterujgcy rOwnocze$nie wltasnymi zesty-
kami.

1.2.2. pret zatrzaskowy — element stuzacy do prze-
noszenia ruchu prgta przyciskowego na pret ryglowy
oraz do unieruchomienia prg¢ta ryglowego w dolnym
potozeniu po zablokowaniu bloku.

Goérna czgd¢ preta zatrzaskowego zakonczona jest
gtowka z noskiem, ktéry wspotdziata z jezyczkiem za-
trzaskowym.

1.2.3. jezyczek zatrzaskowy — element stuzacy do
zamknigcia preta zatrzaskowego w dolnym potozeniu.

1.2.4. pret ryglowy — element stuzacy do przeno-
szenia ruchu preta zatrzaskowego na pret zawdrkowy
oraz do sterowania wlasnymi zestykami.

1.2.5. zastawka czasowa — element przytrzymujacy
pret ryglowy w posrednim potozeniu w przypadku
obnizenia prgta przyciskowego i zwalniajacy pret ryglo-
wy do potozenia zasadniczego bez wykonania czynnosci
blokowania.

1.2.6. zastawka przyciskowa — element umozliwiaja-
cy naci$nigcie preta przyciskowego po zablokowaniu
bloku.

1.2.7. opérka zastawki pomocniczej — niegwintowane
zakonczenie trzpienia $rubki zgbatki, ktére wspotpra-
cuje z zastawka pomocniczg.

1.2.8. zastawka pomocnicza — element zatrzymujacy
pret przyciskowy w posrednim potozeniu:

a) w przypadku obnizenia preta i jego powrotu do
potozenia gérnego bez wykonania czynno$ci blokowa-
nia (zastawka pomocnicza bez oporki),

b) w przypadku powrotu pr¢ta do potozenia gorne-
g0 po rozpoczgciu czynnosci blokowania 1 jej przerwa-
niu (zastawka pomocnicza z opoérka).

1.2.9. wychwyt z kotwica — zespol, ktory wprowa-
dzony w ruch wahadlowy na skutek dziatania elektro-
magneséw umozliwia obrét zegbatki.

1.2.10. steporek — element osadzony na dolnym
koncu preta przyciskowego wspotpracujacy z zastawka
przyciskowa, uniemozliwiajacy obnizenie prgta przycis-
kowego w zablokowanym bloku.

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podzial blokéw — wg tabl. I.

Tablica 1

Typy blokow Wyszczegdblnienie

ZBZ-1001 blok na prad przemienny z zastawka pomocni-
cza 1z krotka deskg kontaktowa z trzema kon-

taktami przyciskowymi

ZBZ-1003 blok na prad przemienny z zastawka pomocni-
cza i z dtuga deskg kontaktowg z trzema kon-
taktami przyciskowymi oraz dwoma kontakta-

mi ryglowymi i prg¢tem ryglowym

ZBZ-1004 niekompletny blok na prad przemienny z za-
stawka pomocniczg bez oporki (bez wyposa-

zenia w desk¢ kontaktowa i pre¢t ryglowy)

ZBZ-1005 niekompletny blok na prad przemienny z za-
stawka pomocnicza z oporka (bez wyposazenia

w desk¢ kontaktowa i pre¢t ryglowy)

2.2. Przyklad oznaczenia bloku pradu przemiennego
z zastawka pomocnicza 1 krotkg deska kontaktowa
z trzema kontaktami przyciskowymi:

BLOK NA PRAD PRZEMIENNY ZBZ-1001 BN-86/3506-26

Zgtoszona przez Zaktady Wytwoércze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 18 marca 1986 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1986 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Nakt. 3000 + 40 Zam. 2298/86

Cena zt 27,00
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3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne materialy — wg tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa czgsci

Materiat

Numer normy

I

2

3

Plyta podstawowa

zeliwo szare 150

PN-76/H-83101

Pr¢t przyciskowy

stal weglowa kon-
strukcyjna 35

PN-75/H-84019

Pre¢t zatrzaskowy

Pre¢t ryglowy

Jezyczek zatrzasko-
wy

Zastawka czasowa

Zastawka
kowa

przycis-

Zastawka pomocni-
cza

stal konstrukcyjna
stopowa 36 HNM

PN-72/H-84030

Wychwyt z kotwica

stal magnetyczna
E04A

BN-76/0654-03

0§ z¢batki stal stopowa narzg- PN-77/H-85023
dziowa NW-1
Sprezyna’ stal sprgzynowa PI PN-71/M-80057

Sprezyna jezyczka
zatrzaskowego'’

tasma stalowa sprg-
zysta 50 HSA

PN-77/H-92330/00

Sprezyna zastawki'’

ta$ma stalowa spre-
zysta 50 HSA

PN-77/H-92330/00

Sprezyna zderzaka'!

stal spr¢zynowa PI

PN-71/M-80057

Uzwojenie elektrycz-

przewéd DNE

BN-69/3057-06

ne 0,3 mm

Rdze magnesu'’ stal magnetyczna BN-76/0654-03

EO04A

Biegun magnesu'’

Spr¢zyna kontakto- PN-83/H-92723

wa

blacha brgzowa B7

bodysha diwign PN-82/H-93620/00

pret mosigzny MOS9
Zacisk dolny

Deska kontaktowa ttoczywo Fr-Dsr PN-81/C-89270

) Materiaty otrzymywane z atestem. Dopuszcza si¢ stosowa-
nie materiatow zast¢pczych, lecz o whasnosciach co najmniej row-
norzgdnych.

3.2. Wykonanie. Osie, sworznie, prety stalowe i po-
zostale elementy bloku powinny by¢ gladkie, bez za-
dzioréw i rys. Elementy bloku ulegajace korozji powin-
ny byé polerowane i powleczone $rodkiem przeciw-
rdzewnym, np. wazeling techniczng bezkwasows.

3.3. Dzialanie zasadniczych elementéw bloku

3.3.1. Dzialanie preta przyciskowego. Po naci$nigciu
klawisza blokowego prgt przyciskowy powinien sig
przesuna¢ w dot powodujac przesuw preta zatrzasko-
wego.

Wielko$¢ przesunigcia powinna si¢ miesci¢ w grani-
cach 20,4 +— 21,0 mm.

3.3.2. Dziatanie preta zatrzaskowego. Po zablokowa-
niu bloku odlegto$¢ migdzy stgporkiem prgta przycis-
kowego a plaszczyzna nasadki spr¢zyny zderzakowe;j

preta zatrzaskowego powinna wynosi¢ 12,5 mm, przy
czym odlegto$¢ ta nie moze przekroczy¢ 13,5 mm.

Nosek preta zatrzaskowego w stanie zablokowanym
bloku powinien opiera¢ si¢ o wycigcia w jezyczku za-
trzaskowym na odleglo$ci co najmniej 0,5 mm.

3.3.3. Dzialanie preta ryglowego. Po nacisnigciu kla-
wisza blokowego pret ryglowy powinien przesunac sig
w dot, powodujac przesunigcie preta zawdrkowego.

3.3.4. Dzialanie zastawki pomocniczej, bez oporki.
Po obnizeniu preta przyciskowego i naglym jego zwol-
nieniu, prgt przyciskowy powinien szybko przesunaé si¢
do gory, a zastawka pomocnicza bez opdrki powinna
pewnie wpas¢ w wyciecie w precie przyciskowym i przy-
trzymac¢ go w potozeniu posrednim.

3.3.5. Dziatanie zastawki pomocriczej z oporka. Po
naci$ni¢ciu klawisza blokowego i1 obnizeniu preta przy-
ciskowego 1 naglym zwolnieniu klawisza blokowego,
wszystkie czes$ci ruchome bloku powinny wréci¢ do po-
tozenia zasadniczego.

3.3.6. Dzialanie jezyczka zatrzaskowego. Dopuszczal-
ny ruch obrotowy jezyczka podczas przesuwu noska
preta zatrzaskowego z gornej czgéci bocznej plaszczyz-
ny jezyczka na jej czg¢$¢ dolng, mierzony na ostrzu
jezyczka, moze wynosi¢ najwyzej 2 mm.

Odstep ostrza jezyczka od ptaszczyzny potosi zgbatki
podczas posuwu jezyczka przez wycigcie pdtosi powi-
nien wynosié¢ co najmniej 0,5 mm. Zamkni¢cie jezyczka
podczas blokowania bloku przez pét osi zgbatki po-
winno nastapi¢ po opadnigciu zg¢batki w dot o trzy
ze¢by, za$ zwolnienie jgzyczka przy odblokowaniu bloku
powinno nastgpi¢ po obréceniu si¢ zebatki w goreg
o 10 lub 9 z¢bow, tzn. jezeli dolne ostrze wychwytu
znajduje si¢ w przerwie migdzy drugim a trzecim zgbem
zgbatki.

3.3.7. Dzialanie zastawki czasowej. Zastawka czaso-
wa powinna zatrzymac prgt ryglowy w czg¢$ciowo obni-
zonym potozeniu, w przypadku gdy pr¢t ten po obni-
zeniu do potfozenia dolnego wraca do potozenia zasad-
niczego bez wykonania czynno$ci zablokowania bloku.

3.3.8. Dzialanie zastawki przyciskowej. W stanie za-
blokowanym bloku odlegto$¢ migdzy zastawka a ste-
porkiem powinna wynosi¢ od 2,0 do 2,5 mm, a dtugos¢
przesunigcia zastawki pod stgporek powinna wynosié
od 2 do 3 mm.

W odblokowanym stanie bloku odlegtos¢ boczna
migdzy zastawka przyciskowa a stgporkiem powinna
wynosi¢ od 1 do 2 mm.

3.3.9. Dziatanie przetacznikéow stykéw preta przycis-
kowego i ryglowego

3.3.9.1. Prawidlowos¢ przelaczenia stykéw. Obnizenie
preta przyciskowego o 3,5 mm nie powinno jeszcze
spowodowac rozwarcia gornych stykow przetacznikow.
Rozwarcie to powinno nastapi¢ przed obnizeniem preta
przyciskowego o 4,5 mm. Obnizenie prgta przyciskowe-
go o 16,5 mm nie powinno jeszcze spowodowac zwar-
cia dolnych stykow przetacznikoéw. Zwarcie tych stykow
powinno jednak nastapi¢ przed obnizeniem pre¢ta przy-
ciskowego o 17,5 mm.

3.3.9.2. Przelaczenie stykéw preta ryglowego. Roz-
warcie gornych stykéw-przetacznikéw preta ryglowego
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powinno nastapi¢ na poczatku ruchu preta ryglowego,
tzn. przy jego obnizeniu od 3,5 do 4,5 mm.

W zablokowanym stanie bloku, tzn. w stanie obni-
zonym preta ryglowego o wielkosci od 12,5 do 13,5 mm
mierzone] migdzy steporkiem preta przyciskowego
a ptaszczyzna nasadki sprezyny zderzakowej, dolne sty-
ki przetacznikoéw preta ryglowego powinny by¢ zwarte.

3.3.9.3. Nacisk sprezyn stykowych w stykach przetacz-
nikow powinien wynosi¢ co najmniej 0.4 N.

3.3.10. Zebatka. Luz podituzny osi z¢batki wbudo-
wanej migdzy ptytka a listwa fozyskowa, nie powinien
przekracza¢ 0,5 mm. Goérna S$rubka zebatki powinna
by¢ zawsze z oporka, a dolna bez oporki. Sruba $rod-
kowa zg¢batki powinna by¢é z op6rka lub bez opdrki,
w zalezno$ci od rodzaju zastawki pomocniczej w danym
bloku.

3.3.11. Kotwica z wychwytem. Luz osiowy kotwicy
nie powinien przekracza¢ 0,1 mm. W obu potozeniach
koficowych bloku wychwyt kotwicy w czasie ruchu
wahadlowego nie powinien napotykaé¢ na opory.

3.3.12. Wspotdziatanie zebatki z wychwytem kotwicy.
Luz mi¢dzy zebami z¢batki a zgbami wychwytu kotwi-
cy w stanie przechylonym powinien wynosi¢ od 0,1 do
0,2 mm.

Zaczepienie zgba wychwytu w stanie przechylonym
o zab zg¢batki powinno wynosi¢ 1,5 0,1 mm.

3.3.13. Wstepny nacisk sprezyny zderzaka osadzonego
w plycie ograniczajacej wahadlowy ruch kotwicy powi-
nien mies$ci¢ si¢ w granicach od 0,2 do 0,3 N.

3.3.14. Sprezyny. Zastosowane w bloku sprezyny spi-
ralne pracujgce na $ciskanie lub rozcigganie oraz sprg-
zyny plaskie pracujace na zginanie, powinny spetniaé
wymagania podane w dokumentacji konstrukcyjnej
tych sprgzyn oraz w odpowiednich normach, dotycza-
cych sprezyn. Spre¢zyny w wyniku prob okreslonych
dokumentacjg konstrukcyjng oraz odpowiednimi nor-
mami nie powinny wykazywa¢ odksztatcen.

3.4. Wymienno$¢ elementéw. W blokach tego samego
typu powinna byé zachowana wymienno$¢ elementow,
z wyjatkiem jezyczka zatrzaskowego, ktéry do kazdego
egzemplarza bloku jest indywidualnie dopasowany.

3.5. Rezystancja rzeczywista uzwojenia. Uzwojenie
jednej cewki powinno mie¢ 1800 zwojoéw, a jej rezystan-
cja nie powinna przekraczaé 25 2.5 Q.

Obie cewki powinny byé potaczone szeregowo.

3.6. Magnetyzm kotwicy powinien zapewnia¢ wychy-
lenie wskazoéwki magnetometru w granicach od 70 do
80°.

3.7. Rezystancja izolacji migdzy czgSciami przewo-
dzacymi prad a korpusem powinna wynosi¢ co naj-
mniej 1 ML

3.8. Wytrzymatos$é elektryczna izolacji. Izolacja mig-
dzy cze$ciami przewodzacymi prad oraz migdzy czgscia-
mi przewodzacymi i metalowymi czeSciami nieprzewo-
dzacymi, powinna wytrzymaé bez przebicia napigcie
przemienne 1000 V o przebiegu praktycznie sinusoidal-
nym i czestotliwosci 50 Hz.

3.9. Dziatanie bloku. Blok powinien dziata¢ przy na-
tezeniu pradu przemiennego od 25 do 35 mA, o na-
pieciu 65 £5 V i czgstotliwosci od 12 do 14 Hz

3.10. Masa bloku powinna wynosi¢ od 2,6 do 3 kg,
w zaleznosci od typu.

3.11. Cechowanie. Na przytwierdzonej do bloku
tabliczce nalezy podaé¢ znak lub nazwe¢ wytworni, nu-
mer fabryczny oraz dwie ostatnie cyfry roku wyko-
nania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazdy blok powinien by¢ zapakowa-
ny w pudetko tekturowe i zabezpieczony przed prze-
mieszczaniem Sig.

Na pudetku nalezy poda¢:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) oznaczenie wg 2.2, bez czgéci stownej i numeru
normy,

¢) numer fabryczny i rok produkcji.

4.2. Przechowywanie. Bloki nalezy przechowywac
w pomieszczeniach zamknigtych o wilgotnosci wzgled-
nej 75 =5%.

4.3. Transport. Do transportu bloki w opakowaniu
wg 4.1 nalezy uktada¢ w skrzyniach lub zasobnikach
i zabezpieczy¢ je przed przemieszczaniem si¢. Skrzynie
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami lokomocji.

Skrzynie powinny by¢ oznakowane znakami nakazu-
jacymi ostroznos$¢ podczas transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Przy okresowej kontroli pro-
dukcji wykonywanej co najmniej raz na 5 lat oraz po
kazdej zmianie konstrukcji, materiatéw lub metod tech-
nologicznych, mogacych mie¢ wplyw na jako$¢ wyrobu,
nalezy wykona¢ badania petne.

Badania niepetne nalezy wykonaé przy biezacej kon-
troli produkcji oraz przy odbiorze technicznym blokow.

Program badan petnych i niepelnych — wg tabl. 3.

Tablica 3
Lp Rodmje badsf Zakres badan Wymagania Badania
petne niepetne we we
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny + + 3.2; 3.11; 4.1 54.1
2 Sprawdzenie materiatow + - 3.1 542
3 Sprawdzenie dzialania preta przyciskowego + + 3.3.1 543
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cd. tabl. 3
1. Rodzaje badaf Zakres badan Wymagania Badania
petne niepeine w8 we
1 2 3 4 5 6
4 Sprawdzenie dziatania prgta zatrzaskowego + o+ 332 5.4.4
5 Sprawdzenie dzialania preta ryglowego + + 333 5.4.5
6 Sprawdzenie dziatania zastawki pomocniczej bez opodrki + + 334 54.6
7 Sprawdzenie dziatania zastawki pomocniczej z opo6rka + + 3.3.5 54.7
8 Sprawdzenie dziatania jezyczka zatrzaskowego + + 3.3.6 5438
9 Sprawdzenie dzialania zastawki czasowej + + 3.3.7 5.49
10 Sprawdzenie dziatania zastawki przyciskowe] + 3 338 5.4.10
11 Sprawdzenie dziatania przetacznikdw stykow preta przycisko-
wego 1 ryglowego o + 3.3.9 54.11
12 Sprawdzenie luzu podiuznego osi zgbatki o + 3.3.10 5.4.12
13 Sprawdzenie kotwicy z wychwytem + + 3.3.11 5.4.13
14 Sprawdzenie wspotdziatania zgbatki z wychwytem kotwicy 2 + 3:3:12 5.4.14
15 Sprawdzenie wstgpnego nacisku sprg¢zyny zderzaka P + 3.3.13 5.4.15
16 Sprawdzenie sprezyn & - 33.14 5.4.16
17 Sprawdzenie wymiennosci elementow it = 34 5.4.17
18 Sprawdzenie rezystancji rzeczywistej uzwojenia F + 35 5.4.18
19 Sprawdzenie magnetyzmu kotwicy ¥ - 3.6 5.4.19
20 Sprawdzenie rezystancji izolacji + .= 3.7 5.4.20
21 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji + + 3.8 5.4.21
22 Sprawdzenie dziatania bloku it T 39 5.4.22
23 Sprawdzenie masy bloku + = 3.10 5.4.23

Znak + oznacza wykonywanie badan.
Znak - oznacza nie wykonywanie badan.

5.2. Ogolne warunki wykonywania badan. Sprawdze-
nie prawidtowosci wspotdziatania elementéw bloku na-
lezy przeprowadzi¢ za pomoca sprawdzianu B oraz za
pomoca mikromierza, suwmiarki 1 szczelinomierza.
Przymiar sprawdzianu nalezy wsuna¢ migdzy prowadni-
c¢ preta przyciskowego 1 ryglowego a stgporek preta
przyciskowego (rys. 1); wyjatek stanowi sprawdzenie
stanu zablokowanego bloku (3.3.2).

5.3. Pobieranie prébek. Do badan peinych nalezy po-
bra¢ sposobem losowym S blokéw z miesigcznej partii
produkcyjnej.

Badaniom niepelnym nalezy poddaé¢ wszystkie bloki
przy biezacej kontroli wykonanej produkcji oraz przy
odbiorze technicznym.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nie uzbro-
jonym okiem, czy blok odpowiada tym wymaganiom
normy, ktorych speinienie moze by¢ stwierdzone bez
wykonywania préb.

W szczegdlnosei nalezy zwrdci¢ uwagg na spetnienie
wymagan wg 3.2, 3.11 1 4.1.

5.4.2. Sprawdzenie materiatéow (wg 3.1) polega na
przejrzeniu protokotdw kontroli jako$ci z badan dostaw
materialéw do produkcji blokéw.

5.4.3. Sprawdzenie dzialania preta przyciskowego (wg
3.3.1) nalezy wykonac sprawdzianem B, mierzac jego
przesunigcie w stanie odblokowanym.

5.4.4. Sprawdzenie dzialania prgta zatrzaskowego (wg
3.3.2) nalezy wykonaé¢ sprawdzianem B, przy czym
w stanie zablokowanym bloku wsunigcie przymiaru
12,5 mm powinno byé mozliwe, za$ wsunigcie przymia-
ru 13,5 mm powinno by¢ niemozliwe.

5.4.5. Sprawdzenie dzialania preta ryglowego (wg
3.3.3) nalezy wykona¢ obserwujac prac¢ pregta ryglowe-
go przy co najmniej trzykrotnym naci$nigciu klawisza
blokowego.

5.4.6. Sprawdzenie dzialania zastawki pomocniczej bez
oporki (wg 3.3.4) nalezy wykona¢ sprawdzianem B.

Przy sprawdzeniu nalezy przez naci$nigcie pre¢ta przy-
ciskowego doprowadzi¢ go do dolnego potozenia, a na-
stepnie stopniowo zmniejsza¢ nacisk.

Przy zatrzymaniu preta przyciskowego na skutek za-
skoczenia zaczepu zastawki pomocniczej w gorne wy-
ciecie w precie przyciskowym, wsunigcie przymiaru
9 mm wg rys. 1 powinno by¢ mozliwe, za$ wsunigcie
przymiaru 10 mm powinno by¢ niemozliwe.

Przy zatrzymaniu prgta przyciskowego na skutek za-
skoczenia zaczepu zastawki w dolne wyeigcie w precie
przyciskowym, wsunigcie przymiaru 5 mm powinno by¢
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mozliwe, za$ wsuni¢cie przymiaru 6 mm powinno byé
niemozliwe.
Dolne wycigcie: przymiar 5 mm powinien wchodzié,
natomiast przymiar 6 mm nie powinien wchodzié.
Gérne wycigeie: przymiar 9 mm powinien wchodzié,
natomiast przymiar 10 mm nie powinien wchodzié.
Sposéb  przeprowadzenia przymiaru przedstawia

rys. |
. Sprawdzan B8
N
: \
) \
a ;
o /
I l 7
-
[BN-86/3506—26-1
Rys. 1

Obie fazy dziatania zastawki pomocniczej przedsta-
wia rys. 2

Pret przyciskowy

Gorne wyciecie

Dolne wyciecie

Rys. 2

. 5.4.7. Sprawdzenie dzialania zastawki pomocniczej
z opérka (wg 3.3.5) nalezy wykonaé przez co najmnie;j
trzykrotne naci$nigcie klawisza blokowego i nagle jego
zwolnienie.

5.4.8. Sprawdzenie dzialania jezyczka zatrzaskowego
(wg 3.3.6) nalezy wykona¢ suwmiarka lub sprawdzia-
nem B.

5.4.9. Sprawdzenie dziatania zastawki czasowej (wg
3.3.7) nalezy wykona¢ sprawdzianem B. Przy sprawdze-

niu nalezy przez naci$nigcie prgta przyciskowego dopro-
wadzi¢ pret ryglowy do dolnego potozenia, a nastgp-
nie stopniowo zmniejszaé nacisk. Przy zatrzymaniu pre-
ta ryglowego na skutek zaskoczenia stopki zastawki
czasowej, w gorne wycigcie nasadki preta ryglowego
wsuniecie przymiaru 11 mm wg rys. 1 powinno by¢
mozliwe, za$ wsuniecie przymiaru 12 mm powinno by¢
niemozliwe. Przy zatrzymaniu prgta ryglowego na sku-
tek zaskoczenia stopki zastawki czasowej w dolne wy-
cigcie nasadki preta ryglowego, wsunigcie przymiaru
6,5 mm powinno by¢ mozliwe, zas wsunigcie przymiaru
7,5 mm powinno by¢ niemozliwe.

Obie fazy dzialania zastawki czasowej przedstawia
rys. 3.

Gorne

wyclecie

Dolne wyciecte

o

[BN-86/3506—-26-3

Rys. 3

5.4.10. Sprawdzenie dzialania zastawki przyciskowej
(wg 3.3.8) nalezy wykonac sprawdzianem B 1 suwmiar-
ka przez pomiary w miejscach wskazanych na rys. 4.

W stanie zablokowanym bloku nalezy sprawdzi¢ suw-
miarkg wielko$¢ przesunigcia zastawki pod stgporek
(wymiar b) oraz odlegtos¢ zastawki do dolnej krawgdzi
steporka (wymiar a).

W stanie odblokowanym bloku nalezy sprawdzi¢ od-
legto$¢ zastawki od bocznej krawedzi steporka (wy-
miar c).

5.4.11. Sprawdzenie dzialania przelacznikéw stykéw
preta przyciskowego (wg 3.3.9) nalezy wykonaé¢ w za-
kresie przylaczenia stykéw sprawdzianem B, za§ w za-
kresie nacisku spr¢zyn stykowych — dynamometrem.

5.4.12. Sprawdzenie luzu podluznego osi z¢batki (wg
3.3.10) nalezy wykonaé¢ przyrzadem wyposazonym
w czujnik.

5.4.13. Sprawdzenie kotwicy z wychwytem (wg 3.3.11)
nalezy wykonaé¢ w zakresie luzu osiowego przyrzadem
wyposazonym w czujnik, za§ w zakresie swobodnosci
ruchu wahadtowego przez reczne przechylenie wychwy-
tu kotwicy w stanie odblokowanym i zablokowanym
bloku.
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5.4.14. Sprawdzenie wspdtdziatania zebatki z wychwy-
tem kotwicy (wg 3.3.12) nalezy wykonac szczelinomie-
rzem za$§ sprawdzenie wspotdziatania zgbdéw zgbatki
z wychwytem kotwicy — suwmiarka.

5.4.15. Sprawdzenie wstepnego nacisku sprezyny zde-
rzaka na kotwice (wg 3.3.13) nalezy wykona¢ dynamo-
metrem.

5.4.16. Sprawdzenie sprezyn (wg 3.3.14) nalezy
sprawdzi¢ dynamometrem i przymiarem kreskowym.

5.4.17. Sprawdzenie wymiennecSci elementow bloku na-
lezy wykonaé przez zamontowanie w badanym bloku
dowolnie wybranych elementéw wymontowanych z in-
nego bloku bez potrzeby ich mechanicznego dopasowy-
wania (pitowanie, wiercenie itp). Dopuszcza si¢ wyko-
nywanie normalnej regulacji bloku w celu uzyskania
wlasciwego wspotdziatania.

5.4.18. Sprawdzenie rezystancji rzeczywistej uzwojenia
(wg 3.5) nalezy wykona¢ mostkiem Wheatstone’a.

5.4.19. Sprawdzenie magnetyzmu kotwicy (wg 3.6) na-
lezy wykonaé magnetometrem.

W przypadku braku magnetometru sprawdzenie na-
lezy wykonaé posrednio, badajac wielko$¢ masy pod-
trzymywanej przez kotwicg. Masa ta nie powinna by¢
mniejsza niz 200 g.

5.4.20. Sprawdzenie rezystancji izolacji (wg 3.7) na-
lezy wykona¢ megaomomierzem o doktadnosci wska-
zan nie mniejszej niz 10% przy napigciu 500 V.

5.4.21. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izola-
cji (wg 3.8) nalezy wykonaé przy probie petnej przy-
rzagdem o mocy 0,25 kVA w ciggu | min, a przy prébie
niepetnej przyrzadem o mocy 3 VA w ciggu 5 s.

5.4.22. Sprawdzenie dzialania bloku (wg 3.9) nalezy
wykona¢ miliamperomierzem na prad przemienny.

5.4.23. Sprawdzenie masy bloku (wg 3.10) nalezy wy-
konaé za pomoca wagi.

5.5. Ocena wynikéw badan. Wynik badan petnych na-
lezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie bloki przeszty
badania wg 5.1 tabl. 3 z wynikiem dodatnim.

Wynik badan niepetnych nalezy uzna¢ za dodatni,
jezeli wszystkie bloki przeszty badania wg 5.1 tabl. 3
z wynikiem dodatnim.

Parti¢ blok6w nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli wyniki ostatniego badania pelnego
oraz badania niepelnego sa dodatnie.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Zakitady Wytwoércze Urza-
dzenn Sygnalizacyjnych, Katowice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3506-26
a) wykreslono p. 5.1.1 i 5.1.2,
b) dopisano tabl. 3,
c) dopisano p. 5.4.2,
d) wp. 5.4.5 ,Dolne wycigcie” wymiar § mm zmieniono na 6 mm.
3. Normy zwigzane
PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Ttoczywa fenolowe
PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki
PN-75/H-84019 Stal we¢glowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogdlne-
go przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno. Ga-
tunki

PN-77/H-92330/00 Tasma walcowana na zimno ze stali narzgdziowej

PN-83/H-92723 Braz. Blachy i pasy

PN-82/H-93620/00 Miedz i stopy miedzi. Prgty. Ogdlne wymagania
i badania

PN-71/M-80057 Druty spr¢zynowe. Druty ze stali weglowych, okrag-
te, ogblnego przeznaczenia

BN-76/0654-03 Prety i druty ciagnione ze stali niskowgglowej ma-
gnetycznie migkkiej

BN-69/3057-06 Przewody nawojowe miedziane i aluminiowe, emalio-
wane, okragle, o normalnej grubosci warstwy emalii
4. Autor projektu normy: mgr inz. Jerzy Btaszczyk.



