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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
Urządzenia zabezpieczenia ruchu kolejowego 

3506-26 ŚRODKI Blokada elektromechaniczna 
TRANSPORTU Blok na prąd przemienny 
SZYNOWEGO Zamiast 

ZBZ-10 BN-74/3506-26 

Wymagania i badania Grupa katalogowa 0676 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rmy jest blok 
prądu przemiennego przeznaczony do utrzymywania we 
wzajemnej za leżnośc i dwóch technicznych posterunków 
ruchu . 

Bl o k prądu przemiennego jest jednym z zasadniczych 
elemen tów aparatów blokowych w urządzeniach blok a
dy stacyjnej i liniowej. 

1.2. Określenia 
1.2.1. pręt przyciskowy - element pośredniczący 

w przenoszeniu ruchu klawisza blokowego na pręt za
trzask owyo ra z s t erujący równocześ nie własnymi zesty
kami. 

1.2.2. pręt zatrzaskowy - element służący do prze
noszenia ruchu pręta przyciskowego na pręt ryglowy 
oraz do unieruchomienia pręta ryglowego w dolnym 
położe niu po zablok owan iu bloku. 

Górna część pręta zatrzaskowego zakończona jest 
główką z noskiem , który współdziała z ję zyc zkiem za
trzaskowym . 

1.2.3. języczek zatrzaskowy - element służący do 
za mknięcia pręta zatrzaskowego w dolnym położeniu. 

1.2.4. pręt ryglowy - element służący do przeno
szenia ruchu pręta zatrzaskowego na pręt zawórkowy 
oraz do sterowania własnymi zestykami . 

1.2.5. zastawka czasowa - element przytrzymujący 
pręt ryglo wy w pośred nim położeniu w przypadku 
obniżenia pręta przyciskowego i zwalniający pręt ryglo
wy do położenia zasadniczego bez wykonania czynności 
blokowania. 

1.2.6. zastawka przyciskowa - element umożliwiają
cy naciśnięcie pręta przyciskowego po zablokowaniu 
bloku. 

1.2.7. opórka zastawki pomocniczej - niegwin towane 
zakończenie trzpienia śrubki zębatki , które współpra
cuje z zastawką pomocniczą. 

1.2.8. zastawka pomocnicza - element zatrzymujący 
pręt przyciskowy w pośrednim położeniu: 

a) w przypadku o bniżenia pręta i jego powrotu do 
położenia gó rnego bez wykona nia czynnośc i blokowa
nia (zasta wka pomocnicza bez opórki), 

b) w przypadku powrotu pręta do położenia górne
go po rozpoczęc iu czynności blokowania i jej przerwa
niu (zastawka pomocnicza z opórką). 

1.2.9. wychwyt z kotwicą - zespół , który wprowa
dzony w ruch wahadłowy na skutek działania elektro
magnesów umożliwi a obrót zębatki. 

1.2.10. stęporek - element osadzony na dolnym 
k ońcu pręta przyciskowego współpracujący z zastawką 
przyc i s kową , uniemożliwiający obniże nie pręta przycis
kowego w zablo kowa nym bloku . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział bloków - wg tabl. I. 

Tablica 1 

T ypy blo ków W yszczegó lnienie 

ZBZ- IOOI blo k na prąd przemien n y z zasta wką pomocni -
czą i z krótką desk ą kontaktową z trze ma kon-

takt am i przyciskowymi 

ZBZ-IOO3 blok na prąd przemienn y z za s tawką pomocni-

czą i z długą deską k ontaktową z trzema kon-
taktami przyciskowymi o ra z dwo ma ko ntakta-

mI ryglowym i i prętem ryg lowym 

ZBZ- IOO4 niek o mpletn y blo k na prąd przemienny z za -

s tawką pomocniczą bez opó rki (bez wyposa-
że nia w deskę konta ktową i prę t ryg lo wy) 

ZBZ-1Q05 niek om pletn y blok na prąd przemienn y z za-
stawk ą pomocniczą z opórką (bez wyposażen i a 

w deskę kontak tową i prę t ryglo wy) 

2.2. Przykład oznaczenia bloku prądu przemiennego 
z zastawką pomocniczą i krótką deską kontaktową 

z trze ma konta ktami przyciskowym i: 
BLOK NA PRĄD PRZEMI ENN Y ZBZ- IOO I BN-86/3506-26 

Zgłoszona przez Zakłady Wytwórcze Urządzeń Sygnalizacyjnych w Katowicach 
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 18 marca 1986 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1987 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 7/ 1986 poz . 15) 

WYDAWN ICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA·· 1986. Druk . Wyd . Norm. W-wa, Ark. wyd . 1.00 Nakł . 3000 + 40 la m . 2298 /86 Cena zł 27 .00 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Główne materiały - wg tabl. 2. 

Tablica 2 

Nazwa częśc i Materiał Numer normy 

I 2 3 

Płyta podstawowa żeliwo szare 150 PN-76/ H-83101 

Pręt przyciskowy sta l węglowa kon- PN-75/H-84019 
strukcyjna 35 

Pręt zatrzaskowy 

Pręt ryglowy 

Języcze k za trzasko-
wy 

stal konstrukcyjna PN-72/H-84030 
Zastawka czasowa stopowa 36 HNM 

Zastawka przycis-

kowa 

Zastaw ka pomocni-
cza 

Wychwyt z k o t wicą stal magnetyczna BN-76/0654-03 
E04A 

Oś zęba tki sta l stopowa narzę- PN-77 /H-85023 
dziowa NW-I 

Sprężyna II sta l sprężynowa PI PN-7I1M-80057 

Sprężyna języczka taś ma stalowa sprę- PN -77/H -923 30/ 00 
za trzas kowegol ) żys ta 50 HSA 

Sprężyn a zas tawki I I ta ś ma stalowa s prę- PN-77/H-92330/00 
żys ta 50 HSA 

Sprężyna zderza ka l) sta l sprężynowa PI PN-7 1/ M-800S7 

Uzwojenie elektrycz- przewód ONE BN-69/30S7-06 
ne 0,3 mm 

Rd ze ń magnesul ) sta l magnet yczna BN-76/ 0654-03 

Biegun magnesu l ) 
E04A 

Sprężyna kontakto- biacha brązowa B7 PN-83/ H-92723 

wa 

Łożyska dźwi gni 
pręt mosiężny M059 PN-82/ H-93620/ 00 

Zacisk dolny 

Deska konta kt owa tł oczywo Fr-Dsr PN-8 1/C-89270 

l) Materiały otrzymywane z atestem. D opuszcza s ię stosowa-
nie materialów zastępczych , lecz o wła snośc i ac h co najm niej rów-
no rzędnyc h. 

3.2. Wykonanie. Osie, sworznie, pręty stalowe i po
zostałe elementy bloku powinny być gładkie, bez za
dziorów i rys . Elementy bl oku u l egaj ące korozji powin
ny być polerowane i powleczone środkiem przeciw
rdzewnym , np. wazeliną techniczną bezkwasową. 

3.3. Działanie zasadniczych elementów bloku 
3.3.1. Działanie pręta przyciskowego. Po naciśnięciu 

klawisza blokowego pręt przyciskowy powinien się 

p rzesunąć w dół powodując przesuw pręta za trzasko
wego. 
Wie l kość przesunięcia powinna się m i eścić w grani

cach 20 ,4 -7 21,0 mm. 
3.3.2. Działanie pręta zatrzaskowego. Po zablokowa

niu blok u od l egłość między s tęporkiem pręta przycis
kowego a płaszczyzną nasadki sprężyny zderzakowej 

pręta zatrzaskowt::go powinna wynosić 12,5 mm, przy 
czym odległość ta nie może przekroczyć 13 ,5 mm. 

Nosek pręta zatrzaskowego w stanie zablokowanym 
bloku powinien opierać się o wycięcia w języczku za
trzaskowym na odległości co najmniej 0,5 mm . 

3.3.3. Działanie pręta ryglowego. Po naciśnięciu kla
wisza blokowego pręt ryglowy powinien przesu nąć się 
w dół , powodując przesunięcie pręta zawórkowego. 

3.3.4. Działanie zastawki pomocniczej, bez opórki. 
Po obniżeniu pręta przyciskowego i nagłym jego zwol
nieniu , pręt przyciskowy powinien szybko przesunąć się 
do góry, a zastawka pomocnicza bez opórki powinna 
pewnie wpaść w wycięcie w pręcie przyc iskowym i przy
trzymać go w położeniu pośrednim. 

3.3.5. Działanie zastawki pomocniczej z opórką. Po 
nac iśnięciu klawisza blokowego i obniżen iu pręta przy
ciskowego i nagłym zwolnieniu klawisza blokowego, 
wszystkie części ruchome bloku powinny wrócić do po
łożenia zasadniczego. 

3.3.6. Działanie języczka zatrzaskowego. Dopuszczal
ny ruch obrotowy języczka podczas przesuwu noska 
pręta zatrzaskowego z górnej części bocznej płaszczyz
ny języczka na jej część dolną , mierzony na ost rzu 
języczka, może wynosić najwyżej 2 mm. 

Odstęp ostrza języczka od płaszczyzny półosi zębatki 
podczas posuwu języczka przez wycięcie półosi powi
nien wynosić co najmniej 0,5 mm. Zamknięcie języczka 
podczas bl okowania bloku przez pół osi zębatki po
winno nastąpić po opadnięciu zębatki w dół o trzy 
zęby, zaś zwolnienie języczka przy odblokowaniu bloku 
powinno nastąpić po obróceniu s ię zębatki w górę 

o 10 lub 9 zębów, tzn . jeżeli dolne ostrze wychwytu 
znajduje się w przerwie między drugim a trzecim zębem 
zębatki . 

3.3.7. Działanie zastawki czasowej. Zastawka czaso
wa powinna zatrzymać pręt ryglowy w częściowo obni
żonym położen i u, w przypadk u gdy pręt ten po obni
żeniu do położenia dolnego wraca do położen ia zasad
niczego bez wykonania czynnośc i zablokowania bloku. 

3.3.8. Działanie zastawki przyciskowej . W stanie za
blokowanym bloku odległość między zastawką a stę

porkiem powinna wynosić od 2,0 do 2,5 mm , a długość 
przesunięcia zastawki pod stęporek powinna wynosić 
od 2 do 3 mm . 

W odblokowanym stanie bloku od l egłość boczna 
między zastawką przyciskową a stępo rki em powinna 
wynosić od l do 2 mm. 

3.3.9. Działanie przełączników styków pręta przycis
kowego i ryglowego 

3.3.9.1. Prawidłowość przełączenia styków. Obniżenie 
pręta przyciskowego o 3,5 mm nie powinno jeszcze 
spowodować rozwarcia górnych styków przełączników. 
Rozwarcie to powinno nastąpić przed obn i żeniem pręta 

przyciskowego o 4,5 mm. Obniżen i e pręta przyciskowe
go o 16,5 mm nie powi nno jeszcze spowodować zwar
cia dolnych styków przełączników. Zwarcie tych styków 
powinno jednak nastąpić przed obniżeniem pręta przy
ciskowego o 17,5 mm. 

3.3.9.2. Przełączenie styków pręta ryglowego. Roz
warcie górnych styków-przełączników pręta ryglowego 
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pOWInno nastąpi ć na początku ruchu pręta ryglowego, 
tzn. przy jego obniżeniu od 3,5 do 4,5 mm. 

W zab lokowanym stanie bloku, tzn. W stanie obni
żonym pręta ryglowego o wielkości od 12,5 do 13,5 mm 
mierzonej między stęporkiem pręta przyciskowego 
a płaszczyzną nasadki sprężyny zderzakowej, dolne sty
ki przełączników pręta ryglowego powinny być zwarte. 

3.3.9.3. Nacisk sprężyn stykowych w stykach przełącz
ników powinien wynosić co najmniej 0,4 N. 

3.3.10. Zębatka. Luz podłużny osi zębatki wbudo
wanej między płytką a listwą łożyskową, nie powinien 
przekraczać 0,5 mm . Górna śrubka zębatki powinna 
być zawsze z opórką, a dolna bez opórki. Sruba środ
kowa zębatki powinna być z opórką lub bez opórki , 
w za l eżnośc i od rodzaju zastawki pomocniczej w danym 
bloku. 

3.3.11. Kotwica z wychwytem. Luz osiowy kotwicy 
nie powinien przekraczać O, l mm. W obu położeniach 
końcowych , bloku wychwyt kotwicy w czasie ruchu 
wahadłowego nie powinien napotykać na opory. 

3.3.12. Współdziałanie zębatki z wychwytem kotwicy. 
Lu z między zębami zębatki a zębami wychwytu kotwi
cy w stanie przechylonym powinien wynosić od 0,1 do 
0,2 mm. 

Zaczepienie zęba wychwytu w stanie przechylonym 
o ząb zę batki powinno wynosić 1,5 ±0,1 mm. 

3.3.13. Wstępny nacisk sprężyny zderzaka osadzonego 
w płycie ograniczającej wahadłowy ruch kotwicy powi
nien mieścić się w granicach od 0,2 do 0,3 N. 

3.3J4. Sprężyny. Zastosowane w bloku sprężyny spi
ralne pracujące na ściskanie lub rozciąganie oraz sprę
żyny płaskie pracujące na zginanie, powinny spełniać 
wymagania podane w dokumentacji konstrukcyjnej 
tych sprężyn oraz w odpowiednich normach, dotyczą
cych sprężyn . Sprężyny w wyniku prób określonych 
dokumentacją konstru kcyjną oraz odpowiednimi nor
mami nie powinny wykazywać odkształceń. 

3.4. Wymienność elementów. W blokach tego samego 
typu powinna być zachowana wymienność elementów, 
z wyjątkiem języczka zatrzaskowego, który do każdego 
egzemplarza bloku jest indywidualnie dopasowany . 

3.5. Rezystancja rzeczywista uzwojenia. Uzwojenie 
jednej cewki powinno mieć 1800 zwojów, a jej rezystan
cja nie powinna przekraczać 25 ±2,5 n. 

Obie cewki powinny być połączone szeregowo. 
3.6. Magnetyzm kotwicy powinien zapewniać wychy

lenie wskazówki magnetometru w granicach od 70 do 
800

. 

3.7. Rezystancja izolacji między częściami przewo
dzącymi prąd a korpusem powinna wynosić co naj
mniej 1 Mn. 

3.8. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izolacja mię
dzy częściami przewodzącymi prąd oraz między częścia
mi przewodzącymi i metalowymi częściami nieprzewo
dzącymi, powinna wytrzymać bez przebicia napięcie 
przemienne 1000 Vo przebiegu praktycznie sinusoidal
nym i częstotliwości 50 Hz. 

3.9. Działanie bloku. Blok powinien działać przy na
tęże niu prądu przemiennego od 25 do 35 mA , o na
pięciu 65 ±5 V i częstotliwości od 12 do 14 Hz. 

3.10. Masa bloku powinna wynosić od 2,6 do 3 kg, 
w zależnośc i od typu. 

3.11. Cechowanie. Na przytwierdzonej do bloku 
tabliczce należy podać znak lub nazwę wytwórni, nu
mer fabryczny oraz dwie ostatnie cyfry roku wyko
nama. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Każdy blok powinien być zapakowa
ny w pudełko tekturowe i zabezpieczony przed prze
mieszczaniem Się. 

Na pudełku należy podać: 

a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) oznaczenie wg 2.2, bez części słownej numeru 

normy, 
c) numer fabryczny i rok produkcji. 
4.2. Przechowywanie. Bloki należy przechowywać 

w po mieszczen iach zamkniętych o wilgotności względ
nej 75 ±5%. 

4.3. Transport. Do transportu bloki w opakowaniu 
wg 4.1 należy układać w skrzyniach lub zasobnikach 
i zabezpieczyć je przed przemieszczaniem się. Skrzynie 
należy przewozić krytymi środkami lokomocji . 

Skrzynie powinny być oznakowane znakami nakazu
jącymi ostrożność podczas transportu. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań. Przy okresowej kontroli pro
dukcji wykonywanej co najmniej raz na 5 lat oraz po 
każdej zmianie konstrukcji , materiałów lub metod tech
nologicznych, mogących mieć wpływ na jakość wyrobu, 
należy wykonać badania pełne. 

Badania niepełne należy wykonać przy bieżącej kon
troli produkcji oraz przy odbiorze technicznym bloków. 

Program badań pełnych i niepełnych - wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Lp. Rodzaje badań 
Zakres badań Wymagania Badania 

pełne niepełne 
wg wg 

I 2 3 4 5 6 

I Oględziny + + 3.2 ; 3.11; 4.1 5.4.1 

2 Sprawdzenie materiałów + - II 5.4 .2 

3 Sprawdzenie działania pręta przyciskowego + + 3.3.1 5.4.3 
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cd . tabl. 3 

Lp. 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

Rodzaje badań 

2 

Sprawdzenie działania pręta zatrzaskowego 

Sprawdzenie działania pręta ryglowego 

Spra wdzenie działania zastawki pomocniczej bez opórki 

Spra wdzenie działania zastawki pomocniczej z opó rką 

Spra wdzenie działania języczka zatrzaskowego 

Sprawdzenie d ziałania zas tawki czasowej 

Spra wdzenie działania zastawki przyc iskowej 

11 Sprawdzenie d ziałania prze ł ączników styków pręta przycisko-

12 

13 

14 

15 

16 

ł 7 

18 

ł9 

20 

2 1 

22 

23 

wego i ry glo wego 

Spra wdzenie luzu podłużnego os i zę batki 

Sprawdzenie kotwicy z wychwytem 

Spra wdzenie współdz i a łania zębatki z wychwytem kotwicy 

Sprawd zenie wstępnego nac isku s prężyny zderzaka 

Spra wdzenie s prężyn 

Sprawd zenie wymie nności elementów 

Spra wdzenie rezystancji rzeczywistej uzwojenia 

Sprawd zenie magnetyzmu kotwicy 

Spra wdzenie rezystancji izo lacj i 

Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 

Sprawdzenie działania blo ku 

Spra wdzenie masy bloku 

Znak + oznacza wyko nywanie badań . 

Znak - oznacza nie wykonywanie badań . 

5.2. Ogólne warunki wykonywania badań. Sprawdze
nie prawidłowości współdziałania elementów bloku na
leży przeprowadzić za pomocą sprawdzianu B oraz za 
pomocą mikromierza, suwmiarki i szczelinomierza. 
Przymiar sprawdzianu należy wsunąć między prowadni
cę pręta przyciskowego i ryglowego a stęporek pręta 
przyciskowego (rys. l); wyjątek stanowi sprawdzenie 
stanu zablokowanego bloku (3.3 .2). 

5.3. Pobieranie próbek. Do badań pełnych należy po
brać sposobem losowym 5 bloków z miesięcznej partii 
produkcyjnej. 

Badaniom niepełnym należy poddać wszystkie bloki 
przy bieżącej kontroli wykonanej produkcji oraz przy 
odbiorze technicznym. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Oględziny polegają na sprawdzeniu nie uzbro
jonym okiem, czy blok odpowiada tym wymaganiom 
normy, których spełnienie może być stwierdzone bez 
wykonywania prób. 

W szczegó ln ości należy zwrócić uwagę na spełnienie 
wymagań wg 3.2, 3. 11 i 4 .1. 

5.4.2. Sprawdzenie materiałów (wg 3.1) polega na 
przejrzeniu protokołów kontroli jakości z badań dostaw 
materiałów do produkcji bloków. 

Zakres badań 

pełne niepełne 

3 

+ 
+ 
+ 

+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

4 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

Wymagania 
wg 

5 

3.3.2 

3.3. 3 

3.3.4 

3.3 .5 

3.3.6 

3.3.7 

3.3.8 

3.3.9 

3.3 .10 

3.3.11 

3.3. 12 

3.3.13 

3.3. 14 

3.4 

3.5 

3.6 

3.7 

3.8 

3.9 

3. 10 

Badania 
wg 

6 

5.4.4 

5.4.5 

5.4.6 

5.4.7 

5.4.8 

5.4.9 

5.4.10 

5.4 . 11 

5.4. 12 

5.4.13 

5.4.14 

5.4.15 

5.4. 16 

5.4. 17 

5.4.1 8 

5.4.19 

5.4.20 

5.4.2ł 

5.4.22 

5.4.23 

5.4.3. Sprawdzenie działania pręta przyciskowego (wg 
3.3.1) należy wykonać sprawdzianem B, mierząc jego 
przesunięcie w stanie odblokowanym. 

5.4.4. Sprawdzenie działania pręta zatrzaskowego (wg 
3.3 .2) należy wykonać sprawdzianem B, przy czym 
w stanie zablokowanym bloku wsunięcie przymiaru 
12,5 mm powinno być możliwe , zaś wsunięcie przymia
ru 13,5 mm powinno być niemożliwe. 

5.4.5. Sprawdzenie działania pręta ryglowego (wg 
3.3.3) należy wykonać obserwując pracę pręta ryglowe
go przy co najmniej trzykrotnym n aciśnięci u klawisza 
blokowego. 

5.4.6. Sprawdzenie działania zastawki pomocniczej bez 
opórki (wg 3.3.4) należy wykonać sprawdzianem B. 

Przy sprawdzen iu należy przez naciśnięcie pręta przy
ciskowego doprowadzić go do dolnego położenia, a na
stępnie stopniowo zmniejszać nacisk. 

Przy zat rzymaniu pręta przyciskowego na skutek za
skoczenia zaczepu zastawki pomocniczej w górne wy
cięcie w pręcie przyciskowym, wsunięcie przymiaru 
9 mm wg rys. l powinno być możliwe, zaś wsunięcie 

przymiaru 10 mm powinno być niemożliwe. 

Przy zatrzymaniu pręta przyciskowego na skutek za
skoczenia zaczepu zastawki w dolne WyGięcie w pręcie 
przyciskowym, wsunięcie przymiaru 5 mm powinno być 
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możliwe , zaś wsunięcie przymIaru 6 mm powinno być 
niemożliwe . 

Dolne wycięcie: przymiar 5 mm powinien wchodzić, 
natomiast przymiar 6 mm nie powinien wchodzić. 

Górne wycięcie: przymiar 9 mm powinien wchodzić, 
natomiast przymiar 10 mm nie powinien wchodzić. 

Sposób przeprowadzenia przymiaru przedstawia 
rys. I 

Sprawdz/an B 

I BN 86!35QEiE1] 

Rys. l 

Obie fazy działania zastawki pomocniczej przedsta
wia rys. 2 

Pręt przyciskowy 

~~ 
Gorne wycięcie I l 
'=':'::"='-=='--------t-: ~ 

~D~o~ln~e~w~yc~ięcc~ie~ _____ ~ 

l.J 

\ 
J 

IBN 8613506 26 21 

Rys . 2 

5.4.7. Sprawdzenie działania zastawki pomocniczej 
z opórką (wg 3.3.5) należy wykonać przez co najmniej 
trzykrotne naciśnięcie klawisza blokowego i nagłe jego 
zwolnienie. 

5.4.8. Sprawdzenie działania języczka zatrzaskowego 
(wg 3.3 .6) należy wykonać suwmiarką lub sprawdzia
nem B. 

5.4.9. Sprawdzenie działania zastawki czasowej (wg 
3.3.7) należy wykonać sprawdzianem B. Przy sprawdze-

niu należy przez naciśnięcie pręta przyciskowego dopro
wadzić pręt ryglowy do dolnego położenia, a następ
nie stopniowo zmniejszać nacisk . Przy zatrzymaniu prę
ta ryglowego na skutek zaskoczenia stopki zastawki 
czasowej, w górne wycięcie nasadki pręta ryglowego 
wsunięcie przymiaru II mm wg rys. l powinno być 
możliwe , zaś wsunięcie przymiaru 12 mm powinno być 
niemożliwe . Przy zatrzymaniu pręta ryglowego na sku
tek zaskoczenia stopki zastawki czasowej w dolne wy
cięcie nasadki pręta ryglowego , wsunięcie przymiaru 
6,5 mm powinno być możliwe, zaś wsunięcie przymiaru 
7,5 mm powinno być niemożliwe. 

Obie fazy działania zastawki czasowej przedstawia 
rys. 3. 

wyc/ęcle 

IBN- 8673506 26 - 31 

Rys . 3 

5.4.10. Sprawdzenie działania zastawki przyciskowej 
(wg 3.3.8) należy wykonać sprawdzianem B i suwmiar
ką przez pomiary w miejscach wskazanych na rys . 4. 

W stanie zablokowanym bloku należy sprawdzić suw
miarką wielkość przesunięcia zastawki pod stęporek 

(wymiar b) oraz odległość zastawki do dolnej krawędzi 
stęporka (wymiar a). 

W stanie odblokowanym bloku należy sprawdzić od
ległość zastawki od bocznej krawędzi stęporka (wy
miar c). 

5.4.11. Sprawdzenie działania przełączników styków 
pręta przyciskowego (wg 3.3.9) należy wykonać w za
kresie przyłączenia styków sprawdzianem B, zaś w za
kresie nacisku sprężyn stykowych - dynamometrem. 

5.4.12. Sprawdzenie luzu podłużnego osi zębatki (wg 
3.3.10) należy wykonać przyrządem wyposażonym 

w czujnik. 

5.4.13. Sprawdzenie kotwicy z wychwytem (wg 3.3.11) 
należy wykonać w zakresie luzu osiowego przyrządem 
wyposażonym w czujnik, zaś w zakresie swobodności 
ruchu wahadłowego przez ręczne przechylenie wychwy
tu kotwicy w stanie odblokowanym i zablokowanym 
bloku. 
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5.4.14. Sprawdzenie współdziałania zębatki z wychwy
tem kotwicy (wg 3.3.12) należy wykonać szczelinomie
rzem zaś sprawdzenie współdziałania zębów zębatki 

z wychwytem kotwicy - suwmiarką. 

5.4.15. Sprawdzenie wstępnego nacisku sprężyny zde
rzaka na kotwicę (wg 3.3.13) należy wykonać dynamo
metrem. 

5.4.16. Sprawdzenie sprężyn (wg 3.3.14) należy 

sprawdzić dynamometrem i przymiarem kreskowym . 

5.4.17. Sprawdzenie wymienności elementów bloku na
leży wykonać przez zamontowanie w badanym bloku 
dowolnie wybranych elementów wymontowanych z in
nego bloku bez potrzeby ich mechanicznego dopasowy
wania (piłowanie, wiercenie itp) . Dopuszcza się wyko
nywanie normalnej regulacji bloku w celu uzyskania 
właściwego współdziałania. 

5.4.18. Sprawdzenie rezystancji rzeczywistej uzwojenia 
(wg 3.5) należy wykonać mostkiem Wheatstone'a. 

5.4.19. Sprawdzenie magnetyzmu kotwicy (wg 3.6) na
leży wykonać magnetometrem. 

W przypadku braku magnetometru sprawdzenie na
leży wykonać pośrednio , badając wielkość masy pod
trzymywanej przez kotwicę. Masa ta nie powinna być 
mniejsza niż 200 g. 

5.4.20. Sprawdzenie rezystancji izolacji (wg 3.7) na
leży wykonać megaomomierzem o dokładności wska
zań nie mniejszej niż \0% przy napięciu 500 V. 

5.4.21. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izola
cji (wg 3.8) należy wykonać przy próbie pełnej przy
rządem o mocy 0,25 kVA w ciągu I min , a przy próbie 
niepełnej przyrządem o mocy 3 V A w ciągu 5 s. 

5.4.22. Sprawdzenie działania bloku (wg 3.9) należy 

wykonać miliamperomierzem na prąd przemienny. 
5.4.23. Sprawdzenie masy bloku (wg 3.10) należy wy

konać za pomocą wagi. 
5.5. Ocena wyników badań. Wynik badań pełnych na

leży uznać za dodatni, jeżeli wszystkie bloki przeszły 
badania wg 5.1 tabl. 3 z wynikiem dodatnim . 

Wynik badań niepełnych należy uznać za dodatni, 
jeżeli wszystkie bloki przeszły badania wg 5.1 tabl. 3 

. z wynikiem dodatnim. 
Partię bloków należy uznać za zgodną z wymaga

niami normy, jeżeli wyniki ostatniego badania pełnego 
oraz badania niepełnego są dodatnie. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Wytwórcze Urzą-
dzeń Sygnalizacyjnych, Katowice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3S06-26 
a) wykreślono p. 5.1.1 i 5.1.2, 
b) dopisano tabL 3, 
c) dopisa no p . 5.4.2, 
d) wp. 5.4.5 "Dolne wycięcie" wymiar 8 mm zmieniono na 6 mm. 
3. Normy związane 

PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tłoczywa fenolowe 
PN-76/ H-83 101 Żeliwo szare. Gatunki 
PN-75/ H-840 19 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakości ogó lne

go przeznaczen ia . Gatunk i 
PN-72/ H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-77 / H-85023 Stal narzędziowa stopowa do pracy na zimno. Ga-
tunki 

PN-77/H-92330/00 Taśma walcowana na zimno ze stali narzędziowej 
PN-83/H-92723 Brąz. Blachy i pasy 
PN-82/H-93620/00 Miedź i stopy miedzi. Prę ty. Ogólne wymagania 

i badania 
PN-71/M-80057 Druty sprężynowe . Drut y ze sta li węglowych, okrąg

łe , ogólnego przeznaczenia 
BN-76/0654-03 Pręty i druty ciągnione ze stali niskowęg l owej ma-

gnetycznie miękkiej 

BN-69/3057-06 Przewody nawojowe miedziane i a luminiowe , emalio
wane, ok rąg/e , o normalnej grubości warstwy emalii 
4. Autor projektu normy: mgr inż. Jerzy Błaszczyk. 


