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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace aparatu blokowe-
go typu ZBB-10, stosowanego w urzadzeniach za-
bezpieczenia ruchu kolejowego.

1.2. Zakres stosowania mormy. Norma dotyczy
aparatu blokowego przeznaczonego do zorganizo-
wania w urzadzeniach zrk zaleznosci miedzy na-
stawniami tego samego posterunku ruchu lub
miedzy sgsiednimi posterunkami ruchu.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Zwalniacz pomocniczy bloku na prad
przemienny — urzadzenie do recznego zwalniania
bloku pragdu przemiennego, poprzez wciSniecie w
glab i wahadlowe poruszanie guzika uchwytu.

1.3.2. Zwalniacz mechaniczny bloku na prad
staly — urzadzenie do recznego zwalniania blo-
kow pradu statego, poprzez wecisniecie w dét su-
waka wylgczajgcego.

1.3.3. Pole blokowe — jednostka umowna dla
okreslenia wielkosci aparatu blokowego. Odpowia-
da ona szeroko$ci aparatu blokowego potrzebnej
dla umieszczenia w nim jednego bloku pradu
przemiennego lub stalego.

1.3.4. Zamkniecie zwalniacza — element zwal-
niacza, ktéry w swoim stanie zasadniczym unie-
ruchamia zwalniacz, a tym samym uniemozliwia
reczne odblokowanie bloku.

1.3.5. Rami¢ sterujace — element zwalniacza
pomocniczego powodujacy swoim ruchem waha-
diowym obrét kotka wylaczajacego.

1.3.6. Suwak zwalniajacy — element zwalnia-

cza mechanicznego przenoszacy ruch pionowy na
ramie kotwicy.

1.3.7. Kolek .wylaczajacy zwalniacza pomocni-
czego — element zamocowany do ramienia steru-
jacego, wspblpracujacy ze wskazéwka wychwytu
kotwicy bloku pradu przemiennego podczas recz-
nego zwalniania bloku.

1.4. Normy zwiazane

PN-71/C-89271 Tloczywa aminowe

PN-73/E-29080 Materialy elektroizolacyjne. Piyty
warstwowe fenolowe

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
szej jakosci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
klej jakosci ogblnego przeznaczenia. Gatunki

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tlocze-
nia

BN-70/3506-12 Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
kolejowego. Blokada elektromechaniczna. In-
duktor blokowy jednomagnesowy. Wymagania
i badania

BN-73/3506-25 Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
kolejowego. Blokada elektromechaniczna. Skrzy-
nia blokowa. Wymagania i badania

BN-74/3506-26 Urzadzenia zabezpieczenia ruchu
kolejowego. Blokada elektromechaniczna. Blok
na prad przemienny ZBZ-10. Wymagania i ba-
dania

BN-74/3506-27 Blok na prad staly ZBS-10. Wy-
magania i badania

Zaklady Wytworcze Urzgdzen Sygnalizacyjnych w Katowicach-Welnowecu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 27 pazdziernika 1973 r. jako norma obowigzujgca
w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 46/1973 poz. 134)

ki
Naktad wznowiony, uwzglednia zmiany i popraw
wprowadzone do dnia $0.06.4977 r. (Wyd. il )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,70 Naki. 300 +2% Zam. 2382/77

Cena zl 3,60
Przekazano do produkcjl 45.8.77. Druk ukoniczono w patdzierniku 77.
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2. PODZIAL I OZNACZENIE osmiu polach blokowych:
APARAT BLOKOWY ZBB-100108 BN-73/3506-24

2.1. Podzial aparatéw blokowych — wg tabl. 1.

Tablica 1 3. WYMAGANIA
Liczba Typowe wyposazenie ! 3.1. Glowne wymiary W mm — WwWg rys.
Typ aparatu pol blok blok pradu itabl 2.
blokowego bloko- |induktor pradu przemien- t
wych blokowy statego nego Tablica 2
ZBB-100104 4 1 =S 4
Lp. Typ L B
ZBB-100108 8 1 2 5
7BB-100112 12 1 ) 9 1 - ZBB-100104 455 *+8 124 £3
ZBB-100116 16 1 3 11 2 ZBB-100108 855 +10 124 £3
ZBB-100120 20 1 4 14 3 ZBB-100112 1255 +12 2X124 6
W przypadku zaméwienia aparatu blokowego I 1655 £14 2X124 6
wedlug dostarczonej do zaméwienia dokumenta- 5 ZBB-100120 2055 +16 2X124 +6
. . - . z ! _
cji, wyposazenie powinno by¢ zgodne z dostarczo- - - -
dok taci Aparaty lp. 3+ 5 majag dwie korby induktora
ng dosumentacia. zamocowane po obydwu stronach skrzyni bloko-
2.2. Przyklad oznaczenia aparatu blokowego o W
32018
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U
Nl e
i
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(=)
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( =) 'S s = — |
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23516 L 8
3506-24-1

Rys. 1
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3.2. Gléwne elementy i materialy — wg tabl. 3.

Tablica 3
Nazwa cze$ci lub Material N
P ateria umer normy
i ZBB-1001 do

Skrzynia blokowa ZBB-1005 BN-73/3506-25
Blok pradu ZBZ-10 BN-74/3506-26
przemiennego
Blok pradu stalego ZBS-10 BN-74/3506-27
Induktor blokowy ZBJ-11 BN-170/3506-12

tloczywo

aminowe PN-71/C-89271

plyty z tkaniny
szklanej utwar-
dzone zywicg

Listwa zaciskowa
PN-73/E-29080

fenolowg

Zamkniecie zwal-
niacza pomocni-
czego blacha stalowa

ttoczona gatun- | PN-69/H-92121
Ramie sterujgce ku III T
Suwak zwalniajacy
Prowadnik suwaka stal 35 PN=75/H-84019
zwalniajgcego
Kotek wilgczajgey
zwalniacza pomoc- stal St3 PN-72/H-84020

niczego

Dopuszcza sie stosowanie materialéw zastep-
czych, lecz o wlasno$ciach co najmniej réwnorzed-
nych.

3.3. Wykonanie. W aparatach blokowych, wy-
konywanych wedlug dokumentacji dostarczonej
do zamdwienia, bloki pradu stalego i przemienne-
go powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dostar-
czong dokumentacjg.

W polach blokowych nie wyposazonych powin-
ny by¢ przykrecone wkladki zastepcze.

W aparatach blokowych typowych bloki pradu
przemiennego umieszcza sie w pierwszych polach
blokowych, a w nastepnych bloki pragdu stalego
i wkladki zastepcze. Listwy zaciskowe dla po-
szczeg6lnych blokow powinny byé umieszczone w
polach blokowych na tylnej stronie drewnianej
Sciany aparatu blokowego. Sciana ta powinna mie¢
oznaczone i ponumerowane pola blokowe.

Gorna $ciana aparatu blokowego zlozona z gor-
nej Sciany skrzyni blokowej, ptyt podstawowych,
blokow oraz wkladek zastgpczych powinna two-
rzy¢ szczelng plaszezyzne. Utworzona plaszezyzna
powinna zabezpiecza¢ przed przedostaniem sie do
wnetrza aparatu cialt stalych o $rednicy wiekszej
" niz 0,06 mm.

3.4. Klawisze blokowe powinny byé polgczone
z pretami przyciskowymi blokéw za pomocg pa-

‘taka Igczgcego zaopatrzonego w sworzen i za-

wleczke.

3.4.1. Klawisze blokowe luzno osadzone na
watku b}okowym powinny obracaé¢ sie lekko bez
nacie¢ na watku blokowym.

3.4.2. Klawisze blokowe sprzeione z walkiem
blokowym, kroétkie, (bez guzika) powinny obracaé
sie wraz z walkiem blokowym, a klawisze dlugie
(z guzikiem) powinny by¢ sprzezone z watkiem
blokowym za pomocg koltkéw sprzegajscych.

Nacisniecie jednego z klawiszy sprzezonych (z
guzikiem) powinno spowodowa¢ obrét watka blo-
kowego.

3.4.3. Osiony. Klawisze blokowe krétkie (bez
guzika) oraz walki blokowe klawiszy sprzezonych
dlugich (z guzikiem) powinny mieé¢ oslony unie-
mozliwiajgce dostep do kolkéw sprzegajgcych
oraz klawisza krétkiego. Ostony te powinny byé
przykrecone wkretami przystosowanymi do plom-
bowania.

'3.5. Dzialanie klawisza blokowego krétkiego
(bez guzika), Nacisniecie dowolnego klawisza diu-
giego (z guzikiem) z danego sprzezonego zespolu
powinno spowodowac¢ obnizenie preta ryglowego
o 20,4 + 21,0 mm w bloku polgczonym z klawi-
szem kroétkim (bez guzika)..

3.6. Prety ryglowe i przedtuzone prety przycis-
kowe blokéw. Przy blokowaniu i odblckowaniu
blokéw prety ryglowe i przediuzone prety przy- .
ciskowe tych blokéw powinny przesuwaé si¢ bez
zacie¢ w otworach prowadzgcych w dnie skrzyni
blokowej.

W stanie odblokowanym bloku odleglosé miedzy
pretem ryglowym i przedluzonym pretem przy-
ciskowym a poziomem dolnej krawedzi skrzyni
blokowej powinna wynosié¢ 18,0 <+ 18,4 mm.

3.7. Zwalniacz pomocniczy bloku pradu prze-
miennego, umieszczony na przedniej pokrywie
skrzyni blokowej, powinien by¢ dostosowany do
plombowania. Wcisniecie w gigb przycisku zwal-
niacza powinno byé mozliwe po odchyleniu zam-
kniecia zwalniacza.

W aparatach blokowych typowych zwalniacze
pomocnicze dostarcza sie luzem. Zwalniacz po-
mocniczy wmontowany do przedniej pokrywy
aparatu blokowego powinien umozliwiaé odbloko-
wanie bloku pradu przemiennego.

3.8. Zwalniacz mechaniczny bloku pradu stale-
g0, umieszczony na przedniej pokrywie skrzyni
blokowej, powinien by¢ dostosowany do plombo-
wania. Po odchyleniu zamkniecia zwalniacza po-
winno byé mozliwe wcisniecie w dét suwaka zwal-
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niajgcego. W aparatach blokowych typowych
- zwalniacze mechaniczne dostarcza sie luzem.

Zwalniacz mechaniczny wmontowany do przed-
niej pokrywy aparatu blokowego powinien umo-
zliwiaé odblokowanie bloku pradu statego.

3.9. Sciany dzialowe w aparatach blokowych
powinny byé wmontowane pomiedzy polami blo-
kowymi okreslonymi w dostarczonej do zamé6wie-
nia dokumentacji. W aparatach blokowych typo-
wych Sciany dzialowe dostarcza si¢ luzem.

3.10, Wymienno§é¢ podzespoléw. W aparatach,

blokowych powinna byé zapewniona wymiennosé
nastepujgcych podzespotow:

a) blokéw pradu przemiennego,

b) blokéw pradu statego,

¢) induktoréw blokowych.

3.11. Cechowanie. Kazdy aparat blokowy nowi-
nien mie¢ tabliczke znamionowg umocowang w
sposéb trwaly na widocznym miejscu. Tabliczka
znamionowa powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) numer fabryczny i rok produkeji.

. 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Aparaty blokowe powinny by¢
owiniete jedng warstwa papieru falistego lub pa-
pieru typu ,,Ocech” i przewigzane sznurkiem.

4.2. Przechowywanie. Aparaty blokowe w opa-
kowaniu wg 4.1 nalezy przechowywaé w pomiesz-
czeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej do
75 +5%.

4.3. Transport. Aparaty blokowe nalezy prze-
wozié krytymi érodkami transportowymi zabez-
pieczajacymi przed przenikaniem opadéw atmo-
sferycznych. Aparaty blokowe nalezy zabezpie-
czyé przed przemieszczaniem sie podczas trans-
portu za pomocg klockdéw drewnianych, drutu itp.

5. BADANIA -
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Pobrane wg 5.2 aparaty
blokowe nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny (3.3, 3.4, 3.9, 3.11),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie gtéwnych elementéw i materia-
tow (3.2),

d) sprawdzenie dzialania klawiszy blokowych
krétkich (bez guzika) (3.5),

e) sprawdzenie pretéw ryglowych i przedluzo-
nych pretéw przyciskowych blokéw (3.6),

f) sprawdzenie zwalniaczy pomocniczych blo-
kéw pradu przemiennego (3.7),

g) sprawdzenie zwalniaczy mechanicznych.blo-
kéw pradu staltego (3.8),

h) sprawdzenie = wymiennosci
(3.10).

Badania pelne nalezy przeprowadzaé¢ przy okre-
sowej kontroli produkeji przeprowadzanej co naj-
mniej raz na 6 lat oraz po kazdej zmianie kon-
strukcji, materialéw lub metod technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na jako$é wyrobu.

podzespoléw

5.1.2. Badania niepelne. Pobrane wg 5.2 apa-
raty blokowe nalezy poddaé¢ nastepujacym bada-
niom:

a) ogledziny (3.3, 3.4, 3.9, 3.11),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

¢) sprawdzenie gléwnych elementéow i mate-
rialow (3.2),

d) sprawdzenie dzialania klawiszy blokowych
krétkich (bez guzika) (3.5),

e) sprawdzenie pretow ryglowych i przedtuzo-
nych pretéw przyciskowych blokéw (3.6),

f) sprawdzenie zwalniaczy pomocniczych blo-
kow pradu przemiennego (3.7), 2

g) sprawdzenie zwalniaczy mechanicznych blo-
kéw pradu stalego (3.8).

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé przy
biezgcej kontroli produkcji oraz przy odbiorze
technicznym.

5.2. Pobieranie probek. Do badan pelnych na-
lezy pobraé sposobem losowym co najmniej dwa
aparaty blokowe z partii liczgcej od 5 do 20 sztuk.

Badaniom niepelnym podlegajg wszystkie apa-
raty blokowe z wyprodukowanej partii.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nie-
uzbrojonym okiem, czy aparat blokowy odpowia-
da tym wymaganiom, ktérych spelnienie moze
byé stwierdzone bez wykonywania préb.

W szczeg6lnosci nalezy zwréci¢é uwage na spel-
nienie wymagan wg 3.3, 3.4, 3.9 i 3.11. Szczelnosé
gornej Sciany aparatu nalezy sprawdzi¢ za po-
mocg drutu o Srednicy 0,06 mm. Drut nie powi-
nien przedostaé sie do $rodka aparatu.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3.1
nalezy wykonaé¢ linialem kreskowym. Wymiary
gabarytowe poszczegélnych wielkosci aparatéw
blokowych zestawiono na rys. 1.

5.2.3. Sprawdzenie gléwnych elementéw i ma-
terialé6w na zgodnos¢ z 3.2 polega na sprawdzeniu
dokumentéw z badan elementéw oraz dostaw ma-
terialéw do produkeji lub $wiadectw kontroli ja-
kosci.

5.3.4. Sprawdzenie dzialania klawiszy bloko-
wych krétkich (bez guzika) na zgodnos¢ z 3.5 na-
lezy wykona¢ na kazdym sprzezonym klawiszu
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dlugim (z guzikiem). Naciskajgc na klawisz na-
lezy dokonaé¢ pomiaru sprawdzianem B wklada-
jac przymiar 20,4 mm w wolng przestrzen pomie-
dzy prowadnice preta przyciskajgcego zderzako-
wego a steporek preta przyciskowego bloku polg-
czonego z klawiszem krétkim (bez guzika).

5.3.5. Sprawdzenie pretow ryglowych i przedtu-
zonych pretéw przyciskowych blokéow na zgodnosé
z 3.6 nalezy wykona¢ za pomocg sprawdzianu B.
Miejsce i sposéb pomiaru przedstawiono na rys. 2.

184 18
0 | .
[3508-74-71

Rys. 2

5.3.6. Sprawdzenie zwalniaczy pomocniczych
blokéw pradu przemiennego na zgodno$¢ z 3.7
nalezy wykonaé poprzez ogledziny, a wmontowa-
ne do pokryw skrzyni blokowych zwalniacze
sprawdzi¢ przez co najmniej trzykrotne odbloko-

wanie bloku pradu przemiennego przy uzyciu
zwalniacza. W zamknietym stanie zwalniacza po-
mocniczego przycisk zwalniacza powinien byé
unieruchomiony.

5.3.7. Sprawdzenie zwalniaczy mechanicznych
blokéw pradu stalego na zgodno$é z 3.8 nalezy
wykonaé poprzez ogledziny, a wmontowane do
pokryw skrzyn blokowych zwalniacze mechanicz-
ne sprawdzié¢ przez co najmniej trzykrotne odblo-
kowanie bloku pradu stalego przy uzyciu zwal-
niacza. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, azeby zam-
kniecie zwalniacza mechanicznego bylo dopasowa-
ne tak, aby w zamknietym stanie zwalniacza unie-
mozliwiony byt ruch suwaka zwalniajgcego.

5.3.8. Sprawdzenie wymiennoSci podzespolow
na zgodno$¢ z 3.10 nalezy wykona¢ przez wybu-
dowanie ich z dowolnego aparatu blokowego i
whbudowanie do innego.

5.4. Ocena wynikow badan. Wynik badan pel-
nych nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli badane apa-
raty blokowe przeszly z wynikiem dodatnim ba-
dania pelne wg 5.1.1.

Wynik badan niepelnych nalezy uznaé za do-
datni, jezeli badane aparaty blokowe przeszly ba-
dania niepelne wg 5.1.2 z wynikiem dodatnim.

Partie aparatow blokowych nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli wyniki ba-
dan pelnych i niepelnych sa dodatnie.

KONIEC



