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Wymagania i badania

3506-19

Grupa katalogowa VI 76

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace mechanicznego na-
pedu zwrotnicowego typu ZMZ-10-20 i mecha-
nicznego napedu wykolejnicowego typu ZMW-10.

1.2. Przeznaczenie napedu

1.2.1. Mechaniczny naped zwrotnicowy ZMZ-10
przeznaczony jest do przestawienia i kontrolowa-
nia polozenia zwrotnic. '

1.2.2. Mechaniczny naped zwrotnicowy ZMZ-20
przeznaczony jest do przestawienia zwrotnic.

1.2.3. Mechaniczny naped wykolejnicowy
ZMU 10 przeznaczony jest do przestawienia wy-
kolejnicy.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Polozenie koncowe napedu — polozenie,
w ktorym dzwignia katowa swym diuzszym ra-
mieniem opiera sie o oporke ograniczajsca dalszy
ruch obrotowy.

1.3.2. Polozenic Srodkowe napedu — polozenie,
w ktorym o$ dluzszego ramienia dzwigni katowej
pokrywa sie z osig oporki zastawki zerwania
pedni.

1.3.3. Dzwignia katowa — clement przenoszacy
ruch pedni drutowej na pret zastawczy.

1.3.4. Dzwigienka zastawki zerwania pedni —
element wspoélpracujacy z oporka zerwania pedni.

1.3.5. Oporka zerwania pedni — element, o kto-
ry opiera sie dzwigienka zastawki w przypadku
zerwania pedni.

1.3.6. Segment kontrolujacy element kontro-
lujacy polozenie suwakéw kontrolnych w nape-
dzie zwrotnicowym z kontrolga iglic.

1.3.7. Suwaki kontrolne — elementy kontrolu-
jace polozenie iglic w zwrotnicy.
1.3.8. Dzwignia przeno$nika — element przeno-

szacy ruch dzwigni katowej na pret nastawczy
w napedzie wykolejnicowym.
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2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial napedéw zwrotnicowych i wykolejnicowych — wg tablicy.

| Typ | Odmiana Zastosowanie ’ Wyposazenie
napedu | napedu .
1 2 3 I S—
| |
ZMZ-10] ZMZ-1001 napcd zwrotnicowy z kontrola iglic do umieszczenia na- l wyposazony jest w zespol pre-
“ | przeciw koziolka latarniowego; mocowanie napedu po le- | tow kontrolnych, pret nastaw- E
1 wej lub prawej stronie rozjazdu ‘ czy, Srube naprezng, linke sta- |
i lowa i elementy mocowania 5
i ‘
| I i 7 N
1 i
i ZMZ-1002 | napcd zwrotnicowy z kontrolg iglic do umieszczenia za ko- | wyposazenie jak wyzej |
3 ziolkiem latarniowym; mocowanie napedu po lewej lub
prawej stronie rozjazdu i
i — e P B
ZMZ-1003 | naped zwrotnicowy z kontrolg iglic do zamocowania po | bez wyposazenia
prawej stronie rozjazdu
ZMZ-1004 | naped zwrotnicowy z kontrolg iglic do zamocowania po | bez wyposazenia
lewej stronie rozjazdu
ZMZ-20! ZMZ-2001 | naped zwrotnicowy bez kontroli iglic do umieszczenia na- | wyposazony w pre¢t nastawczy,
przeciw koziolka latarniowego; mocowanie napedu po le- | §rube naprezna, linke i elemen-
wej lub prawej stronie rozjazdu ty mocowania
]
ZMZ-2002 | naped zwrotnicowy bez kontroli iglic do umieszczenia za | wyposazenie jak wyzej :
koziotkiem latarniowym; mocowanie napedu po prawej i
stronie rozjazdu \
ZMZ-2003 | naped zwrotnicowy bez kontroli iglic do zamocowania po | bez wyposazenia |
prawej stronie rozjazdu
|
ZMW-10 ! ZMW-1003| naped wykolejnicowy do zamocowania naprzeciw koziotka | wyposazony w zelaza lozysko- |
latarniowego we, Srube naprezng z linkg sta- ,‘
‘ lowa i z pretem nastaweczym
ZMW-1004| naped wykolejnicowy do zamocowania za koziotkiem la- | wyposazenie jak wyzej
} tarniowym ;
| ZMW-1005| naped wykolejnicowy jak wyzej bez wyposazenia

2.2. Przyklad oznaczenia napedu zwrotnicowego
bez kontroli iglic, z wyposazeniem do umieszcze-
nia naprzeciw koziotka latarniowego, mocowanego
po lewej stronie rozjazdu:

NAPED ZWROTNICOWY BEZ KONTROLI IGLIC
ZMZ-2001 BN-73/3506-19

wego ZMZ-10-20

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm napedu zwrotnico-

i napedu wykolejnicowego

ZMW-10 przedstawiono na rys. 1.
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rozjazdu przedstawiono na rys. 2.

ZMZ -1001
2ot A | &) C o
[ F ‘
' ®m @
BE=\ 1] = ! N == &
: i
! d . 3 ey
il | [
ZMZ - 1602
A | 8 c T )
oy 1 Y
i ‘Y‘ | B @ "b'] = I}
| | TN =
e I
!1 et i i i O = |
1 | ‘ | i
M7 - 20
A {
=y 3 3 ]
i i jﬁ’ — N
l_k,_J SR l‘
i S

Rys. 2 [3508-15-7]

3.2. Gléwne materialy powinny by¢ zgodne =z
podanymi w dokumentacji technicznej.

3.3. Wykonanie. Powierzchnie zewnetrzne i we-
wnetrzne napedoéw powinny by¢ pokryte powlo-
kami antykorozyjnymi i lakierowymi.

Powtloki lakierowe powinny by¢ gladkie bez za-
ciekoéw i por.

Czesci napedéw bez powlok ochronnych powinny
by¢ pokryte smarem stalym. Sruby lgczgce po-
szczegdlne elementy powinny byé¢ nalezycie do-
krecone i zabezpieczone przed samoodkreceniem
sie.

Os dzwigni kolankowej i 0$ krgzka powinny by¢
dostosowane do smarowania smarem stalym.

3.4. Szeroko$¢ opérki. Opoérka zerwania pedni
powinna mie¢ szeroko$¢ réwng 80 +0,4 mm dla
napedéw do zwrotnic o skoku iglic 140 mm lub
szerokos¢ 120 £ 0,4 mm dla napedéw do zwrotnic
o skoku iglic 160 mm.

3.5. Dzialanie zastawki. Podczas przestawienia
dzwigni katowej przy nieobcigzonej pedni, dzwi-
gienka zastawki zerwania pedni powinna oprze¢
sie o oporke zastawki na szerokosci nie mniejszej
niz 10 mm. Po obciazeniu pedni silg réwng 70
+0,5 kG (686,4 £4,9 N), podczas przestawienia
dzwigni katowej krawedzi, zastawki powinny prze-
suwac sie obok krawedzi oporki w odleglosci w
granicach od 3 do 5 mm.

3.6. Skok preta zastawezego przy przestawieniu
napedu z jednego polozenia koncowego w drugi
powinien wynosi¢ 220 £1 mm.

3.7. Symetria pracy napedu. Skok preta nape-
dowego dzwigni katowej powinien wynosic
110 £0,5 mm przy przejsciu dzwigni kagtowej z
polozenia $rodkowego do polozenia koncowego.

3.8. Segment kontrolujacy. W napedach zwrot-
nicowych z kontrolg iglic luz miedzy segmentem
kontrolujacym na segmencie a nasadka na suwa-
ku kontrolnym dla iglicy dosunietej powinien wy-
nosi¢c od 0,5 do 1,5 mm, a miedzy segmentem i
nasadka na suwaku dla iglicy odsunietej taki, aby
nasadka nie ocierala sic o segment kontrolny przy
przekiadaniu dzwigni katowej.

3.9. Dzwignia przenosnika w napedach wykolej-
nicowych powinna w koncowej fazie przestawie-
nia ryglowaé wykolejnice.

Ustawienia rolki napedowej wzgledem widelek
dzwigni powinna by¢ jednakowa dla obu polozen
koncowych napedu wykolejnicowego.
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3.10. Skrzynia ochronna napedu powinna mieé
wyciecie do doprowadzenia pedni oraz kolhierz do
zalozenia kanalu pedniowego.

Skrzynia i pokrywy skrzyni powinny by¢ nakla-
dane bez koniecznosci doginania blach. Skrzynia
ochronna powinna umozliwi¢ zamocowanie skrzy-
ni krazka w polozeniach okreslonych na rys. 2.

3.11. Wymienno$¢ czeSci. W napedach tego sa-
mego typu powinna by¢ zapewniona wymiennos?
czesci 1 podzespolow takich jak:

a) skrzynka ochronna z pokrywa,

b) dzwignia katowa,

¢) dzwigienka zastawki zerwania pedni,

d) zespol sprezyn,

e) kolo linowe,

f) suwaki kontrolne,

g) segment kontrolujacy.

3.12. Cechowanie. Kazdy naped powinien mieé
tabliczke znamionowg zawierajacag nastepujace
dane:

a) nazwe lub znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czesci slownej i nu-
meru normy,

¢) numer fabryczny i rok produkeji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Napedy zwrotnicowe i wykolej-
nicowe nie wymagaja opakowania. Elementy wy-
posazenia tych napedow nalezy zwiaza¢ drutem
w wiazke i dostarcza¢ wraz z napedem.

4.2. Przechowywanie. Napedy zwrotnicowe i
wykolejnicowe mozna przechowywaé na placach
skladowych. W czasie przechowywania napedy po-
winny by¢ chronione przed opadami atmosferycz-
nymi.

4.3. Transport. Napedy mozna transportowac
dowolnymi $rodkami transportu. Niedopuszczalne
jest rzucanie napedami.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne. Pobrane napedy wg 5.2
nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

a) ogledziny (3.3 1 3.12),

b) sprawdzenie wymiarow (3.1),

¢) sprawdzenie materialow (3.2),

d) sprawdzenie szerokosci oporki (3.4),

e) sprawdzenie dzialania zastawki (3.9),

f) sprawdzenie skoku preta zastawczego (3.6),

g) sprawdzenie symetrii pracy napedu (3.7),

h) sprawdzenie segmentu kontrolujacego (3.8),

i) sprawdzenie dzwigni przenosnika (3.9),
j) sprawdzenie skrzyni ochronnej (3.10),
k) sprawdzenie wymiennosci czesci (3.11).

Badania pelne nalezy wykonywa¢ przy okreso-
wej kontroli produkcji co najmniej raz na 5 lat
oraz po kazdej zmianie konstrukcji, materialow
lub metod technologicznych mogacych wplynaé
na jakos¢ wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne. Pobrane napedy wg 5.2
nalezy poddaé¢ nastepujgcym badaniom:

a) ogledziny (3.3 i 3.12),

b) sprawdzenie wymiarow (3.2),

c) sprawdzenie materiatow (3.3),

d) sprawdzenie szerokosci oporki (3.4),

e) sprawdzenie dzialania zastawki (3.5),

f) sprawdzenie segmentu kontrolujacego (3.8),

g) sprawdzenie dzwigni przenos$nika (3.9).

Badania niepelne nalezy wykonywa¢ przy od-

biorze technicznym napedoéw zwrotnicowych i wy-
kolejnicowych.

5.2. Pobieranie probek. Do badan pelnych z od-
bieranej partii napedéw nalezy pobra¢ sposobem
losowym trzy napedy zwrotnicowe i trzy napedy
wykolejnicowe.

Badaniom niepelnym nalezy podda¢ kazdy wy-
produkowany naped zwrotnicowy i wykolejni-
cowy.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny na zgodno$¢ z wymaganiami
3.3 i 3.12 nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3.1
nalezy wykona¢ tasma pomiarowg i suwmiarka.

5.3.3. Sprawdzenie materialow na zgodnosé z 3.2
polega na sprawdzeniu dokumentéw kontroli tech-
nicznej z badan dostaw materialow do produkcji.

5.3.4. Sprawdzenie szerokoSci oporki na zgodnosé
z 3.4 nalezy wykona¢ suwmiarka po zdjeciu po-
krywy.

5.3.5. Sprawdzenie dzialania zastawki na zgod-
no$¢ z 3.5 nalezy wykona¢ na stanowisku kon-
trolnym. Przy nieobcigzonej pedni dzwignie kgto-
wa nalezy przetozy¢ do polozenia koncowego i
zmierzy¢ suwmiarkg wielkos$¢ oparcia dzwigienki
o opoérke. Nastepnie nalezy pednie obciazy¢ silg
rowng 70 £0,5 kG (686,4 £4,9 N) i przelozyé
dzwignie do takiego polozenia, aby zastawka zna-
lazla sie nad opérka i w tym polozeniu dokonac
pomiaru odleglosci pomiedzy krawedzig oporki i
zastawki.
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5.3.6. Sprawdzenie skoku preta zastawczego na
zgodno$¢ z 3.6 nalezy wykonaé na stanowisku
kontrolnym posrednio wykonujac pednia przesu-
niecie o wielkosci 500 =5 mm. Po wykonaniu prze-
suniecia pednig nalezy zmierzy¢ skok preta za-
stawczego tasmg mierniczg. W czasie badan pret
zastawczy nalezy umocowac¢ do dzwigni.

5.3.7. Sprawdzenie symetrii pracy napedu na
zgodno$¢ z 3.7 nalezy wykona¢ na stanowisku
kontrolnym. Srodek dzwigni katowej powinien
oy¢ tak ustawiony, aby pokrywatl sie z osig sy-
metrii napedu. Z tego polozenia nalezy przelozyc
dzwignie w oba polozenia koncowe.

Przelozenie dzwigni nalezy dokona¢ za pomoca
pedni wykonujgc przesuniecie pedni o wielkosé
250 £2,5 mm dla jednego polozenia. Po kazdora-
zowym przesunieciu nalezy zmierzy¢ suwmiarka
skok preta napedowego.

5.3.8. Sprawdzenie segmentu kontrolujacego na
zgodnos¢ z 3.8 (dotyczy wylacznie napedow zwrot-
nicowych z kontrolg iglic) nalezy wykonaé¢ suw-
miarka.

5.3.9. Sprawdzenie dzialania dZwigni przenosni-
ka na zgodno$é¢ z 3.9 nalezy wykona¢ poprzez kil-
kakrotne przestawienie napedu wykolejnicowego

i obserwacje polozenia elementéw w polozeniach
koncowych napedu.

5.3.10. Sprawdzenie skrzyni ochronnej na zgod-
nos¢ z 3.10 nalezy wykonaé przez zdjecie i zalo-
zenie skrzyni ochronnej na naped. Nalezy zwro-
ci¢ uwage na wykonczenie krawedzi blach.

5.3.11. Sprawdzenie wymiennoSci czeSci na zgod-
nos¢ z 3.11 nalezy wykonaé¢ przez wybudowanie
wymienionych czesci z dwéch napedow i powtor-
nie zamontowa¢ inne dowolnie wybrane zamienne
czesci lub zespoty.

Montaz powinien sie odbywaé bez dodatkowej
obroébki i potrzeby dopasowania.

5.4. Ocena wynikéow badan. Wynik badan pel-
nych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli napedy zwrot-
nicowe i wykolejnicowe przeszly badania wg 5.1.1
z wynikiem dodatnim.

Wynik badan niepelnych nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli napedy zwrotnicowe i wykolejnicowe
przeszly badania wg 5.1.2 z wynikiem dodatnim.

Partie napedéw zwrotnicowych i wykolejnico-
wych nalezy uzna¢ za zgodng z wymogami normy,
jezeli wyniki ostatniego badania pelnego i bada-
nia niepeinego sg dodatnie.
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