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ŚRODKI 
Urządzen ia za bez pieczen ia ruchu kolejowego 3506-16 

TRANSPORTU Blokada elektromechaniczna 

SI.YNOWEGO Elektryczna zastawka dźwigni 
sygnałowej ZNS -1002 --~--_._-~, 

\\'y magania i badania 
G I'U 'Ja i,ata]ogowa VI ,6 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normv są 

wy mag,lI1 i'\ i badania do tyczą ce elektryczne.i za
slawki dźwigni sygnalowej. przezn aczonej do 
sprawdzen ia czy są spełnione warunk i bezp ie
C ZC r1S L\oVC1 dla p rzełożenia dźwigni w położenie 

.. wolna dl'og:,". 

px- iOj.l:-!.-93:2-ł2 ::;Ld '11sk o\\'ęglowC\ m~1gnc l y::: zn:e 

m iękka walcowana i ciągniona. PJ'ę Ly 
PN-71 jH-936 :2 0 Miedź i mosiąd z. Pręt~' 

PN-62 jH-93841 Srebro i ,stopy srebra z miedzią. 

DnI t okrągły 

1.2. Określenia 

1.2.1. S tan od wzbudzony elektromagnesu 
sian o w któ rym kotwica elek tromagnesu znajduje 
si ę w położeni u ustalonym przy braku zasilania 
cewki e lektromagnesu . 

2. OZNACZENIE 

ELEKTRYCZNA ZASTAWKA DŹWIGNI 
SYGNAŁOWEJ ZNS- I002 BN- 72j:35 06- 16 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg ry s. 1. 
1.2.2. Stan wzbudzony elektromagnesu - stan, 

w k tórym ko twica elektrom agn esu znajdu.ie się \V 

położeni u ustalonym przy zasilaniu cewki elektro
ma6'nesu. 

1.2.3. Pręt styczkowy - część ruchom a zestyku 
.'; lu :~ąca do zwie rania styczek zestyku d wu przer
wowego. 

1.2 .4. Prą d przyciągania elektromagnesu - naj 
m n iejsza warbość natężenia prądu stałego, który 
przepływając przez uzwojen ie elek tromagn esu 
spov,roduj e przej ście kotw icy elek trom agnesu do 
s tanu wzbudL?onego. 

1.3. Normy związane 
PN- 70jC- 89:n O Tworzywa sztuczne. T worzywa 

fenolowe 
PN-60jE- 04 000 Sprzęt elektryczny n a napięcia nie 

p l'zekraczające 750 V. T ypowe metody badań 

techn icznych 
PN- 63jH- 83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja 
P N-72 jH-84020 Stal węglowa konstru kcyjna z""!y

kl ej jakośc i , Klasyfik ac ja 
P N-69jH-8 7050 Brąz do przeróbki plastyc %n2 j. 

G atun ki 
PN - 72 jH-93014 Stal k onstrukcyjna węglowa i sto

'powa. Wyroby ciągn ione, szlif.ow,a ne, łuszczone 

i p olerowane 
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Zaklady Wy.twórczc Urządzerl Sygnalizacyjnych w K atowi,each-Welno\\lc~1 
Ustanow ion a przez Iv1i"nistra K om unikacji dnia 22 sierpnia 1972 r . 

jako norma obowiązująca w za kres ie produkcji 
od uni a l lipca 197:3 r. (Dz. NOI'm . i Miar nr 21/1972 poz. 46) 

WYDAWN TC I'WA NO RMALI7.A C YJN E 19i3. Wpływ do WN l L09 .n. Oddano do składu 1.1 .12.72. 
DI'lIk UI<Olkzono w maju 7:1. Obj. 0.60 a. w. Na kład 4200+50 egz. Typa Łód ź. zam. )521/7~ . 
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3.2. Materiał 

Nazwa części I M aterial I Numer nor,my i 

Obudowa żeliwo Z115 PN-63/H-83'101 
K orba napędowa stal S ll PN-n/H-8łO:2 'J 

Zaworka stal konstrukcyjna 
:j :) PN -7"2/ l-I -93014 

Osłona rdzenia żelazo armco E.04.A P l -70 /H-93242 
P rzycisk kotwicz-
ki iJl'ąZ BA~nA PN-(Hl /H-87050 
Pły tka zaoiskowa t łoczywo 1"r+OS1' PN-70 / C-89270 
Pręt zesty;kowy sJ1ebro Ag-2 PN -62/H-93841 

PN -, I / H-93620 

Dopuszcza się stosowanie materi,ałów zas-tęp

czych o własnościach co najmniej równorzędnych. 
3.3. Wykonanie. Powier2lchnie zewnętrzne po

winny być pokryte powloką lakierową, części mo
siężne - lakierem bezbarwnym. Powłoki lakiero
we powinny być gładkie bez zacieków i porów. 
Części bez powlok ochronnych - powl ecz,me środo . 

kicm przeciwrdzewnym, np. wazeliną techniczną 

:t4. Kąt nastawczy korby napędowej. Korba 
napędowa zastawki dźwigni sygnałowej sterowana 
kuli ą dźwigni przy przełożeniu jej do polożenia 
końcowego powiJnna pI'2lebyw,ać drogę równą 75°. 

3.5. Działanie zestyków kontrolnych. Zestyki 
kontrolne zaslawki sygnałowej w obydwu polo
żeniach końcowych korby napędowej powinny 
otwierać obwód elektryczny, a w poŁożeniach po
średnich powinny zamykać. 

3.6. Szczelina magnetyczna. Szczelina pomiędzy 
kotwicą a jarzmem w odwzbud:wnym stanie elek
tromagnesu powinna wynosić 2 --;- 3 mm (rys. 2). 

3.7. Nacisk sprężyn styl<owych elektromagnesu 
powinien wynosić 20 --;- 30 G (1,96' 10-1 --;- 2,94' 
. 10- 1 N). 

3.8. Obciążalność łączeniowa zestyków. Zestyki 
powinny włączać i wyłączać obciążenie rzeczywis
te równe 1 A o mocy nie większej niż 100 W. 

3.9. Odstęp między stykami. Odstęp między sty
kami zestyku zwiernego w stanie odwzbudzenia 
oraz między stykami zestyku rozwiernego w sta
nie wzbudzenia elektromagnesu a prętami styko
wymi nie powinien być mniejszy niż 2 mm. 

3.10. Oporność uzwojenia cewki. Oporność rze
czywista uzwojenia cewki w temperaturze otocze
ni ~l :20 °<.: powinna wynosić 100 Q ± 10o 'o. 

3.11. Napięcie znamionowe. Elektromagnes za
stavlki powinien być zasilany prądem stałym 

o napięciu 12 V. 

3.12. Prąd znamionowy zastawki. Prąd, przy 
którym ele~tromagnes zastawki ze stanu odwzbu
dzenia przejdzie w stan wzbudzeni,a przy napię
ciu znamionowym, powinien wynosić 40 mA. 

Przejście ze stanu odwzbudzeni:a do wzbudze
nia zastawki jest sygnalizowane zmianą barwy w 
okienku kontl'Olnym zastawki. Baz,wa czerwona 
odpowiada stanowi odwzbudzenia, a biała - sta
nowi wzbudzenia. 

3.13. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izola
cja między uzwojeniem a obudową oraz między 
częś c iami przewodzącymi a obudową powinna wy
trzymać bez przebicia i przeskoków skutec2Jne na
pięcie probiercze 100 V przy częstotliwości 50 Hz. 

3.14. Oporność izolacji. Oporność izolacji mię
dzy uzwojeniem a obudową lub między uzwoje
niami powinna wynosić nie mniej niż 1 MQ bez
pośrednio po nawilgoceniu przez 45 godz w h i
grostacie o wilgotności względnej 90 --;- 95% i tem
p raturze 20°C ± 5°C. Oporność iZiolacj i m ierzona 
na such o powinna wynosić 00 na jmniej 50 MQ. 

3.15. Dzialanie zastawki sygnałowej prT,y współ
pracy z dźwignią sygnałową. W stanie odwzbu
d2lenia elektromagnesu zastawki podłączonej do 
kulisy dźwign i sygnałowej nie może nastąpić prz'e
łożenie dźwigni sygnałowej z polożenia zasadni
czego. 
Cofnięcie dźwigni sygnałowej z położenia prze

łożonego do zasadniczego powinno być zawsze mo
żliwe. 

3.16. Droga zamknięcia mierzona w zastawce 
dźwigni sygnałowej między występem segmentu 
z amykającego a prętem kotwicowym powinna wy
nosić 8 --;- 9 mm. 

Zastawk a dźwigni sygnałowej powinna zamy
kać dźwignię tylko w położeniu rosad:niczym dźwi
gni sygnałowej. 

3.17. Cechowanie. Każda zastawka dźwigni sy
gnabwej powinna mieć tabliczkę znamionową 

zawierającą następujące dane: 
- znak wytwórni, 
- oznaczenie wg rozdz. 2 bez części słownej 

numel'U normy, 
- numer kolejny łamany przez dwie ostatnie 

cyfry roku wykonania. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Kaida zastawka dźwigni sygna
Łowej p owinna być zapakowana w pudełko tek
turowe oklejone taśmą papierową, na której na
leży umieścić znak wytwórni oraz znak kontroli 
techn i'cznej . 

4.2. Przechowywanie. Zastawki dźwigni sygna
łowej w opakowaniu wg 4.1 należy przechowy
wać w pomies2lczeniach zamkniętych zabezpieczo
nych przed opadami atmosferyc2lllymi. 
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4.3. Transport. Zastawki dźwigni sygnaŁowej w 
opakowaniu wg 4.1 należy przewozić krytymi 
środkami transportu zabezpieczającymi przed prze
nikaniem opadów atmosferycznych. 

5. BADANIA 

5.1. Program badalI 

5.1.1. Badania pełne obejmują: 

a) oględziny (5.3.1), 

b) sp rawdzenie wy miarów (5 .3.2) , 

c) sprawdzeni e materiałów (5.3.3), 

d) sprawdzenie kąta nastawczego korby napędo
wej (5.3.4) , 

e) sprawdzenie dziaŁani,a zestyków kontroln ych 
(5 .3.5), 

f ) sprawdzenie szczeliny magnetycznej (5.3.6), 

g) sprawdzenie naci,sku sprężyn stykowych (5.3.7), 

h) sprawdzenie 'Odstępów między stykami (5.3.8), 

i) sprawdzenie 'Oporności uzw'Ojenia cewki (5.3.9), 

j) [sprawdzenie p["ądu znamionoweg'O zastawki 
(5.3.10) , 

k) 'sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej i2Jola
cji (5.3.11) , 

l) sprawdzenie oporności izolacji (5.3.12), 

m) sprawdzenie d21iałania zastawki przy współ

pracy z dźwignią sygnałową (5.3.13), 

n) sprawdzenie drogi zamknięcia (5.3.14). 

Badania pełne należy wykonać przy o~resowej 
kontroli produkcji zastawek przeprowadzonej co 
najmniej ra'z na 5 lat oraz po kaŻldej zmianie ~on

strukcji materiałów lub me tod technologicznych 
mogących mieć wpływ na j akość wyrobu. 

5.1.2. Badania niepełne obejmują : 

a) 0ględ21Lny (5 .3.1 ), 
b) sprawd zen ie wymi,arów (5.3.2), 

c) spmwdzenie kąta nastawczego dźwigni na
pędowej (5 .3.4), 

d) sprawdzenie działania zestyków kontl'olnych 
(5.3.5) , 

e) spra wdzeni e szczeliny magnetycznej (5 .3.6), 

f) sprawdzenie naoi,sku sprężyn stykowych 
(5.3.7) . 

g) sprawdzen ie odstępów między stykami (5.3.8) , 

h) sprawdzenie oporności uzw'Ojenia cewki 
(5.3.9) , 

i) sprawdzenie prądu znamionowego zastawki 
(5.3.10) , 

j) sprawdze n ie wytrzymałości elektrycmej iz'O
lacji (5 .3.11), 

k) sprawdzenie oporności izolacj,i (5.3.12), 

l) sprawdzenie drogi zamknięcia (5.3.14). 

Badania n ie.pehle należy wykonać przy bieżą-
cej kontroli produkcji oraz przy odbiorze techni
cznym zastawek. 

5.2. Pobieranie próbek. Do badań pełnych na
leży pobrać losowo przynajmniej dwie zastawki 
z paI'bi'i nie mniejszej niż 20 sztuk. 

Badaniom niepełnym należy poddać w:szy,stkie 
zastawki z wypr'Odukowanej parti'i. 

5.3. Opis badań 

5.3.1. Oględziny 'polegają n a sprawdzeniu nieu
ZJbro jonym okiem, 'czy zastawka odpowiada tym 
wymaganiom, których spełnienie może być stwier
dzone bez wykonania prób. W ,szczegóLności na
leży zwrócić uwagę na spelni,enie wymagań wg 
3.3, 3.17, 4.1. 

5.3.2. Sprawdzenie wymiarów na zgodność z 3.1 
należy wykonać pr'zyrządami pomi,aT'owymi poz
walającymi na pomiar z dokładnośoią 0,1 mm. 

5.3.3. Sprawdzenie materiałów na zgodność z 3.2 
p olega na sprawdzeniu dokumentów z badań do
staw materiałów d'O pmdukcji. 

5.3.4. Sprawdzenie kąta nastawczego korby na
pędowej na zgodność z 3.4 wykonać dowolną me
todą zapewniającą poprawność pomiaru np . za po
mocą kątomierza warsztatowego. 

5.3.5. Sprawdzenie działania zestyków kontrol
nych na zgodność z 3.5 wy~onać za pomocą omo
m ierza. Położenie końcowe zastawki sygnałowej 

oznaczone jest n a obudowie i korbie kolorem czer
wonym. Zamknięcie zestyków kOTI'trrolrnych powin
no nastąpić 'Z chwilą wykonania przez ~orbę na
pędową drogi kątowej .nie większej niż 1°, licząc 
od położenia końcowego. 

5.3.6 . Sprawdzenie szczeliny magnetycznej na 
zgodność z 3.6 wykonać za pomocą suwmiarki lub 
sprawd~ianu wg rys. 2. 

z.;..J 

13506 - 16 - 21 

Rys. 2 
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5.3.7. Sprawdzenie nacisku sprężyn stykowych 
na zgodność z 3.7 wykonać dynamometrem. 

5.3.8. Sprawdzenie odstępów między stykami na 
zgodność z 3.9 wykonać za pomocą sprawdzianu 
lub suwmiarki. 

5.3.9. Sprawdzenie oporności uzwojenia cewki 
na zgodność z 3.10 wykonać za pomocą mostka 
Wheastone'a. 

5.3.10. Sprawdzenie prądu znamionowego za
stawki na zgodność z 3.12 wykonać za pomocą 
woltomierza i amperomierza prądu stałego. 

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 
izolacji nazgo'dność z 3.15 należy wykonać napię
ciem przemiennym o przebiegu praktycznie sinu
soidalnym o wantości 1000 V i częstotliwości 

50 Hz. Napięcie probiercze należy doprowadzi ć 

pomiędzy uzwojenia oraz pomiędzy części prze
wodzące prąd a obudowę. Sprawdzenie należy wy
konać przyrządem o mocy 0,25 kV A w c iągu 

l min przy badaniu pełnym, a przy badaniu nie
p~lnym przyrządem co najmniej o mocy 2 V A 
w ciągu 5 

5.3.12. Sprawdzenie oporności izolacji na zgod
ność z 3.14 przepI'Owadzić wg PN-60jE-04000 p. 2.6 
za pomocą przyrządu do pomiaru izolacji (induk
tora) o napięciu nie mniejszym niż 500 V. 

Odczyt u należy dokonać po upływie 1 min od 
chwili doprowadzenia napięcia. 

5.3.13. Sprawdzenie działania zastawki przy 
współpracy z dźwignią sygnałową na zgodność z 

3.15 wykonać na stanow.ilsku kontrolnym po zabu
dowaniu zastawki do ławy dźwigniowej nastaw
nicy i sprzęgnięciu jej z dźwignią sygnałową. 

5.3.14. Sprawdzenie drogi zamknięcia na zgod
ność z 3.16 wykonać 2ia pomocą spmwdzianu. Po
miaru dokonać w miej scu wskazanym na rys. 3. 

L§..egfTJent zamykajacy 
[3WFIE31 

Rys. 3 

5.4. Ocena w yników badań. Wynik badań peł
nych należy u2inać za dodatni, jeżeli zastawki 
przeszły z wynibem dodatnim wszystkie badania 
wg 5.1.1. 

Wynik badań niepełnych należy uznać za do
da,tn i, je2ieli wszystkie zastawki przeszły b:1dania 
wg 5.1.2 z wynikiem dodatnim. 

Pal'tię zastawek należy uznać 2ia zgodną z wy
maganiami normy, jeżeli wyniki ostatnich badań 
pełnych oraz badań niepelnych są dodatnie. 

KONIEC 


