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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normyv sa
wymagania 1 badania dotyczace elektrycznej za-

stawki dzwigni svgnalowej, przeznaczonej do
sprawdzenia czy sa spelnione warunki bezpie-

dla
.wolna droga’.

czenstwa przelozenia dzwigni w polozenie

1.2. OkreSlenia

1.2.1. Stan odwzbudzony elektromagnesu —
stan, w ktorym kotwica elekiromagnesu znajduje
sie w polozeniu ustalonym przy braku zasilania
cewki elektromagnesu.

1.2.2. Stan wzbudzony elektromagnesu — stan,
w ktorym kotwica elektromagnesu znajduje sie w
polozeniu ustalonym przy zasilaniu cewki elektro-
magnesu.

1.2.3. Pret styczkowy — cze$¢ ruchoma zestyku
sluzaca do zwierania styczek zestyku dwuprzer-
wowego.

1.2.4. Prad przyciagania elekiromagnesu — naj-
mniejsza warto$¢ natezenia pradu statego, ktory
przeplywajac przez uzwojenie elektromagnesu
spowoduje przejscie kotwicy elektromagnesu do
stanu wzbudzonego.

1.3. Normy zwiazane
PN-70/C-89270 Tworzywa

fenolowe
PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napiecia nie

przekraczajace 750 V. Typowe metody badan
technicznych
PN-63/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukecyjna zwy-
klej jakosci. Klasyfikacja
PN-69/H-87050 Braz do przerobki

Gatunki
PN-72/H-93014 Stal konstrukcyjna weglowa i sto-

powa. Wyroby ciagnione, szlifowane, luszczone

i polerowane

sztuczne. Tworzywa

plastycznej.

PN-70/H-93242 Stal niskoweglowa magnetyeznie
miekka walcowana i ciagniona. Prety

PN-71/H-93620 Miedz i mosigdz. Prety

PN-62/H-93841 Srebro i stopy srebra z miedzia.
Drut okragtly

2. OZNACZENIE

ELEKTRYCZNA ZASTAWKA DZWIGNI
SYGNALOWEJ ZNS-1002 BN-72/3506-16

3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary w mm — wg 1rys. 1.

Zaktady Wytworeze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach-Welnoweu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 22 sierpnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji
od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wplyw do WN 1L09.72. Oddano do skladu 13.12.72.
Naktad 4200450 egz. Typo LoOdZ, zam,

Druk ukonezono w maju 73. Obj. 0.60 a. w.

Cena zt 2,40
1521/72,
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3.2. Material

Nazwa czesci ‘ Material Numer normy
€

Obudowa zeliwo Z115 PN-63/H-83101
Korba napedowa | stal St5 PN-72/H-8402)
Zaworka stal konstrukeyjna

35 PN-T2/H-93014

Oslona rdzenia zelazo armco E.04.A | PN-T0/H-93242

Przycisk kotwicz-
ki braz BAY3A

Plytka zaciskowa | tloczywo Fr-DSr
Pret zestykowy srebro Ag-2

PN-62/H-87050
PN-70/C-89270
PN-62/H-93841
PN-71/H-93620

Dopuszcza sie stosowanie materialow zastep-
czych o wlasno$ciach co najmniej rownorzednych.

3.3. Wykonanie. Powierzchnie zewnetrzne po-
winny by¢ pokryte powloka lakierowa, czesci mo-
sigzne — lakierem bezbarwnym. Powloki lakiero-
we powinny byé¢ gladkie bez zaciekéw i porow.
Czesci bez powlok ochronnych — powleczone $rod-
kiem przeciwrdzewnym, np. wazelina techniczna.

2.4. Kaqt nastawezy korby napedowej. Korba
napedowa zastawki dzwigni sygnalowej sterowana
kulisa dzwigni przy przelozeniu jej do polozenia
koncowego powinna przebywaé droge rowng 75°.

3.5. Dzialanie zestykow kontrolnych. Zestyki
kontrolne zastawki sygnalowej w obydwu poto-
zeniach koncowych korby napedowej powinny
otwiera¢ obwod elektryczny, a w polozeniach po-
Srednich powinny zamykac.

3.6. Szczelina magnetyczna. Szczelina pomiedzy
kotwicg a jarzmem w odwzbudzonym stanie elek-
tromagnesu powinna wynosi¢ 2 == 3 mm (rys. 2).

3.7. Nacisk sprezyn stykowych elektromagnesu
powinien wynosi¢ 20 - 30 G (1,96-10~ = 2,94 -
-10~! N).

3.8. Obciazalnos¢ laczeniowa zestykow. Zestyki
powinny wlgczaé i wylaczaé obcigzenie rzeczywis-
te rowne 1 A o mocy nie wiekszej niz 100 W.

3.9. Odstep miedzy stykami. Odstep miedzy sty-
kami zestyku zwiernego w stanie odwzbudzenia
oraz miedzy stykami zestyku rozwiernego w sta-
nie wzbudzenia elektromagnesu a pretami styko-
wymi nie powinien byé mniejszy niz 2 mm.

3.10. Opornos¢ uzweojenia cewki. Opornosc¢ rze-
czvwista uzwojenia cewki w temperaturze otocze-
nia 20°C powinna wynosi¢ 100 Q £10°.

3.11. Napiecie znamionowe. Elektromagnes za-
stawki powinien by¢ =zasilany pradem stalym
o napieciu 12 V.

3.12. Prad znamionowy zastawki. Prad, przy
ktorym elektromagnes zastawki ze stanu odwzbu-
dzenia przejdzie w stan wzbudzenia przy napig-
ciu znamionowym, powinien wynosi¢ 40 mA.

Przejscie ze stanu odwzbudzenia do wzbudze-
nia zastawki jest sygnalizowane zmiang barwy w
okienku kontrolnym zastawki. Barwa czerwona
odpowiada stanowi odwzbudzenia, a biala — sta-
nowi wzbudzenia.

3.13. Wytrzymalo$é elektryczna izolacji. Izola-
cja miedzy uzwojeniem a obudowa oraz miedzy
czesciami przewodzacymi a obudowg powinna wy-
trzymac bez przebicia i przeskokéw skuteczne na-
piecie probiercze 100 V przy czestotliwosei 50 Hz.

3.14. Opornoéé izolacji. Oporno$é izolacji mie-
dzy uzwojeniem a obudowa lub miedzy uzwoje-
niami powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 MQ bez-
posrednio po nawilgoceniu przez 45 godz w hi-
grostacie o wilgotno$ci wzglednej 90 < 95%, i tem-
peraturze 20°C £5°C. Oporno$é izolacji mierzona
na sucho powinna wynosi¢ co najmniej 50 M.

3.15. Dzialanie zastawki sygnalowe]j przy wspol-
pracy z dzwignia sygnalowa. W stanie odwzbu-
dzenia elektromagnesu zastawki podlaczonej do
kulisy dzwigni sygnalowej nie moze nastgpi¢ prze-
lozenie dzwigni sygnalowe] z polozenia zasadni-
czego.

Cofniecie dzwigni sygnalowej z polozenia prze-
lozonego do zasadniczego powinno byé¢ zawsze mo-
zliwe.

3.16. Droga zamknie¢cia mierzona w zastawce
dzwigni sygnalowej miedzy wystepem segmentu
zamykajgcego a pretem kotwicowym powinna wy-
nosi¢ 8 = 9 mm.

Zastawka dzwigni sygnalowej powinna zamy-
ka¢ dzwignie tylko w polozeniu zasadniczym dzwi-
gni sygnalowej.

3.17. Cechowanie. Kazda zastawka dzwigni sy-
gnalowej powinna mie¢ tabliczke znamionowg
zawierajgca nastepujace dane:

— znak wytworni,

— oznaczenie wg rozdz. 2
I numeru normy,

— numer kolejny lamany przez dwie ostatnie
cyfry roku wykonania.

bez czesci slowne]

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda zastawka dZzwigni sygna-
lowej powinna by¢ zapakowana w pudelko tek-
turowe oklejone tasma papierowa, na ktérej na-
lezy umiesci¢ znak wytwoérni oraz znak kontroli
technicznej.

4.2. Przechowywanie. Zastawki dZzwigni sygna-
towej w opakowaniu wg 4.1 nalezy przechowy-
waé w pomieszczeniach zamknietych zabezpieczo-
nych przed opadami atmosferycznymi.
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4.3. Transport. Zastawki dzwigni sygnalowej w
opakowaniu wg 4.1 nalezy przewozi¢ krytymi
$rodkami transportu zabezpieczajacymi przed prze-
nikaniem opadéw atmosferycznych.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmuja:
a) ogledziny (5.3.1),
b) sprawdzenie wymiarow (5.3.2),
c) sprawdzenie materialow (5.3.3),
d) sprawdzenie kata nastawczego korby napedo-
wej (5.3.4),
e) sprawdzenie
(5.3.5),
f) sprawdzenie
g) sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych (5.3.7),
odstepow miedzy stykami (5.3.8),

dzialania zestykow kontrolnych

szczeliny magnetycznej (5.3.6),

h) sprawdzenie
i) sprawdzenie oporno$ci uzwojenia cewki (5.3.9),

j) sprawdzenie pragdu znamionowego zastawki
(5.3.10),

k) sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej izola-
cji (5.3.11),

1) sprawdzenie opornosci izolacji (5.3.12),

m) sprawdzenie dzialania zastawki przy wspol-
pracy z dzwignig sygnalowa (5.3.13),

n) sprawdzenie drogi zamknigcia (5.3.14).

Badania pelne nalezy wykonaé¢ przy okresowej
kontroli produkcji zastawek przeprowadzonej co
najmniej raz na 5 lat oraz po kazdej zmianie kon-
strukeji materialow lub metod technologicznych
mogacych mie¢ wplyw na jako$é wyrobu.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja:

a) ogledziny (5.3.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (5.3.2),

c) sprawdzenie kgta nastawczego dZwigni na-
pedowej (5.3.4),

d) sprawdzenie dzialania zestykéw kontrolnych

(5.3.9),
e) sprawdzenie szczeliny magnetycznej (5.3.6),
f) sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych

(5.3.7),
g) sprawdzenie odstepow miedzy stykami (5.3.8),
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h) sprawdzenie opornosci uzwojenia cewki
(5.3.9),

i) sprawdzenie pradu znamionowego zastawki
(5.3.10),

j) sprawdzenie wytrzymaloSci elektrycznej izo-
lacji (5.3.11),

k) sprawdzenie opornosci izolacji (5.3.12),

1) sprawdzenie drogi zamkniecia (5.3.14).

Badania niepelne nalezy wykonaé przy biezg-
cej kontroli produkcji oraz przy odbiorze techni-
cznym zastawek.

5.2. Pobieranie probek. Do badan pelnych na-
lezy pobra¢ losowo przynajmniej dwie zastawki
z partii nie mniejszej niz 20 sztuk.

Badaniom niepelnym malezy poddaé¢ wszystkie
zastawki z wyprodukowanej partii.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieu-
Zorojonym okiem, czy zastawka odpowiada tym
wymaganiom, ktérych spelnienie moze byé¢ stwier-
dzone bez wykonania prob. W szczegolnosci na-
lezy zwroci¢é uwage na spelnienie wymagan wg
3.3, 3.17, 4.1.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodno$¢ z 3.1
nalezy wykona¢ przyrzadami pomiarowymi poz-
walajacymi na pomiar z dokladno$cig 0,1 mm.

5.3.3. Sprawdzenie materialéw na zgodnos¢ z 3.2
polega na sprawdzeniu dokumentéw z badan do-
staw materialow do produkcji.

5.3.4. Sprawdzenie kata nastawczego korby na-
pedowe] na zgodno$¢ z 3.4 wykona¢ dowolng me-
todg zapewniajacg poprawno$¢ pomiaru np. za po-
moca katomierza warsztatowego.

5.3.5. Sprawdzenie dzialania zestykow kontrol-
nych na zgodno$¢ z 3.5 wykonaé¢ za pomocg omo-
mierza. Polozenie kohcowe zastawki sygnalowej
oznaczone jest na obudowie i korbie kolorem czer-
wonym. Zamkniecie zestykow kontrolnych powin-
no nastapi¢ z chwila wykonania przez korbe na-
pedowa drogi katowej nie wiekszej niz 1°, liczgc
od polozenia koncowego.

5.3.6. Sprawdzenie szczeliny magnetycznej na
zgodnos$é z 3.6 wykonaé¢ za pomocg suwmiarki lub
sprawdzianu wg rys. 2.

2+3
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Rys. 2
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5.3.7. Sprawdzenie nacisku sprezyn stykowych
na zgodnos$¢ z 3.7 wykonaé¢ dynamometrem.

5.3.8. Sprawdzenie odstepow miedzy stykami na
zgodnos¢ z 3.9 wykonaé za pomoca sprawdzianu
lub suwmiarki.

5.3.9. Sprawdzenie oporno$ci uzwojenia cewki
na zgodno$¢ z 3.10 wykona¢ za pomoca mostka
Wheastone’a.

5.3.10. Sprawdzenie pradu znamionowego za-
stawki na zgodno$¢ z 3.12 wykona¢ za pomoca
woltomierza i amperomierza pradu stalego.

5.3.11. Sprawdzenie wytrzymaloSci elektrycznej
izolacji na zgodnos¢ z 3.15 malezy wykona¢ napie-
ciem przemiennym o przebiegu praktycznie sinu-
soidalnym o warto$ci 1000 V i czestotliwosci
50 Hz. Napiecie probiercze nalezy doprowadzi¢
pomiedzy uzwojenia oraz pomiedzy czesci prze-
wodzace prad a obudowe. Sprawdzenie nalezy wy-
kona¢ przyrzadem o mocy 0,25 kVA w ciggu
1 min przy badaniu pelnym, a przy badaniu nie-
pelnym przyrzadem co najmniej o mocy 2 VA
w ciggu 5 s.

5.3.12. Sprawdzenie opornosci izolacji na zgod-
nosé¢ z 3.14 przeprowadzi¢ wg PN-60/E-04000 p. 2.6
za pomoca przyrzadu do pomiaru izolacji (induk-
tora) o napieciu nie mniejszym niz 500 V.

Odczytu nalezy dokonaé po uplywie 1 min od
chwili doprowadzenia napiecia.

5.3.13. Sprawdzenie dzialania zastawki przy
wspélpracy z dzwignia sygnalowa na zgodnos¢ z

3.15 wykona¢ na stanowisku kontrolnym po zabu-
dowaniu zastawki do lawy dzwigniowej nastaw-
nicy i sprzegnieciu jej z dzwignig sygnalows.

5.3.14. Sprawdzenie drogi zamkniecia na zgod-
nos$¢ z 3.16 wykonaé za pomocg sprawdzianu. Po-
miaru dokona¢ w miejscu wskazanym na rys. 3.

Dzwignia kqtowa

/ Segment zamykajacy

Rys. 3

5.4. Ocena wynikéw badan. Wynik badan pel-
nych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli zastawki
przeszly z wynikiem dodatnim wszystkie badania
wg 5.1.1.

Wynik badan niepelnych nalezy uznaé za do-
datni, jezeli wszystkie zastawki przeszly badania
wg 5.1.2 z wynikiem dodatnim.

Partie zastawek nalezy uznaé¢ za zgodng z wy-
maganiami normy, jezeli wyniki ostatnich badan
pelnych oraz badan niepelnych sa dodatnie.

KONIEC



