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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest

zastawka elektryczna =zatrzaskowa stanowigca
elektromechaniczny zamek wspélpracujacy z blo-
kami elektromechanicznymi.

Zastawka przeznaczona jest do wytwarzania
w urzgdzeniach blokady elektromechanicznej zale-
zno$ci zabezpieczajacych ruch pociggow.

W szezegolnosci stosowane s do wspolpracy
z blokami pradu przemiennego w blokadzie elek-

tromechanicznej poélsamoczynnej.

1.2. Okreslenia

1.2.1. Stan spoczynkowy — stan, w ktérym nie
przeplywa prad w obwodzie elektromagnesu,
a cieglo i klamka zatrzaskowa znajduja si¢ w gor-

nym polozeniu.

1.2.2. Klamka zatrzaskowa — element wspodl-
pracujacy z jezyczkiem zatrzaskowym.

1.2.3. Jezyczek zatrzaskowy — element przeno-
szacy ruch na kotwice i zamykajacy zastawke
w obniZzonym polozeniu klamki zatrzaskowej.

1.2.4. Urzadzenia odrywajace — zespol elemen-
tow wspoélpracujacych ze soba przy odpychaniu
i odrywaniu kotwicy od rdzenia.

1.2.5. Cigeglo — element posredniczacy w prze-
noszeniu ruchu z blokéw elektromechanicznych.

1.2.6. Zastawka przyciskowa — element wspo6l-
pracujacy z cieglem.
1.2.7. Steporek — element, o ktéry sie opiera

zastawka przyciskowa w polozeniu zamknietym.

1.2.8. Polozenie zamkni¢te — polozenie, w kto-
rym cieglo i klamka =zatrzaskowa znajdujg sie
w dolnym polozeniu.

Zaklady Wytwoéreze Urzgdzen Sygnalizacyjnych w Katowicach — Welnowcu
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 30 maja 1972 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkeji i odbioru
od dnia 1 lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar 15/1972 poz. 32)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Typo L6dz, zam. 995/72. Obj. 0,65 a.w. Naklad 5300 + 50 egz. Cena zt 3,60
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2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial zastawek — wg tablicy.
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2.2. Przyklad oznaczenia zastawki elektrycznej
zatrzaskowej z jednym kontaktem, stosowanej
w blokadzie stacyjnej.

ZASTAWKA ELEKTRYCZNA ZATRZASKOWA
ZPS-1002 BN-72/3506-15

3. WYMAGANIA

3.1. Gléwne wymiary w mm — wg rys. 1.
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3.2. Materialy uzyte do wykonania zastawek po-
winny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji.

Dopuszcza sie uzycie materialow zastepezych
pod warunkiem, ze nie obnizg one jako$ci wyrobu.

3.3. Wykonanie. Powloki lakierowe powinny
byé gladkie bez zaciekow i por. CzeSci mosiezne

powinny byé wygladzone i pokryte lakierem bez-
barwnym. Czeéci bez powlok ochronnych powin-
ny by¢ wygladzone i powleczone $rodkiem prze-
ciwrdzennym, np. wazeling techniczna.

3.4. Dzialanie ciegla. Po nacisnieciu cieglo po-
winno przesuna¢ sie w dol. Wielko$é przesuniecia
powinna sie miesci¢ w granicach 20,4 =+ 21,0 mm.

3.5. Nacisk sprezyny klamki zatrzaskowej.
Wstepny nacisk sprezyny klamki =zatrzaskowej
w zasadniczym polozeniu zastawki powinien wy-
nosi¢ co najmniej 9,81 N(1000 G).

3.6. Dzialanie klamki zatrzaskowej. Klamka
zatrzaskowa w stanie zasadniczym zastawki po-
winna opiera¢ sie noskiem o sprezyne odbojows.

W polozeniu zamknietym zastawki nosek klam-
ki wlaczajacej powinien zaskoczyé w wycigcie je-
zyczka zatrzaskowego. Po zaskoczeniu dlugosci, na
ktorej zachodzi nosek na jezyczek powinna wyno-
si¢ co najmniej 0,5 mm.

3.7. Dzialanie jezyczka zatrzaskowego. Po prze-
sunieciu preta przyciskowego wspdlpracujacego
bloku w dét w granicach od 13,5 do 15,5 mm, ra-
mie kotwicy powinno zamknaé jezyczek zatrzas-
kowy, lecz zamkniecie to nie powinno nastapié
po przesunieciu preta o 13,5mm. W polozeniu
zamknietym jezyczek zatrzaskowy powinien opie-
ra¢ sie o ramie kotwicy na dlugosci co najmniej
2,5 mm.

3.8. Dzialanie zastawki przyciskowej. Steporek
w stanie zamknietym zastawki powinien oprze¢
sie o zastawke przyciskowa przy ruchu ciegla
w dot na dilugosei 2,5 <+ 3 mm. W stanie spoczyn-
kowym powinno nastgpi¢ odchylenie zastawki
spod steporka.

3.9. Dzialanie urzadzenia odrywajacego. W po-
lozeniu zamknietym zastawki drazek kotwicy po-
winien opieraé¢ sie o sprezyne zderzakowsa. Kot-
wica powinna by¢é w tym czasie odrywana od
rdzenia za pomocg dzwigienki odrywajacej. W po-
loZzeniu zwolnionym drazek kotwicy nie powinien
opiera¢ sie o sprezyne zderzakowa. Luz miedzy
swobodnym koncem sprezyny a palgkiem ograni-
czajacym w polozeniu zwolnionym zastawki po-
winien miescié sie w granicach od 0,2 do 0,5 mm.

3.10. Dzialanie kotwicy. W stanie spoczynko-
wym szczelina powietrzna miedzy kotwica a jarz-
mem powinna wynosi¢ co najmniej 0,2 mm, a luz
boczny kotwicy nie powinien przekracza¢ 0,1 mm.

3.11. Dzialanie kontaktéw. W stanie spoczynko-
wym zastawki powinny by¢ zwarte gérne kon-
takty. Po przesunieciu ciegla w dolne polozenie
powinno nastapi¢ zwarcie dolnych kontaktow.
W stanie zwartym luz miedzy sprezyna kontakto-
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wa a dZzwignig kontaktow powinien wynosié co
najmniej 1 mm.

3.12. Nacisk sprezyn kontaktowych powinien
wynosié¢ 0,24525 +0,049 N(25 =5 G).

3.13. Opornos¢ izolacji pomiedzy elementami
przewodzacymi prad, a nieprzewodzacymi powin-
na wynosi¢ co najmniej 1M Q.

3.14. Wytrzymalosé elektryczna izolacji. Izola-
cja pomiedzy czeSciami przewodzacymi prad oraz
pomiedzy czesSciami przewodzacymi i metalowymi
czeSciami nieprzewodzacymi powinna wytrzymac
bez przeskoku i przebicia napigcie przemienne
1000 V o przebiegu praktycznie sinusoidalnym
i czestotliwosei 50 Hz.

3.15. Oporno$¢ czynna uzwojenia. Opornosé
czynna kazdej cewki nie powinna przekraczac
11,7 = 1,1 Q. Obie cewki powinny byé polaczone
SzZeregowo.

3.16. Prad pracy. Zastawka powinna przej$é do
stanu zasadniczego przy zasilaniu pradem stalym
o natezeniu od 66 do 80 mA. Natomiast przy za-
silaniu pradem o wartosci 65 mA nie powinno na-
stapié przejscie do stanu spoczynkowego.

3.17. Cechowanie. Kazda =zastawka powinna
mie¢ tabliczke znamionowa umocowang w sposob
trwaly w widocznym miejscu. Tabliczka znamio-
nowa powinna zawiera¢ nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2, bez czesci stownej i nu-
meru normy,

¢) numer fabryczny i rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kazda zastawka powinna by¢
zapakowana w tekturowe pudelko. Na pudelku
nalezy poda¢:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2 bez czeSci slownej i nu-
meru normy,

¢) numer fabryczny i rok produkcji.

4.2. Przechowywanie. Zastawki nalezy przecho-
wywaé w pomieszczeniach zamknietych o tempe-
raturze od 5 do 35°C (278 do 308 K) i wilgotnosci
wzglednej do 80%.

4.3. Transport. Zastawki mozna transportowacé
dowolnymi $rodkami lokomoeji zabezpieczajacymi
przed opadami atmosferycznymi.

Przy wysylce wigkszych partii pudelka z za-

stawkami nalezy uklada¢ w skrzynakch lub po-
jemnikach i zabezpieczyé¢ je przed przemieszeze-
niem sig. Skrzynie powinny by¢ oznakowane zna-
kami nakazujacymi ostroznosé podczas transportu.

5. BADANIA

5.1. Ogélne zasady badan. Przy okresowej kon-
troli produkcji, przeprowadzonej co najmniej raz
na 5 lat oraz po kazdej zmianie konstrnkeji, ma-
terialéw lub metod technologicznych mogacych
wplyna¢ na jako$¢ wyrobu, nalezy wykonaé¢ ba-
dania pelne wg 5.3.

Przy odbiorze technicznym zastawek nalezy
wykonaé¢ badania niepelne wg 5.4.

5.2. Ogélne warunki wykonania préb. W czasie
badan wg 5.6.4, 5.6.11, 5.6.16 i 5.6.7, zastawki za-
trzaskowe nalezy polaczy¢ mechanicznie z bloka-
mi na prad przemienny, zamocowaé do aparatu
blokowego i polaczyé¢ z klawiszami.

5.3. Badania pelne powinny obejmowac:

a) ogledziny (3.3, 3.17, 4.1),
b) sprawdzenie wymiarow (3.1),
¢) sprawdzenie materialow (3.2),
d) sprawdzenie dzialania ciegla (3.4),
e) sprawdzenie nacisku sprezyny klamki za-
trzaskowej (3.5),

f) sprawdzenie dzialania klamki zatrzaskowej
(3.6),

g) sprawdzenie
wego (3.7),

h) sprawdzenie
wej (3.8),

i) sprawdzenie
cego (3.9),

j) sprawdzenie dzialania kotwicy (3.10),
dzialania kontaktow (3.11),

nacisku sprezyn kontaktowych

dzialania jezyczka zatrzasko-
dzialania zastawki przycisko-

dzialania urzadzenia odrywaja-

k) sprawdzenie

1) sprawdzenie
(3.12),

m) sprawdzenie opornosci izolacji (3.13),

n) sprawdzenie wytrzymalo$ci elektrycznej izo-
lacji (3.14),

0) sprawdzenie
{3.15),

p) sprawdzenie pradu pracy (3.16).

opornosci czynnej uzwojenia

5.4. Badania niepelne powinny obejmowac:

a) ogledziny (3.3, 3.17, 4.4),
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b) sprawdzenie dzialania ciegla (3.4),

¢) sprawdzenie dzialania klamki zatrzaskowej
(3.6),

d) sprawdzenie dzialania jezyczka zatrzaskowe-
go (3.7),

e) sprawdzenie dzialania zastawki przyciskowej
(3.8),

f) sprawdzenie dzialania urzadzenia odrywaja-
cego (3.9),

g) sprawdzenie dzialania kotwicy (3.10),

h) sprawdzenie dzialania kontaktow (3.11),

i) sprawdzenie nacisku sprezyn kontaktowych
(3.12),

j) sprawdzenie opornosci izolacji (3.13),

k) sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej izo-
lacji (3.14),

1) sprawdzenie opornosci
(3.15),

m) sprawdzenie pradu pracy (3.16).

5.5. Pobieranie probek. Do badan pelnych na-
lezy pobraé¢ sposobem losowym z biezacej produk-
cji 3 zastawki zatrzaskowe.

Badaniom niepelnym nalezy poddaé kazdg wy-
produkowang zastawke.

5.6. Opis badan

5.6.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuz-
brojonym okiem eczy zastawka odpowiada tym
wymaganiom, ktérych spelnienie moze byé¢
stwierdzone bez wykonywania prob.

W szezegolnosei nalezy zwrdcié uwage na spel-
nienie wymagan wg 3.3, 3.17 i 4.1.

czynnej uzwojenia

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos$é
z 3.1 nalezy wykona¢ z dokladno$cig 0,1 mm.

5.6.3. Sprawdzenie materialow na zgodno$¢
z 3.2 polega na sprawdzeniu dokumentéw kontroli
technicznej z badan dostaw materialéw do produk-
cji.

5.6.4. Sprawdzenie dzialania ciegla na zgodnos$é
z 3.4 nalezy wykonaé na stanowisku kontrolnym
mierzae sprawdzianem B wielko$¢ przesuniecia
preta miedzy prowadnicg ciegla a steporkiem.

5.6.5. Sprawdzenie nacisku sprezyny klamki
zatrzaskowej na zgodno$é z 3.5 nalezy wykonaé
dynamometrem.

5.6.6. Sprawdzenie dzialania klamki zatrzasko-
wej na zgodno$é z 3.6 nalezy wykona¢ stwierdza-
jac przez ogledziny polozenie noska w stanie
spoczynkowym.

Wielko$é oparcia noska o zapadke nalezy zmie-
rzyé sprawdzianem w miejscu wg rys. 2 po zamk-
nieciu zastawki.

5.6.7. Sprawdzenie dzialania jezyczka zatrzasko-

wego na zgodno$é z 3.7 nalezy wykonaé na stano-
wisku kontrolnym sprawdzianem B.

Rys. 2

Przymiar 13,5 mm wlozony miedzy prowadnice
a steporek w bloku elektromechanicznym nie po-
winien spowodowaé¢ zamkniecia jezyczka, nato-
miast przymiary wieksze od 13,5 do 15,5 powinny
spowodowa¢ zamkniecie.

Po zamknieciu jezyczka nalezy zmierzyé suw-
miarka lub sprawdzianem dlugos$é¢ przyporu mie-
dzy jezyczkiem a ramieniem kotwicy.

Miejsce wykonania pomiaru przedstawiono na
rys. 3.

)
N
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1
i g —

506-15-3
Rys. 3

5.6.8. Sprawdzenie dzialania zastawki przycis-
kowej na zgodno$¢ z 3.8 nalezy wykonaé¢ po za-
blokowaniu bloku, mierzgc suwmiarka lub spraw-
dzianem dlugosé¢ oparcia zastawki o steporek.

Miejsce wykonania pomiaru przedstawiono na
rys. 4.
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5.6.9. Sprawdzenie dzialania urzadzenia odry-
wajacego na zgodnos¢ z 3.9 nalezy wykonaé po do-
prowadzeniu zastawki do stanu zamknietego.

W stanie zamknietym nalezy sprawdzi¢ wzro-
kowo czy sprezyna opiera si¢ o ramie kotwicy.

Nastepnie nalezy zastawke zwolnié i stwierdzié
wzrokowo czy sprezyna nie opiera sie o dragzek
kotwicy.

Luz migdzy swobodnym koncem sprezyny a pa-
Igkiem ograniczajagcym nalezy sprawdzi¢ szczeli-
nomierzem.

5.6.10. Sprawdzenie dzialania kotwicy na zgod-
nos¢ z 3.10 nalezy wykonaé¢ mierzac szczelinomie-
rzem luz boczny kotwicy i szczeline powietrzng
miedzy kotwicg a jarzmem.

5.6.11. Sprawdzenie dzialania kontaktow na
zgodnoi¢ z 3.11 nalezy wykona¢ na stanowisku
kontrolnym.

W obu stanach zastawki dzialanie kontaktéw na-
lezy sprawdzi¢ wzrokowo, luz miedzy sprezyng
kontaktowa a dzwignia kontaktu nalezy spraw-
dzi¢ szczelinomierzem.

5.6.12. Sprawdzenie nacisku sprezyn kontakto-
wych na zgodnos¢ z 3.12 nalezy wykona¢ dyna-
mometrem.

5.6.13. Sprawdzenie oporno$ci izolacji na zgod-

nos¢ z 3.13 nalezy wykonaé megaomomierzem
o napieciu 500 V pradu stalego.

5.6.14. Sprawdzenie wytrzymalosci elcktrycznej
izolacji na zgodno$¢ z 3.14 nalezy wykonaé przy
probie pelnej w ciggu 1 min, a przy probie nie-
pelnej w ciggu 5 s.

5.6.15. Sprawdzenie opornos$ci czynnej uzwoje-
nia na zgodno$¢ z 3.15 nalezy wykona¢ mostkiem
Wheatstone’a.

Uklad polaczen cewek nalezy sprawdzi¢ przez
ogledziny.

5.6.16. Sprawdzenie pradu pracy na zgodno$é
z 3.16 nalezy wykona¢ na stanowisku kontrolnym
zasilajac uklad napieciem znamionowym 12 V. Po-
miar nalezy wykona¢ miliamperomierzem o klasie
dokladnosci 1,5.

5.7. Ocena wynikow badan. Wynik badan pel-
nych nalezy uznac¢ za dodatni, jezeli zastawki za-
trzaskowe przeszly badania wg 5.3 z wynikiem do-
datnim.

Wynik badan niepelnych nalezy uznaé za do-
datni, jezeli zastawki zatrzaskowe przeszly bada-
nia wg 5.4 z wynikiem dodatnim.

Partie zastawek zatrzaskowych nalezy uznaé za
zgodng z wymogami normy, jezeli wynik ostatnie-
go badania pelnego i badania niepelnego sa do-
datnie.
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