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NORMA BRANZOWA

BN-81

SRODKI
TRANSPORTU
SZYNOWEGO

Urzadzenia
zabezpieczenia ruchu kolejowego
Rteciowy przycisk szynowy

typu ELS-41

Wymagania i badania

3506-06

Zamiast
BN-74/3506-06

Grupa katalogowa 0671

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace przycisku szynowego, moco-
wanego pod stopka szyny normalnotorowej typu S49
1 S60, stuzacego do zwierania obwodu elektrycznego
pod wplywem nacisku na szyn¢ o wielkosci powyzej
4900 N (500 kG) i dziatajacego przy predkosciach po-
ciaggéw od S5 do 160 km/h.

1.2. Okreslenia. Warunki normalne sg to warunki
okreslone temperaturg otoczenia wynoszacg 20 5 °C
(293 £5 K). wilgotnoscig wzgledna do 70 % i ci$nie-
niem atmosferycznym 960 < 1040 hPa.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podzial przyciskow szynowych — wg tabl. 1.

Tablica 1
Oznaczenie Wyposazenie
ELS-4101 bez wurzadzenia kontaktowego, skrzynki
. kablowej, ztaczy linkowych i wegza ochron-
nego dla kabli
ELS-4102 bez skrzynki kablowej i w¢za ochronnego
¥ dla kabli
ELS-4103 z urzadzeniem kontaktowym, skrzynka
’ kablowa, zlgczami linkowymi i wezem
ochronnym dla kabli (kompletny)

2.2. Przyktad oznaczenia przycisku szynowego typu
ELS-4103 wyposazonego w urzgdzenia kontaktowe,
skrzynk¢ kablowa, ztgcza linkowe 1 w wgz ochronny
dla kabla (kompletny): '

RTECIOWY PRZYCISK SZYNOWY ELS-4103
BN-81/3506-06

3. WYMAGANIA

3.1. Gtéowne wymiary przycisku — wg rysunku.

Zgtoszona przez Zaktady Wytworcze Urzadzen Sygnalizacyjnych w Katowicach
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 19 czerwca 1981 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 czerwca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1982 poz. 16)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA" 1983

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0.70 Nakt. 4200 + 55 Zam. 2662/82

Cena zt 12,00
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3.2. Glowne czg$ci sktadowe i materialy — wg tabl. 2.

Tablica 2
e Nazwa czgsci Materiat
na rys.
| 2 3
/ ) Korpus zeliwo szare wg PN-76/H-83101
2 Membrana blacha stalowa wg PN-73/H-92120
3 Sworzen tloczgey pret stalowy wg PN-80/H-93014
4 Urzadzenia kontaktowe obudowa ttoczywo Pr + DSR lub Fn + D wg PN-75/C-89270
rurka szkto
styk drut oporowy 133 (. mm*/m
) Listwa zaciskowa listwa ttoczywo Fr + DSr lub Fn + D wg PN-75/C-89270
zacisk mosiadz wg PN-77/H-87025
6 Linka linka stalowa wg PN-69/M-80207
7 Waz gumowy PN-75/C-94250.45
8 Skrzynka kablowa IVA-10 P—
Dopuszeza sig stosowanie materialow zastgpezyveh, lecz o whasposciach co najmniej réwnorzgdnych.

3.3. Wykonanie. Cz¢sci odlewane 1 prasowane nie po-
winny wykazywac pgknigé, zanieczyszczen i odksztalcen.

Sruby i nakretki powinny by¢ zabezpieczone przed
samoodkr¢ceniem zawleczkami lub podktadkami spre-
Zystymi.

W urzadzeniu kontaktowym powinien by¢ wyréwny-
wacz ci$nien w celu wyrdwnania réznicy ci$nien w obu
komorach powstatych na skutek nastonecznienia. Rurka
szklana powinna by¢ wykonana w ksztalcie litery U ze
szkta boro-krzemiwego o S$rednicy wewngtrzne]
3.6 +0.4 mm.

Na ramionach rurki powinny by¢é naniesione trwale
znaki wskazujgce poziom rte¢ei. Rura doprowadzajaca
kabel do przycisku powinna by¢ odizolowana od kor-
nusu.

3.4. Wyrownywacz cisnien. Nacisk staty nieprzerwa-
nie wywierany na sworzen tfoczacy powinien spowodo-
waé zwarcie przyciskOw na co najmniej 0.8 s.

3.5. Komory powietrzne. Komory ssaca K i -ttoczgca
K> powinny by¢ wzajemnie potgczone poprzez urzadze-
nic kontaktowe. Obie komory powinny by¢ szczelne
w warunkach préoby wg 5.3.5.

3.6. Szczelno$¢ urzadzenia kontaktowego. Kanaly
urzgdzenia kontaktowego powinny by¢ szczelnew warun-
kach proby wg 5.3.6.

3.7. Osadzenie stykow. Obydwa styki R, 1 R,, kazdy
sktadajgcy si¢ z dwoch odizolowanych od siebie pre-
cikow, powinny by¢ umieszczone w ramionach rurki
szklanej w odlegltosci 3 40,5 mm od poziomu rtgci.

Odlegtos¢ migdzy precikami stanowigcymi zestyk po-
winna wynosi¢ 2.4 0.4 mm.

3.8. Trwatos¢ membrany giéownej powinna wynosic
10 zadziatan przycisku szynowego.

3.9. Regulacja sworznia ttoczgcego. Wielkos¢ regula-
¢ji sworznia powinna wynosi¢ co najmniej =3 mm
w stosunku do gornej krawgdzi korpusu przylegajace-
go do szyny.

3.10. Stopien ochrony. Korpus i pokrywy przycisku
powinny zapewni¢ stopienn ochrony przed dotknigciem,
przedostaniem si¢ cial obcych 1 wody IP-54 wg PN-79/
E-08106.

3.11. Zabezpieczenie przed korozja. Czgsci ulegajace
dziataniu korozji powinny by¢ zabezpieczone powloka-
mi lakierowymi lub galwanicznymi.

3.12. Odpornos¢ na wstrzgsy. Przycisk szynowy po-
winien by¢ odporny na dzialanie wstrzgséw o czgsto-
tliwosci od 5 do 10 Hz i amplitudzie drgan 0,2 mm.

3.13. Zakres temperatury pracy. Przycisk szynowy
powinien dziala¢ prawidlowo w temperaturze otoczenia
od -36 do 70 °C (237 do 343 K).

3.14. Wymiennos$¢ czesci i rteci. W przycisku szyno-
wym powinna by¢ zapewniona wymienno$¢ urzadzenia
kontaktowego, listew zaciskowych oraz rtgci.

3.15. Obcigzalno$é taczeniowa stykéw. Styki powinny
dziata¢ prawidlowo przy obcigzeniu pradem stalym
o nat¢zeniu do 0,32 A i napigciu do 60 V, przy nie-
przekroczeniu mocy 4 W.

3.16. Obcigzalno$¢ cieplna stykéow. Styki obciazone
prgdem stalym o natgzeniu 0,17 A nie powinny wyka-
zywaé¢ oksydowania.

3.17. Wytrzymatosé elektryczna izolacji. Izolacja mig-
dzy czg¢sciami przewodzacymi prad a korpusem powin-
na wytrzymaé bez przebicia i przeskoku napigcie pro-
biercze o wartosci skutecznej 1000 V i czgstotliwosci
50 Hz w ciggu 1 min przy probie petnej 1 5 s przy
probie .niepetne.

3.18. Opér izolacji pomigdzy zaciskami oraz pomig-
dzy kazdym zaciskiem a korpusem, mierzony pragdem
stalym o napigciu 500 V. powinien wynosi¢ co naj-
mniej 200 M.

3.19. Dziatanie przycisku. Przycisk powinien dziatac¢
prawidlowo w temperaturze otoczenia od -36 do 70 °C
(237 do 343 K) przy predkosciach pociagu od 5 do
160 km/h. Przy podanych pre¢dkosciach powinno nastg-
powa¢ zamknigcie obwodu elektrycznego.
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3.20. Cechowanie. Na widocznym miejscu korpusu
powinna by¢ umocowana tabliczka znamionowa zawie-
rajgca nastgpujace dance:

a) nazwe lub znak wytwoérni,

b) numer fabryczny 1 rok produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie przyciskow nie jest wymagane. Urza-
dzenie kontaktowe w przypadku osobnej dostawy po-
winno by¢ pakowane do pudetka tekturowego.

4.2. Przechowywanie. Przyciski nalezy przechowywac
w  pomieszezeniach  zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

4.3. Transport. Przyciski mozna transportowa¢ do-
wolnymi Srodkami lokomocji zabezpieczonymi przed
opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA

5.1. Ogolne zasady badan. Przy okresowej kontroli
produkcji. wykonywanej co najmniej raz na S lat oraz
po kazdej zmianie konstrukeji. materiatdw lub metod
technologicznych mogacych mieé¢ wplyw na jakos¢ wy-
robu. nalezy wykona¢ badania pelne.

Przy odbiorze technicznym przyvciskow nalezy wyko-
na¢ badania niepelne. Zakres badan pelnych i niepet-
nych podano w tabl. 3.

5.2. Pobieranie probek. Do badan petnych nalezy po-
brac¢ sposobem losowym 7 partii 3 przyciski. Badaniom
niepetnym nalezy poddaé kazdy wyprodukowany przy-
cisk.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nieuzbro-
przy uzyciu najprostszych narzedzi

jonym  okiem |

i przvrzgdow.

Tablica 3
Zakres Wyma- Opis
Lp. Nazwa badania proby £4Mg badan
; w w
pel- | nie- & &
nej | peinej
| > 2 3 4 S 6
I Oglgdziny X £ 13331 T 5310
3.20
2 Sprawdzenie  wymia-
réw X X 3.1 5.3.2
3 Sprawdzenie  materia-
tow X — 3.2 5.33
4 Sprawdzenie wyrowny-
wacza ci$nien X —_ 34 5.34
S Sprawdzenie komor
powietrznych X x1 3.5 535
6 Sprawdzenie  szczelno-
Sci urzgdzenia kontak-
towego X x2 3.6 5.3.6
& Sprawdzenie osadzenia
stykow X —_ 37 5332

cd. tabl. 3.
Zakres Wyma- Opis
Lp:. Nazwa badania proby aiia S
- wg wg
pel- | nie-
nej | petnej
1 2 3 4 5 6
8 Sprawdzenie trwatosci
membrany giéwnej X — 38 5.3.8
9 Sprawdzenie regulacji
sworznia ttoczacego X 3.9 539
10 Sprawdzenie  stopnia
ochrony X — 3.10 5.3.10
11 Sprawdzenie odporno-
$ci na wstrzasy 1 x — 3.12 5.3.11
12 Sprawdzenie zakresu
temperatury pracy X —_ 3.13 53.12
13 Sprawdzenie wymien-
nosci cze$ci 1 rteci X — 3.14 5.3.13
14 Sprawdzenie obcigzal-
nosci taczeniowej sty-
kow X — 315 5.3.14
15 Spra{vdzenie obcigzal-
nosci cieplnej stykow X — 3.16 5.3.15
16 Sprawdzenie  wytrzy-
matoéci  elektrycznej
izolacji X — 3.17 5.3.16
17 Sprawdzenie  oporu
1zolacji X - 3.18 5$3.17
18 Sprawdzenie dziatania
przycisku X — 3.19 5.3.18
Znakiem x oznaczono badania, ktére nalezy przeprowadzad.
Znakiem — oznaczono badania, ktérych nie nalezy przepro-
wadza¢.
~Bnakiem x1 oznaczono badania, ktére nalezy wykona¢
w przypadku odbioru przycisku bez urzadzenia kontaktowego.
Znakiem x2 oznaczono badania, ktére nalezy wykonac
w przypadku odbioru tylke urzadzenia kontaktowego.

5.3.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonac przy-
miarem kreskowym 1 suwmiarkg.

5.3.3. Sprawdzenie materialéow polega na przejrzeniu
dokumentow kontroli dostaw materiatow do produkeji.

5.3.4. Sprawdzenie wyréwnywacza cisnien nalezy wy-
kona¢ powodujgc zadziatanie przycisku przez wywarcie
stalego nacisku na sworzen tloczacy 1 zmierzy¢ czas
zwarcia precikow milisekundomierzem.

5.3.5. Sprawdzenie komér powietrznych nalezy wyko-
na¢ doprowadzajac do kazdej komory oddzielnie spre-
zone powietrze o ci$nieniu 490 hPa (okoto 0,5 at) w cig-
gu I min i w tym czasie nie powinien nastapi¢ spa-
dek ci$nienia.

5.3.6. Sprawdzenie szczelno$ci urzadzenia kontaktowe-
go nalezy wykona¢ doprowadzajac oddzielnie od kaz-
dego kanalu spr¢zone powietrze o cisnieniu 98 hPa
(okoto 0.1 at). Nast¢pnie nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢
kompletnego urzadzenia kontaktowego bez rtgci dopro-
wadzajgce sprezone powietrze o ci$nieniu 98 hPa (oko-
to 0.1 at).
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W obu przypadkach czas proby powinien wynosi¢ co
najmniej | min 1 w tym czasie nie powinien nastgpié
spadek cisnienia.

5.3.7. Sprawdzenie osadzenia stykéow nalezy wykonac
suwmiarka lub sprawdzianem.

5.3.8. Sprawdzenie trwatosci membrany gtéwnej nale-
zy wykona¢ przyrzadem specjalnym. W czasie préby
przycisk powinien by¢ przymocowany do szyny normal-
notorowej. Na szyn¢ powinien by¢ wywierany nacisk
o wartosci 14750 N (okoto 1500 kG).

5.3.9. Sprawdzenie regulacji sworznia tloczacego na-
lezy wykona¢ suwmiarkg wykrecajgc sworzen w oba
skrajne potozenia.

5.3.10. Sprawdzenie stopnia ochrony nalezy wykona¢
wg PN-79/E-08106 dla oslony IP54. W' czasie proby
wszystkie otwory powinny by¢ uszczelnione.

5.3.11. Sprawdzenie odpornosci na wstrzgsy nalezy
wykonac¢ na wstrzasarce w ciggu 2 h, mocujac przy-
cisk w pozycpi pracy. W przypadku braku odpowied-
nicp wstrzgsarki rownorzedng probe stanowr eksploata-
Cja bezawaryjna na odcinku torowym.

5.3.12. Sprawdzenie zakresu temperatury pracy nalezy
wykona¢ umieszezajac przycisk wotermostacie o tem-
peraturze 70 °C (343 K) na 1 h.

Po okresie reklimatyzacji trwajgcym 12 h nalezy
przyeisk umiesci¢ w termostacie o temperaturze =36 °C
(237 K) na I h. Po probie nalezy sprawdzi¢ czy nie
nastypto odwarstwienie powlok ochronnych.

5.3.13. Sprawdzenie wymiennosci czesci i rteci nale-
zy wykonad¢ przez wymontowanie cz¢$ci z jednego przy-
cisku 1 wmontowanie ich do drugiego przycisku bez
potrzeby dodatkowe) obrébki. , ’

5.3.14. Sprawdzenie obcigzalnosci laczeniowej stykow
nalezy wykona¢ zasilajge styki pradem stalym o nate-
zenin 0.32 A i przy poborze mocy 4 W. Przez wy-
wicranie nacisku na sworzen tloczgcey nalezy spowodo-

K O N

waé zwarcie 1 rozwarcie stykow z rtgeig 250 razy.
W czasie zwierania 1 rozwierania obwodu nie powi-
nien wystgpowac tuk elektryczny.

Po probie konce precikdw nie powinny mie¢ sladow
nadpalenia.

5.3.15. Sprawdzenie obciazalnosci ciepinej stykéw na-
lezy wykonac¢ zastlajac styki pradem stalym o natgze-
niu 0,17 A 1 napigciu 24 V w ciggu 2 h powodujac
zwieranie 1 rozwieranie stykow rtecia z czgstotliwoscig
dwoch zwaré w ciggu sekundy.

5.3.16. Sprawdzenie elektrycznej wytrzymalosci izola-
cji nalezy wykonac przyrzadem o mocy 3 V - A przy
probie niepetnej, a przy probie pelnej przyrzadem o mo-
cy 0,25 kV - Al S

5.3.17. Sprawdzenie opbru izolacji nalezy wykonac
megomierzem o napi¢ciu 500 V. Odezyt nalezy wyko-
na¢ po uplvwie I min od chwili doprowadzenia na-
pigcia.

5.3.18. Sprawdzenie dziatania przycisku nalezy wyko-
na¢ bezposrednio po probie wg 5.3.12 na przyrzadzie
pozoiujgcym podane predkosci. Dziatanie przycisku
nalezy wykona¢ przy nastepujacych predkosciach:
S = 10: 11 =+ 45: 46 = 80: 81 + 120: 121 <+ 160 km/h.

W przypadku braku odpowtedniego przyrzadu jedno-
znacznos¢ proby stanowi dwuletnia eksploatacja bez-
awaryjna na odcinku torowym.

5.4. Ocena wynikow badasi. Wynik badan pelnych
nalezy uznaé¢ za dodatni. jezeli przyciski szynowe prze-
szty badania wg 5.1 (tabl. 3) z wynikiem dodatnim.
Wynik badan niepeinych nalezy uzna¢ za dodatni, je-
zeli przveiski szynowe przeszly badania wg 5.1 (tabl. 3)
7 wynikiem dodatnim.

Parti¢ przyciskow nalezy uznaé¢ za zgodna 7z wyma-
ganiami  normy, jezeli wyniki badania niepelnego
I ostatnicgo badania peinego sq dodatnie. ‘

I C

INFORMACJE DODATKOWE

I. Instytucja opracowujgca norm¢ — Zaktady Wytworcze Urzg-
dzen Svgnalizacyinych w Katowicach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3506-06

a) wprowadzono jednostki wg ukladu SI.

b) rozszerzono zakres regulacji sworznia ttoczacego,

¢) mientono tre§¢ w op. S.3.16 1 5.3.17.

3. Normy zwigzane
PN-81/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tworzywa fenolowe
PN-7S/0-94250.45 Weze gumowe, Weie tloczne ze wzmocnieniem

ickstvinym do creczy spozywezych

PN-79/E-08106 Obudowy urzgdzen elektrycznych. Stopnie ochrony.
Podzial, wymagania 1 badania

PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki

PN-77/H-87025 Mosigdz do przerobki plastyezne). Gatunki

PN-X1/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukeyjnej
weglowep swykley jakosei 1 niskostopowe]

PN-8O/H-93(14 Prewy luszczone oraz prety 1+ druty ciggnione ze
stali konstrukeyinej weglowej i stopowej

PN-69/M-80207 Liny stalowe T6X19+A



