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N O R M A B RANŻOWA BN-85 
URZĄDZENIA Obróbka cieplna 1542-01 
DO OBRÓBKI Wzbudniki do hartowania CIEPLNEJ 

I CIEPLNO-CHEMICZNEJ indukcyjnego kół zębatych 
Wymagania Grupa katalogowa 0304 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy
magania dotyczące wzbudników do hartowania z na
grzewem indukcyjnym powierzchni zębów kół zębatych. 

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy 
stosuje się przy hartowaniu powierzchniowym indukcyj
nym kół zębatych o modułach od 4 do 25 mm, metodą 
posuwową tzw. ząb po zębie, przy użyciu generatorów 

, lampowych wielkiej częstotliwości. 

1.3. Określenia 

1.3.1. wzbudnik - końcowy obwód elektryczny mo
cowany do zacisków wyjściowych generatora, stosowa-
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ny do indukowania w wyrobie hartowanym prądu o po
żądanym rozkładzie natężenia. 

1.3.2. część grzewcza wzbudnika - część do bezpo
średniego indukowania prądów w nagrzewanym wy
robie . 

1.3.3. część uchwytowa wzbudnika - część do połą
czenia wzbudnika z zaciskami generatora. 

1.3.4. natryskiwacz przewód doprowadzający 

czynnik chłodzący do hartowanego wyrobu. 
1.3.5. wzbudnikonatryskiwacz -. wzbudnik, którego 

przewody prądowe są jednocześnie wykorzystane do 
przepływu wody chłodzącej wsad. 

1.3.6. rozkład warstwy hartowanej indukcyjnie - wg 
rys. l. 
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Rys. I 
a) prawidłowy, b) nie zalecany, c) nieprawidłowy 
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2. WYMAGANIA 

2.1. Główne wymiary 

b) Wzbudniki z nat rys kiwaczem przylutowanym bez
pośrednio do wzbudnika, stosowa ne dla modułów zę
bów od 6 do 16 mm -- wg rys. 3 i tab I. 2. 

a) Wzbud nik i z o.ddzieln ym natryskiwaczem w po
staci dysz za l ewających osobno obie nagrza ne powierz
chn ie zęba czynnikiem chłodzącym skierowanym pod 
słabym c i ś ni eniem , stosowa ne dla modułów zębów od 
4 do 8 mm -- wg rys. 2 i ta bl. l. 
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Rys. 2 
/ - część grzewcza, 2 - na trysk iwacz, 3 - hartowany ząb / 

Tablica I 

Wymiary, mm 

M, 'du/. nr Sred nica rur ki Sredn ica ru rki 
S, 

grzewczej wzbudnika na trys ki wacza 

4 
3x O,5 
4x O,5 

-
4.5 

5 
4XO,5 4XO,5 l 

5,5 

6 

7 

8 

Tablica 2 

Wymiary, mm 

Śred ni ca rurki 
Śred nica rurki 

Mocl u/ . 111 grzewczej 
natrysk iwacza 

S, S, G H 
wzbudnik a 

(, 
4XO,5 4XO,5 

l 2 

7 

8 
4XO,5 4x O.5 
5x O,5 5x O,5 

9 6 

/0 1,5 2 mln 2,5 

/1 
5x O,5 5x O,5 

12 
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Rys. 3 

l 

2 
~--------------~.~ 

IBN - 85/1542 01- 31 

część grzewcza, 2 - na t rys ki wacz, 3 - harto wany ząb 

S, G L H A 

14 

16 4 

2 l 
17 

2 -;.- 4 mln 
19 5 

21 

24 6 

28 

Podziałk a Średnica 
L N A ot worów na- o tworów na-

tryskowych t N . trys kowych 

21 13 

24 17 

28 20 2 

31 22 

35 23 2 4 1,2 

38 25 

42 26 2,2 

14 
6 -;.- 8 49 34 

16 56 39 . 




