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ELEKTROENERGETYKA Osprzęt linii napowietrznych i stacji 

Złączki do 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy . Przedmiotem normy są złączki 

do karbowan ia przeznaczone do e lektrycznego i me chanic z 

nego lączenia ze s obą dwóch e lektroenergetycznych prze-

wodów golyc h a luminiowy c h lub stalowo-aluminiowych, o 

tym samym prz e kroju , w elektroene rgetyc znyc h liniach n a 

powiet r znyc h . 

1.2 . Określ enia 

L 2 . I . zląc z ka do ku r bowania - zl.ączka nierozbier a l

na , montow a na pr zez zaka r bowywanie w karbownicy przy 

użyci u odpowiednich szczęk zac is kowych, w miejscach za

znaczonyc h na zlączce. 

1.2.2. pr ze kladka - część wchodząca wsklad złączki 

do ka rbowani a do lączen ia przewodów sta lowo- ałuminio-

wyc h, którą wsuwa si<; do zlączki między prze wody . 

l. 2 . 3 . Pozosta le okreś lenia - wg P N - 61 / E - 01002 . 

2 . POD Z IAL l OZ NACZ ENIE 

2 . 1. Pod z ial 

2.1.1. Rodza je. W za leżnośc i od rodzaju przewodów , 

do któ r yc h przezn aczon a jest zlącz ka, rozróżnia s ię na

s tępujące rod zaje zlącze k do ka rbowania: 

- złąc z ka do ka rbowan ia AL - do pr zewodów a luminio 

wych golyc h wielodrutowych wg PN-74 / E - 90082 , 

- zlącz ka do kar bowania AFL - 6 - do pr zewodów stalo 

wo- aluminiowych go lych wielodrutowych o znamionowym 

stosunku prze krojów s tali do a luminium l : 6 - wg P N - 74/ 

E- 90083 . 

2 . 1 . 2 . Typy . W zależności od długości z lączki do kar

bowania rod zaju AF L-6 dz ie li się na nast<;pujące typy : 

d - z lącz ka dluga , 

k - z lącz ka krótka. 

karbowania 
Grupa katalogowa 0677 

2.1. 3 . Odmi any. W zależności od wyposażenia zlączek 

w przekladkę rozróżnia się następujące odmiany : 

- bez prze kŁadki, 

- z przekŁadką ( P ) . 

2 .2. Oznaczenie 

2 . 2.1. S posób budowy o znaczenia . Oznaczenie powin 

no zawierać nas tę pujące dane: 

- nazwę ZLI\;CZ KA DO KAR BOWANIA, 

- wyróżnik oznaczenia zaw i erający: 

a) symbo l rodzaju wg 2.1. l, 

b ) pr ze krój znamionowy przewodu, 

c ) symbol ty puwg2.1 . 2 , 

d ) symbol odmiany wg 2 . 1.3, 

- nume r normy 

2.2.2. Przyklad oznaczenia zlączki do ka rbowania do 

lączenia przewodów s talowo- a lwniniowych golych wielo-

drutowych o znamionowym stosunku przekrojów stali do 

aluminium l : 6 (AFL-6), o prze kroju znamionowym prze 

wodu 70 mm
2 

( 70 ) , długiej (d), z przekładką (p) : 

ZŁl\CZKA DO KARBOWANIA AFL - 6 70 dp 

BN - 86 / 0325 - 29 

3. WY MAGAN IA 

3 .1. Wymiary złączki do karbowania i pr ze kładki 

3 . l. l. Wymia r y zlączki do karbowania rod za ju Al - wg 

r ys . l i tablicy . 

f1ieJsce cechowania 
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Wyróżnik 
Złączka 

Lp . oznaczenia złączki D d e l a b 
i 

przekładki mm 

l AL 16 11,0 5 ,6 1,0 ±0, 10 98 28 -

±0,10 

2 AL 25 13,5 7,0 1, 5 112 32 -

3 AL 35 16 ,0 ±0,15 8,0 1,5 126 36 -

± O; 15 

4 AL 50 19, 5 10,0 ± 0,15 1 ,5 180 40 -

5 AL 70 22,5 11, 5 1 ,5 198 44 -

6 AF L- 6 16 kp 13 ,5 6,0 ± 0 , 10 2,0 98 28 -

7 AF L- 6 25 kp 16 ,5 7 ,5 2 ,0 112 32 -

±0,15 ±0,20 

8 AFL - 6 35 kp 19,0 9,0 2,0 130 37 -

± 0,15 

9 AFL - 6 50 kp 22,0 10, 5 2,0 lG4 41 -

10 AFL - 6 70 kp 26 ,0 i O,20 12, 5 2 ,5 ± 0 , 25 205 46 -

11 AFL-6 16 dp 13 ,5 6,0 ± O,10 2,0 208 32 32 

12 AFL-6 25 dp 16,5 7,5 2,0 270 36 36 
±0,15 i O,20 

13 AFL -6 35 dp 19,0 9,0 ± 0,15 2,0 306 36 72 

14 AFL - 6 50 dp 22 ,0 10, 5 2,0 380 40 80 

15 AFL -6 70 dp 26 ,0 ±O,20 12 ,5 2,5 ±0 , 25 462 44 132 

1) Liczba karbów po jednej stronie złączki . 

c x 1) masa l 
1 

szt. kg 

12,5 3 0,008 -

15,0 3 0,018 -

17,5 3 0,023 -

21,0 4 0,040 -

24,0 4 0,050 -

15,5 3 0,022 120 

18,5 3 0,029 140 

21,0 3 0,038 160 

24,0 4 0,062 220 

28,5 4 0,102 240 

15,5 6 0,045 240 

18 ,5 7 0,070 310 

21,0 7 0,090 350 

24,0 8 0, 124 430 

28,S 8 0,230 520 

----

Przekładka 

S g 

mm 

- -

- -

- -

- -

- -

5,5 1 ,5 

6,5 1, 5 

8 ,0 1, 5 

9,0 1 ,5 

11 ,0 1, 5 

5,0 1, 5 

6,5 1, 5 

8,0 1 ,5 

9,0 1 ,5 

11 ,0 1,5 

masa 

kg 

-

-

-

-

-

0,002 

0 ,004 

0,005 

0,008 

0,011 

0 ,005 

0,008 

0,011 

0,016 

0,023 
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BN - 86 1 0325- 29 3 

3 .1. 2. Wymiary złąc zki do karbowania rodzaju AF L-6 

tyPu krótkiego i przekładki - wg rys. l , r ys. 3 i tablicy . 

3 .1. 3 . Wymiary złączki do karbowania rodzaju AFL - 6 

tyPu d lugiego i przekładki - wg rys. 2 i 3 oraz tablicy . 

Ni 5ce cechowania 

leN - 86/012~-29 - 21 

11: ho teJsce cec Wanla 

/ '" 
j Jl i 

11 q 
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ISN- 86/0325 - 29 - 31 

Rys . 3 

3 . 2 . Masa złączki do karbowania i p rzekladki - wg ta 

blicy. 

3 . 3 . Materia ły 

- z Łączka do karbowania - rura płaskoowalna ciągniona 

z a łwn inium A2 wg BN - 79/0836-0l o wytrzymałości na roz

ciąganie Rm minimum 100 MPa i wydlużeniu A
10 

minimum 

5%; 

pr ze kladka - b lacha z a luminium A2 wg PN - 75/H-9274l 

lub taśma z ałwniniwn A2 wg PN-75 / H-92833 o wytrzyma

łości na rozciąganie Rm minimum 80 MPa i wydluż eniu A
10 

minimwn 23% 

3 . 4 . Wykonanie. Z Łącz ki powinny być pr oste , obcięte 

r ówno prostopadle do osi rury . Krawędzie zlączki powinny 

być zaokrągl one. Powierzchnia z lączki i przekładki styka-

j ąca się z p r zewodami powinna być czysta , gładka , bez 

zadz iorów , bez wtrąceń niemetalicznych, bez wypukłości 

i wgniecen, które mogłyby uszkodzić przewód lub zwięk

szyć rezystancj ę poŁączenia. Powierzchnia zlączki i prze

kładki nie powinna mieć pęknięć i nierówności, 

Dopuszcza się na powierzchni złączki i przekładki drob

ne nierównoś c i o wymiar ach, liczności i w miejscach usta 

lonych w normac h przedmiotowych i w dokwnentacji tech-

nicznej . 

3 . 5 . Wykończenie . Na ka żde j złączce należy zaznaczyć 

płytką rysą miejsca , w któ r yc h mają być wykonane karby. 

llość karbów po jednej stronie zlączki oraz dŁugość 

między karba mi ( a l i odle glość karbu od krawędz i zlączki 

( a i b l okr eślone są na rys . l, r ys. 2 i w tablicy . 

3 .6. Wykonanie zaka rbowywan ia 

3 . 6 .1. Wykonanie zakarbowywania złącz.ek do J;arbowa 

nia rod za ju AL. Złącz kę z przewodami należy w~ozyć mię 

dzy wkładki karbownicy odpowiadające prze krp jowi \ ma

teriałowi z lączki i karbować w mie j scach zaznaczonych na 

zŁączce , w kolejności jak na rys. 4 . 

3 5 

246 

I eN 86/ 0375 - 2Q 41 

Rys . 4 

3 . 6 . 2 . Wykonanie zakarbowywania złączek dCo karbowa 

nia rodza ju AFL - 6 z przekładką . Zlączkę z przewodami 

i wsuniętą między nimi pr ze kładką w taki sposób , aby wy 

stawała z boku st r on zlączki jednakowo , zakarbowywuj e się 

podobnie jak w 3 .6. l , z tą różnicą , że karb?wanie zaczy 

n a się od środka, w kolejności jak na rys . 5 . 

Prlekradka 

~ 
2 5 7 8 

I BN 86{0325 - 29 ~ 1 

Rys . 5 

3.7 . Wytrzymałość na wyślizg pr zewodu, wYtrzymałość 

na drganie pr zewodów i własności elekt ryczne - "1!. PN - 781 

E - 06400. 

3.8. Cec howanie . Na złączce w miejscu wskazanym na 

rys . l i r ys . 2 powinn a być umies zcz ona cecha wykonana 

w sposób czytelny i trwały zawieraj ąca dane: 

- znak wytwórni, 

- wyróżnik oznaczenia wg 2 . 2 . l, 

- numer normy . 

Na przekładce w mi e j scu wskazanym na rys . 3 powinien 

być umies zcz ony wyró żnik oznaczenia zlącz ki wg 2.2. l. 

4 . PAKOWAN IE, P RZECH OWYWAN IE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN - 781 

E-06400. 

5 . BADANIA 

Badania - wg PN-7 8/ E - 06400. 

KONI EC 

lnformacje dodatkowe 



4 Informacje dodatkowe do BN-86 /0325 - 29 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Energety

ki, Warszawa . 

2. Istotne z many w stosunku do PN - 61/E - 92300. Do-

tyc hc zas obow iązująca PN - 61 / E - 92300 zostaje unieważnio

na z dniem l stycznia 1987 r. 

3. Tabl ica porównawcza dotyc hczasowych oznaczeń złą 

czek do karbowania z oznaczeniami nowowprowadzonymi 

Oznaczenie zlączki Wyróżnik ozn aczenia 
do ka rbowania zlączki do karbowania 

wg PN - 61/E - 92300 wg niniejszej normy 

A 141. 3-016 AL 16 

A 141. 3 - 025 AL 25 

A 141. 3 -035 AL 35 

A 141.3- 050 AL 50 

A 141. 3-070 AL 70 

A 141 . 6-016 k AFL - 6 16 kp 

A 141. 6 - 025 k AFL - 6 25 kp 

A 141.6-035 k AFL - 635 kp 

A 141. ,6:-050 k AFL - 6 50 kp 

A 141. 6-070 k AFL-6 70 kp 

A 141. 6 - 016 d AFL - 6 16 dp 

A 141 . 6 -025 d AFL - 6 25 dp 

A 141. 5 - 035 d AFL-6 35 dp 

A 141. 6 - 050 d AFL - 6 50 dp 

A 141. 6 - 070 d AFL - 6 70 dp 

4 . Normy związane 

PN-61 /E -01002 Prze wody e l ektryczne . Nazwy i określe -

nia 

PN -78/E-06400 Osprzęt linii napowietrznych 

Ogólne wymagania i badania 

stacji. 

PN-74/E-90082 Elektroenergetyczne przewody gole . Prze-

wody alumin iowe 

PN - 74 / E - 90083 Elektroenergetyczne przewody gole. Prze-

wody stalowo-aluminiowe 

PN - 75/H - 92741 Aluminium i stopy aluminium . Blachy wal -

cowane na zimno 

PN-75/H-92833 Aluminium i stopy aluminium . Taśmy 

BN -79/0836-01 Aluminium i stopy aluminium. Rury płasko-

owalne ciągnione 

5 . Symbol wg SWW - 11 31-611. 

6 . Normy zagr aniczne 
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7 . Autor projektu normy - mgr inż. Krystyna Brodziak 

- Spóldzielnia Pracy ERMET, Częstochowa. 


