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Osprzę t linii napowietrznpch i s lacji 

Uchwgtg śrubowo-kabłąkowe 

Grupa kal:1]ogowa VI 77 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są u chwyty śrubowo-kabJ~]';:owC' , stosolivane w za\\'ieszcniach prze 'vvodów sieci 
elektroenergetycznych linii napowietrzn ych . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. W zależności od rodzaju przewodu wielodrutowego do którego przeznaczony jest u ch-
wyt, rozróżnia się odmiany: 

F e - do przewodów stalowych odgromowych \ \ ' g PN -67 /E- 90022, 
Cu - do przewodów miedzianych wg PN-74/E-90081, 
Al - - do przewodów aluminiowych wg P N-74/E-90082 i stalo\\'o-aluminiowych wg PN -7-UE-90083. 

2.2. \Viclkości. W zależności od p rzeln'oju łc1czonych przewodów rozróżnia się następujące wielkości 

uch\\'ytów: 
16- 25 do przewodów o przekrojach od 16 do 2:> mm~, 
:15- 50 do przewodów o przekrojach od 35 do 50 m m 2, 

70-120 do przewodóvv' o przekrojach od 70 do 120 mm2, 

150- 185 do przewodó\v o przek rojach od 150 do 185 mm2 • 

2.3 . Przykład oznaczenia ucl1\ovytu śrub o\'.· o-kabląko\\-ego do przewodów ~talo\\'ych oc1gromowych 
\\' j e lkośc i :-);)-;)0: 

UCHWYT ŚRUBOWO-KABŁĄKOWY F e 33-50 
BN - 'i5/0325 -24 

3. WYMAGANIA 

3.1. W~'szczcgólnienie części , minimalna ~ i ta v .. yni;~gtl , masa i zastosowanie -- wg r ys . 1 w t abl. 1. 

Zgłoszona przez Instytut Energetyki 
Ustanowiona przez Dyrektora Naczelnego Zjednoczenia Energe tyki 

dn ia 5 lutego 1975 r. jako norma obowiązuj ąca w zakrEsie produkcji 
od dnia 1 października 1975 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 7/1975 poz. 19) 

WY D AW !\: JCTWA N OR MALIZACYJl\"E 1975 . Wplyw do WN 15.2.75. Oddano do składu 14.3.75 
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Tablica l 

Wyróżnik oznaczenia uchwytu 

Nr części Nazwa części 16-25 I 35- 50 I 70- 120 I n a r ys. l u chwytu 

Wyróżnik oznaczenia części 

1 Szczqka dolna 

2 Szczęka górna 16-25 

3 Przekładka 

4 3ruba kabłąko\'va M6-1 8-38 

5 Nakrętka M6 2) 

Minimalna s iła wyśli zgu prze-
wod u o największym przekroju, 5 
kN 

Zastosowanie do przewodó '.V o 5 do 7 
średn i cy obliczeniowej , mm 

Masa w przybliżen i u, k g 0,25 

' ) Ocynkowane w płynnym cynku wg PN-74/ E -04500. 

' ) Ocynkowane elek trolitycznie i pasywowane . 

3.S-50 70-120 

I 
M8- 25 - 50 M10- :32-70 

I 
I 

M8 ~) 

I 
MIOI) 

I 
I 

I 

10 12 

i 

I 
7 do 10 I 10 do 14 

i 

I I I 0,30 0,55 
I 

150-185 3) 

150--185 

lVI 12- 38-95 

M121) 

14 

14 do 18 

0,80 

:: ) Slosowanie uchwytów do przewod ów o przekroju od 150 do 185 mm', .iest n ie zalecane . 

3.2 . Wy miary części 

3.2.1. Wymiary s zczęki dolnej - wg rys. 2 \V tabl. 2. 

A-A 

o 

b 

Numer norm y 
lub rysunku 

rys . 2 

rys. 3 

rys. 4 

BN -70/0325-01 

PN-58/M-82143 

I 
I 

I M-75JIl31S- 21-21 
6 - 10 rOWKÓW na 10 mm 
o gtebokosci 0,5 -'- 0,8 7 

R y s 2 

Liczba 
sztu k 

l 

I 
1 

1 

2 

8 



Wyróżnik 

oznaczenia 

16- 25 

BN-'1 5/0325- 24 3 

Tablica 2 

__ a_~ __ b __ -,-__ e_----,-_ _ d_----'. __ e_---,_._~J ____ ~ __ )~_o_._,--_." __ 

mm 

40 32 I 24 I 7,7 I 18 ! 2 ~ ~ _ _ 9 _ t_ 1
_O __ I __ J 1 __ ,1 __ 

3_,5_ 1 

35- 50 55 --4-2--:'--3-4-- 1--9-'7-' 2.) 1 23 I 11 i ]1.5 i 13,5 5 

1--------1----1--- ___ 1 _ _ . __ 1 ____ , _______ 1 _____ _ 

1 ___ 7_0_ 1_2_0 ___ 
1 
__ 7_0_

1 
__ 5_2_1, __ -1_2_1 __ 11_,7_1 __ ::_:2_! __ ~'_8_ i __ "_·) ___ J ~_' ·;_)_ I __ JP_',:)_! __ 7 __ 1 

1 ___ l_5_0_1_85 __ ~I __ 8_5_~_e_2_~. __ 4_9_~I __ 1 3_,7_~I __ 3_8 __ ' _ _ ~_7_~i __ ]_S_~I~_:_t_~j _2_3_,~_~1 _s_·' __ i 

I 
I 

3.2.2. Wymiary szczęki górnej - wg rys. 3 w tab L 3. 

I b Wyróżnik a 

oznaczenia ! ___ o 

I 
16- 25 40 

I 
J8 

---, 
I 35- 50 25 55 
I 

70-120 70 I 32 
I 

150-185 
I 

85 I 38 
I 

I 

@!4 r~~1 

i 
c 

I 

6 - 10 rowków na 10 ~ 
o glebokosci 0,5 -:- o, fj 

Ry; . 3 

Tablica 3 

I h I j I e 
! 

k 

mm 
.•. 

! ! ; ! 

I ! <) I ":) ~ l <) I ..... 5 ! _-f " ,;) I ]., I I 1--- -'--,'_.-,--I 
34 I .J,5 17 I 9 7 

, ! I 
1 

- --
! 

42 .5 ,5 23 13 I 3 
1 

4. 9 6,5 27 15 I 8 

I 
I 
I 
i 
I 

I 
! , 
i 

i 
, 

I 

I@ 75/0:m-Z{ 31 

i m I 

I 

I ](l ! 
----

16 , 
i 

i 
2l 

---

24 
i 

o r r 1 

'. 0 I .-. . ---:-7" --' r- 'II .j . ;) I oj ,;) I .J , ,) 
; I 

7 6 l (},5 

--- - ------1----

22 7 12,5 



4 B N- 75/0325 - 24 

3.2.3. Wymiary przekładki - wg rys . 4 w tabl. 4. 

A-A 

S- ID r owkow na 10 mm la"- 7$jo'25- 24- ' ! 
O gtębokosCl o. 'j ~ 0,8 

Rys . 4 

Tablica 4 
----------, 

I ,. 
Wyróżnik I (L b c e g '" m r r 1 

ozn aczeni a 1- mm 

I 
16- 25 

I 
40 18 24 G,5 2,5 2 10 3.5 3,75 

1 

I 35- 50 53 23 ~ . 9,5 2,3 :2 l G 5 5 I 
•. r :. 

i 

I 70-1 20 70 32 42 13 3 2,5 21 7 6 

I j ;i ()-185 35 38 '1.9 Hi,5 ., 
,j 

') -
.... J0 24 0 7 

--- - - ----

3.3. Materiał i wykonanie - wg tabl. 5 or az PN-71/E- 06400 

Na Z\n\ części 

--Szczqka dolna 
Szczqka górna 

P r::.:-tda dk n 

Tablica 5 

Wykonani e \Vy!.:;: o ó. cze~ie 
Za s tc.;o \\-a n ie do 

uchwytów odmiany i 
---------'------------------- - --------. ·_------ - 1 

1 i . 

odle,,: piaskowy; tole:ancj e _ I' I l' 

żeliwo ZcB 4505 wg 
PN - 681II - 8:322 1 

stal St3S wg 
PN-72/H-84020 

mos iądz 1V[60 w g 
PN -67 I H -87025 

wymiarowe w g PN- 62/H-8320:1, Fe . Cu, Al 
ogólne wymagania w g P N-G8/ I ocy nk owane Vi 

H -33223 I płynnym cynku w~ i I 
l ~:'r - 74:E - 04500 I--- -------! 

odkuwka matrycow a na ; k lasa ! i 
~~!:~~~_ś9c130 ~)O c1\\'Y ŻSZOna wg I I Fe i 

1-- ----\ - ---I 
OOku\'.:lw. matrycoWcYna ; kla~a! . I 
dokładności podwyższona w g 'li I ____ _ cu 
PN-GB/H-94801 

._----

odkuwka m atrycowana; kla"ryS'ga li II aluminium Al w g I 

, _______ ~ ________ ~_d_o_k_ła_d_n_o_ś_. C_i_P_O_d_\_V_y_Żs_z_o_n_a __ ~ ________ ~ _____ A_l ___ __ I_ _ P N-70/H-82160 PN-68/H- 94801 I 



BN -75/G325-24 5 

3.4. Wytrzymałość mechaniczna - wg PN-71/E-06400. 

3.5. Własności elektryczne - wg PN-71/E-06400. 

3.6. Cechowanie. Na dolnej szczęce, w miejscu wskazanym na rys. 2, powinna być umieszczona ce-
cha wykonana w sposób czytelny i trwały, zawier ająca następujące dane: 

a) oznaczenie wg 2.2 bez części słownej, 

b) znak wytwórni, 

c) znak BN. 

4. Pakowanie, przechowywanie i transport - vvg PN-71 /E-06400. 

5. Badania - wg PN-71/E-06400. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Energe-
tyki, Ośrodek Normalizacji, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku od PN -63/E-92322 

a) zmieniono nazwę na uchwyty śrubowo-kabłąkowe, 
b) wyeliminowano wielkość 240, 
c) uściślono i zaktualizowano wymagania. 

Dotychczas obowiązująca PN -63/E-92322 zostaje unie
ważniona z dniem l październi!ta 1975 r. 

3. Normy związane 

PN-74/E-045()() Osprzęt sieci elektroener getycznych. Po
włoki ochronne cynkowe zanurzeniowe (ogniowe) ochro
mianowane. Wymagania i badania 

PN-71/E-0640()' Sieci elektroenergetyczne. Osprzęt linii na
powietrznych i stacji. Ogólne wymagania i badania 

PN-67/E-90022 Elektroenergetyczne przewody. Prze\vody 
stalowe odgromowe wielodrutowe ocynkowane 

PN-74/E-90081 Elektroenergetyczne przewody gołe . Prze
wody miedziane 

PN -7 4/E-90082 Elektroenergetyczne przewody gołe. Prze
wody aluminiowe 

PN -74/E-90003 Elektroenergetyczne przewody gołe. Prze
wody stalowo-aluminiowe 

PN-70/H-8216{) Aluminium od przeróbki plastycznej. Ga
tunki 

PN-62/H-83205 Odlewy z żeliwa ciągliwego. Toler ancje 
wymiarowe 

PN-68/H-83221 Żeliwo ciągliwe . Gatunki 

PN-68/H-83223 Odlewy z żeliwa ciągliwego. Ogólne wy
magania i badania 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja
kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-67/H-87'0'2'5 Mosiądz do przeróbki plastyczne j. Gatunki 

PN-64/H-9430'1 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki 
na obróbkę, dopuszczalne odchyłki wymiarów i wy 
tyczne projektowania 

PN-68/H-94801 Odkuwki matrycowane z m etali nieżela z 

nych. Naddatki na obróbkę, dopuszczalne odchyłki wy
miarów i wytyczne projektowania 

PN -58/M-82143 Nakrętki sześciokątne zgrubne 

BN -70/0325-01 Elektroenergetyczne linie napowietr zne. 

Osprzęt. Śruby kabłąkowe 

4. Autorzy projektu normy - inż. Emil Halama i Józef 
L ewandowski - Zakłady Wytwórcze Sprzętu Sieciowego 
BELOS, Bielsko-Biała. 


