
UKD 621 .3 15.14 SWW 1131·69 

NORMA BRANŻOWA 

Osprzęt linii napowietrznyc h 
ELEKTROENERGETYKA i stacji 

Uchwyty pętlicowe śrubowe 
aluminiowe 

1. WSTĘP 

Przedmiotem normy są uchwyty pętli cowe śrubowe 

aluminiowe stosowane w odciągowyoh zawieszeniaoh 
gołyoh przewodów aluminiowych i stalowo-aluminio­
wyoh elektroenergetyoznych linii napowietrzny oh. 

2. OZNACZENIE 

2.1. Spo sób budowy oznaczenia. Oznaozenie skła­
da się z: 

- nazwy wyrobu - uchwyt (U) pętlioowy (p) śru­

bowy aluminiowy, 
- wyróżnik oznaozenia - w postaci liozb infor­

mującyoh o przekroju przewodów, do któryoh prze­
znaozony jest uchwyt, 

- numer normy. 

2.2. Przykład oznaczenia uchwytu 
śrubowego aluminiowego do przewodu 
znamionowym 50 mm2 lub 70 mm2: 

pętlicowego 

o przekroju 

UCHWYT P~TLICOlVl UP 50-70 BN-75/0325- 19 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wyszczególnienie części, materiał, wykona­
nie, wytrZymałoś ć na wyśl izg przewodu i masa - wg 
rys. 1 i tabl. 1 . 

Zgłoszona przez Instytut Energetyki 

BN-75 
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Grupa katalogowa VI 77 
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Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Energetyki dnia 5 lutego 1975 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 października 1975 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 7 1975 poz. 19 ) 

1 

2 

3 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1975. Wpływ do WN 15.2.75.0ddono do ,kład u 9 .4 .75. Druk ukoflC:1:ono w sierpniu 75. 
C.na zł 2 .40 

Obi.O,SOo. w. Ngk !od 5300+ 50 egz. Zam.1045/75 



2 B&-75/0325-19 

Tablica 1 

Uchwyty pętlicowe śrubowe alumi-
lir Nazwa aiowe 

cz~ści 
części UP50-70~P95-120 

"ymiary i 
aa UP16 UP25-:-35 wykonanie 

rys. 1 wg 
Wyr6żnik części 

1 Szczęka 3.2 g6rl1a 
16 25-35 50-70 95-120 

2 
S"częka 3.3 dolna 

3 ~ruba 1) M6x 25 M8x.JO M10X 35 M12X45 PJ-58/M-82105 

4 Nakrętka 1) M6 M8 1'110 1'112 PI-58/1'1-82143 

Minimalna siła wy-
ślizgu prr:ewodu 2,4 4,9 10 16 
aluminiowego o Więk) 
szya przekroju, leN 2 

!!asa, kg 0,05 0,11 0,20 0,35 

Dopuszcza się r6wnież stosowanie innych materiał6w i sposobu wykonania 
nicznych i eksploatacyjnych wyrobu. 

:1) Cynkowana wg PN-74/E-04500 . 

2) Dla przewod6w AFL należy st osowaĆ dodatkowy element uchwytowy. 

3.2. GłÓwne wymiary szozęki gÓrnej - wg rys. 2 1 tabl. 2. 

A-A 

Uchwyty: 2S - JS j 50 - 70 j 95 - 120 

Uchwyt 16 

Dopuszcza się 
wykonanie 
z rowkiem 

Ry s. 2 

Liczba 
Materiał Wykonanie sztuk 

1 odlewniczy stop odlew aluminiowy 
aluminiowy AK11 ciśnieniowy; 

wg PN-70/ tolerancje wyaia-

1 H-88027 rowe wg PN-62/ 
M-83207 

2 

2 

nie pogar szaj ących jednak własności aecha 

u 

b 

a 

! BN-15!032S-1g-2! 
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'l' abli ca 2 

Wymiary, lIJIl 

Wyróżnik części 

a b c d f Ił h i k n O 

",ax max 

16 35 17 24 M6 7 7 6, 5 - 10 2, 2 2 
1- ' 

25 - 35 50 23 34 M8 10 11 9 13 10 2,6 2,8 

50 - 70 60 27 44 M1 0 12.5 14 10,5 16 12 3,6 4 

95 - 120 70 32 56 M12 15 18 13 20 16 4 .2 5,5 

3.3. Główne wymiary szcz ęki dolnej - wg rys . 3 1 tabl. 3. 

A-A 

RyB. 3 

'l'abli ca 3 

Wymi ar y , Jam 
Wyróż nik części 

b d t h k 
n a c Ił ; _in 

16 35 17 24 7 7 7 6.5 - 5. 5 2.6 

25 - 35 50 23 34 9 10 11 9 13 5 3 

50 - 70 60 27 44 11 12.5 14 10.5 16 6 4 

95 - 120 70 32 56 13 15 18 13 20 8 5,5 

3 

p r R~ R 2 • t Z 

.. i a Jain 

24 3 50 25 7 10 16 

32 4, 2 60 30 9,5 10 21 

42 6 70 35 12 12 24 

54 8 80 40 15 16 29 

UChwyty' 25 - 35; 50 - 70; 95 - 120 

o 
lIl8.X 

p 

2 24 

2,8 32 

4 42 

5.5 54 

Uchwyt 16 

I 

I 

-G 
1 BN-75J0325 -19-3 1 

r 
Hi min 

R2 • t 

3 50 25 7 10 

4.2 60 30 9,5 10 

6 70 35 12 12 

8 80 40 15 16 
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3.4. Powierzchnie szczęk powinny być czyste, bez 
pęcherzy, wtrąceń niemetalicznyoh, zadzior6w i 
innych wad obniżającYCh jakość wyrobu. 

Dopuszcza ~ię na powierzchniach szczęk nierów­
ności o wartości nie przekraczającej 0,8 mm w po­
staoi wypływk6w i przesunięć na podziale formy, 
ślad6w po wypychaczach i układach wlewowyoh. 

3.5. Powierzchnia przełomu szczęk powinna odpo­
• .. iadać wymaganiom PN-71/E-06400 p. 3.4.2. 

3.6. Ceohowanie. Na szczęce górnej, na po­
wierzchni wi do cznej po zmontowaniu wyrobu, powin­
na być wykonana w spos6b czytelny i trwały cecha 
zawieraj ąca: 

a ) wyróżnik oznaczenia wg 2.2, 
b ) znak wytw 6rni, 
c ) znak BN. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie i znakowanie opakowań. Pakowanie 

uchwyt6w powinno odpowiadać wymaganiom PN-71/ 
E-06400 p. 4.1.1 - osprzęt drobny. 

Na każdym pudełku powinien być umieszozony na-
pis zawierający co najmniej: 

a) nazwę i znak wytw6rni, 
b) nazwę wyrobu, 

o) wyr6żnik oznaczenia, 
d) liczbę sztuk, 
e} masę brutto, 
f) rok produkCji. 
Na skrzynce powinna być przymocowana przywiesz­

ka $awierająca dane wg a) ~ c). 

4.2. Przechowywanie i transport uchwyt6w powin­
ny odpowiadać wymaganiom PN-71/E-06400 p. 4.2 i 
4.3. 

5. BADANIA 

Badania - wg PN-71/E-06400 p. 5, próby wg tabl. 
2 lp. 1, 2, 5, 6, 8 i 9. 

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do dnia 31 grudnia 1976 roku dopuszoza się w ce­
Chowaniu znak PN zamiast BN. 

K O N I E C 

INFORMACJE DODA'fKOWE 

"l. I ns ty t uc ja opr aco lo'uj ąc a normę - Połudn iolo'e Z akłady 

PczelT,ys łu El ek tro t acilnic z nego, Z ak ł ad nr 2 " Kostuchnie. 

2. I s t ot ne zm iany'" s t osun ku do PN-6 )/E-9~ 

a) zmien iono n"z wę wyrobu ze z ł ączki na uc"".y Ł, zgod­

nie z ok r eśl e n iami podanymi w PN-71/E-06400, 

b ) wy e l i mi nowa no uchwy t y że liwne , 

c) ogr ani cz on o zastos olo' a nie uc hwyt ów do przewod6w alu-

miniow ych i s t a lowo-a lum i n io wyc h , 

d ) wye l i m ino~ a n o s ymbol A"l/+4 i wprowa dz ono oznaczenie 

UP , 

e ) pO lo' lększo n o wy t r z ymałość mechanic z ną na wyś lizg. 

3. Normy z wi ązane 

PN- 74/ E- 04500 Ospr zę t s ieci el ek troener ge t yc z nych. Po-

włoki ochronne cynkowe zanurzeniowe (ogniowe) 

mianowane 

chro-

PN-71/E-06400 Sieci elektroenergetyczne. Osprzęt linii 

napowietr znych i s tacji. Ogólne wymagania i badania 

PN-6 2/H-83207 Odlewy z metali nie ż elaznych. Tolerancje 

wymi ar owe 

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Gatunki 

PN-58/ M- 8 2105 ~r u by zgru bne ze łbem sze ś ciokątnym z 

gwintem na cał ej długości 

PN-58/M-82143 Nakrę tki sześc iokątne zgrubne 

4. Autor z y normy - mgr inż. Marian Adamczyk i technik 

Ryszard Kobryń - Południowe Zakłady Przemysłu Elektro­

technic z ne go, Z akład 2 Kostuchna. 


