UKD 621.315.14 SWW 1131-69
NORMA BRANZOWA
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Osprzet linii napowietrznych 0325-19
ELEKTROENERGETYKA i stacji
Uchwyty petlicowe $rubowe
aluminiowe

Grupa katalogowa VI 77

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg uchwyty petlicowe $rubowe I
aluminiowe stosowane w odciggowych zawieszeniach
golych przewodéw aluminiowych i stalowo-aluminio-—
wych elektroenergetycznych 1linii napowietrznych.

2. OZNACZENIE

2.1. Sposdéb budowy oznaczenia. Oznaczenie skia-

da sig z:

- nazwy wyrobu - uchwyt (U) petlicowy (P) Sru-

bowy aluminiowy,

- wyréznik oznaczenia - w postaci liczb infor-
mujgcyoch o przekroju przewodéw, do ktérych prze-

znaczony Jjest uchwyt,
- numer normy.

2.2. Przyklad oznaczenia uchwytu petlicowego

$rubowego aluminiowego do przewodu o przekroju
znamionowym 50 mm2 lub 70 mm“:

UCHWYT PETLICOWY UP 50-70 BN-75/0325-19

3. WYMAGANTIA

3.1. Wyszczegélnienie czedci, material, wykona-

nie, wytrzymatos¢ na wyélizg przewodu i masa - wg

rys. 1 1 tabl. 1.

|
"

Ryse 1

Zgtoszona przez Instytut Energetyki

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrekiora Zjednoczenia Energetyki dnia 5 lutego 1975 r.
joko norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1975 r.

(Dz. Norm. i Miar nr7 1975 poz. 19 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1975.

Welyw do WN 15.2.75.0ddano do skladu 9.4.75.Druk ukohezono w sierpniv  75.
0bj.0,50a. w. Naklad 5300+50 egz. Zam. 1045/75

Ceno 2t 2,40



BN-75/0325-19

Tablica 1
Uchwyty petlicowe srubowe alumi-
Nr niove
Nazwa

czgsci . Nymiary i Liczba

na csgdol UP16 J UP25-35 Lupso—7o tUP95-120 wykonanie satuk Eatentul Wykonenle
ryse 1 wvg

Wyréznik czesci
1 Szczeka 3,2 1 odlewniczy stop | odlew aluminiowy
gbérna b aluminiowy AK11 | ci$nieniowy;
16 25-35 50-70 | 95-120 wg PN-70/ tolerancje wymia-
2 Szczeka 3.3 1 H-88027 rowe wg PN-62/
dolna 5 M-83207

3 Sruba 1) M6X 25 M8X 30 | M10X 35 [M12X 45 PN-58/M-82105 2

4 Nakretka®) M6 u8 mo | w2 | PN-58/mM-82143 2
Minimalna sita wy-
§lizgu prrewodu o 4 4.9 10 16
aluminiowego o wigk= cr »
szym przekroju, kN 2
Masa, kg 0,05 0,11 0,20 0,35

2) Dla przewodéw AFL nalezy stosowaé dodatkowy element uchwytowy.

Dopuszcza si¢ réwniez stosowanie innych materiatédw i sposobu wykonania nie pogarszajacych jednak wlasnosci mecha-
nicznych i eksploatacyjnych wyrobu,

1) Cynkowana wg PN-74/E-04500.

2. GXéwne w

ia

szczeki

Uchwyty : 25-35; 50-70; 95~ 120

Dopuszcza sig
wykonanie
z rowkiem

&

Uchwyt 16

érnej -

wg rys. 2 i tabl. 2.
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BN=-75/0325-19

W

Tablica 2
Wymiary, mm
Wyréznik czesci
n [ r z
e 5 € 4 f 8 b i knax max P min Ry | Be 5 ¢ min
16 35| 17 |24 | M6 | 7 ? 6,5 - |10]2,2|2 24 13 50125|7 10| 16
25 - 35 50| 23 |34 | M8 |10 1 9 13 | 10| 2,6/2,8] 32 |4,2] 60| 30|9,5} 10| 21
50 - 70 60| 27 |44 | m10]12,5 |14 | 10,5]| 16 | 12 | 3,64 42 16 70135112 | 12| 24
95 - 120 70| 32 |56 | M12]15 18 | 13 20 |16 | 4,2|5,5] 54| 8 80| 4045 | 16 | 29
3. G¥éwne wymiary szczekl dolnej - wg rys. 3 i tabl. 3.
A-A
’ Rowki o glebokosti t Uchwyty : 25-35; 50-70; 95- 120
03 mm max
<
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g 7 :
“ o
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| k n 3
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W
a e Uchwyt 16
(BN-75/0325-19-3]
Rys. 3
Tablica 3
Wymiary, mm
Wyréznik czesci
R n 0 r
a | b |c|d]| f g h ;klinmpmianxzst
16 35117 |24 | 7 7 7] 6,5 | - |5,5]2,6]2 24| 3 5012517 |10
25 - 35 50123 |3 ]| 9| 10 1| 9 1315 |3 2,8| 32| 4,2]60]30|9,5| 10
50 - 70 60|27 |44 |11 | 12,5] 14 |10,5 |16 |6 |4 |4 | 42]|6 70|35 (|12 | 12
95 - 120 70|32 |56 |13 | 15 18 | 13 20 |8 |5,5]5,5] 54| 8 80)40 |15 | 16




4 BN=75/0325-19

3.4. Powierzchnie szczgk powinny byé czyste, bez
pecherzy, wtracen niemetalicznych, zadzioréw i
innych wad obnizajacyeh jakosé wyrobu.

Dopuszcza si€ na powlerzchniach szczek nierdéw-
nosci o wartodci nie przekraczajgcej 0,8 mm w po-
stacli wyptywkéw i przesunieé na podziale <formy,
¢ladéw po wypychaczach i uktadach wlewowych.

3.5. Powierzchnia przeXomu szczek powinna odpo~-
viada¢ wymaganiom PN-71/E-06400 p. 3.4.2.

3.6. Cechowanie. Nea

szczece gbrnej, na po-
wierazchni widocznej po zmontowaniu wyrobu, powin-
na by¢ wykonana w sposéb czytelny 1 trwaly
zawlerajgca:

cecha

a) wyréznik oznaczenia wg 2.2,
b) znak wytwérni,
¢) znak BN.

4., PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie 1 znakowanie opakowan. Pakowanie

Na kazdym pudelku powinien byé umieszczony na-
pis zawierajgcy co najmniej:

a) nazwe 1 znak wytwérni,

b) nazwe wyrobu,

¢) wyréznik oznaczenia,

d) liczbe sztuk,

e} mase brutto,

f) rok produkcji.

Na skrzynce powinna byé przymocowana przywiesze

ka gawierajaca dane wg a) <+ c).

4.2, Przechowywanie 1 transport uchwytéw powin-
ny odpowladaé wymaganiom PN-71/E-06400 p. 4.2 i
4.3,

5. BADANIA

Badania - wg PN-71/E~06400 p. 5, préby wg tabl.
2 1p. 1, 2,5, 6, 81 9.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

uchwytéw powinno odpowiadad wymaganiom PN-71/ Do dnia 31 grudnia 1976 roku dopuszcza sie w ce-
E<06400 p. 4.1.1 - osprzet drobny. chowaniu znak PN zamiast BN.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ - Poludniowe Zaklady wioki ochronne cynkowe zanurzeniowe (ogniowe) chro-
Przemystu Elektrotechnicznego, Zaklad nr 2 ¥ Kostuchnie, mianowane
2, Istotne zmiany w stosunku do PN-63/E-92J38J PN-71/E-06400 Sieci elektroenergetyczne. Osprzet linii

a) zmieniono nazwe wyrobu ze zlaczki na uchwyt, zgod-
nie z okresleniami podanymi w PN=71/E-06400,

b) wyeliminowano uchwyty zeliwne,

¢) ograniczono zastosowanie uchwytéw do przewoddéw alu-
miniowych i stalowo-aluminiowych,

d) wyeliminowano symbol A144 i wprowadzono oznaczenie
uP,

e) powlgkszono wytrzymalos¢é mechaniczng na wyslizg.

Js Normy zwigzane
PN-74/E-04500 Osprzet sieci elektroenergetycznych, Po-

napowietrznych i stacji. Ogélne wymagania i badania
PN-62/H~83207 Odlewy z metali niezelaznych.

Wwymiarowe

Tolerancje

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium., Gatunki
PN-58/M=82105 Sruby zgrubne ze ibem szesciokatnym z
gwintem na calej dlugosci

PN-58/M-82143 Nakretki szesciokalne zgrubne

4., Autorzy normy - mgr inz. Marian Adamczyk i techaik

Ryszard Kobryhi - Potudniowe Zaklady Przemystu Elektro-

technicznego, Zaktad 2 Kostuchna,



