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NORMA BRANŻOWA 

Osprzęt linii napowietrznych i stacji 
BN-74 

Uchwyty 0325-15 
ELEKTROENERGETYKA odciągowe zaprasowywane 

do przewodów 
stalowo-aluminiowych Grupa katalogowa VI 77 

1. WSTIP 

Przedmiotem normy są uchwyty odoiągow~ zaprasowywane, przeznaozone do zawieszania przewodów stalo
wo-aluminiowyoh wg PN-64/E-90083, na odciągowyoh iańouchaoh izolatorowyoh w elektroenergetyoznyoh li
niach napowietrznyoh i stacjaoh. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje uchwytów. W zależności od budowy i sposobu wykonania rozróżnia sią następująoe rodza-
je uchwytów odoiągowyoh zaprasowywanyoh: 

- uohwyty rozbieralne dwuśrubowe odlewane - A, 
- uchwyty rozbieralne czterośrubowe odlewane - B, 
- uchwyty rozbieralne czterośrubowe z rury- B1, 
- uohwyty nierozbieralne jednolite z rury - C. 

2.2. Przykład oznaczenia uchwytu odciągowego zaprasowywanego dla przewodu stalowo-aluminiowego AFL 
4 o przekrOjU znamionowym części aluminiowej 120 mm2: 

UCHWYT ODCIłGOWY ZAPRASOWYWANY AFL 4-120 BN-74/0325-15 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wyszczególnienie ozęśoi - wg rys. 1 i tabl. 1 na str. 2. 

Instytut Energetyki 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Energetyki dnia 20 lutego 1974 r. 

iako 'norma obowlqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 patdzlernika 1974 r. 
(Dz. ·Norm. I Miar nr 23/1974 poz. 73 ) 

WYOAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1914 . Druk. Wyd . Norm. W·WG, Ark . wyd. 1,25 Nakl. 200+ 22 Zam. 1927/75. 
Przekazano do produkCji 19. 6 . 76 . Druk ukończono w kwietniu 76. 

c." •• 1 ",80 
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ł.4cznik B-50 
dla rodz. A 

~ 
tqcznik. A-75 
OlG rodz. B 

Wymiarr L. 1 i 11 po zaprasowaniu należy podawać z indeksa. z. 

Rys. 1. Rodzaja uChVJt6w. vym1&rJ 

Tablica 1. Zestawianie cz,ści uchwltu odciągowego 

II' oa,601 Wrr6tn1k Wr.iary, material i 
Liczba sztuk w uChvytach 

11& 1'1a. 1 lIazwa oz,6ci oZllaczania vykollan1e wg 
rodzaju 

A B i B1 C 

l Kol'pu. '.'.1 1 

Z Wc6wka jak ouacunie '.'.2 1 1 -UC~"ltu 

3 CiUło1) ,.,., 1 

.f L~&Dlk ltabł\kOWJ 
B-50 2) 

BN-7'/0'25-09 - -
A-75 - 1 1 

M12X45 3) 
2 -5 ~ruba 1) M12 X 50 

Płł-74/ __ 821 OS 

M12 X 55 -
4 -

6 lfaJao,tlta 1) M12 PB-7S'M-82144 2 

7 Podkładka spr,*r.ta1) 12,2 Plf-65/M-82029 
4 8 

B Podkladka okr~la 1) 14 PN-67/M-82005 

1) Ocynkować prasa unurzania. w p1rllll7JI crnku wg PN-74/B-Oi+500 • 
. 2) Dopuszcza d, ł.,zniltl kablllkowa A-50. 2 
3) Śrubr M12X 45 atosuje .1, do uch"lt6w o przakroju przewodu 50+120 II1II • 
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2.2. Wymiary i mas a uchwytów - wg rys . 1 i tabl. 2 . 

Tab lica 2 . W~m i ary ma sa uchwy tów odciągowych 

Wymiary wg r ys. 1 pr zed zapr asowaniem Wymiary wg rys. 1 po zaprasowani~ 
Rodzaj Wyr6żnik Ma.sa 

uchwytu oznaczenia D Do d d o L I li • '1 Lz Iz 11z 

mm kg 

1,7 - 50 26,5 11 ,8 14, 2 7, 1 
1
333 228 185 22 11 ,5 351 236 193 1,64 

I-- r-- 1--. r-- +0 ,4 
1,7 - 70 30, 5 13,.3 17 , 2 8,1 395 240 205 26 14,5 317 250 215 2,24 

r-- r---
34 1+°,6 294 237 3,75 1,7 - 95 38,5 15,8 22,2 9,4 482 282 225 19 509 

I--- r-- ---
4 - 50 11,8 5.1 1,60 

r-- 10,2 --- 8,5
1 6 - 70 26, 5 12 p3 4 ,8 I 333 198 185 22 351 204 193 1,65 

'r--- r-- I----
4 - 70 13,3 ' 5,7 1,80 

i- r---
6 - 95 14,3 5,3 +0,8 2,66 

A - 12, 2 r--- I 10 
4 - 95 14,8 6,4 

26 417 226 215 
2,17 

30 , 5 - - 395 218 205 +0,4 
6 - 120 16,8 6, 2 2,21 

- t---" - -
4 - 120 16,8 7,1 2,45 - 14,2 - 11,5 
6 - 150 18 ,3 6 ,9 3,25 

~ r-- ,- -
4 - 150 '18,8 8,1 

34 260 237 
3,68 

38, 5 ~ ~ 482 250 225 509 
6 - 185 -0,5 20 , 3 +0,3 17, 2 +0,4 7, 6 +0,2 14,5 3,55 

r---- - - -
4 - 185 20,8 8 ,8 3,38 

I--- t-- i-
6,45 6 - 240 22 ,8 8 . 4 

I-- ~ 6,24 4 - 240 23 , 8 
309 1----- I-- 22,2 r--:- 297 19 

6 - 300 25,3 9,4 
594-

6,40 
48,5 r-- I- 562 275 42 291 

B 4 - 300 26,8 11,4 6,28 
r-- I-- r--- ~ I-- I-

4 - 350 28,3 11,9 6,45 
t---- I-- +1,2 +0,6 341 8 - 400 29 , S 10,0 327 6,35 
t--- I- f-- r-

8 - 525 632 290 679 303 7,90 
55,5 33,3 26,2 

11,1 48 
B1 8 - 525 870 432 315 22 907 ~ 333 8,00 

I--- [-
4 - 350 28,3 '11,9 

160 42 404 176 
5,70 

48,5 r---- I- 695 392 722 
C 8 - 4·00 29,5 10,0 5,60 

I-- 1-
8 - 525 55,5 33,3 11,1 870 432 180 48 907 446 198 6,50 

3.3. W;ymiar;y, materiał i wYkonanie części składowych uchwytu 

3.3.1. Korpu!! 

3.3.1.1 . Wymiary wg rys. 2 i t a b le 3 na str. 4. 

3.3.1.2. Materiał. Aluminium hutni cze A1 wg PN-70! H-82163 w stanie miękkim o twardości ; '1nltej 
25 kG/mm2 w skali Briuell a. 

3,3.1.3. Wy:konani e. Korpus uchwyt ów rodzaju A i B wykonany jest jako odlew kokilowy. Toleranoje wy
miarowe odlewów wg PN-72/H-83207 . Pozostałe wymagania wg PN-70;H-87951 i PN- 71/E-06400. 

Korpus u 'ohwytów r odza;Jn B1 i (; wykonany j e s t z rur y wyoiskanej. 

3.3.1.4. Cechowanie. Na korpus i e w miejsou ws kazanym na rys . 2 powinna być umieszozona oeoha wy_ 
konana w sposób czytelny i trwały, zawierająca następujące dane: 

a) znak wytwórni ,. 

b) wyróżnik oznaczenia korpusu , 

c) znak BN. 
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L 
a b 

ROdz. A 

ROdz. B 

L 
o k b ~o 

Roaz.C 

18"-'14/0325-15-21 

Rys. 2. Korpus 

Tablica 3. Vl!iarl korpusu 

I Srednica VymlU7 wg rys, 2 obl1cze-Rodaaj VJ1'6tDik aiowa lIohWJ\u os.os.Dia prs.wodu Do 0 1 D CI b ·c e fi h k L I m s -
1,7 - 50 11,3 11,8 16,8 26,5 120 40 255 22 

~ I-- ~ 60. 3 10 I-- ~ 20 ~ 
1,1 - 70 12,8 13,3 18,8 +<>.3 30,5 160 50 315 26 

~ I--- ~ 

1,1 - 95 15,0 15,8 25,3 38,5 200 70 4 12 60 390 28 34 
~ 

4- 50 11,2 11,8 

6 - ?O 11,6 12,3 26,5 120 40 255 22 

4- ?O 12,6 13,3 
~,3 A I-- -0,5 ~ - ~ - ~ - ~ +0,8 

6 - 95 13,4 14,3 60 3 10 20 

4 - 95 14,0 14,8 D,. 
30,5 160 50 315 26 

6 - 120 15,1 16,8 

,. - 120 15,8 16,8 
I-- ~ 

§ - 150 17,3 18,3 
38,5 60 28 34 200 ?O 4 12 390 

4 - 150 17,9 18,8 
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04. tabl. 3 

!Bredllica W7a1U'J VI l'f.. 2 
Ro4saj Vp6łDik obUcz.-. 

nlova 
1IOlaął1& Os_ •• IIi. prżewodll Do D1 D /I b c e g Ił k L I '" • -

A 
6 - 185 19,2 20,' 38,5 200 70 12 60 390 28 JIt. +0,8 
4 - 185 19.6 20,8 

I-.-
6 - 240 21,7 22,8 

4 - 240 22,6 23,8 

6-'00 21+,2 25,' 48,5 240 85 4 14 470 - " 42 -
I 4-:-300 25,2 26,8 

+0,3 D1 = -0,5 - 80 
4 - 350 26.9 28,3 

8 - 400 27,9 29,5 +1,2 
~ ~ 

8 - 525 280 
15 540 40 48 31,5 33,' 55,5 95 5 100-

81 8 - 525 16 165 570 155 

4 - "O 26,9 28.' 
~ 48,5 240 80 4- 160 145 490 200 J5 42 

C 8 - 400 27,9 29,5 - -
8 - 525 '1,5 33,' 55,5 280 90 5 180 165 570 240 40 48 

3.3.2. Końoówka zaprasowywana 

3.3.2.1. Wymiary - wg rys. 3 1 tabl. 4 na str. 6. 

82 

t--+-+~-+---Ił-...tł-O -I(, 

cechowania b '\. '<' 

'\.Rodz.Ai B 
82 .. 

~r 2ł l Roaz,81 
r-ł=~ .! -e:Et-

4.ce cechowanig 

"iW<D-lr RodzA 

~1J:;o J . Rodz. 8 i SI 

R)'s. 3. Iońe6vka zapruoV)'nna 
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Tablica 4. Uymiary konc6wki zaprasowywanej 

Średnica Wymiary lig rys . 3 
Rodzaj \1yr6żnik obliczeniowa 
uchlotytu oznaczenia przowodu DO D b c (J h I m s 

IUI 

1,7 - 50 11,3 11,8 26,5 80 40 185 22 
I-- 3 10 20 r--

1,7 - 70 12,8 , 13,3 30,5 100 50 205 26 

1,7 - 95 15,0 15,8 38,5 120 4 12 60 225 28 34 

4 - 50 11,2 11,8 

6 - 70 11,6 12,3 26,5 I 80 40 ,185 22 l 
4 - 70 12,6 13 ,3 

I-- 3 10 20 r-- +0,8 A 6 - 95 13,4 14,3 

26 I 4 - 95 14,0 14,8 30,5 100 50 205 
6 - 120 15 , 7 16,8 

r----:-'--
15,8 16,8 4 - 120 

6 - 150 17,3 18,3 

4 - 150 17,9 18,8 +0, 3 -0,5 
341 38,5 120 12 60 225 28 

6 - 185 19,2 20,3 

4 - 185 19,6 20,8 
I--

6 - 21t0 21,7 22.8 
4 

4 - 240 22,6 23,8 

6 - 300 24,2 25,3 
48,5 160 14 275 35 42 

S 4 - 300 25,2 26,8 
80 +1,2 

4 - 350 26,9 28,3 

8 - 400 27,9 29.5 

8 - 525 15 290 
31 ,5 33,3 55,5 180 5 t-- t-- 40 48 

Si 8 - 525 16 315 
-

3.3.2.2. Materiał. Aluminium hutnicze A1 wg PN-70/H-82163 w stanie miękkim o twardości poniżej 

25 kG/rnrn2 w ska11 Brinella. 

3.3 . 2.3. \Vyko~lanie . Końc6wka zaprasowywana uch'!'łyt6w rodzaju A i B wykonana jest jato odlew k okilo

wy. Toler" !1cj e wymiarowe odle1'lów wg PN-74/H-83207. Pozostałe wymagania wg PN-70/li-879,51 i PN-71 / 

E-061.IOO. 

Ko~.c6wka zaprasowywana u chwytu ro dzaju B1 wykonana jest z rury wyciskane j. 

) . 3.2.4. Cechoviani e . lifa końcówce zaprasowywanej w miej scu wskazanym na rys. 3, powinna być umiesz-

czona ce cha wykon21,a Vi spos ób czy t elny i trwały, zawierająca następujące dane: 

a ) znak wytw6rni, 

b) wyr6żnik oz.naczenia k0:1c6wki, 

c) znak BH. 

3 . 3.3. Cięgło 

3.3.3.1. Wym1~ - wg ~'Ys . 4 i tabl. 5 na str. 7. 

3.3.3.2. !.lateriaL Stal 10 wg PN-66/H-84019 o twardości (100~130 ) kG/mm2 w skali Brinella. 

I 

I 
l 

3.3. 3 . ::< . Vlykonanie. Odkuwka matryoowana klasy dokładności Z - zwykła wg PN-74/H-<;'l+301 , obrabiana 

wi6rowo. Cięg ł o na l e ży ocynkować wg PH-74/E- 04500, z wyjątkiem powierzchni otworu do, ktćrp" należy 28-

bezpleczyć cienką warstwą wazeliny t echnicznej wg PN-69/C-9612 0 . 

Pozo stałe wymagani", wg PN-71 /E-06400. 

3.3.3.4. Cechowanie . Na c i ęgl.~ , w miejscu wskazanym na rys . 4 , powinna 'być umieszozona cecha wyko-

nana w sposÓb czytelny i trwały, zawierająca następujące dane: 

a) znak wytw6rni, 

b) wyr6żnik oznaczenia cięg la, 

c) zna~, BN. 
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Rys. 4. Cięgło 

Tablica 5. Wymiary cięgła 

Bred.niea 
Wymiary wg rys. 4 obliczo-

~odzaj Vyr6tn1k ni owa 
uchwytu oznaczenia przewodu do d d 1 

1,7 - 50 6,75 7,1 14,2 13 
I--

1,7 - 70 7,65 8,1 17,2 15 -
1,7 - 95 9,00 9,4 22,2 21 -

4 - 50 4,80 5,1 8 
10,2 

6 - 70 4,35 4,8 9 -
4 - 70 5,40 5,7 10 

6 - 95 4,95 5,3 
12,2 11 

4- 95 ' 6,00 6,4 , 
6 - 120 5,85 6,2 

13 
A i B, 4 - 120 6,75 7,1 

14,2 
6 - 150 6,45 6,9 

15 
4 - 150 7,65 8,1 

+O, l! 1+<>,4 , 

6 - 185 7,20 7,6 (17,2 
17 

4 - 185 8,40 8,8 
r--

6 - 240 8,10 8,4 19 

4 - 240 9,75 10,1 20 
22,2 

6 - 300 9,00 9,4 21 

4 - 300 10,75 11,4 23 
r--

4 - 350 11,50 11,9 24,S 

8 - 400 9,30 10,0 25 

8 - 525 10,50 11,1 29 
26,2 -

4 - 350 11,50 11,9 24,5 

B1 i C 8 - 400 9,30 10,0 25 

8 - 525 10,50 11,1' 29 

3.4. Wytrzymalośó meohaniozna - wg PN-71/E-06400. 

3.5. W16snośol elektryozne - wg PN-71/E-06400. 

d Z d 3 d 4 II b c e f 

l1li 

16 20 12 80 135 
48 

18 24 15 100 155 

24 34- 18 120 185 60 
0,5 

11 

12 60 11~ 

13 

20 12 48 
14 

80 1J5 

16 

S 

18 

24 15 100 165 1 ~ 

20 

22 

23 
120 200 

24- 72 
26 

27,S 
34- 18 

28 140 230 
I--

32 84 
2,5 

27,5 
120 200 100 72 

28 

32 140 22C 120 84-

7 

I s1 t w 

230 ~1,5 20 
+0,4 ~ 50 

255 14,5 22 

300 ~9 +0,6 24- 55 

8,5 
210 

----- 20 

rrO 

230 ...0,4 50 
I--

11,5 ~ 

I---

265 
14~5 

22 

315 19 

+O,~ 24- 55 

360 

22 

410 

475 
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4. Pakowan1e pr~echowywan1e 1 transport - wg PN-71 / E-06400. 

5. Badan1a - wg PN-71 / E-06400. 

K O III I E C 

INFORMACJI DODATKOWI 

1, Iui;ytucja opracovuj"ca nor., - IlUItytut Inergetyki - Ośrodek 1I0rmalizacji. 

2, htotn. zaiany w stosunku do PII-6"?/1-92354 

a ) poaini~to w noraie uchwyty do przewod6w Art 4-1 20 i 6-210, a wprowadzono uehwyty do przewod6w AFL 8-400 i 8-52~ 

D) wprowadzono uchwyty wielkości ATL 1,7-50, 70 i 95 oraz uchwyty jednolite wielkości ArL 4-350, 8-400 i 8-525, 

c) przekonstruowano korpus, 

d) przył!\Czono norm, na końc6wki zaprasowywane PlII-62/E-92304, 

e) dopuszcza si~ zaianę położenia płaszczyzny odgalęinika korpusu z osiowej na poprzeezn". 

Dotychczas obowiązuj~e nor., PlII-62/ 1-92304 i PlII-62/92354 zostaj" unieważnione z dniem 1 patdziernika 1974 r. 

). Worę zwi "zau 

PlII-69/C-961 20 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna 

PIII-74/1-045OO Osprzęt sieci elektroenergetycznyoh. Powłoki ochronne cynkowe zanurzeni owe (ogni owe ) chromianowan, Wy-

magania i badania 

PII-71 / 1-06400 Sieci elektroenergetyc zne. Ospr zę t linii napowietr znych i atac ji . Og6lne wymagani a i oadania 

Pft-74/E-90083 Elektroenergetyc zne przewody gołe. Przewody stalowo-alumini owe 

PII-70/ H-82163 Aluminium do pr "etopieni a. Gatunki 
Pft-74/B-83207 Odlewy Z .. tali DietelasDJOA. ~.ler&DCJe W1'"iarowe, D&44atki na oDró.kę skrawaniem i o4oĄJłki .as: 

PlII-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyj na wytsz ej jakości og6lnego przez naczeni a. Gatunki 

PII- 70/ H-87951 Odlewy ze stop6w aluminium. Og6lne wymagania i badania 

Pl-74!B-94301 Odkuwki s t alowe ma t rycowane. lIIaddatki na obr6bkę, dopuszczalne odchyłki wymiar 6w i wytyc zne pr oj ekto

wania 

Pozostałe normy związane podano w tabl. 1 . 

4, AutorzI projektu nor!l - agr ini. Piotr Piec z or~, techn. Tadeusz Motyka - Zakłady Wytwórcze Sprzętu Siec i owego 

BILOS Bi.lsko-Biała. 


