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NORMA BRANŻOWA 
BN-73 

05przęt linii napowietrznych i stacji 0325-10 
ELEKTROENERGETYKA Złączki zaprasowywane 

do przewodów stalowych 
odgromowych 

Grupa katalogowa VI 77 

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są z.ł ącz­

ki przeznaczone do łączenia ze sobą przez zapra­
sowanie przewodów stalow;ych odgromow;ych FL i OjFL 

o jednakowym przekroju wg PN-67/E-90022. stosowa­
ne w elektroenergetJcz~ch liniach i stac j ach na­
powietrzn:ych. 

2. NorlllY zwiazane 

PN-G9/C-96120 Przetwor~ naftowe. Wazelina tech­
niczna 

~: -74/S - 045UO 09 pr~ęt sieci e l e~troenergetycz -

11Jch . Powłoki ochr c ~ ~~ ~ ynkow e zanurz enio we 
chro :?l ian,') wc 

P:i - E/i:: - OG4VJ O . : przęt L ni i !Japow1e t r znyc h i sta ­

C ~ l . C\:; :51nc wj'OJagu:-: i2. i bad a r~ic. 

PN-67/E-90022 Elektroenergetyczne przewod:y.Prze­
wody stalowe odgromowe wlelodrutowe oc:ynkowane 

PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukc:yjna wyższej 
jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-71/H-8G020 Stal odporna na korozję (nierdzew­
na i kwasoodporna). Gatunki 

2& Przykład oznaczenia złączki zaprasowywanej 
do przewodu st alowego o przekroju znaml onow:ym 
70 mm2 ; 

ZŁĄ CZKA ZAPRASOW YWANA 7'J BN -73/0325-10 

'!-. Wymiary 1 masa 

Wy- Srednlca 
r6ż- obl1 eze- d D l m S Masa 
nik nlova 
ozn. przewodu 
cz.-
Dla .. kC· 

50 9 , 0 9,4 I~ 200 1,5 15 foc, O,JO 

i---
70 11,0 11,4 . 0 , 2 22 ,4 -0,4 220 +3 2 19 0 , 40 

I- i--- +0,6 i---

95 12,6 13 .1 26,4 240 2 22 0 ,74 

5. Materiał - stal 10 wg PN-75/H-84019 o twar­
do ści 100 ~ 130 KB l ub stal nierdzewna wg PN-71/ 
H-86020. 

G, Wlkończenię, Powierzchnia zewnętrzna złączki 
powinna być ocynkowana w pł:ynnym c:ynku wg PN-74/ 
E-04500. 

Instytut Energety ki 

Wy d a ni e l! 

Ustanowiono przez Mini stra Gó rnictw o i Energetyki dnia 25 lipca 1973 r. 
jako normo obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnio 1974 r. 

(Dz . Norm. i Miar nr 35/19 73poz. 108) 

WYDAW~ICTWA N ORMALIZ ,\CYJNE Dru k . Wyd. No rm. W - w" , Ark. wyd.O,?' :' Na k ł.3 00 + '2 3 Z~ m.3706/7 fJ 

C . na LI 1.80 



2 BN-73/0325-10 

9. Wykonani, - wg PN-7S/E-06400. Dopuszcza ai ę , a~ powierzcWBia 
nieooynkowana. ale wówozaa powinna 
oie~ waratw~ wazeliny tecbnio~ej 

C-96120. 

otworu była 

być pokryta 
wg PN-69/ 

10. Ceopowanie, Na złącze w miejscu wakaz~m 

na rysunku powinna być umieazczona ceCha wykona­
na w sposób czyte~ i trwały oraz zawierająoas 

7. WYkonanie prasowania. Złąozkę na przewodzie 
nalety zaprasować na całej długości. rozpoczyna­
jąo prasowanie od środka złąozki. 

8. Wytrzymałość iOchaniolAa na w,ś11ss 
dla zacisków i uollw;yt6w odcill@;Owyoh wg 
E-064OO. 

jak 

PN-78/ 

a) oznaczenie wg p. 3 (bez częśoi słownej). 
b) znak wytwórni, 
c) znak BN. 

11. Pakowanit. przęcho!JwApit itrapsport 
PN-78/E-06400. 

12. Badapia - wg PN-78/F~06400 . 

K O NI E C 

llIFORMA CJE DODATKOliE 

i . I !:Ji o t ne ..:: r.: ian"; 'n' ::t o !:i ur.ku do ?]. - 6 t!/~-92.3 ,j 1 

a ) z ł ączkl do przewod6W' stalowo-al uminio·.ych uj ęto w oddzie lne j normie , 

b l wpro~adzono dodatkowe wymagania dot yc zące zapra sowywan i a, 

c l wproW'a i zono tol eranc ję wymia ru ~ . 

Dot ychczas obowiązuj ąca ~1-62/E-92301 zost a j e unieważni ona? dniem 1 kwi etnia 1974 r. 

~ . Uw a gi de wydani u I I 

ijl k lu ~ lnio n o no rmj' Z \Jł i ri za n e . 

- wg 


