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NORMA BRANZOWA
BN-88
Elektroenergetyczne linie kablowe 0321-15
ELEKTROENERGETYKA | Ztaczki kablowe aluminiowe Zamiaet
rurkowe do zaprasowywania cale
Grupa katalogowa 0677
1. WSTEP a) nazwg lub symbol wytwércey,
b) liczb¢ okreslajgca przekroj zyty,
Przedmiotem normy sa zlaczki kablowe aluminiowe ¢) symbol rodzaju ztaczki (matle litery),
rurkowe do zaprasowywania na aluminiowych zytach d) numer normy.

przewodow i kabli elektroenergetycznych.
2.2.2. Przyklad oznaczenia ztaczki kablowej przezna-

2. PODZIAL I OZNACZENIE czonej do tgczenia zyt o przekroju 120 mm? (120) ro-
dzaju s (s):
2.1. Podzial. W zaleznosci od przeznaczenia, ztaczki ZEACZKA KABLOWA ALUMINIOWA RURKOWA DO
dzieli si¢ na rodzaje wg tabl. 1. ZAPRASOWYWANIA 120 s BN-88/0321-15
Tablica 1
3. WYMAGANIA
Symbol
rolza Fraezapnzenie 3.1. Wymiary — wg rysunku i tabl. 2.
ztaczki
o do taczenia zyl przeformowanych i nieprzefor- ., .
mowanych wielodrutowych ‘ w
s do laczenia zyl przeformowanych sektorowych je- % 777, 77, 77
nodrutowych i okragtych jednodrutowych
SRS
2.2. Oznaczenie Z < Z
2.2.1. sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin- L
no zawiera¢ nastgpujace dane:
Tablica 2
Przekréj zna- Wymiary
mionowy zyly L D rodzaj o rodzaj s
4 echa 4 echa
mm? mm mm mm
16 51 12,6 53 16 o 5,1 16 s
25 62 13,8 6,8 25 o 6,1 25 s
35 70 16,2 10,20 8,0 35 0 7.2 35 s
50 82 18,2 9,5 +0,2 50 o 8,7 - 40,2 50 s
70 95 20,2 11,0 70 o 10,2 70 s
95 110 22,6 12,8 95 o 12:2 95 s
120 118 25,8 +0,25 14,3 120 o 13,3 120 s
150 122 28 16,2 150 o 15,2 150 s
185 126 30 17,7 +0,3 185 o 16,7 +0,3 185 s
240 132 34 10,30 20,0 240 o 18,8 240 s
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3.2. Materiat. Ztaczki powinny by¢ wykonane z rur
lub pretow ciagnionych z aluminium AOE lub AlE
wg PN-79/H-82160, dostarczanych w stanie rekrystali-
zowanym.

Dopuszcza si¢ wykonanie ztgczek z aluminium A0
lub Al.

3.3. Wykonanie. Powierzchnia ztgczki powinna by¢
czysta 1 gladka, bez wzerow, pgknigé 1 roztwarstwien.
Kraw¢dzie powinny byé $cigte pod katem 1 = 45° lub
zaokraglone o promieniu RI. Odchylenie ptaszczyzny
krawedzi koncow ztaczki od plaszczyzny prostopadie)
do osi podiuznej ztaczki nie powinno by¢ wigksze niz
5°. Grubo$¢ s$cianki w kazdym miejscu ztaczki nie po-
winna by¢ mniejsza od grubosci wynikajacej z tolerancji
srednic podanych w tabl. 2.

Obrébka powierzchni wewngtrznej zlaczki powinna
by¢ wykonana przez mechaniczne zdjgcie warstwy
utwardzone;.

3.4. Przygotowanie do przechowywania. Bezposrednio
po zdjeciu warstwy utwardzonej wewngtrzne powierzch-
nie ztaczek powinny by¢ pokryte warstwa wazeliny bez-
kwasowej i opakowane szczelnie w torebkach z folii
z tworzyw sztucznych.

Dopuszcza si¢ zastosowanie innych co najmniej row-
norz¢dnych sposobdéw zabezpieczenia.

Zaleca si¢, aby kazda zlaczka zostala opakowana
w osobnej torebce lub w indywidualnych przedziatach
torebki.

3.5. Pozostale wymagania i badania — wg PN-74/
E-06401.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Instalacji i1 Urzadzen Elektrycznych w Budownictwie
Flektromontaz — Warszawa. -

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/0321-15

— wprowadzono podzial zlaczek na 2 rodzaje,

— zmicniono oznaczenie i wymiary, N

— uscis$lono i rozszerzono wymagania dotyczace wykonania
I przygotowania do przechowywania.

3. Normy zwigzane
PN-74/E-06401 Elektroenergetyczne linie kablowe. Osprzgt do kabli
o napi¢ciu znamionowym do 60 kV. Ogélne wymagania i badania

4. Autorzy normy — mgr inz. Stefan Siemek, inz. Roman Kaszy-
ca, inz. Marian Rakoczy i mgr in. Leon Wieczorek — Centralny
Osrodek Badawczo-Rozwojowy Instalacji i Urzadzen Elektrycznych
w Budownictwie Elektromontaz.

S. Przykiad przeformowywania iyl i zaprasowywania ztgczek

a) Geometria przeformowywania zyt — wg rys. I-1 i tabl. I-1.

&

PN-79/H-82160 Aluminium do przerobki plastycznej. Gatunki BR800 =5-TT)
Tablica 1-1
Przekrdj znamionowy zyly, mm? 16 25 35 50 70 95 120 150 185 240
d - mm 5 6 7 8,5 10 12 13 15 16,5 18,5




Informacje dodatkowe

do BN-88/0321-15

b) Geometria zaprasowywania ztgczek — wg rys. I-2 i tabl. I-2.
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Tablica I-2
Przekréj zna- H I C I h I y 1
mionowy zyly
iiiy? mm
1 2 3 4 5 6
16 11,6 134 5,5 6,5 16
25 12,4 14,3 5,7 6,8 18
35 14,6 17,0 6,5 8,0 21
50 160 | 185 7,0 8,5 2
70 18,0 20,8 74 9,5 26
2y 95 19,8 228 8,0 10,0 28
120 22,8 26,5 9,4 10,0 30
150 24,7 28,5 9,5 12,0 31
185 26,8 31,0 10,0 14,0 33
240 299 345 10,8 15,0 35




