UKD 621.315.687.4

NORMA BRANZOWA

Elekiroenergetyczne linia kablowe

Koncéwki kablowe 032112

BN-70

LR s do zaprasowywania do zyt
aluminiowych o przekrojach
ZHOmiOHOWYCh 10 - 240 me Grupa katalogowa VI 77
1, WSTEP dtugosci catkowltej I. = 50 mm:

1,1, Przedmiot pormy, Przedmiotem normy sg koa-

orcd DO ZAPRASOWYWANIA B 322=2 0 BN=70/
céwki przeznaczone do zakohczenia zyt aluminiowych S 0321-12 # 5/5
o przekrojach znamiomowych 10 = 240 mm2 kabli e-
lektroenergetycznych,tgczone z Zytami za pomocg 3, WYMAGANIA
pojedynczego lub podwdjnego zaprasowywania,
Gz o wymi
1,2. Normy zwigzane
PN-69/E-02552 Elektroenergetyczne linie kablowe,
Podziat i budowa symboli klasyfikacyjnych o-
sprzetu
PN-64/H=-82160 Aluminium., Gatunki
2, OZNACZENIE
2.1, Symbol rodzajut B 322 wg PN-69/E-02552.
2.2. Przyklad ogznaczenia korcédwkl kablowe] 2do { Miejsce cechowania
2yl al io h o kroju znamionow 25 mm~ o
yt aluminiowyc prze. J ym 25 ——
Zjednoczenie Przedsiebiorstw Robét Elektrycznych ,,Elekiromontaz’
Ustanowiona przez Dyrektora ZPRE ,Elektromontaz” dnia 30 czerwca 1970 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 37/1970poz. 282)
Cena zt 1,20

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Divk Wyd Noine Wowe Ark wyd 0,20 Nekt 4600+61  Zom 2993/70



~

BN=70/0321~12

Wyréznik Wymiary, mm

oznaczenia . ﬂ o

d dy a ey : Ly min nin

B 322-10/40 6,5 3,8 16 40 18 32 4,0 2,4
B 322-10/60 7 10,5 3,8 20 60 24 50 2,7 | 2,4
B 322-16/40 6,5 5,2 16 40 18 32 3,0 | 1,8
B 322-16/60 ) 10,5 5,2 20 60 24 50 2,2 | 1,8
B 322-25/50 8,5 6,4 20 50 22 40 3,0 | 1,8
B 322-25/67 ) 10,5 6,4 22 67 o4 56 2,3 | 1,8
B 322=35/54 8,5 7,6 20 S4 22 44 3,8 2,0
B 322-35/74 ) 13,0 +0,4 7,6 +0,2 24 +0,4 % 26 | +0,4 62 2,8 | 2,0
B 322-50/62 10,5 9,2 o4 62 26 50 3,6 | 2,2
B 322-50/85 1 13,0 9,2 28 85 30 71 3,2 | 2,2
B 322-70/65 10,5 10,6 26 65 26 52 4,1 2,3
B 322-70/9% ) 17,0 10,6 30 % 32 | 40,6 79 3,5 | 2,3
B-322-95/70 10,5 12,8 26 70 26 | +0,4 | 57 4,8 | 2,4
B 322-95/102 ) 17,0 12,8 30 102 32 | 40,6 87 4,0 | 2,4
B 322-120/78 13,0 14,3 28 78 28 +0,4 64 5.1 245
B 322-120/114") | 19,0 14,3 34 14 | 36 97 | 4,0 | 2,5
B 322-150/121" 19,0 +0,5 | 16,2 +0,25 34 +0,6 | 121 36 | 40,6 107 4,8 | 2,6
B 322-185/132" 21,0 17,8 38 132 40 116 4,8 | 2,8
B 322-240/141) | 21,0 20,2 40 e | 4o 21 72,3 | 3,7
1) Do podwéjnego zaprasowywanias

3,2, Material, ¥oncéwii powinn,s byé wykonane z Plaszczyzna krawedzl czedcl rurkowej powinna byé

aluminium AQ0 wg PN-64/H~8

5,3, Wykonanie;, Powierz

by¢ gtadka, bez peknigl,
dzioréw. Krawedzle otworu ns iyle powinny byé za-

tepione,

o0 w stanie miekkim,
X

chnia koncéowkl

rozwarstwien, gratu i za-

powinna

przytaczowa

Ucho koncdédwki powinno oyc piaskie 1 rorlivieroéw-
Odchylenie od

nolegie do osl wzdiuzne] toncowki,
réwnolegtosci nie powinne przekraczad 5°.

W zakresie wymagan

my do doswiadczalnego stoscwanis PN/7=06401 Elektroener—

i wetod

KONIE

~
[

mozliwie prostopadia

Dopuszczalna nimosrodowosé

/) nie powinna przekraczaét

INFORMACJE DODATKOWL do BN=70/0321-142

vadan istnieje projekt mor-

getyczne

mionowym do 60 xV,

linie

waniowe, Osprzet do kabli o napieciu

0,8 mm - w przypadku d << 18 mm,
1,0 mm - w przypadka d > 18 nm,

Ugdine wymagamnia i badania,

do osi wzdluzne] koncbdwki.
Odchylenie od orosuopad2osci nie powinno byé wigk-
sze niz 50.

otworu pod $rube

zna-~




Wymiary, w mm
Oznaczenie
d, .a L min L g min g, min
B-322-10/40 6.3 3,8 16 38 18 8 3,8 2,4
B-322-10/60 1) 10,5 3,8 20 53 24 12 2,5 2.4
B-322-16/40 6,5 5,2 16 38 18 8 2,8 1,8
B-322-16/60 1) 10,5 5,2 20 53 24 12 2,0 1,8
48
B-322-25/50 85 6,4 20 22 10 2,8 1,8
B-322-25/67 1) 10,5 6,4 22 58 24 12 o1 1,8
B-322-35/54 8,5 7,6 20 52 22 10 3,6 2,0
B-322-35/74 1 13,0 7,6 24 1,5 64 26 13 2,6 2,0
ok 0 o4 +0,2 1 4
B-322-50/62 10,5 9,2 24 |05 60 26 12 3,4 2,2
o |

B-322-50/85 1) 13,0 9,2 28 76 30 13 3,0 2,2
B-322-70/60 10,5 10,6 2% 63 26 12 3,9 2,3
B-322-70/94 1) 17,0 10,6 30 79 32 18 3,3 2,3
B-322-95/70 10,5 12,8 26 68 26 12 4,6 2,4
B-322-95/1021) 17,0 12,8 30 93 32 16 3,8 2.4
B-322-120/78 13 14,3 28 78 28 13 4,9 2,5
B-322-120/114 1) 19,0 14,3 34 108 36 17 2,8 2,5
B-322-150/124 9 19,0 16,2 34 116 36 17 48 2,8

: +0,5 R R -
5-322-183/132 1) 21,0 17,8 [--0,25] 38 128 40 19 46 2.8
20,2 40 132 40 19 7 37

zaprasowywania

(Biuletyn PKNIM nr 9 73, poz. 89)




