
UKD 621.315.687.4 

NORMA BRANŻOWA 

Elektroenergetyczne linia kablowe BN-70 
Końcówki kablowe 0321-12 

ENERGOELEKTRYKA do zaprasowywania do żył 
aluminiowych o przekrojach 

znamionowych 10 +- 240 mm2 
Grupa katalogowa VI 77 

1. WSTĘ? długości całkowi tej L • 50 mml 

1.1. Przedmiot normY. Przedmiotem normy są koń
cówki przeznaczone do zakończania żył alwniniowych 
o przekrojach zIl8.Jllionowych 10 -:. 240 mm2 kabli e
lektroenergetycznych,łączone z żyłami za pomocą 

pojedynczego lub podw6jnego zaprasowywania. 

KO~CÓWKA. DO ZAPRASOWYWANIA B 322-25/50 BN-70/ 

1.2. NoP&Y związane 
PN-69/E-02552 Elektroenergetyczne linie kablowe. 

Podział i budowa symboli klasyfikacyjnych o
sprzętu 

PN-64/H-82160 Alwniniwn. Gatunki 

2. OZNACZENIE 

2.1. Symbol rodzajul B 322 wg PN-69/E-02552. 

2.2. Przykład oznaczenia końc6wki kablowej do 
żył alwniniowych o przekroju zIl8.Jllionowym 25 ma2 o 

0321-12 

3. WYMAGĄNIA 

3.1. Gł6wne wymiar: 

{ ~t 
,J~%~ 

4 t_~ ____ L _u_-::J 

{~~"H-l 
. \ Miejsce cechowania. 

I 032i-i21 

Zjednoczenie Przedsi ębiorstw Robót Elektrycznych .. Elektromontaż" 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPRE .. Elektromontaż" dnia 30 czerwca 1970 r . 

jako normo obowiązujaca w za kresie produkcji i obrotu od dnia l lipca 1971 r . 
(Mon. Pol. nr 37/1970 poz. 282 ) 

WYDAWNIC1WA NORMALIZACYJNE D, "k Wyd No, ,,. \V wC! Ark ..... ye 0 ,20 NQkI 4600 + 61 ZotY' 2 99 3/70 C.n a zł 1.20 



2 BN-70;0321- 12 

Wyr6żnik 
oznacz81lia 

(J (/1 

B 322-10/40 6,5 3,8 
B 322-10/60 ~ 10,5 3,8 
B 322-16/40 6,5 5,2 
B 322-16/60 1) 10,5 5 , 2 
B 322-25/50 8, 5 6,4 

B 322-25/67 ~ 10,5 6,4 

B 322-35/54 8,5 7,6 
B 322-35/74 ~ 13,0 +0,4 7,6 +0, 2 
B 322-50/62 10,5 9,2 
B 322-50/85 1) 13 ,0 9, 2 
B 322-70/65 10,5 10,6 
B 322-70/94 ~ 17,0 10,6 

B-322-95/70 10,5 12,8 

B 322-95/102 ') 17,0 12,8 

B 322-120/78 13,0 14,3 
B 322-120/114 ~ 19,0 14,3 
B 322-150/121 ~ 19,0 +0,5 16,2 +0,25 
B 322-185/132 ~ 21,0 17,8 

B 322-240/141 9 21,0 20,2 

,) Do podw6jnego zaprasowywani a. 

3 . 2 , Ma teria;t~ '\ ońe6\O~,i p owinn.r być vrykonane z 

aluminium AO Wf/; PN-64/H-B ?~óO w sta!ue miękkim. 

3. 3. lVyko~ Powierzdwić< k onc6\vki p owi nna 

I; 

być gładka, bez Pęknięć, rozwa.rstwień, gratu i za

d =ior6w. Krawędzie ot woru na .'.ylę p owinn;y być za

tępione. 

Ucho końcówki posinno cJc plaski e i uy'::li 'l.-ie rów

noległe do 0 81 wzdłużne,1 '-:ocieówki. Wcb.y l enie od 

równoległości nie pOw-'.Ll1ll0 p r'z ekra c zac 50. 

Wymiary, IM! 

o °1 L I L 1 (/ 

min min min 

16 " 40 18 ~2 4,0 2,4 

20 
"-

60 24 50 2,7 2,4 

16 
I 

40 18 32 3,0 1,8 

20 60 24 50 2,2 1,8 

20 50 22 40 3,0 1,8 

22 67 24 56 2,3 1,8 

20 54 22 44 3,8 2,0 

24 +0,4 74 26 +0,4 62 2,8 2,0 

24 62 Z6 50 3,6 2,2 

28 85 30 71 3,2 2,2 

26 65 26 52 4,1 2,3 

30 94 32 +0, 6 79 3,5 2,3 

26 70 26 +0,4 57 4,8 2.4 

30 102 32 +0,6 87 4,0 2,4 

28 78 28 +0,4 64 5.1 2,5 

34 114 36 97 4,0 2,5 

34 +0,6 121 36 +0,6 107 4,8 2,6 

38 132 40 116 4,8 2,8 

40 141 40 121 ' 7,3 3,7 

Płasze zyzna kr:,;. wędz i części rurkowej p owinna być 

możliwi e prostopad2 a do osi wzdłużnej końcówki. 

Odchylenie od _o;:,o s 1; opadłości ::lie p owinno być więk
sze niż 50. 

Dopuszc zalna mimo środowość otworu p od 
pr zył acz owa Id) nie p owinna przekraczać I 

0,8 mm - w prz.ypadku ci ~ 18 mm, 
1, O mm - w przypadku ci > 18 mm. 

śrubę 

K ONI E S 

Ili FORHAC J E DOD ATKO·'; ;·; do B/'I - 70;03 21 - 12 

II zakresi e "ymagan i toet o :!. o adań t ~tniej e pro j ekt nor

my do do świ adczalnego s tOo C ';& !1 1; PN/;:, -06401 Elektroe ner-

getyczn e ... in;.e i~a;)i.. ·) \t{ e. Osprzęt do Kabl i o napięciu zna

rr,: on o Ył :nr, do 60 t::;. u g61n e ."ry magaJlia i badania. 



1 

Wymiary, w mm 

Oznaczenie 
d I dl I . a 

I 
L min 

I 
1 I 11 I O mi n I Ol m in 

B-322-10/40 6 , ~ 3,8 16 38 I 18 8 I 3,8 I 2,4 
--

I B-322-10/GO I) 10,5 3,8 20 53 24 12 2,5 2,4 
--

I B-322-1 6/40 6,5 5,2 16 38 18 8 2,8 1,8 
-- j 

B-322-1 6/60 I) 10,5 5,2 20 53 24 12 2,0 l 1,8 
- -

48 
B-322-25/50 8,5 6,4 20 22 l O 2,8 I 1,8 

--

B-322-2.5/67 I) 10,5 6,4 22 53 24 12 2,1 1,8 
--

B-322-35/54 8,5 7,6 20 52 22 10 3,6 2,0 
- -

B-322- 35/74 I) 13,0 
+0,4 

7,6 
+0,2 24 +1,5 64 26 13 2,6 2,0 - -

B-322-50/62 10,5 9,2 24 - 0,5 60 26 12 3,4 2,2 
--

B-3.22-50/85 I) 92 76 
±1 

3,0 2,2 13,0 , 28 30 13 
--

, 
B-322- 70/60 10,5 10,6 26 63 26 12 3,9 2,3 

- -
B-322- 70/!J4 I) 17,0 10,6 30 79 32 16 3,3 2,3 

-- - - --

B-322-95170 10,5 12,8 26 68 26 12 4,6 2,4 
- -

B-3~2-95 /10~ I) 17,0 12,8 30 93 32 16 3,8 I 2,4 
------- - - -- I 

I 
B-332-120/78 13 14,3 28 76 28 13 4,9 I 2,5 
------- --- . . - - : - -

/ 
B- 3~2-1 30 /1l4 I) 19,0 14,3 84 103 36 17 3,8 2,5 

B -3~Z - 1 ')0 / 1 ~ i 1) 19,0 16,2 /-34 116 I 36 17 4,6 2,6 
- ···----·-1----: + 0,5 ---

128 I 40 B-~"2- 1 ?' ~,i1 3 ~ l) L 21,0 17,8 -1-0,2,} 38 19 4,6 2.8 

B-J~~-240/14 1 l) I I 
- -

132 I 40 

- --- - ---

21 ,0 20,2 40 19 7,1 3,7 

I 
. . ---_ .. _-~-_ . . _ .. .. ---- - ---- -_ ... -

l) Do p J~l\,; ó.;n('g o z a:)i· aSO\~;y\\ ' an til 

(Biulet)'n PKNiM nr 9 . • 3, poz. 89) 


