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NORMA BRANŻOWA 
BN-71 

Elektroenergetyczne linie kablowe 
0321-08 

ENERGOELEKTRYKA 

Mufy odgałęźne zwykłe do kabli 
na napięcie znamionowe do 1 kV 

Grupa katalogowa VI 77 1 ) 

1. WSTF 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są mufy 
kablowe odgałęźne zwykłe przeznaczone do łączenia 

kabli elektroenergetycznych jedno żyłowych i wie
lożyłowych na napi ęcie znamionowe nie przekracza
jące 1 kV. 

1. 2. Normy związane 
PN- 69/E-0255 2 Elektroenergetyczne linie kablowe. 

Podział i l;>udowa symboli klasyfikacyjnych o
sprz ętu 

Plf-53/E-92806 Mufy i głowice żeliwne do kabli elek

troenergetycznych. Rowki i wpustki uszczelnia
jące. Wymiary 

PN-53/E-92807 Mufy i głowice do kabli elektrOener
getycznych. ~ruby uziomowe 

PN-76/H-83100 Żeliwo szare niestopowe. Odlewy. 

Ogólne wymagania i badania 
PN-76/H-83101 Żeliwo szare. Gatunki 
PN-12/H-83104 Odlewy z żeliwa szarego. Toleran

cje wymiarowe, naddatki na obróbkę skrawaniem 
i OChy łki masy 

Miejsce c,chowania 7 

1) Symbol wg SWVI 1131-512. 

PN-12/H-84020 3tal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosilldz do przeróbki plastyoznej. 

Gatunki 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjll. Polcryoia 
lakierowe. Wytyczne ogólne 

PN-18/M-02139 Odchyłki wymiarów nie tolerowanych 

PN-78/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 

PN-74jM-821 05 Śruby ze łbem sześciokątnym 
tem na całej długości 

PN-73/M-82121 ~ruby ze łbem kwadratowym 
PN-75/M-82144 Nakr.ętki sze ściokątne 

2. OZNACZENIE 

z gwin-

2.1. Symbol rodzaju B221 - wg PN-69/ E-02552. 

2.2. Przykład oznaczenia mufy kablowej odgałęź

nej o średnicy d = 48 mm: 

MUFA ODGAŁ{:ŹNA B221 - 48 BN-71/0321-08 

3. WYMAGANIA 

3.1. Główne wymiary w mm - wg rysunku i tabl. 1. 

8 10 2 9 3 

Przykład rozwiązania konst rukc yjnego 

Zjednoczenie Przedsiębiorstw Robót Elektrycznych "Elektromontaż" 

Ustanowiona przez Dyrektora ZPRE "Elektromontaż" dnia 31 marca 1971 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1972 r. 

(Mon. Pol. nr 38/ 1971 poz. 249) 

Wydanie 3 
WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd . Norm. W-w a, Ark. wyd . 0,45 Nakl. 200 + 23 Z.m. 2~02 /80 Cena zł 3,60 
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Tablica 1 

Wymiary 
Wyr6żnik oznac zenia 

d l li 12 h h j h 2 

B221 - 28 I 28 240 160 120 85.5 61 73 

B221 - 36 35 280 190 140 97,5 71 84 

'B221 - 48 45 340 230 170 120,5 91 104 

B221 - 52 52 580 440 290 203,5 17~ 185 

B221 - 60 60 650 510 325 223,5 191 205 

B221 - 68 68 730 570 365 246 211 226 

B221 - 75 75 820 640 410 260 225 240 

B221 - 85 85 920 720 460 266 230 245 

B221 - 90 90 1025 800 512 271 235 250 

3. 2, Wyszczeg6lnienie części i materiał - wg rysunku i t abl. 2. 

Tablica 2 

Nr częś- Części Liczba Materiał 
ci na sztuk Zastosowanie w 

rysunku nr punktu w rodzaj ł) według 
mufie nazwa . lub normy mufie 

1 Dolna częś ć mufy 1 

2 G6rna część mufy 1 
3 ' Uchwyt 3. 1 3 żeliwo Z1150 PN-76/ wszyst ki e mufy H-83101 
4 Pokrywa 1 

Sruby ze łbem kwadratowym , B221 - 28 
M8 X 35 12 B221 -. 36 
M10X40 12 , 13221 :- 48 

5 H12X 50 PN- 73/ 13 st al St3S 
PI~_'12/ B221 - 52 

I . M- 82121 H-84020 B221 - 60 , i B221 .,. 68 

M16X 70 13 B221 - 75 
B221 - 85 
B221 - 90 

Nakrętki sześc i okątne: B221 - 28 
M8 12 B221 - 36 

I M10 12 B221 - 48 

M12 PN-75/ 13 stal st3S PN-:72/ B221 - 52 
6 11-82144 H-84020 B221 .- 60 

M16 13 B221 - 68 
B221 - 75 
B221 - 85 

\ B221 - 90 

Podkładki okrągłe: 
~ 

9 12 B221 - 28 
B221 - 36 

11 PN-78/ , 12 stal St3S 
PN_72/ B22 1 - 48 

7 14 M-82005 12 H-84020 B221 - 52 
B221 - 60 

18 13 B221 - 75 , 
B221 - 85 , 
B221 - 90 

Sruby ze łbem s'ześ c i okątnym: 

B221 - 28 
M8 X 20 3 B221 - 36 

M8 X 20 3 B221 - 48 

M1PX 25 PN-74/ 3 PN- 72/ B221 - 52 
8 M10 X25 1-1 -82105 3 

st al St3S H- 84020 B221 - 60 

M12 X30 3 B22.1 - 68 

M12X 30 3 B221 - 75 

M12 X 30 3 B221 - 85 
M12 X30 3 B221 - 90 
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cd. tabl. 2 

11' cz~ś-
Cz~ści Materiał 

ci na 
Liczba Zastosowanie w 

rysunku nr punktu sztuk 
rodzaj I) 

lIufie 
nazwa lub n01'a;J 1f wecUug 

aut i e 

Śruby uziomowe: 

9 SU10 PN-53/ 3 mosiądz PN-77/ B221 - 28 
E-9280? MA59 H-87025 B221 - 30 

SU12 3 I wszystkie pozostałe 
lIufy 

Sznur uszcze lniający: B221 - 28 
a) pokrywy B221 - 52 

o średnicy 4 JIIIiI - - - włącznie 

o średnicy 6mm - - sznur ba- - wszystkie pozostałe 

. 1:0 b) korpusu wełniany mufy 
pleciOny 

o średnicy 4 mm' - - i nasycony - B221 - 28 

o średnicy 6mm 
, B221 - 36 

- - - B22~ - 48 
B221 - 52 - - -

o średnicy 8 II1II ,wszystki. pozostałe 
mufy 

i) Dopus zcza się inny mate riał o nie gorszych własnościach wytrzymałościowych. 

'.3. Wykonanie. Odlewy powinny być wykonane wg 

V klasy dokładności wg PN-72/H-83104. Dla odle
wów wykonywanych w formach piaskowych tolerancje 
wymiar6w [ i d nale~y przyjąć wg PN-78/M-02139 sze

regu s. 
Poszczeg6lne części odlew6w powinny być wykonane 

w spos ób zapewniający wymienność tych części. Do
puszcza si ę luz, kt6ry nie utrudnia swobodnego Wło
żenia śrub do otwor6w przelotowych. 

Rowki i.wpustki uszczelniające powinny mieć wy
miary ~odnie z PN-53/E-92806. Odległoś ć uchwytu od 
korpusu mufy po jego zamocowaniu nie powinna prze. 

kraczać 3 mm. 
Przesunięcie rowk6w względem siebie w uchwycie i 

korpusie mufy po zamocowaniu uchwytu nie pow,inna 

przekraczać 3 mm. 
Wielkość powierzchni 

na być mniejs~a niż 50 

otworu wlewowego nie powin-
2 cm • 

3.3.1. Dopuszczalne wady, Odlewy powinny mieć 

klasę wad nie gorszą niż Wp5 wg PN-76/H-831 00. 
Na powierzchniach nieobrobionych dopuszcza się 

wady , kt 6rych głębokość lub wysokość mieści się w 
granicach odchyłki dodatniej odlewu. 

Dopuszcza się wypaczenie odlew6w nie większe niż 

podano w tabl. 3. 

Tablica 3 

. Największy gabarytowy wymiar Wypaczenia maksymalne nominalny odlewu 

do 200 2 

powyżej , 200 do 500 3 
powyżej 500 do 1200 .4 
powyżej 1200 0.02600 5 

3.4. Wykończenie. Części odlewane należy zabez
pieczyć przed korozją powłoką lakierową wg 2 klasy 

staranności wYkonania zgodnie z PN-19/H-91010. 
Sruby, nakrętki i podkładki należy zabezpieczyć 

przed korozją np. przez ocynkowanie. 

4. BADANIA 

4.1. Sprawdzenie zamierulości części odlew6w na
leży wykonywać przez umieszczenie każdej z tych 
części w odpowiednich sprawdzianach. 

4.2. Sprawdzenie wypaczenia każdego odlewu nale
ży wykonywać przyrządami zapewniającymi dokładność 

pomiaru nie gorszą niż 0,5 mm. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWI 

1. I stot ne zmiany w stosunku do PN- 53/E- 92S01 

a ) wprowadzono symbole oznacz eń '''g PN- 69/E- 02552 , 

b) rozszerzono zakres wymaeań dotyczących dokładności 

wykonania , 

c ) wprowadzono "ymagania dotyc zące dopu szczalnych wad 

v/ykończeni a. 

2. Informacja dot~cząca wymagań i metod badań 

V zakresie wymagań i m.tod badań istniej. norma PH-74/ 

E-06401 Elektroenergetyczae lini. kablowo. Osprz,t do 

kabli o napi,ciu znamionowy_ do 60 kV. Og6lne wy_agania i 

badania. 

Dotychczas obowiązująca PN-53/E-92801 zost aje un iewa2-

niona z dniem 1 stycznia 1972 r . 

3. 'o'1dan1. 3 - stan aktualnyl ltwiecie6 1980; uaktual

nioDO Dormy zwi~an •• 


