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NORMA BRANŻOWA 
BN-72 

Elektroenergetyczne linie kablowe 0321-03 
ENERGOELEKTRYKA 

Wprowadzenia kablowe 
do rozdzielnie żeliwnych 

1. IVSTt<P 

1 . 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są po

jedyncze i podw6jne wprowadzenia kablowe do roz

dzielnic żeliwnych. 

1.2 . Normy związane 

PN-04/C-94152 Guma na artykuły techniczne. Wy

magania i badania techniczne 

PN-53/E-92807 Mufy i głowice do kabli elektro

energ ety c znych. Sruby uzlomowe 

PN-60/H-8220i Oł6w 

PN- 65/H-tl3100 Odlewy z żeliwa szarego. Wymaga

nia i badania tp.chniczne 

PN-63/H-8310 1 Że l1wo szare. Klasy tikacja 

PN-65/H-S320i Odlewy z żeliwa szarego. Toleran

cje wymiarowe 

PN-6i/H-S4020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyk

łej jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-65/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa). GatUDld 

PN-66jU-02139 Odchyłki warsztatowe wymiar6w swo

bodnych 

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podłożu że

liwa i stali. Wytyczne projektowania i oceny 

wykonania 

Grupa katalogowa VI 77 

PN-67/M-82005 POdkładki okrągłe zgrubne 

PN-65/M-8200S Podkła dki sprężys te lekkie 

PN-58/W-82105 Śruby zgrubne ze łbem sześcio-
kątnym z gwintem na całej długości 

PN-58/M-S2143 Nakrętki sześciokątne . zgrubne 

PN-60/M-82230 Wkręty średni odokładne ze łbem 

walcowym z gwintem na całej długości 

2. OZNACZENIE 

~. 1. Symbol MK 

2.2. Przykład oznaczenia wprowadzenia do roz-

dZielnicy żeliwnej, pojedynczego o średnicy o-

tworu wlotowego d. 24 mm, i podw6jnego o średni

caoh otwor6w wlotowych d. 24: 

WPROWADZENIE POJEDYNCZE MK 24 BN-7 2/on i-O~ 

WPROWADZENIE PODWÓJNE MK 2 X 24 BN-72/0321-03 

3. Wymagania 

3 .i. Gł6wne wymiary _ wg rys. 1 - 5 i tabl. i. 

Zjednoczenie Przedsiębiorstw Robót Elektrycznych .. Elektromontoż" 
Ustanowiona przez Dyrektora ZPRE .. Elektromontaż" dnia 31 maja 1972 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia l stycznia 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1972 p,oz. 16) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk . Wyd. Norm. W-wo Arl" wyd.O,70 Nakł5200 -+50 Zam. 2310/72 c .... zł 3.60 
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KI-.24 24 75 

KI-3O }CI 110 
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3.2. Części i materiał wg t a bl . 2. 

Tablica 2 

NUller Nazwa części Według 
Liczba Materiał Zastosowani. 

części sztuk 
na rys. rodzaj według 

1 2 3 4 5 6 7 

1 (orpus rysunku 1 Żeliwo PI-63/H-83101 wszystkie 
Zl 15 wprowadzenia 

2 Uchwyt rysunku 1 Żeliwo PI-63/H-83101 wszystki e 
Zl 15 wpr"owadzenia 

3 Srllba se łbell 6kt. M6 X35 PI -58/M-82105 2 St3 PN-61/H-84020 MK24, MI30. 
MK 2 x24 

3 ~ruba ze łbu 6 kt. M10 ><40 PH -58/M-82105 2 St3 PN-61/H-84020 MK37. MK54. 
MK 2)(30, HK 2x47 

3 Śruba ze łbu 6 kto H10X4O PI -58/M-82105 4 St3 PH-61/H-84020 MK64, MK 2)( 58 

4 Śruba ze łbem 6 kt. H8 x 35 PN-58/M-82105 2 St3 PN-61/H-84020 M 124 , MI30 
MK 2)( 24 MI 2 )( 30 

4 Srllba se łb •• 6 kto H10 X40 PH-58/M-82105 2 St3 PI-61/H-84020 HK37. MI54. 
MI 2)(47 

4 Sruba ze łbu 6 kt. M12)( 50 PN-58/M-82105 2 St} PN-61/H-84020 MK64, HK 2 x 58 

5 Nakrętka 6-k~tna H8 PR-58/M-82143 2 St3 PN-61/B-84020 M124. MK30 . 
MK 2)(}4. MK 2 ><30 

5 Nakrętka 6-k~tna M10 PN-58/M-82143 2 St} PH-61/B-84020 MK37, MK54. 
HK 2x47 

5 Nakrętka 6-k~tDa M12 PR-58/M-82143 2 St3 PR-61/H-84020 MI64, MI 2 )<. 58 

6 Podkładka 9 PN-67/M-82005 2 St3 PI-61/B-84020 MK24. MK30 
MI 2 )( 24. MI 2 )<. 30 

6 Podkładka 11 PIł -67 /M-82005 2 St, PI-61/H-84020 MK37, HI54. 

MI 2x47 

6 Podkładka 14 PH-67/M-82005 2 St} RI-61/H-84020 MK64. HK 2 "'-58 

7 Podkładka 6.6 PN-67/M;..s2005 2 St3 PN..61/B-84020 HK24. MK30. 
HK 2)(24 

7 Podkładka 11 PR-67/M-82005 2 St} PR -61/H-84020 MK37. MI54 
MK 2 )( 30. MI 2X 47 

7 Podkładka 11 'PI -67/M-82005 4 St3 PN -61/H-84020 MK64. MI 2)( 58 

8 Wkr~t uzlemiaj~y ze łbem PN -60/M-82230 1 SU PR-61/H-84020 wszystkie 
walcowya M6-30 wprowadzenia 

9 Podkładka 6.6 do wkrętu m-67/M-82005 1 St} PN-61/B-84020 wszystkie 
uz1 •• iaj~ego wprowadzenia 

10 
Podkładka sprętynuj~ca 6.1 do 

PR-65/M-82008 65(; PN-65/B-84032 
wszystkie 

wkrętu uzie.iaj~cego 
1 wprowadzenia 

0.40.05. 
PH-64/C-94152 

wszystkie 11 Uszczelka gumowa - 1 
100rJg at. wprowadzenia 

12 Korek spustowy - 1 St.3 PI-61/B-8lt020 wszystkie 
wprowadzenia 
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3.3. Wykonanie, udlewy powinny być wykonane w 

III-ej klasie dokładności wg PN-63/H-8320i.Odlewy 

wykonywane w formach piaskowych powinny mieć to

lerancje wymiarów d i h wg szeregu S PN-66/ 

M-02139. 
Dopuszcza się luz który, nie utrudnia swobodne

go włożenia śrub do otworów przelotowych, 

Odległość uchwytu od górnej stałej części kor

pusu po je g ') zamocowaniu ni'8 pow:lnna przekraczać 30m. 

Przesunięcie rowków względnie śrub w uchwyoie w 

korpusie wprowadzenia po zamocowaniu uchwytu nie 

powinno przekraczać 3 mm, 

3.4. Dopuszczalne wady, Odlewy powinny mieć 

klasę wad nie gorszą nU. Wp5 wg PN-65/H-83iOO, Na 

powierzchniaoh nieobrobionych dopuszcza siQ wa

dy, których głębokość lub wysokość mieści się w 

granicach dodatniej odchyłki grubości odlewu, 

3.5, Wykończenie. Części odlewane należy zabez

pieczyć przed korozją powłoką lakierowaną wg 2 

klasy staranności wykonania, zgOdnie z PN-64/ 

M-06000, Śruby nakrętki i podkładki należy zabez

pieczyć przed korozją np, przez ocynkowanie, 

4. I'AKOWA.'HE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

i'iprOIVadzenia kablowe powinny być pakowane,prze

chowywane i transportowane w sposób określony dla 

rozdzielnie skrzynkowych żeliwnych, 

5. BADANIA 

5.1. ROdzaje badań. Wprowadzenia kablowe należy 

poddać następującym badaniom: 

al oględzinom, 

bl sprawdzeniu wymiarów, 

cl sprawdzeniu materiałów, 

5.2. Określenie partii, PartiQ stanowią wpro

wadzenia kablowe o jednakowych wymiaraoh, wykona

nie z materiału tego samego gatunku, 

5.3. Pobieranie próbek. Do badań wg 5.i aj, bl, 

cJ, należy z prz edło L onej d o odbioru partii wpro

wadzeń kablowych pobrać sposobem losowym na śle

po próbki wg tabl. 3. 

Tablica ;} 

Llcsba .stuk Licsba .nu DopuascsalAa Uca-
v partU pr6bki ba •• tuk AiedobrJch 

w pr6bo. 

do 63 5 O 

64-160 10 1 

161- 400 15 1 

401-1000 25 2 

5.4" Opis badań 

5.4.1. Oględziny polegają na sprawdzeniu nieu

zbrojonym okiem powierzchni korpusu, nakładki o

raz śrub, wkrętÓw , nakrętek i podkładek, które po

winny odpowiadać wymaganiom 3.3. 

5.4.2, Sprawdzenie wymiarów polega na 

dzeniu zasadniczych wymiarów odpowiednimi 

rządami z dokładnością do 1 mm wg 3.1, 

s praw

przy-

5.4.3. Sprawdzenie materiałÓw polega na spraw

dzeniu zgodności mat e riałów ze świadectwem wy
robu, 

5.5, Ocena wynikÓW badań. Partię wprowadzeń 0-

blowych należy uznać 

my, jeżeli wszystkie 

dały wynik dodatni. 

za zgodną z wymaganiami nor

badania wymi enione " 5. i 
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