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ENERGOELEKTRYKA Wprowadzenia kablowe 

do rozdzielnie blaszanych 

1. WSTĘP 

1.1. Pr ze dmiot nOrm' Pr zedm10tem normy są wpro
wadzenia kablowe do rozdzi elnie blaszanych, po
j edyncze i podwójne. 

1 . 2 . Nor my zwiąZane 

PN-64/C-94152 Guma na artykuły technic zne. Wyma
gania i badania 

PN-62/H-83207 Odlew z metali n1eżelaznych. To
lerancj e wymiarowe 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
jakości ogólnego pr zeznaczenia. Gatunki 

PN- 65/H-84032 Stal sprężynowa (resorowa). Ga
tunki 

PN-70/H-88027 Odlewnicze stopy aluminium. Ga-
tunki 

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowane na podłożu 

żeliwa i stali. Wytyczne ogólne projektowania 
i oceny wykonania 

PN-67/M-82005 Podkładki okrągłe zgrubne 
PN-65/M-82008 Podkładki sprężyste lekkie 

Grupa katalogowa VI.11 

PN-58/M-82105 Śruby zgrubne ze łbem szeŚciokąt

nym z gwintem na całej długOŚCi 
PN-58/M-82143 Nakrętki sześciokątne zgrubne 
PN-60/M-82230 Wkręty średniodokladne ze łbe. 

walc owym z gwintem na całej długości 

2. OZNACZENIE 

2 .1. Symbol - wg BM. 

2 ,2. PrZYkład oznaczenia wp r owadzenia pojedyn
czego do r ozdzielnicy blaszanej. o średnicy otworu 
wl otowego d = 24 mm i podwójnego o średnicach 0-

twor ów wI otcmych d = 47 1 

WPROWADZENIE POJEDYKCZE BK 24 B~-72/0321-02 

WPROWADZENI!: P:>Dw6JNE BK 2 )( 47 BN-72/ 0321-D2 

3. WYMAGANIA 

3 .1. Główne wymiary wg rysunków 1 

na str. 2 i 3. 
4 1 tabl. 1 

Zjednoczenie Przedsiębiorstw Robót Elektrycznych .. Elektromontaż" 
Ustanowiono przez Dyrektora ZPRE .. Elektromontaż" dnia 31 moja 1972 r. 

jako normo obowiązu jąco w zakresie produkcji i obrotu od dnia l stycznia 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1972 P.oz. 16) 

WYD AWNICTWA NORM ALI ZACYJNE 
D, uk . Wy d. No,m. W-w a . A,k. wyd. 0. 60 . Nakł.1000 +22 la m. 2 800 f7 't 
Przek a za no do p ro d ukCji 11 .7 . 74 Druk ukończon o w lI s i o p odz !. 74 

C.na li 3 .60 
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Rys . 1. Wprowadze nie kablowe pojedyncze do' rozdzielnie 
blaszanych z otworem wlotowym ~ 24. 
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Rys. 2. Wprowadzenie kab l owe pojedyn cz e do roz dzie_

nic blaszanych z otworem wlotowym ~)4. 
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Hys . 3 . Hprowadzenia kablowe pojedyncze do rozdzielnie blaszanych z otwora

mi wlotowymi /J 47 i /J 64 
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Rys. 4 . \łprowadzenia podw6jne do rozdzielnie blaszanych z ot vorw vlotov1lll1 
2X34-i2'f.47 
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3.2. Części i materiał ... wg tabl . 2. 
Tablica 2 

Numer - l1ate rial 
części Naz"'a części Według 

Liczba ZastosOdanle 
na rys. sztuk r odzaj według 

1 2 3 4 5 6 7 

1 Korpus rysunku 1 AK11 PN-70/H-88027 wszystkie 
wprowadzenia 

2 Uch ... yt rysunku 1 AK 11 PN-70/H-88027 

3 Śruba ze łbem 6kt M6x 35 PN-58/M-82105 2 st3 PN - 7 2/H-84020 BM24 i BM34 

3 !>ruba ze łbem 6kt M6 X 40 PN-58/M-82105 4 St3 PN-72/H- 84020 BM47 , BM 64 .. BM 2x ~ 8M21<47 

4 Śruba ze lbem 6kt M8 >< 35 PN-58/M-82105 2 st3 PN- 72/H-84020 BM24, BM34, 
~ 2>< 34 

4 Śruba ze łbem 6kt ~'10x4O PN-58/M-82105 2 s t3 PN-72/H- 84020 BM47, ~ 2>< 47 

4 Śruba ze łbem 6kt M12 x 50 PN -58/M-82105 2 St3 PN- 72/H- 84020 BM64 

5 Nakrętka 6-kątna M8 PN-58/M-82143 2 s t3 PN-72/H-84020 Bl124 , BM34, 
Br! 2X 34 

5 N akrętka 6-kątl1a M-10 PN-58/M-82143 2 s t3 PN-721H-84020 BH 47 , I3!1 2)( 47 

5 Nak rętka 6-kątna M12 PN-58/ H-82143 2 St3 PN- 72/H-84020 BM64 

6 Podkładka 9 PII-67/ 11- 82005 2 St3 PN-72/H-84020 BI124 , 81134, 
BM 2)( 34" 

6 Podkładka 11 PN-67/11-82005 2 st3 PN-72/H- 84020 BN47; BH 2 x 47 

6 Podkładka 14 PN-67/M-82005 2 st3 PN-72/H-84020 BM64 

7 Podkładka 6,6 PN-67/11-82005 2 s t3 PN-721H-84020 BH24, BM34 

BM47 , BM64 
7 Pod"kładka 6,6 PN- 67/M- 82005 4 st3 PN-721H- 84020 Bl1 2x34, BM 2>< 47 

8 Wkręt UZiemiający ze łbem I PN-60/ M-82230 1 s t3 PN_72/H-84020 wszystkie wprowa-

... alcovym M6 X 30 dzenia 

9 Podkładka 6,6 do ... krętu PN-67/M-82 005 1 s t3 PN-12/H-84020 
wszystkie wpr0\1a-

uziemiającego 
dzenia 

10 Podkładka sprężynująca 6;1 do PN-65/M-82008 1 65G 'PN-65/H-84032 
wszystk i e \-Iprowa-

... krętu uziemiającego dzenia 

0 . 40.05. ...szystkie wprowa-
11 Uszczelka gumO\ia - 1 1OT_~ aft 

PN- 64/C-94152 dzenia 

12 Korek spustowy M6 - 1 St3 PN -72/H-84020 BI147 , BM64 

12 Kore k spustowy M6 - 2 St3 PN-72/H-84020 BM 2>< 34, BM 2>< 47 

Śruba mocująca M6 (do konstruk- PN-58/M-82 105 1 stal. St3 PN-72/H-84020 BM47 , BH64, 13 cji) BM 2)(34, BM 2)(47 

3.3. Wykonanie. Odlewy z aluminium powinny być 

wykonane wg klasy II A dokładności wykonania od
lew6~ zgodnie z PN-62/H-83207. Dopuszcza się taki 
luz otworów prżelotowycb, w uchwycie i korpusie 
wprowadzenia, który nie utrudnia swobodnego wło

źen1a śrub. 

2.4. Dopuszczalne wa~y. Na powierzchniach nieo
brobionych dopuszcza się wady) których głębokość 

lub wysokość mieści się w granic ach dodatniej od
chyłki grubości odlewu. 

Odległość uchwytu do kor pu811 wprowadzeIlla,po je

go zamocowaniu, nie powinna przekraczać 3 mm. 
Przesllnięcie rowków względem siebie w llchwycie 

i korpusie wprowadzenia, po zamocowaniu uchwytu,me 
powinna przekraczać 3 mm. 

3.5. Wykończenie. Części od l ewane nale~ zabez
pieczyć przed korozją powłoką lakierową wg klasy 
staranności wykonania, zgodnie z PN-64/M-06000. 

Śruby nakrętki i podkładki nale ży zabezpieczyć 

przed koro zj ą, np. przez ocynkowanie. 
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Wpr owadzen1akablowe powinny qyć pakowane,prze
chowywane i transportowane w spos6b określony dla 
rozdzielnie skrzynkowych blaszanych. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań. Wprowadzenia kablowe nale-
ży poddać następującym badaniom, 

a) oględzinom, 
.b) sprawdzeniu wymiar6w , 
c) sprawdzeniu materiał6w. 

5,2. Określenie partii. Partię stanowią wprowa
dzenia kablowe o jednakowych wymiarach, wy konane 
z materiału tego samego gatunku. 

5.3. Pobieranie pr6bek. Do badań wg 5 .1a) , b ) . 
c), należy z przedłożonej do odbioru parti i wpro
wadzeń kablowych pobrać sposobem losowym na śle

po pr6bki wi tabl. 3. 
Tablica 3 

Liczba astu Liczba sztuk 
Dopus zczalna li c zba 

w partii w pr6bce 
sztuk nie dobrych >1 

p r6bce 

do 63 5 O 

64;- 160 10 1 

161'; 400 15 1 

401';'1000 25 2 

5.4. Opis badań 

2.4.1. Oględziny polegają na sp r awdze niu nieu
zbro jonym okiem powi erzchni korpusu, nakładki o

raz śrub, wkręt6w, nakrętek i podkładek, kt6re 
powinny odpowiadać wymaganiom 3.3 , 3. 4 , 3.5. 

5 .4,2. Sprawdzenie wymiar6w p olega na sprawdze
niu zasadnic ~ch wymiar6w odpowiednimi pr~rząda
mi z dokładności~ do 1 mm, zgodnie z 3.1. 

5.Q.3. Sprawdzenie materiał6w polega na spraw-
dzeniu zgodnośc i materiałów ze świadectwem wy-

robu. 

",5;.s • ..t.5;.s.~O:..::c:..::e,-"n",a,-"wM.y..::n,-,i:.::k:..::6,-"w,--,b:.::a;.;:d::;:ań~. Part ię wpr o wadze ń ka
blowych należy uznać za zgodną z wymaganiami nor
~ , jeżeli wszystkie 
dały wynik do datni. 

badania wymi~nione 

K O N I E C 


