UKD 681.26-187.4

NORMA BRANZOWA

WAGI

Nézki do wag analitycznych
i precyzyjnych

BN-77

5548-27

Grupa kalelogowae Xl 16

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ndiki do

wag analitycznych i precyzyjnych, wkrecane od dotu w pod-

stawy wag, stuzace do ustawiania wag oraz regulacji ich
potozenia do poziomu,
1,2, Zakres stosowania normy, Niniejsza norme nalezy

stosowad w konstrukcji i wytwarzaniu wag analitycznych i
precyzyjnych o obciazeniu maksymalnym nie wigkszym niz

10 kG,
1,3, Okreélenia - wg BN-75/5540-03,

2. PODZIAL | OZNACZENIE"
2.1, Podziat
21,1, Typy, Rozrdinia sig dwa typy ndézek wag:

- nézka wagi przegubowa - A,
- nézka wagi bezprzegubowa - B,

2. 1.2 Rodzaje, Kazdy z typdw nézek wagi dzieli sig na

dwa rodzaje;
- nézka wagi regulacyjna - R,

- nézka wagi stata - S,
2.2, Przvktad oznaczenia nézki wagi (N), przegubowe]

(A), regulacyjnej (R), o diugoéci | = 45 mm:
NOZKA NAR 45 BN-77/5548-27
3, WYMAGANIA

3.1
3,11,

Nézka wagi przegubowa regulacyjna

Gidwne wymiary w mm - wg rys, 1 i tabi, 1,
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Szczegdty rozwiazania konstrukcy jnego podano przykta-

dowo,

Tablica 1
! 55 65
Iy 25 35

3, 1,2 Wyszczegolnienie czeéci i wymagania

dotyczace

czesci - wg rys, 11 tabl, 2,

Tablica 2
Nr czeéd <
2 Nazwa . Pokrycie Wyko-
ci na .. Materiat !
czegsci ochronne nanie
rys. 124
1 Trzpiehn mosiadz MO58 | czeéci chropo-
wg PN-67/ metalowe | watosé
H-87025 pokryte powierz-
2 Stopka twor zywo antyl?o- EBi l, b
: rozyjna powinna
wahliwa sztuczne; tio. owlok ~zekra
B czywo 2(Fn+D) P 2 | P -
ochronna | czaé:
60, m-czarne Cu/Ni 5b
wg PN-75/ a)Rg =
C-89720 i PN
) e dia czeé
Tulejka | mosiadz MOS8 o tfj‘
3 gwintowa-| wg PN-67/ -
na H-87025 e
sztucz-
4 Pokretka | tworzywo nych,
sziuczne: t{o-
G b)Rg =
czywo 2(Fn+D) ]é {:n i
60, m - czarne czu'c‘
wg PNFS/ rﬁe‘isft;
C.-89270 ate-
wych
5 Pokretka {tworzywo
sztuczne; poli-
styren
KP 3003 K wg
PN-71/C-59293

Zaleca sig z tworzywa sztuczne o barwie czarnej,

szcza sig inng barwe, jednakze te sama w catej partii

zek,

Dopu-~

no-

Dopuszcza sie inne materiatly i pokrycia anizeli wyszcze-

golinione w tabl, 2 pod warunkiem, Zze powinny byd

St0S0~

wane w cate] partii ndzek i nie powinny byé gorsze od po-

danych w tabl, 2 pod wzgledem antymagnetycznosci, odpor-

nosci na korozje, wytrzymatodci mechanicznej i

noéci,

3,2, Nézka wagi przegubowa stage

obrabiah
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2 BN-77/5548-27

3,2, 1, Giébwne wymiary w mm - wg rys. 2 i tabi, 3
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Szczegbty rozwiazania konstrukcy jnego podanc przykta-
dowo,

Tablica 3
i 45 55
lq 10 10

3.2,2 Wyszczegbinienie czeéci i wymagania __dotyczace

czeéci ~ wgrys, 2 i tabl, 2

3,3. Nézka wagi bezprzegubowa regulacyjna

3.3, 1, Giéwne wymiary w mm - wg rys. 3 i tabl, 4,
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Szczegbty rozwiazania konstrukcy jnego podgano przykia-

dowo,

Tablica 4

! 45 55

Iy 25 3s

3,3,2 Wyszczegdlnienie czeéci i wymagania dotyczace

czeéci - wgrys, 3 i tabl, 2, i

3.4, Nézka wagi bezprzegubowa stata

3,41, Gtéwne wymiary w mm - wg rys, 4 i tabl, 5
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[EN-77/2248-27-4]

Rys, 4

Szczegbty rozwiazania konstrukcy jnego podano przykia-

dowo,

Tablica 5
! 35 45
fq 10 10

3.4, 2, Wyszczegbinienie czesci | wymagania _dotyczace

czesci - wgrys, 4 i tabl, 2,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Mechaniki

Precyzyinej i Automatyki MERA_WAG w Gdafisku,

2, Normy zwiazane

PN-75/C.83270 Tworzywa sztuczne, Tloczywa fenolowe
PN_71/C-89293 Polistyren K { modyfikowany)

PN-67/H-87025 Mosiadz do przerébki plastycznej. Gatunki

PN-73/H-97009 Ochrona przed korozja, Elektrolityczne
powtoki Ni i Ni-Cr na miedzi i stopach miedzi
SN-75/5540-03 Wagi doktadniejsze i wysokie] doktadnosci,

Nazwy i okresienia

3, Normy zagraniczne ]
RFN DIN 1919( 1972 r.) Fusschrauben filr seibsteinspielen-



Informacje dodatkowe do BN-77/5548-27 3

de und halb.selbsteinspielende Handels-und Pr#zisions-
waagen

DIN 8120 (1972) Waagenbau, Begriffe

4, Symbol wg SWW - 0943.-5,

5, Autorzy projektu hormy - dr inz, Jézef Rawiuszkq inZ

Stanistaw Cichosz MERA-WAG, Gdarnsk,

6, Wytvyczne stosowania typéw nérek, Noiki typu A za-

opatrzone w przegubowa stopke sa stosowane w  konstruk-

cji wag zwtaszcza typéw juz produkowanych,

Nézki typu B ze stopka bezprzegubowa, bedaca ich punka-
tem podparcia, sa zalecane do stosowania w nowszych kon-
strukcjach waa zwtaszcza analitycznych, poniewaZ charak-
teryzuja sie rozwiazaniem konstrukcyjnie prostszym, a
wkrecone w podstawe wagi twor za uktad mniej wrazliwy na
drgania poziome podloza,

Podparcie wagi, ztoZone z trzech nézek jednego typu,
tworzy zespdi,w sktad ktérego wchodzg dwie né2ki regula-
cyjne i jedna stata, wyszczegdinione jako rodzaje { podzes-

poty) wg 2. 1,2,



