
UKD 681 26 187 4 -
NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
-

5548-27 
WAGI Nóżki do wag analitycznych . 

precyzy[nych • 

1, WST§P 

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę nóżki do 

wag analitycznych i precyzyjnych, wkręcane od dołu w pod

stawy w ag, służęce do ustawiania wag oraz regulacji ich 

położenia do poziomu. 

1, 2. Zakres stosowania normy, Niniejszę normę nal eży 

stosować w konstrukcji i wytwarzaniu wag analitycznych i 

precyzyjnych o obciężeniu maksymalnym nie większym niż 

10 kG. 
1 3 Określenia- wg BN-75/5540-03, 

2 PODZIAL l OZNACZENIE 

2 1 Podział 

2, 1, 1, Typy, Rozróżnia się dwa typy nóżek wag: 

-nóżka wagi przegubowa - A, 

_nóżka wagi bezprzegubow a -B. 

2 . 1, 2, Rodzaje, Każdy z typów nóżek wagi d~ieli się 

dwa rodzaje: 

- nóżka wagi regu Jacy jna - R, 

- nóżka wagi stała -S, 

na 

2. 2, Przykład oznaczenia nóżki wagi (N), przegubowej 

(A), r egul acyjnej ( R), o długości l = 45 mm: 

NÓŻKA NAR 45 BN-77/ 5548-27 

3 WYMAGANIA 

3, 1. Nóżka wagi przegubowa regulacy jna 

3. 1, 1, Główne wymiary w mm- wg rys, 

H8{6g) 
tabl. 1, 

1 

--------
3 

5 

2 

Rys, 

Grupa kalalogowa XIII 16 

Szczegóły rozwięzania k onst r u kcy jnego podano przy kła-

dowo. 
Tabl i ca 

55 65 

25 35 

3, 1. 2. Wyszc zegoln ienie częśc i w ymagania dot yczp ce 

części - wg r ys, 1 i t ab l. 2. 

T ablica 2 

Nr częś. 
Nazwa Pokryc i e Wyko-

ci na 
części 

Materiał 
ochronne nanie 

r ys. 1~4 

1 Trzpień mosiędz M058 części chropo-
wg PN-67/ metalowe watość 

H-87025 pokryte powierz-

Stopka 
antyko- chni nie 

2 tworzywo 
rozyjnę powinna 

wahliwa sztuczne: tło-
~ 

czywo 2(Rl+D) 
powłokę przekra-
ochronnę czać: 

60. m- czarne 
Cu/ Ni Sb 

wg P N -75/ 
w g P~73/ 

a) Ra = 
C-89720 = 5 .um 

H-97009 
dla częś-

Tulejka mosiędz M058 
3 gwintowa- wg PN-67/ 

ci z two-

na H-87025 
rzy w 

sztucz-
4 Pokrętka twor zywo nych, 

sztuczne: tło-
b)Ra 

c zywo 2(Fn+D) = 
60. m - czarne 

16 ).Jm dla 

wg PN-75/ 
części 

metal o-
C-89270 

wych 
5 Pokrętka tw orzywo 

sztu czne: pol i -
s t y r en 
KP 3003 K w g 
PN-71 / C-89293 

Zaleca się z tworzywa sztuczne o barwie czarnej. Dopu

s zcza się i nnę ~arwę, jednakże tę samę w całej partii nó-

żek . 

Dopuszcza się inne materia ły i pokryci a aniże l i w yszcze-

gólnione w tab l . 2 pod warunkiem, ż e powinny być stos o-

wane w ca łej parti i nóżek i nie powinny być gor sze od po-

danych w t ab l. 2 pod względem antymagnetyczności, odpor

ności na korozję, wytrzymałości mecbani~ Z!nej i obrao,ntl-.., 

ności . 

3, 2, Nóżka w agi pr zegubo w a st~a 
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2 BN-77 /5548-27 

3, 2, 1. Główne wymiary w mm - wg rys, 2 i tabl. 3, 

tPIO 

Rys, 2 

SzczegÓły rozwi~zania konstrukcyjnego podano przykła
dowo. 

Tablica 3 

3, 2, 2, Wyszczególnienie części wymagania dotyczące 

części - wg rys, 2 i tabl. 2, 

3, 3, Nóżka wagi bezprzegubowa regulacyjna 

3, 3, 1. Główne wymiary w mm- wg rys, 3 i tabl. 4, 

letł-77/$541-27-31 

• Rys, 3 

Szczegóły rozwi~zania konstrukcyjnego podano przykła-

dowo, 

Tablica 4 

45 55 

25 35 

3, 3, 2, Wyszczególnienie części wymagania dotycące 

części - wg rys, 3 i tabl. 2, 

3, 4. Nóżka wagi bezprzeg.Jbowa stała 

3, 4. 1. Główne wymiary w mm- wg rys, 4 i tabl. 5. 

'1'10 

l 

t 
l 
lllft7i5}!8-2N l 

Rys, 4 

Szczegóły rozwiiłzania konstrukcyjnego podano przykła

dowo. 

Tablica S 

35 45 

10 10 

3, 4. 2. WyszczegÓlnienie częśc i i wymagania dotyczęce 

części - wg rys, 4 i tabl. 2 • 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opraco'lrvujęca normę - Zakłady Mechaniki 

Precy zyjnej i Automatyki MERA-WAG w Gdańsku , 

2, Normy zwięzane 

PN- 75/C-89270 Tworzywa sztuczne. Tłoczywa fenolowe 

PN-71/C-89293 Polis tyren K (modyfikow any) 

PN-67/H-87025 Mosi~dz do przeróbki plastycznej, Gatunki 

PN-73/H-97009 Ochrona przed korozję, Elektrolityczne 

powłoki Ni i N i -Cr na miedzi i stopach miedzi 

SN-75/5540-03 Wagi dokładniejsze i wysokiej dokładności. 

Nazwy i określenia 

3. Normy zagraniczne 

RFN DIN 1919( 1972 rJ Fusschrauben ft.lr selbsteinspielen-



Informacje dodatkowe do BN-77/5548-27 3 

de und halb-selbsteinspielende Handels-und Prl!zisions-

waagen 

DIN 8120 ( 1972) Waagenbau. Begriffe 

4. Symbol wg SWW - 0943-5. 

5. Autorzy projektu normy - dr inż. J6zef Rawłuszkq int. 

Stanisław Cichosz MERA-WAG, Gdańsk. 

6. Wytyczne stosowania typ6w nóżek. Nożki typu A za

opatrzone w przegubow{ł stopkę S{ł stosowane w konstruk

cji wag zwłaszcza typów już produkowanych. 

Nóżki typu B ze stopk{ł bezprzegubowę, będęcę ich punk

tem podparcia, S{l zalecane do stosowania w nowszych kon

strukcjach wa~ zwłaszcza analitycznych, poniewai charak

teryzuj{! się rozwiłłzaniem konstrukcyjnie prostszym, a 

wkręcone w podstawę wagi tworZ{I układ mniej wrażliwy na 

drgania poziome podłoża. 

Podparcie wagi, złożone z trzech nóżek jednego typu, 

tworzy zesp6ł, w skład którego wchodzę dw ie nóżki regula

cyjne i jedna stała, wyszczególnione jako rodzaje ( podzes

poły) wg 2. 1. 2. 


