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NORMA BRANZOWA

WAGI

-

Przeguby nozowe do wag
Panewki niemetalowe plaskie

do wag klasy doktadnosci

specjalnej, wysokiej
Wymagania ogélne

i sredniej

BN-77
5548-26

Grupa katalogowe XHI 16

1. WSTEF Tablica 1
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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga-
nia ogélne dotyczace panewek ptaskich, stosowanych do 10 2
wag klasy dokfadnoéci specjalnej, wysokiej i $redniej, wy- 12
konanych z materiatéw niemetalowych, -0,2 3 0,15
14 3
1, 2. Zakres stosowania normy. Norme nalety stosowad 16
przy konstrukcji przegubdw wag klasy doktadnosci specjal- 3
nej, wysokiej i éredniej o obcigzeniu maksymalnym 18
4
Max =< 10 kg oraz przy wytwarzaniu i kontroli panewek
niemetalowych do tych wag. 3
20 -0,15
4
1. 3. Okreélenia - wg BN-76/5540-01.
3
24 4 4
5
2. WYMAGANIA
-0,4 3 -0, 3
2.1, Wymiary 26 4
2.1.1. Wymiary panewek ptaskich prostych wmm - wg 5
rys. 1 i tabl, 1. 30
5
35
2.1.2. Wymiary panewek ptaskich zaokragionych w mm 5
- wgrys, 2 i tabl, 2, 40 -0,2
8
48 6
2.1.3. Wymiary panewek ptaskich trapezowych w mm - . 5
10
wg rys. 3 i tabl, 3.
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Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Auvtomalyki i Aparatury Pomiarowej MERA
dnia 12 maja 1977 r. jako norma obowiqzuigca w zakresie produkeii i obrotu od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 311977 poz. 103)
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2. 2. Materiat

2.2.1. Panewki korundowe powinny by¢ wykonane z syn-

tetycznego bezbarwnego monokrysztatu korundu wg BN—-?a/
0885-02,

Dopuszcza sig wykonanie panewek z korundu barwionego
i o innych wlasnoéc.iach niz ujete w BN-74/0885-02 po

uzgodnieniu pomiedzy wytwércg i zamawiajacym,

2. 2. 2. Panewki agatowe powinny byé wykonane z natu-

ralnego agatu o twardoséci 6,5 + 7 stopni w skali Mohsa.
Materiat powinien by¢ jednorodny, bez wtracen, pecherzy

i peknigé.

Dopuszcza sig wykonanie panewek z agatu o twardoéci

mniejszej, lecz nie mniejszej niz 6 stopni wedlug skali

Mohsa lub z chalcedonu o twardosci nie mniejszej niz 6
stopni w skall Mohsa po uzgodnieniu tych zmian pomigdzy

wytwérca i zamawiajacym,

2. 3. Stan powierzchni. Powierzchnie panewki powinny
byc bez peknigé i wykrusze. Na krawedziach dopuszcza
sig najwyZej trzy szczerby o szerokoéci do 0,3 mm,

Chropowato$é powierzchni - wg rys. 1, 2i 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Przemystowy Insty-—

tut Automatyki i Pomiarédw MERA-PIAP, Warszawa.

2. Normy zwiazane

BN-74/0885-02 Korundy syntetyczne
BN-76/5540-01 Przeguby notowe do wag. Panewki. Nazwy

i okresienia. Podziat i oznaczenic

3. Normy zagraniczne

CSRS (SN 170150 Ahdtové soudasti vah, BPRity, luZka,
panvice a opeérky. V&eobecnd ustanoveni

SN 170153 Ahdtové soudasti vah. Lu3ka, Razméry

RFN DIN 1921 Schneiden, Achsen und Pfannen fir Han-
dels- und PrHzisionswaagen. Normprofile

ZSRR OCT 10093 llpuCopu BECOU3MEDPUTENbHHE .
Mpuamk, NOAYLKA, NOANATHAKNA M HEKOHEYHAKM He-
MEeTaNrMGeCKue

4, Symbol wg SWW - 0943-5,

5, Autor projektu normy - mgr inz. Bogustaw Borucki,
Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw MERA-PIAP,

Warszawa.



