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NORMA BRANŻOWA BN-66 ' 

2215-05 APARATURA 
CHEMICZNA Oprawy termometrów przemysłowych 

szklanych do mieszalników pionowych 2.~ 
-_ 

- 1, Przedmiot normy, Przedmi otem normy sę oprawy ter

mometrów przemysłow ych szklanych, stosowane do mie

szalników pionowych w pr-zemyśle chem icznym i w przemys-

łach pokrewnych. 

2, Zal<l'es normy, Norma obejn:-~je oprcwy do termome

trów o długości części zbiornikowej l 500 do 2000 mm wg 

PN-65/S- t 3684, 

.Do termometrów o długości części zbiornikowej mniej-

szej nit 500 mm naleiy stosować oprawy wg BN-66;2215-01. 

3, Zakres stosowania przedmiotu normy, W z-a!efności 

od materiału pochwy ochronnej objęte normę oprawy s~o

suje się do ciśnień i temperatur wg tabl. t. 

Tablica t 

Odmiana 
Maksymalne ciśnienie oblłczeniowe 

2 o 
oprawy MPa (kG/cm ) w temperaturze, C 

100 200 300 

WG t o (~ 100) - -
WPb 1 o c~ 1 oo> -

w, WE 1 o { ~ 1 00) 

s 1 o ( ........ 1 00) 

M s 8, o (~ 80) 6, ~~ {-- 64) 5 , o c- so> 

C u 5,0 (~50) 4, o{- 40) -
Al 1,6( ....... 16) t, O{,..... tO) -

4, Odmiany, Rozróżn i a się następujęce odmiany mate-

r·iałowe opraw: 

w -z pochwami ochronnymi ze stal i węglowej, 

WE - z pochwami ochronnymi ze stali węglowej, emalio-

wanymi, 

WG -z pochwami ochronnymi ze stal i węglowej, wyg u-

mo~anymi, 

WPb -z pochwami ochronnymi ze stali węglowej, wyoło-

wionymi, 

s -z pochwami ochronnymi ze stali stopo)'\l'ej, 

M s -z pochwami ochronnymi z mosiędzu, 

Grupa katalogowa 

Cu - z pochwami ochronnymi z miedzi, 

Al - z pochwami ochronnymi z aluminium, 

5, Normy związane 

PN-73/H-74240 Rur·y stalowe bez szwu precyzyjne 

PN-77/H-74586/00 Miedź i stopy miedzi, Rury, 

wymagania i badania 

XIII~ 

Ogólne 

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium, Rury cięg-

. nione 

PN-77/H-82120 Miedź. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja-

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-64/H-84024 Stał do wyrobu rUI'. Gatunki 

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozję (nlerdzewna 

kwasoodporna). Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosiędz do przeróbki plastycznej, Gatunki 

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycz-nej. 

Gatunki 

PN-74/H-93004 Pręty walcowane na goręco ze stali od-

pornej na korozję i faroodpornej 

PN-72/H-93014 Stał konstrukcyjna węglowa i stopowa. W~ 

roby cięgnione, szlifowane, łuszczone ; polerowane 

PN-76/H-93626 Miedź i stopy miedzi, Pręty, Ogólne wy-

magania i badania 

PN-70/ H-93667 Aluminium i stopy aluminium. Pręty 

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o średn1cach 1 do 

600 mm, Wymiar y 

PN-70/M-021 13 Gwinty metryczne o średnicach do 

600 mm. Tolerancje 

PN-65/S-1368~ Termometry szklane. Termometry prze

mysłowe 

BN-75/0631-01 Stal o określonym przeznaczeniu. Gatunki 

BN-75/2205-01 Odchyłki warsztatowe swobodnych wymia

rów liniowych do 20 000 mm 

BN-66/2215-01 Oprawy termometrów przemysłowych, szkła-

nych_, 
. o 

prostych 1 kętowych 90 

.6. P';}'· Ykład oznaczenia oprawy t ermometru o długości 

po...:hwy ocl;lronnej b= t250 mm, odmiany WPb: 

OPRAWĄ TERMOMETRU 1250-WPb BN-66/22 1 5-05 
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Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów U rządzeń Chemicznych 

dnia 17 grudnia - 1966 r. jako norma obowiczująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 196 7 r. 
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, 7, Wymiary- wg rys, 1 ..; 3 i tabl. 2. 

Pochwa ochronna 
bez wykładziny / 

BN-66/2215-05 

l -rl 
l 
l 

Osłona części odczytowej 
wg Blł-66/2215-01, część 1 

f - Głowica pochwy 

Pochwa oehrollD.a 
z w;rkładziną 

Rys. 1. Oprawa termometru szklanego do mieszalników p ionowych 



Wymiary 
pochwy 

b ' mm 

c ' mm 

zakończenia 

Rys, 2. Pochwa ochronna 

BN-66/ 2215-05 
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i 3 

.....J.----
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Tabl ica 2 

H27xl 

r!Jffl 
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Rys. 3. Głowica pochwy 

Długość cz-ęści zbiornikowej termometru L' mm 

500 630 800 1000 1250 1600 

470 600 770 970 1220 1570 

' 
280 41 0 580 780 1030 1360 

3 

V'4 

2000 

1970 

1780' 
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8, Wyszczególnienie częśc i i materiał -wg tabl. 3. 

Tablica 3 

-
Odmiana 

Numer części na rys. 1 -:- 3 

1 :!i3 

W, WE, WPb, WG 
pręt okręgły wg PN-72/H-93014 rura bez szwu wg PN-73/ H-74240 
ze stal i St35-wg PN-72/H-84020 ze stal i R35 BN-75/ 0631-01 

s pręt okrttgły wg PN-74/H-93004 rura bez szwu wg P N-73/H- 74240 
ze stali 1H18N9T wg PN-71/H-86020 ze stali 1H18N9T wg PN-71 / H-86020 

Ms 
pręt okręgły wg PN-76/H-93620/00 rura bez szwu wg PN-77/H-74586 

ze stopu M63-P wg PN-77/H-87025 ze stopu M63 wg PN-77/H-87025 

C u 
pręt okręgły wg PN-76/H-93620/00 rura bez szwu wg PN-77/H-74586/00 
z miedzi M3G wg PN-77/H-82120 z miedz i M3G wg PN-77 / H-82120 

Al 
pręt okręgły wg PN-70/H-93667 rura bez szwu wg PN-70/ H-74592 
ze stopu PA1A wg PN-68/ H-88026 ze stopu PA1A wg PN-68/H-88026 

Do odmiany S można- na żędanie zamawiajęcego- zastosować inne gatunki stali stopowej wg PN-71/H-8.6020 

nU: podano w tablicy. 

Pozostałe części pochwy ochronnej z materiałów podanych w BN-66/2215-01. 

9. Wykonanie 

a) Wymiary liniowe części należy wykonać w 

(średniodokładnej) wg BN-75/2205-01. 

klasie s 

b) Gwinty należy wykonać jako średniodokładne w~ 

PN-70/M-02013 z tolerancjami w g PN-70/M-02113. 

c) Elementy pochwy ochronnej (część 2 i 3) należy ze 

sob{i lutować lutem twardym lub spawać. Część 2 należy 

przylutować lutem twardym lub przyspawać do głowicy poc~ 

wy (część 1). 

d) Pochwy ochronne wykonane ze staH węglowej nalety 

pomatować czarnę farbę piecowę. Pochew wykonanych ze 

stali stopowej, aluminium lub mosiędzu nie należy malować. 

e) Pochwy ochronne odmiany WE, WPb i WG nalety po

kryć ~JYarstwę antykorozyjnę: emalii, ołowiu lub ebonitu, 

tylko na powierzchni pokazanej na rys. 1. 

KON.IEC 

Informacje dodatkowe 
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łNF<RMA.c.E. DODATKOWE 

1. Wykres z-ałetnoścł maksymalnego dapuszc:załnego mcmentu gnacego pochwe ochronnp ter.mometr u .od temperatury dła 

odmian; S . W, WG, WPb. WE. Ms. Cu i Al 
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a) Ułlktua.łniano normy zwi~ane; 

b ) wprowadzono jednostki miar M ittcizynarodowego Układu .Jednostki (SI), 


