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' 
APARATURA Zabudowy termometrów przemysłowych 2"2·15-02' 

--- szklanych CHEMICZNA 

Kiesze.nie termometryczne 
-

l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę kieszenie 

termometryczne służęce do zabudowy termometrów prze-

~ mysłowych szklanych w ruroc ięgach o średnicy zewnętrz­

nej dz14 + 63 mm, stosowane w przemyśl: chemicznym 

'N przemysłach pokrewnych. 

2 . Zakr'.es stosowania przedmiotu normy. Objęte normę 

ki~szenie termometryczne stosuje się do ciśnień i tempera­

tur wg tabl. 1. 

Grupa katalogowa 1321 

PN-77/H-74566.00 Miedź i stopy mied_zi. Rury. Ogólne wy.. 

magania i badania 

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium. Rury c i ęg-

ni one.. 

PN-77/H-62120 Miedź. Gatunki 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukc yjna zwykłej ja-

kośc i ogó.lneqo przeznaczeni a. Gatunki 

PN-8 1 /H-8.4023 Stal określonego zastosowania. Gatunki 

Tablica 1 

Odmiana 
Maksymalne ciśnienie obliczeniowe, MPa w temperaturze. OC 

100 200 

w, s 6,3 6,3 

. Ms 3,9 3, 1 

C u 2,4 1' 5 

Al o, 56 0,39 

-
PCW 20 

' 

0 , 96 

3. Odmiany. Rozróżn i a s_ię następujęce odmiany materia­

łowe kieszeni termometrycznych: 

w - ze stal i węglowej , 

s -ze stal i stopow ej, 

M s - z mos i ędzu, 

. -
C u - z m ied z i, 

Al - z alum inium, 

.PCW - z nieplas t y fikovvan~9o polich l orku wi-nylu. 

4. Przykład o znaczenia kieszeni · termometrycznej do· zo­

budowani a termometru w rurocięg o śre~icy zewnętrznej 

d;: '" 38 mm , odmiany Cu ; 

'· 
KIESZEN TERMOMETRYCZNA 38-Cu BN::.66,/22 15-02 

S. Normy zwiszane 

PN-74/ C-69200 Rury z n i epl astyfikowanego 

winylu. Wymiary 

pol i chlorku 

PN-73/ H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 

PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostdpówe z.s 

stali odpornej na korozję i żaroodpornej 

-
300 350 400 

4,9 3,9 3, 1 

2,4 - -

- -

-- - -

w temperaturze, OC 

40 60 -

0,39 o, 1 

PN-71/H-66020. Stal odporna na korozję (nierdzewna 

k w asoodporna). Gatunki 

PN-77/H-67025 Mosiędz do przeróbki plastycznej. Gatunki 

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przeróbki plastycz-

nej. Gatunki 

PN-73/H-93000 Walcówka, pręty i kształtowniki walcowa­

ne na goręco ze stali węglowych zwykłej jakości i nis­

ko~topowych o podwyższonej wytrzymałości 

PN-74/H-93004 Pręty walcowane na goręco ze stali odpor­

nej na korozję i żaroodpornej 

PN-76/H-93620. 00 Miedź i stopy miedzi.. Pręty. Ogólne wy­

magania i badania 

PN-60/H-93667 . 00 Alumin i u!l' i stopy aluminium. Pręty. 

Ogólne wymagania i badania 

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o średn icach 1 do 600 mm. 

Tolerancje 

BN-75/2205-01 Odchyłki warsz tatowe swobodnych wymia­

t'QW l in i owych od 20 000 mm 

Biuro Projektów Przemysłu O rganicznego i Tworzyw Sztucznych "PROERG" Warszawa· 
Ustanowiona przez ·Dyrektora Zjednoczenia Budowy ·i Remontów Urządzeń Chemicznych 

dnia 1 października 19p6 r. iako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnio 196 7 r. 
(Mon. Pol. nr 72/1966 poz. 336 ) 

Wydanie 3 Druk. Wyd. Norm. W·wo, Ark. wyd.0,75 Nokł.200+23 . Zom. 69ó/82 Cena 1:18,00 
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 



2 BN-66/ 2215-02 

6. Wymiary- wg rysunku i tabl. 2 7 4. 
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T abl i ca 2, Wymiary odmiany W i S 

d z ., 
k 

rurocipgu d1 xg1 d2 xgz d3 xg3 d4 d s c1 c z c3 Masa 

kg 

mm 

f 

l· 13,5 13, 5><2 20x2,6 57x3,2 57 50 lO 70 61 20 1' 24 
. 

20 20x2, 6 3Gx3, 2 57x3,2 57 . 50 6 67 61 20 1' 37 

25 25x2, 6 30x3,2 57x3,2 5V se· 8 67 61 25 l, 41 

30 30x3, 2 3Sx3, 2 76,1x3,6 76 61,5 lO 61 52 25 2, 17 

38 35x3,2 38x3, 2 76, l x3,6 76 iłi,5 lO 61 52 30 2,24 - . 
, s 44,5x3 , 2 45~3,2 136,9x4,5 89 7~,5 10 57 45 40 3,00 

57 5-7x3, 2 57x3,2 il8,9x4,5 S_9 79,5 10 51 45 40 3~_ 17 

Ma'sę ~faści ~ słałi przyj~to 7. 85 kg/ C!lm 
3 



BN-66/2215-02 3 

Tablica 3. Wym iary odmiany Ms , Cu, Al 

. 
d :: d1 X 91 

.. dz x 9z d3 X 9
3 d4 d s c1 c z c3 k Masa, kg -

r urocięgu Odmiana 

mm M s C u Al 

14 14x2 2 0x2,5 60x3 ' 60 53,5 10 70 60 20 1 '32 1' 4 0 0,42 

20 20x 2 , 5 30x3 60~3 60 53,5 . 8 6 7 60 20 1' 46 1' 55 0,47 

25 25x2,5 30x3 60x 3 !)O 53,5 e 67 60 25 1 ' 51 1' 59 0,48 

30 30x3 38x 3 75x4 75 66,5 10 61 5 2 25 2,32 2,46 0,74 

38 38 x 3 38x3 75x4 75 66,5 10 61 5 2 30 2,40 2,54 . o, 76 

45 45x3 45x3 90x4 90 81 ' 5 10 57 45 4o 3, 21 3,40 1' 02 

60 60x 3 60x3 90x4 90 81; 5 8 58 45 40 3,39 3,59 1' 08 

3 ~ 3 Masę właściwę przyjęto: mosiędzu 8, 4 kg/dm 
' m iedz i a, 9 kg/dm~' aluminium 2, 7 kg/ dm . . ' 

Tablica 4. Wymiary odmiany PCW 

d z 
d1 )(:91 d2 X 92 d3xg3 d4 d5 . c1 c2 c3 k Masa 

rurocięgu kg 

mm 

16 16x 1, 8 20x2,3 63x7, O ' 63 48 8 72 58 20 0,35 

'<" 

20 20x 2,3 25x2, 8 63x 7,0 63 48 8 69 58 20 0,37 

25 25x2,8 32x 3 , 6 63x7, O 63 48 8 66 58 25 0,39 

32 3 2x3,6 40x4,5 75x 5,6 75 64 8 62 52 25 'l< 0,51 

40 40x 4,5 40x4,5 ' 75x5,6 75 64 8 6 2 52 30 0,54 

50 50x 5,6 50x5,6 90x 6 ,7 80 75,5 8 57 45 40 0,76 

63 63x7, 0 63x7,0 90x 6,7 80 75,5 8 50 45 45 0,88 
. l 

l' 
Masę właściwę polichlorku w inylu przyjęt~ 1, 4 kg/dm 

3 

7, Materiał- wg tabl. S. 

Tabl ica 5 

Odmiana 
Nr części na rysunku 

la , 1b, l c, 2 , 3 4 i 5 

w rura wg PN-73/ H-74219 pręt .okręgły wg Pł'I- 73/H-93000 
ze stal i R35' w g PN-61 / H-84023 ze stali St3S w g PI'I- 72/ H-84020 --... 

s rura w g PN-75/ H-74242 prę t okręgły ""9 PN-74/ H-93004 
ze s tal i 1H18N9T w g PN- 71 / H-86020 ze stali 1H18N9 T w g P N - 71 / H- 86020 

• ·-
M s 

rura wg PN-77/ H-74586. 00 pręt okręgły w g P N - 76 / H - 93620. 00 
ze stopu M63 wg PN-77/ H-87025 . ze sto p u M€3 w g PN-77/ H- 87025 

C u rura w g PN- 77/ H-74586 . 00 pręt okręgł y w g P N - 76/ H - 93620. 00 
z miedzi M3G w g PN-77/H-82120 z mi edz i M3G wg PN- 77/ H-82120 . 

Al . rur a wg P N- 70/H-74592 pręt okręgły wg PN-80/H- 93667. 00 
ze stopu PAl N wg P N - '7 9 / H-88026 ze stopu PA 1N wg PN- 79 / H-88026 

PCW 
rura w g PN-74/ C-89200 z nieplastyfikowanego 

pol ichlor ku winy lu 
1) 

wg norm przedrr: iotowych 
· pol ichlorku V~<inyl u typ 100 -. 

1) P atrz informacje dodatkowe 
, 
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8, Wykonanie 

a) Wymiary liniowe kieszeni termometrycznej naleiy . 
wykonać w klasie s( średnio<!lokładnej) wg BN-7S/2205-01. 

b) Gwint M27 x 2 w części 4 nale*y wykonać w 

średniodokładnej wg PN--'70/M-02113. 

klasie 

c) Poszczególne części kieszeni 'termometrycznej nale:!:y 

spa~ać w następujęcej kolejności: 

. - część 1 adospawać do części 2, 

- część 2 wspawać w część 5, 

- cżęść 3 nałożyć na częśĆ 2 w ten spos6b, aby koniec 

części la przeszedł na zewnętrz przez otwór a średnicy 

dz+ 1 mm, po czym część 1b dospawać do cz~ści la, 

- wykonać spoinę łęcZ{lC{l część 3 z cz~ści" 5, 

- część lb przyspawać do części 3, 

-część l c przyspawać do częśc i' 3, 
' 

- część 4 wspawać w część 5. 
. . 

d) Kieszenie wykonane ze stali węglowej naleiy J)omalo-

. wać od zewrl{ltrz cza~nę farb~ pi ecowł'. 

e) Kieszeni wykonanych ze stali stopowej, mosi{łdzu, 

miedzi,' aluminium i polichlorku winylu nie należY'malować. · 

f) Wymagane wy.konanie zł,cz sp.awanych ze wspÓłczyn­

nikiem zdop ~o, 8, 

KONIEC 

INFCAMACJE. DODATKOWE 

1. Głowice kieszeni termometrycznych odmiany PCW 

(część 4 na rysunku) wyksnuje się z wałków produkowa­

nych przez Pomorskie Zakłady Twerżyw Sztucznych w Wę­

brzeźnie wg Tymczasowych Warunków Technicznych T'NT~~ 

MPChem/OE-261 Wałki z pol ichJorku winy lu. 

Denka kieszeni 'termometrycznych odmiany PCW (część 5 

na rysunku) wykonuje się z płyt produkowanych przez Po-

( 

morskie Zakłady Tworzyw Sztucznych w Wębrzeźnie wg 

ZN-55/MPChem-09-315 Płyty twarde z polichlorku winylu 

(winidurowe). 

2. Wydanie 3- stan akutalny: marzec 1982 

-uaktualniono normy zwlęzane, oraz zmieniono grupę ka-

talogowę. 


