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NORMA B

RANZOWA

BN-66

APARATURA
CHEMICZNA

Zabudowy termometréw przemystowych
szklanych

Kieszenie termometryczne

2215-02

Grupa katalogowa 1321

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa kieszenie

termometryczne stuzace do zabudowy termometrdéw prze~

mystowych szklanych w r-ur-oci;gagach o $rednicy zewnetrz-

nej dzM. + 63 mm, stosowane w przemys$le chemicznym i

'~ przemystach pokrewnych,

¢

2, Zakres stosowania przedmiotu normy, Objete nérm@

kieszenie termometryczne stosuje sig do ciénien i tempera-

PN-77/H-74586.00 Mied? i stopy miedzi. Rury.Ogéine wy

magania i badania

PN-70/H-74592 Aluminium i stopy aluminium, Rury ciag-
nione_
PN-77/H-82120 Miedz. Gatunki
ja~

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
kosci ogélr;:eqo przeznaczenia, Gatunki

PN-BI/H»B#OZS Stal okreélonego zastosowania. Gatunki

tur wg tabil, 1.
Tablica 1
A ] o
. Maksymalne cignienie obliczeniowe, MPa w temperaturze, C
Odmiana : 4
100 200 300 350 400
W, S 6,3 6,3 4,9 3,9 3,1
Ms 3,9 3,1 2,4 - -
Cu 2,4 155 — i
Al 0, 58 0,39 — — _—
o
w temperaturze, C
PCW 20 40 60
0,98 0, 39 0,1 :

3. Odmiany, Rozréznia sie nastepujace odmiany materia-

-

towe kieszeni termometrycznych: i

w - ze stali wgglowéj,
S - ze stali stopowe],
Ms - z mosiadzu,

Cu - z miedzi,

Al - z aluminium,

PCW . z niepiastyfikowaneqo polichlorku winylu,

4, Przykiad oznaczenia kieszeni termometrycznejdo za-

budowania termometru w rurociag o $rednicy zewnetrznej

d,= 38 mm, odmiany Cu;

KIESZEN TERMOMETRYCZNA 38-Cu BN=66/2215-02

5, Normy zwiazane

PN-74/C-89200 Rury z nieplastyfikowanego potichlorku
winylu, Wymiary
PN-73/H~74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe
; PN-75/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokosl&ﬁbwe Fq:]

stali odpornej na korozje i zaroodporr:ej

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i
kwasoodporna). Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastycznej, Gatunki

PN-79/H-88026 Stopy aluminium do przerébki piastycz-

nej. Gatunki '

PN-73/H-93000 Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowa-
ne na goraco ze stali weglowych zwyktej jakoséci i nis-
ko%;topowych o podwyiézonej wytrzymatosci

PN-74/H-93004 Prety walcowane na goraco ze stali odpor-
nej na korozje i taroodporﬁej

PN-76/H-93620.00 MiedZ i stopy miedzi. Pregty, Ogdlne wy-
magania i badania

PN-80/H-93667. 00 Aluminium i stopy aluminium. Prety.
Ogdlne wymagania i badania

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm.
Tolerancje i »

BN-75/2205-01 Odchytki warsztatowe swobodnych wymia-

réw liniowych od 20 000 mm
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6. Wymiary - wg rysunku i tabl, 2 = 4,
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Tablica 2, Wymiary odmiany Wi S
dl‘
rurociggu d,xg, d, %8, dy % 9 dy % G {1 %)% * ht%
g
mm
13,5 13, 5x2 20x2, 6 57x3, 2 57 50 10 {70} 61|20 1,24
20 20x2, 6 30x3, 2 57x3, 2 57 50 8 {67] 61]20 1,37
25 25x2,6 30x3, 2 573, 2 57 50 8|67 61|25 1,41
30 30x3, 2 38x3, 2 76, 1x3, 6 76 68,5 1061|5225 2,17
38 38x3,2 38x3, 2 76, 1x3, 6 76 68, 5 10 | 61| 52 | 30 2, 24
44,5 44 5x3, 2 45x3,2 88,9x4, 5 89 79,5 10 | 57 | 45 | 40 3,00
57 57x3, 2 57x3, 2 88,9x4, 5 89 79,5 10 | 51 | 45 | 40 3 12

3
Mase wiasciwa stali przyjete 7,85 kg/dm
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Tablica 3, Wymiary odmiany Ms, Cu, Al

d:. d, X g, d,X g, d, 93. d, d ¢ |e,| el k Mesa, kg .
rurociagu g Odmiana
mm Ms Cu Al
14 14x2 20x2,5 60x3 60 53,5110 |70 | 60 | 20 1,82 1, 40 0, 42
20 20x2, 5 30x:; 60x3 60 53,5| 8 |67]|60 |20 | 1,46 1,55 0, 47
25 25%x2,5 30x3 60x3 60 53,5 8 |67 ]| 60|25 1,51 }; 59 0, 48
30 30x3 38x3 75x4 75 68,51 10 (61 | 52125 2,32 \ 2,46 0,74
38 38x3 38x3 75x4 75 66,5 | 10 |61 | 52:| 30 2,40 2,54 0,76
45 45x3 45x3 90x4 90 81,5110 |57 |45 |40 | 3,21 | 3,40 1,02
60 60x3 60x3 90x4 S0 81,5 8 |28 | 45 | 40 3,39 3,59 1,08
Mase wiasciwa przyjgto: mosiadzu 8, 4 kg/cima, miedzi 8,9 ké/dma, aluminium 2,7 kg/dms, .
Tablica 4, Wymiary odmiany PCW
g d xg, d, xg. d,xg - d d Gl ¢ c. k Mikin
rurociagu i 2772 3793 4 5 1 2 3 e
mm
16 16x1,8 20x2,3 63x7,0 ‘63 48 8 72 58 20 0,35
20 20x2, 3 25x2,8 63x7,0 63 | 48 8| 69 | s8 20 0, 37
25 25x2,8 32x3,6 63x7,0 63 | 48 8 | 66 | 58 25 0, 39
32 32x3,6 40x4,5 75x5, 6 75 | 64 8| 62 | 52 25 * 0,51
40 40x4, 5 40x4, 5 75x5, 6 75 | 64 8 | 62 | 52 30 0, 54
50 ° 505, 6 50x5,6 90x6, 7 80 75,5} 8 o7 45 40 0,76
63 63x7,0 63x7,0 90x6, 7 80 | 75,5| 8 | 50 | 45 45 0,88
Mase wtasciwa palichlorku winylu przngté 1,4 kg/dms.
7. Materiat - wg tabl, 5, ' 9
Tablica 5
Odmiana Nr czeéci na rysunku
la, 1b, Ic, 2, 3 4i5
W rura wg PN-73/H-74219 pret okragty wg PN-73/H-93000
ze stali R35 wg ?&81/%8&23 ze stali St3S wg PN-72/H-84020
- rura wg PN-75/H-74242 ; pret okragty wg PN-74/H-93004
ze stali THIBNOT wg PN-71/H-86020 ,ze stali 1H18NOT wg PN-71/H-86020
o rura wg PN-77/H-74586. 00 pret okragty wg PN-76/H-93620, 00
ze stopu M63 wg PN-77/H-87025 -ze stopu ME3 wg PN-77/H-87025
Cu rura wg PN-77/H-74586. 00 pret okragty wg PN-76/H-93620. 00
_z miedzi M3G wg PN-77/H-82120 z miedzi M3G wg PN-77/H-82120
Al rura wg PN-70/H-74592 pret okragty wg PN-80/H-93667. 00
ze stopu PAIN wg PN-73/H-88026 ze stopu PAIN wg PN-T73/H-88026
PCW rura wg PN-74/C-89200 z nieplastyfikowanego polichlorku winylu4 wg norm przedmiotowych

-poiichlorku winylu typ 100

1) Patrz informacje dodatkowe
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8. Wykonanie

a) Wymiary liniowe kieszeni termometryczn?j naféty
wykonaé w klasie s{$redniodoktadnej) wg BN-75/2205-01.

b) Gwint M27 x 2 w czeéci 4 nalezy wykonaé w  klasie
éredniodoktadnej wg PN~70/M-02113,

c) Poszczegdine czesdci kieszeni 'termometrycznej nalety
spawac w nastepujacej kolejnosci:

- czesé la dospawaé do czesci 2,

- czeéé 2 wspawaé w czeéé 5,

- czeéé 3 natozyé na czeéé 2 w ten sposéb, aby koniec

czesci la przeszedt na zewnatrz przez otwér o érednicy

d,+ 1 mm, po czym czeéé 1b dospawaé do czeéci la, -
- wykonaé spoing igczgcg. czeé¢ 3 z czescia §,
- czgé¢ 1b przyspawaé do czeéci 3,
- czgé¢ lc przyspawaé do czeéel 3,
- cze$é 4 wspawaé w czeéé 5. |

d) Kieszenie wykonane ze stali weglowej nalety pomalo-

.waé od zewnatrz czarna farba piecowa,

e) Kieszeni wykonanych ze stali  stopowej, mosiadzu,
miedzi, aluminium i polichlorku winylu nie nalezi} malowaé,
f) Wymagane wykonénie ztacz sp.a'wanych ze wspbiczyn-

nikiem zg4,, 220,8,

"KONIEC

INFORMACJE. DODATKOWE

1. Gtowice kieszeni termometrycznych

(czeéé 4 narysunku) wykonuje sig z watkéw produkowa-
nych przez Pomorskie Zaktady Tworzyw Sztucznych w Wa-

brzeznie wg Tymczasowych Warunkéw Technicznych TWT-685

MPChem/OE-261 Watki z polichlorku winylu,

Denka kieszeni termometrycznych odmiany PCW (czesé 8

na rysunku) wykonuje sig z ptyt produkowanych przez Po-

odmiany PCW

morskie Zaktady Tworzyw Sztucznych w WabrzeZnie wg

ZN-55/MPChem-09-315 Ptyty twarde z polichlorku winylu

(winidurowe).

2. Wydanie 3 - stan akutalny: marzec 1982

- uaktualniono normy zwiazane, oraz zmieniono grupg ka-

talogowa.



