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~ NORMA BRANŻOWA BN-66 ' 

APARATY Oprawy . termometrów 2215-01 
CHEMICZNE przemysłowych, szklanych, 

!M' prosłych i kątowych 90° 
Grupa katalogowa XIII~ 

1. Przedmiot norm.y. Przedmiotem normy są oprawy termometrów przemyslowyehtszkl.a
:nyeh, prostych i kątowych 90°, stosowanych do aparatów i rurociągów w przemyśle ehe-

:· ". 

micznym 1 przemysłach pokrewnych. 

2. Zastosowanie. Objęte normą oprawy termometrów stosuje się do następujących 

ciśnień i temperatur: 

Odmiana Maksymalne ciśnienie obliczeniowe, 
w temperaturze, 0 0 

oprawy 100 200 300 350 

WG 100 - - -
WPb 100 - -

W,WE Jj 100 -
- - - 100 

s 100 80 
M s 80 64 50 -
C u 50 40 -- -
Al 16 10 . 

- -

1) Oprawy z głowicą pochwy ze stali St3S. 
2) Oprawy z głowicą pochwy ze stali St5·· 

3. Typy. Rozróżnia się dwa typy opraw: 
P - do termometrów prostych wg P.N-65/S-13684, 
K90 - do termom~tr6w kątowych 90° wg PN-65/S-13684. 

kG/cm2 t 

400 

-
-
-

80 
64 
-
-
-

4. Rodzaje. Norma obejmuje dwa rodzaje rozwiązań 
P i K90: · 

konstrukcyjnych opraw typu 

A - z pochwami ochronnymi wkręcanymi, 
B - z pochwami'. ochronnymi dociskanymi nakrętką p6łprzelotową. 

5. Odmiany. Rozróżnia się następujące odmiany materialowe opraw: 

W z pochwami ochronnymi ze stali węglowej (rodzaju A 1 B) , 
WE - z pochwami ocpronnymi ze stali węglowej , emaliowanymi (rodzaju B) , 
WG - z pochwami ochronnymi ze stali węglowej, wygumowanymi (rodzaju B) , 
WPb - z pochwami ochronnymi ze stali węglowej, wyołowionymi (rodzaju 'B) t · 
S -z p~chwami ochronnymi ze stali stopowej (rodzaju A i B), 
Ms - z pochwB:Jlli ochronnymi z mosiądzu .(rodzaju A i B) t 

· Cu -z pochwami ochro~ z miedzi(rod.zaju A i B), 
Al - z pochwami ochro~ z .aluminium (rodzaju A i B) • 

Biuro Projektów Przemysłu Organicznego i Tworzyw Sztucznych PROERG Warszawa 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Budowy i Remontów Urządzeń Chemicznych 

dnia 10 sierpnia 1966 r. jako nor ma obowiązuj ąca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1967 r. 
(Mon. Pol. nr 67/ 1966 poz. 323) 
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6, Przykład oznączenia opra~ typu P, rodzaju B, odini any WE, o 
1000 liiilU 

# 
długości poohwy-

OPRAWA TERMOMETRU i-B-1f.E.,.1000 BN-66/2215-01 

z. NormY związane 
PN-?3/H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne 
PN-77/H-74586.00 Miedź i stopy miedzi. Rury, Ogólne wymagania i badania 
PN-70/H-74592 ; Aluminium i stopy aluminium., Rury ciągnione 
PN-?7/H-82120 Miedź. Gatunki 
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwyklej jakości ogólnego przeznaczenia. 

Gatunki 
PN-7~/H-86020 Stal odporna: na korozję (nierdzewna i kwasoodporn~). Gatunki 
PN-7?/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej, Gatunki 

Stopy aluminium do przeróbki plastycznej, Gatunki 
Odlewnicze stopy aluminium, Gatunki 

• 
Blacha stalowa cienka do tłocże'nia 

PN-79/H- 88026 
PN-76/H-88027 
PN-69/H-92121 
PN-74/H-93004 
PN-72/H-93014 

Pręty walcowane na gorąco ze stali odpornej . na korozj~ .1 żaroodpornej 

Stal konstrukcyjna węglowa i stopowa. Wyroby ciągnione, szlifowane, 
łuszczone i poleiow~e 

. . 
PN-?6/H-93620. 00 · Miedź i stopy miedzi. Pręty. Ogólne wymagania i badania 
PN-?0/H-9366? Aluminium i stopy aluminium. Pręty 
PN-?0/M-02013 Gwinty metryczne ISO. Wymiary 
PN-70/M-02113 
PN-65/S-13684 
BN-75/2205-01 
BN-75/0631-01 

Gwinty metryczne o średnicach 1 do 600 mm. Toierancje 
Termometry sżklane. Termometry przemysłowe · 
Odchyłki warsztatowe swobodnych wymiarów liniowych do 20000 mm 
Stal o określonym przeznaczeniu. Gatunki 

• 
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8. Gl6Wn8 · w:vmiar:t opraw t:ypu P i K90, rodzaju A - wg rys. 1 i 2. 

' 

M27x 

a 

Rys. 2 

Rys. 1 

Długość części zbiornikowej termometru,mm 

100 2000 

a • długość pochwy ochronnej, mm 

100 2000 
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9. Główne wymiary opraw t:ypu P i K90, rodzaju B - wg rys. 3 i 4. 

/1§/ixJ 
Rys. 4 

Rys. 3 

Długość . części zbiornikowej termometru, mm. 

100 20ÓO 

b - długość pochwy ochronnej, mm 

19?0 

f 
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10. W:ymiar;r części w mm - wg rys • . 5 + 11. 
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Rys. 5. Osłona części odczytowej termometru - . poz. l•, III i Ie · 

\ 

Rys. 6.Przeci~ętka - poz. 2 
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BN-66/2215-01 . 

· Szczeg61 "c~ 

W arian ty zakończenia pochwy 

-~ 

Rys. ? . Pochwa ochronna oprawy rodzaju A - poŻ. Ja 1 J6 

Rys. 8. Kolanko - poz. 4 

5 . 
~ 

Rys. . 9. wkręt - poz. l' 
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Warianty zakończenia . 
:pochwy·,· 

. ~ 

. 40 
H27xf. 

48 

51 

32 

Rys. 10. Pochwa ochrolJila o:pr8.W7 rodzaju B - poz. 6a 1· B b · 

7 
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Rys. 11. Nakrętka pólprzelotowa - -poz. 7 
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11. Wyszczególnienie części i mąteriał 
i 

-,. Nr Liczba sztUk 
Materiał / 

ozęśoi typ P typ K90 
ba rys. Wyszczególnienie ·rodzaj odmiany 
1-11 
(poz.) A B A B W ,WE,WPb,WG s M s O u 

la Denko 1 1 1 1 . 
blacha cienka do tłoczenia II G wg PN-69/H-92121 

l b Osłona 1 1 1 1 

1c Tuleja 1 1 1 1 ,.., rura stalowa bez szwu ~28 x 2 wg PN-73/H-74240 ze stali R35 wg BN-75/0631-01 

2 Przeciwnakrętka 1 1 1 1 rura stalowa bez s zwu ~34 x 4,5 wg PN-73/H-74240 ze stali R35 wg BN-75/0631-01 

~ęt okrągły wg ~ęt okrą3ły wg pręt okrągły wg pręt okrągły wg 
-72/H~93014 ze 

stali st3s dl a te~e- -74/H-93004 PN-76/H-93620.00 -~ PN-76/H-93620.00 
3a Głowioa poobwy 1 - 1 - ze stali 1H18N9T ze stoftu M63 wg z miedzi M;R wg 

rat~ t c :;ooog6 wg JN- 71/H-86020 PN-7?/ -87025 PN-77/H-82120 St5 d a t > 300 
wg PN~?2/R-S4020 

rura. atalow~ bez r ura ~16 x 2 wg ruro. ~16 x 2 ~ rura Jt: 16 x 2 wg szwu ~16 x 2 wg PN-?3/H-74240 PN-77/H-74566 . PN-77 H-74586 , 0 . 3b Pocbwa ochroODa 1 - 1 - PN-?3/R-?4240 ze ze stali 1H16N9T ze stopu M6} wg z miedzi M~ wg stali R35 w~ wg PN•71/H-e6020 PN-?7/H-87025 PN-?7/H-8i 120 BN-75/06~1- 1 

' -
4 Kolano - - 1 1 odlew pod ciśnieniem ze stopu AK9 wg PN-76/H-88027 

5 Wkręt - - 1 2 pręt okrągły ~5 wg PN-72/H-93014 ze stali St5 wg PN-72/H-84020 

~ęt okr~ły wg 
pręt okrągły wg -72/H-9 014 ze pręt okrągł~ wg pręt okrągły wg 

6a Głowica, pochwy 1 1 stali ST3S dla tempe- PN-74/H-930 PN-76/H-93620.00 PN-76/H-93620.00 
~ - ratury t ..;;. 300°0, ze stali 1H18N9T ze stopu M63 wg z miedzi M3R wg . . st5 dla t> 300°0 · wg PN-71/H-86020 PN-77/H-87025 PN-77/H-82120 

wg PN-72/H-84020 

t 

rura stalowa bez rura ~16 x 2 wg rura !116 x 2 wg rura ~16 x 2 wg 
~16 x 2 wg szwu PN-73/H-74240 PN-77/H-74586.00 PN-77/H-74586.00 

6b !Pocbwa oobronna - 1 - 1 PN-73/H-74240 ze ze stali 1H18N9T ze stopu M6.3 wg z miedzi M.3R wg stali R35 wg wg PN-71/H-86020 PN-77/H-87025 PN-77/H-82120 BN-75/0631-01 

.. . 

l!ra.krętka 
pręt okrągły wg PN-72/H-93014 ze stali: 

7 - 1 - 1 St3S dla temperatur do 300°0 
IP6.1przelotowa St5 dla temperatur ponad ,300°0 

wg PN-?2/H84020 , 
. 

- - --

Al 

pręt okrągły wg 
PN-70/H-93667 
ze sto~u PA1 
wg PN- 9/ H- 88026 

rura ~ 16. x 2 wg 
P.N-70/H-?4592 
·ze s topu PA1 wg 
PN-79/H-88026 

pręt okrągły wg 
PN-70/H-93667 
ze stopu PA1 wg 
PN-79/H-88026 

rura ~16 x 2 wg 
PN-70/H-74592 
ze stopu PA1 wg 
FN-79/H-88026 

pręt okrągły wg 
PN-'70/H-9366? 
ze stopu PA1 wg 
PN-79/H-88026 

l 
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·12. Wykonanie 

a) Wymiary liniowe części wg rys. 5 + 11 należy wykonać v: klasie średniodokitad
nej (S) wg BR-75/2205-Q1. 

b) Gwinty należy wykonać jako średniodokładne wg PN-70/!4~2013 z tolerancjami . 
wg P.N-70/M-0~113. 

c) Części wykonan& ze stali węglowej należy' pomalować czarną farbą piecową. 

d) Części wykonane ze · stali stopowych, mosi·ądzu, mie?-zi i aluminium nie należy 
malować. ' 

e) Pochviy ochronne opraw rodzaju B .odmiany WE~ WPb i WG należy pokryć odpowied
nią_ warstwą antykorozyjną tylkó na: powierzchni ~okazanej na rys. 12. 

' 

' 

Warstwa an 

i . 

r 
l • 

Rys. 12 

K ONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 
WYdanie 6 - stan aktualny: -kwiecień 1980 r. ł uaktualniono normy związane oraz 

wprowadzono zmianę: 
Zmiana 1 - Biuletyn PKN nr 4/1968. 

' 


