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URZADZENIA
ELEKTRYCZNE
NA OKRETACH

NORMA BRANZOWA

Soczewki
do okretowych latarn
sygnatowo-pozycyjnych

BN-90
3083-22

Zamiast
BN-76/3083-22

Grupa katalogowa U536 ()

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg bez-
barwne i barwne soczewki szklane lub z tworzyw sztucz-
nych do okrgtowych elektryeznyeh latam syenalowo-
-pozycyjnych,

1.2. Okreslenia

1.2.1. o$ soczewki — 0% bryly obrotowe) (lub jej wy-
cinka) jakg jest soczewka pod wrzgledem geometrycerz-
nym.

Ze wrzeledu na barwg soczewki dzicli sig na: bezbarw-
ne — bez oznaczenia, czerwone, ziclone, z0le 1 nie-
bieskie.

2.2. Przyktad oznaczenia soczewki dla statkow za-
clowych, 7 tworzvw sztucznyeh, o ogniskowe) 60 mm,
kgcie 360° 1 barwice zicloner:

SOCZEWERKA Z 1 60x360 ZILLONA BN-9O/3083-22

3. WYMAGANIA

1.2.2. ogniskowa soczewki F — umowna wartosé 3.1. Wymiary w mm — wg rysunku i tabl. L
ogniskowe) rowna nominalnej odlegloscr od osi do we-
wngtrzne] powierzchni soczewki.
1.2.3. rozsyl Swiatlosci w plaszczyZnie pionowej — Powierzchnia
rozsyl Swiatodci w plaszezyznic osi soczewki., AR
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE 1 LLY 287 P
: 1
2.1. Podziat. Z¢ wZeledu na zastosowanic rozroznia ,'
’ ] ; : : w
sig soczewki do latarn statkdw bez napedu 1 7 napgdem 3
mechanicznym — bez oznaczenia oraz dla statkow za- K e ————1
clowych — oznaczenie Z. | 1
- e = - - I
Ze¢ wzeledu na material rozroznia si¢ soczewki szkla- | i
ne — bez oznaczenia oraz z tworzyw sztucznveh — ] T4 iz il
. PR ]
oznaczenie T 7 5 Cr
Ze wzeledu na wiclkos¢ rozroznia sig soczewki o “h,
oeniskowe) 95, 70, 60 1 40 mm. Rozroznia sig soczewki h
o kacie a = 120, 140, 230 1 360°, = =
Tablica 1
b dy +39 ds ]".‘\ dy! Wt iy %
F o o
1204
) ;
95 i 190 208 'Y 235 1wq 178 158
230
360
70 360" 140 155 12 150 134 39 160 140
60 360" 120 134 0% 155 116 *33 126 12
40 360 80 90 ) 115 80 £3 90 80

' Na zgdanmie zamawiagcepo dopuszeza sig 1257,

Y Owalnosé 1 7zbicznosé soczewki powinny sig micseid w o eranicach dopuszezalnveh odehyvlek Sredme o) 1 da

Y Na zadanie zamawiajacego dopuszeza sie wykoname scktorowe.
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3.2. Whasnosci optyczne 2

3.2.1. Rozsyt Swiatlosci w plaszezyZnie pionowej so-
czewek do latarn statkow bez napedu i z napedem me-
chanicznym. Krzywa rozsylu Swiatloscei powinna byé
okreslona nastgpujgevymi warunkami:

a) w poziomej plaszezyznic symetrii soczewki wspol-
czynnik wzmocenienia Swiatosci powinien wynosié co
najmnicj 2.

b) w granicach kgtow do 57
ziomej plaszezyzny symetrii swiatlodé nic powinna si¢
roznic od wartodci w plaszezyznic symetrii wigeej niz
o E109%.

¢) w granicach kgtow od 57 do 7,57 w obic strony od

w obic strony od po-

poziome) plaszezyzny symetrit Swiatlosé nie powinna
by¢ mniejsza niz 609 wartosct w plaszezyznie symetrii,

3.2.2. Rozsyl Swiattosci w plaszezyznie pionowej so-
czewek do latam statkow zaglowych. Krzywa rozsviu
swiattosci powinna  by¢  okre$lona  warunkami  wy
3.2.1a) oraz b), a w granicach katow 5° do 25 w obice
strony od plaszezyzny symetrit swiatlos$¢ nic powinna
by¢ mniejsza miz 50% wartosci w plaszezyznic symetrii.

3.2.3. Krzywa rozsylu $wiatlosci w poziomej ptasz-
czyZnie symetrii we wspolrzednveh biegunowyveh powin-
na mie¢ ksztalt reeularneeo tuku kola. Odcehvlki nie
powinny przekracza¢ =£10% Srednic) wartoser promic-
nid.

3.2.4. Zakresy chromatycznosci nic powinny wybic-
eaé poza obszary ograniczone liniami o wspolrzednych

3.3. Material. Soczewki szklane nalezy wykonywac
ze szkla odpornego na dzialanic wody w stopniu odpo-
wiadajgeym klasic 4 wg PN-82/B-13164. Szkio na so-
czewki powinno by¢ przezroczyste lub barwione w calej
masic.

Soczewki z tworzyw sztucznyeh nalezy wykonywac
7z tworzyw nichigroskopijnych 1 nie rozprzestrzeniaja-
cveh ptomienia. Pod wpltywem temperatury, do jakiej
soczewka nagrzewa sig podezas dlugotrwale) eksploata-
cji przy zasilaniu latarni napigciem 106U, tworzywa
nic powinny zmicniaé swych whasciwoscei fizyveznych
i mechanieznych w stopniu szkodliwym dla poprawne)
pracy soczewki, a w szezegdlnosel nie powinny migk-
nac¢, delormowad sig ani rozwarstwiac,

Tworzywa nic powinny zmieniaé swych wlasciwosci
optveznyveh pod wplywem podwyzszone] temperatury
1 Swiatla,

3.4. Dopuszczalne wady masy materiatu i wykonania
— wg tabl. 4.

Tablica 4

Liczba 1 wielkoS¢

Rodzay wady
h . wad

Ciala obce dopuszezalne o

Srednicy do 2 mm

dopuszczalne  na
wewngtrzne  po-
wicrzechni,  liczho-
Wi traktowane
jako nie pekajace

Pecherze pekajgee + otwarte!

punktow przeciccin we tabl, 20w ukladszie x, v CIE,
s e w 2t - nakiasrgis: & N am——,. | < — X
przy temperaturze barwowej 7rodia Swiatta 2500 100 K. [ Pecherze alkalicznd! niedopusaszala
Tablica 2
Barwa Wapolregdne FARYY Peaigsia
I 2 3 4 5 6
Biaka  (bue- X 0.525 0.525 0.452 0310 0.310 0.443
narwea) ¥ 0,282 0,440 (1,440 0.348 0.283 0.382
i x 0).680 0).660 0,735 0,721 — —
Crerwona
’ 0.320 0,320 0.265 0.259 - B
Zoha v (0,612 0,618 0.575 0.575 — i
\ 0,382 1,382 1,425 0,406 —_ _
: 0028 0 3 203 - —
Ficlona v 028 0.009 0.300 0.20:
) 0,385 (4,723 0.511 0.356 — —
: 0.13¢ ROk 0,185 218 — —
Michicska A | 136 0,102 )18 0218
0030 {1105 0175 0.142 — —

3.2.5. Wspétczynniki przepuszezania Swiatla biatego
o lemperaturze barwowe] 2500 £100 K nie powinny by¢

mnicjsze od podanyeh w tabl 3,

Tablica 3
Barwa Mimmmalny wspdlezyimmk procpuszezania
Czerwona 0.12
Zola .20
Ziclona 0.2
Nichieska G.ats . - “

cd, tabl. 4

: Liczba 1 wiclkosé
Rodza) wady

witd

Pecherze!' nie [ o srednicy do | mm dopuszczalne,  je-
pekaggee zeli nie tworza roju
o Srednicy | do 3 mm dopuszezalne  do

10 sztuk na dm®
o Srednicy 3 do § mm dopuszezalne  do

5 sztuk na dm?

o Srednicy ponad 5§ mm niedopuszczalne

Plumy 1 naloty nie dajgee sig zmy¢é corgeg | niedopuszezalne

woda




BN-90/3083-22 3

cd. tabl. 4
. Liczba 1 wiclkos¢
Rodzaj wady
wad
Powierzchimia mlotkowana,  chropowata, | dopuszczalne,  je-

zmarszezki, zakladki. welebienia:
slady obrobki mechaniczne) Torm:
wklgsnigca wewnetrzne powierzehm

zeh mie pogarszagg
wlasnoder optyes-
nych soczewki

Rysy 1 zadrapania dopuszezalne o
seerokoscar do

0.3 mm

Slady fgczenia Jorm, miedoprasowania z¢bow | dopuszezalne o
wysokoser 1 elebo-

kosar do 0.5 mm

Syczerby i powierzchniach  optyez-
me czynnych

nicdopuszezalne

na  pozostalveh  powierzeh- | dopuseczalne o
seerokoser do
3 mm i vlgbokoser

do 2 mm

miach

na krawgdziach dopuszezalne o
szerokoser do

3 mm i glgbokosc
2 mm. pod warun-
Kiem e lgerna see-
rokodé szezerb w
danvm  preckroju
nie preekracz po-
lowy  micjscow)
vruboscr socrewki

Peknigeia 1 zaprasowania przechodzace w pek-
nigeia

niwedopuszezalne

)
" Dotyery tvlko soczewek syklanyeh,

3.5. Odporno$¢ termiczna. Soczewki powinny bvé od-
porne na raptowne obnizenie temperatury 7 65 na 20°C,
podczas proby we 5.3.5,

3.6. Cechowanie. Na soczewee nalezy umieScic trwaly
cechg podajaca ogniskowy, literg Z (1tvlko ma soczew-
kach dla zaglowedw) oraz znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Sposéb pakowania. Powicrzchnic  optycznie
czynne soczewki powinny by¢ opasanc paskiem tektury
laliste). Nastgpnic kazda soczewke nalezy zawingé w
papier pakowy, na Ktorym nalezy umicsci¢ nazwg lub
mak wytworni, oznaczenic soczewkn we 2.2 oraz dalg
i znak kontroh jakosci,

Opakowane pojedyncezo soczewki nalezy pakowac do
skrzyn drewnianyveh lub pojemnikéw transportowyceh.
Soczewki nalezy zabezpicczye przed przesuwaniem sig
przekladajae je welna drzewna lub innvm materialem
zabezpicezajgeym.

Dopuszeza sig, po uzeodnieniu pomigdzy wytwore
a odbiorcg. inny réwnowazny sposob pakowania.

4.1.2. Karta przewodnia. Do kazdej skrzyni lub po-
jemnika nalezy dotaezy¢ kartg przewodnia. zawierajacy
nastgpujace danc:

a) nazweg i adres wytworni,

b) oznaczenic soczewki we 2.2,

¢) liczbe sztuk w opakowaniu transportowym,

d) numer pakowacza.

4.1.3. Napisy na opakowaniu transportowym. Na kaz-
dej skrzyni lub pojemniku nalezy umiesci¢ napis zawie-
rajgcy co najmnicy:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) znaki manipulacyjne wg PN-85/0-792352 p. 2.4.

4.2. Przechowywanie. Soczewki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszezeniach zamkmgtych, przewicw-
nych i zabezpicczonych przed dzialaniem wilgoci.

4.3. Transport. Soczewki nalezy przewozic w opako-
waniach wg 4.1 krvtymi Srodkami transportowymi.
Opakowania transportowe nalezy zabezpicezye przed
przesuwaniem si¢ podezas transportu.

5. BADANIA

5.1. Program badan obcjmuje:

a) ogledziny,

b) sprawdzenic wymiarow,

¢) pomiar wspolezynnika wzmocenienia Swiatloser,

d) sprawdzenic rozsylu Swiattoser,

¢) sprawdzenie odpornosci termiczney,

1) sprawdzenic zakresow chromatyveznoscl,

¢) sprawdzenie wspolezynnika przepuszezania Swial-
la.

h) sprawdzenic odpornosci na dziatanic wody.

5.2. Pobieranie i licznos¢ probek. Probom we 5.la)
oraz b) nalezy podda¢ wszystkie wyprodukowane so-
czewki. Sztuki niczgodne 7 wymagamami 3.1, 3.4 1 3.6
nalezy odrzucic. Proby we 5.1¢). d). ¢), ). ) wykonuje
si¢ na probkach pobranveh 7 partii sposobem losowym,

W sklad partii powinny wehodzié soczewki 7 jednego
wytopu (partit materiatu). wyvkonane w tej samey matry-
cv. Liczno$é prébki oraz dopuszezalna liczba sztuk
wadliwyeh w probee dla poszezeedinyeh prob we tabll 5,
Probe we 5.1h) wykonuje si¢c na probkach materialu
przy zmianic rodzaju materiatu,

Tablica 5

Licznosé Licznose Dopuszezalna liceba sztuk
partii probka wadhwyeh
do 90 3 0

91 =+ 280 13 !

281+ 500 20 2

SO0 = 1200 32 1

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny polecajg na sprawdzeniu zgodnosci
2 wymazaniami we 34 1 3.6 przy czym:

a) ogledziny nalezy przeprowadzié w rozproszonym
Swictle dzicnnym. nic uzbrojonym okiem, 7 odleglosei
okolo 50 cm,

b) wymiary nalezy sprawdzi¢ przyrzadami pomiaro-
wymi o dokladnosci 0.1 mm. szerokosé rys nalezy okres-
li¢ za pomoca lupy z podzialka co 0.1 mm: wady nie
dajace sig zmicrzye nalezy oceniaé przez porownywanic
7 WZOTCami,
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¢) sprawdzenic pecherzy na pekanie polega na ucis-
kaniu ch zaostrzonym pretem 7z migkkie) stah o $red-
ey 3 mm o dhugosa 300 mm, trzymanym za nicza-
ostrzony konice,

d) w opreyvpudhu soczewek 7 tworzvw sztucznyeh na-
lezy dodathowo sprawdzi¢ jukos¢ mateniadu przez kon-
trolg atestow.

5.3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonaé za po-
mocy szablondw, sprawdzianow lub przvezadow po-
miarowyeh o dokladnoscr 0.1 mm.

5.3.3. Wspotezynnik wzmocnienia SwiattoSei nalezy
wyznaczaé 7 pomiaru Swiatloser zarowki oraz zaréwki
7 soczewkag, wopliszezvzme symetrn soczewkr. Do po-
merow  nalezy stosowad zardbwhke  preewidziang  do
wspilpracy 72 dang soczewkiy. Pomuary wykonuje si¢
Przy mpIieeit Znanionowyn,

5.3.4. Sprawdzenie rozsytu Swiattodei poleca na wy-
snaczenin krzvwach Swaatloser w plaszezyvznie pozione|
i pronowe. Woplaszezyinic poziomey krzyvwa Swiatlosel
nalezy . wyrnaczad w o plaszezyznie symetni soczewki,

W plaszesyziie pionowe) krzywe Swiatloscr nalezy
wyznaczac woplaszezyenach rownomicrnie rozmieszezo-
nyeh woewigtrs kata o we tabl 6.

Fahlica 6

¥ Ficsba polplasecayv e poniarowseh
Y,
) A0
1200 140, Y
230 '
) H

W przypadhu wytwarzama soczewek  sektorowyeh
preez rozeinanie soczewek o kgeie pelnym., proby mozna

KON

wyvkona¢ na soczewkach nicrozeigtych. Pomiar nalezy
wykona¢ 7 odleglosei co najmniej rownej granicznej
odlegtoscr totometrowania. Wyniki pomiaru nalezy od-
niesé do Srednie) wartoser swiatlosei w poziomej plasz-
czvznic 1 przedstawic w lormic wykresu.

Jako 7rodia swiatla do pomiaru palezy uzywac za-
rowke przewidziang do wspotpracy z dang soczewky.
Ksztalt krzywej pionowej rozsylu Swiattosci powinien
spelniac wymagania we 3.2.1 lub 3.2.2, a poziomego
W 323

5.3.5. Sprawdzenie odpornosci termicznej — wg
PN-86/B-13113 p. 2.3. Temperatura £, powinna wyno-
sic 657C, a temperatura 12 20°C, Proba dotyezy tylko
soczewek szklanyeh,

5.3.6. Sprawdzenie zakresaw chromatycznosci — wg
PN-68/N-02320 p. 4.2, przy uzyciu Zrodla Swiatta o
temperaturze barwowe) 2500 £100 K. Zakresy chro-
matycznosci powinny byvé zgodne z 3.2.4,

5.3.7. Sprawdzenie  wspolczynnika  przepuszczania
Swiatta nalezy wyvkonaé we PN-86/E-04040/05 p. 3.6,
stosujge Zzrodlo Swiatda o temperaturze  barwowej
2500 +100 K.

5.3.8. Sprawdzenie odpornosci na dziatanie wody —
we PN-82/B-13164. Proba dotyczy tvlko soczewek
szklanych.

5.4. Ocena wynikéw badan. Parti¢ soczewek nalezy
uwazac za zeodng 7z wymaganiami normy. jezeli liczba
sztuk wadliwyeh w probee nie przekroczy wartosci po-
danyeh w tabl, 5, a wynik préby we 5.1h) jest pozy-
Lywny.

|

INFORMACIE DODATKOWIE

L. Instytucia opracowajgea normg — Contrume Techniks Okrgtowe)
v Cedabsku
2. Istotne rmidany

w stosunku do BN-T0/3083-22:

o bzt sowzewhi Banwne 12 tworeyw satueznyeh,
D) osmerono WhIey  socsewek,

D aupeline o o watiazanm dotyeaee pokowani. precchowy-
L R AT Iranspandu

u CrOnon oniperaturg harsos oded swanthin, 2 Kidrym
g wapOhprE, o Worewki

spreA G Zoo o 2oodOseE 2 POV I OFIIIL pRIRSIWOWY-

mdotwC oy badiiman ~2kby PNAG/B-121 13 0 PN-RY/B-13164,

3. Normy swiazane
PN-S6/R-1310E Sebtos Metody badid, Badbane odpornoser wyrobow

sehbivnvel e aeele ammgny terapertingy

PN-R2/B-13164 Szklo. Metody badan. Oznaczanie odpornosc ziarn
sekba na deiakanie wody woemperaturze 98°C 1 klasylikacja
PNSO/E-04040/05 Pormary lotometryezne + radiometryezne. Pomia-

1y wspolezynnikow odbicia, precpuszezania o luminancji
PN-6R/N-02320 Barwy  svenalow  Swictlnyeh, Wymagania  ogélne
1 ll'I\'llid_\ pomaru
PN-85/0-79252 Opakowania  transportowe
1ok owame. W_\-'nl'.l_’_'lllll'.l pl)d\lll“‘ll“!.'

7 rawartoscy. Znaki
4. Zgodnosc z przepisami PRS. Norma zeodna 2 przepisami Pol-
shiceo Reestru Statkow. Uzeodniono dnia 3 lipea 1990 7.

5. Autor projektu normy — mer inz. Andrze) Otlewski. Centrum
Techniki Okrgtowe] w Gdansku.



