UKD 621.316.582

NORMA BRANZOWA
ENERGOELERTRYKA Oprawki bagn-e.'iowe do |Cl-mp ?lekiryczny.ch
Sprawdzian wymiaréw tuski
oprawek
Grupo katalogowa VI 83')
1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jjest Jakoscl ogblnego przeznaczenia, Gatunki
sprawdzian wymiaréw tuski oprawek BA7, BA9, BA15, PN-69/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do pracy
BA20, B9, B15 i B22. na zimno. Gatunki
N ZW, a
PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej 3. Glowne wymiary w mm - wg rys. 1+3 i tablicy.
N-6 F+6 Migjsce cechowania
ul i
[ 1
o ' N N
| S| <
L1 SP SN -
; [ 1
&
Kraweozie lekko scigte 3063-12-1
Rys. 1. Sprawdzian do kontroli oprawek BA9, B9, B15, B22, BA1S
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Rys, 2, Sprawdzian do kontroli oprawek BAZ20

1) symbole wg SWF: 1133-54, 1133-55.

Osérodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Elekirotechniczneqo ELGQOS Crzechowice-Dziedzice
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemyslu Kabli i Sprzetuv Elekirotechnicznego dnia 7 sierpnia 1972 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcii i obrolu od dnia 1 siycznia 1973 r.

(Dz. Norm. i Mior nr 26/1972 poz. 58 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1273 «. Welyw do WN 14,1172 . Oddono do skladu 6.1.73 r. Drok vkedczono wmorey 73 Cena at 1,20
Obj. 0,25 o.w. Nokled 5500450 egz. Zom. 20/73
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Rys. 3. Sprawdzian do kontroli oprawek BAT

¥ Rodzaj oprawki Od-
m9 B9 | B15 B22 | mars | chvad
E, 9,32 | 15,30 | 22,30 | 15,00 | -0,01
i 9,44 | 15,50 | 22,00 | 15,00 *3.01
F+G 4,40 6,80 6,50 8,70 :3.05
J 1,9 [ 2,50 | 2,50 | 2,50 | 23
N-G 6,65 8,00 8,53 8,25 :2.05
a 6,68 | 10,50 | 15,50 | 10,50 :;.0
b 10,00 | 16,50 | 23,50 | 16,50 | *3¢°
+1,0
e 6,00 9,50 | 11,50 9,50 | o'
d 11,05 18,29 27,55 16,97 :g.os

4, Materjal - stal stopowa narzg¢dziowa do pracy
na zimno wg PN-69/H-85023 lub stal weglowa kon-
strukcyjna wyisze] jakosci wg PN-66/H-84019. Za-
lecana stal NC6 lub stal 15.

3, Obrébka cieplna, Sprawdzieny ze stali NC6

powinny byé hartowane, odpuszczone 1 sezonowane.W
przypadku stali 15, powierzchnie miernicze powin-
ny byé naweglane i hartowane.

Twardosé¢ powierzchni mierniczych powinna wyno-
8ié¢ minimum HRC= 58,

€. Uodpornienie na écieranje, Fowierzchnie mier-
nicgze sprawdzianéw powinny by¢é uodpornione na

sclieranie np. przez chromowanie.

7, Cechowanie, Sprawdzian w miejscu oznaczonym
na rys. 1+3 nalezy cechowal numerem niniejszej
normy oraz rodzajem oprawki.
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