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Oprawk i bagnetowe do lamp elektr ycznych 3063-12 
ENERG OELEKTRYK A 

Sprawdzian wymiarów łuski 
oprawek 

Gru!->O kotologowo VI 83 ') 

1 , Pr zedmiot normJ. Przedmi otem normy je s t j akości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 
PN- 69/H- 85023 Stal stopowa narzędziowa do pracy 

na zimno. Gat unki 
sprawdzian wymiarów łuski opr awek BA7 , BA9 , BA15 , 
BA20 , B9 , B15 i B22 , 

2 , Normy związane 

PN-66/ H- 84019 Stal węglowa konstrukcy j na wyższej 3, Główne wymi arY w mm - wg r ys , 1+3 i tablicy , 

N-G F+6 Mle 'sce cechowania 

13063- 12-11 

Rys , 1, Sprawd zian do kontroli oprawek BA 9 , B9t B15 , B22 t BA 15 

Rys , 2 , Spr awd z ian do kontroli oprawe k BA 20 

1) Symb ol e wg S'N'/1 : 11 33-54 t 1133-55 . 

Ośrodek Bado wczo -Roz wo jo wy S~J:ęt u Elek tr o technicz nego ELG O S C zechow iee-D zied zice 

U stanow iono p rzez D yrektora Zjednocz enia P r zemysłu Ka bli i Sp r:tęłu El ektro techn icznego dnio 7 sierpnia 1972 r . 

jako normo obow ią zvjaco w zakre$ie prod vkc ji i obro tu od dnia 1 $tyc znia 1973 r . 
(D z. Nor m. i M iar nr 2 6 / 1972 po z. 5 8 ) 

WYDAWNICTWA NO RMA LIZACYJNE 1973 ' · Wpływ do WN 14 . 11.7 2 r. Oddano do składu G. 1. 73 r. Druk ukończono w marcu 73 r. 
Obi. 0 ,25 ?.w. Noklad 5 ~ 00+50 egz. Zorn. '2 0 17 3 



2 

W )'!~dar 
Rod zaj oprawki 

BA9 B9 B15 B22 

E1 9,32 15,30 22,30 

E z 9,44 15,50 22,00 

F+ G 4,40 6,80 6,50 

J 1,90 2,50 2,50 

N- G 6,65 8,oo 8,53 

a 6,68 10,50 15,50 

b 10,00 16,50 23,50 

c 6,00 9,50 11,50 

d 11,05 18,29 27,55 

BN-72/306)-12 

j3'J63-f2-31 

Rys. 3. Sprawdzian do kontroli oprawek BA7 
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4, Material - stal stopowa narzędziowa do pracy 
na zimno wg PN-69/H-85023 lub stal węglowa kon­
strukcyjna wyższej jakości wg PN-66/H-84019. Za­
lecana stal NC6 lub stal 15. 

5, Obróbka cieplna, Sprawdziany Z\3 stali NC6 
powinny być hartowane, odpuszczone i sezonowane,W 
przypadku stali 15, powierzchnie miernicze powin­
ny być nawęglane i hartowane, 

Twardość powierzchni mierniczych powinna wyno­
sić minimum HRC= 58. 

6, Uodpornienie na ścieranie. Powierzchnie mier­
nicze sprawdzianów powinny być uodpornione na 
ścieranie np. przez chromowanie. 

?, Cechowanie• Sprawdzian w miejscu 
na rys. 1~3 należy cechować numerem 
normy oraz rodzajem oprawki. 

oznaczonym 
niniejszej 
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