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ENERGOELEKTRY KA O prawk i bagnetowe do lamp elektrycznych 

Sprawdzian wycięć na zaczepy 

1. Przedmiot norm~ . Przedmiotem normy j est 
sprawdzian wycięć na zaczepy w łuskach oprawek 
BA9, BA15 , BA20 , B9 , B15 i B22, 

2, Normy związane 

PN- 66/H- 8401 9 Sta l węglowa konstrukcyjna wy~
sze j j akości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 

PN- 69/H-85023 Stal stopowa narzędziowa do pracy 
na zi mno. Gatunk i 

3, Gł ówne wymiary w mm - wg rys. 1 i 2 oraz ta
bl i cy na str. 2. 
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Rys, 2, Spr awdzian wyci ęć na zaczepy w oprawce BA20 

Ośrodek Bodowczo -Rozwo jowy S~J:ętu Elektrotechn ic znego ELGOS C zechowiee-Dz iedzice 

U stanow iona p rzez Dyrekto ra Zjednoczenia Przemysłu Kabli i Spr:tęłu Elektrotechnicznego dnia 7 sierpnia 1972 r . 

jako normo obowiązvjoco w zakre$ie prod vkc ji i obrolu od dnia 1 $ł yc zn i a 1973 r . 

WYDAWNIC TWA NO RMALI ZACYJNE 1973 

(Dz . Norm. i M iar nr 2 6 / 1972 po z. 5 8 ) 

Wpływ doWN 14. 11. 12 Oddano do składu 6 . 1 73 Druk ukończono w kwiełn!u 73 
Obi. 0,15 o . w . Nokład 5500+50 eg:z.. Z(Jm. 24/73 

Ceno :r_l 1,20 
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·Rodzaj oprawki 
Wymiar Odchyłki 

B15 i BA15 B22 B9 1 BA9 

A 5, 5 5, 5 5, 5 +1 , 0 
-0 

J 2, 7 2, 7 2,2 +0 
- 0, 008 

J, 3, 2 3 ,8 2, 36 +0 , 008 
-o 

4 , Materiał , Sprawdzi any powinny być wykonane 
ze stali stopowej narzędziowej do pracy na zimno 
wg PN- 69/H-85023 lub ze stali węglowej konstruk
cyjnej wy~szej jakości wg PN- 66/H-84019. Zaleca 
się stal NC6 lub s tal 15. 

5. Obróbka cieplna, Sprawdziany ze stali NC6 po
winny być hartowane, odpuszczone i sezonowane , W 
przypadku stali 15 powierzchnie miernicze powinny 
być nawęglone i hartowane. 

Twardość powierzchni mierniczych powinna wyno
sić minimum HRC = 58 . 

6, Uodpornienie na ścieranie , Powierzchnie miev

nicze sprawdzianów powinny być uodpornione na 
ścieranie, np. przez chromowanie. 

7. Cechowanie . Sprawdzian w miejscu oznaczonym 
na rys . 1 należy cechować numerem niniejszejnor
my oraz rodzajem oprawki, 

K O NIEC 


