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ENERGOELEKTRYKA Oprawki bagnetowe do lamp elekirycznych
Sprawdzian wycigé na zaczepy

Grupo katalogowa VI 837

1. Przedmiot normy, FPrzedmiotem normy jest Streno przechodnio Strona nieprzechodnia
sprawdzian wycieé na zaczepy w luskach oprawek >
BA9, BA15, BA20, B9, BA5 i B22, ¥

Nor Zwigza.

FN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyz-
sze] jakoéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
FN-69/H~-8502% Stal stopowa narzg¢dziowa do pracy

na zimno. Gatunkl

Glowne 8Ty W mm - Wg rys. 1 i 2 oraz ta-
blicy na str. 2.
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Rys. 1. Sprawdzian wycigé ra zaczepy w oprawkach BA9 5 o5 e
BA15, B9, B15 1 E22 ! Dla sprawdzenia szerokoScl wyciga@
w pozycl spoczynku zaczepu trzorka
3063-11-2

1) Symbole wg SWw: 1133=54; 1133-55, Rys. 2. Sprawdzian wycig¢ na zaczepy w cprawce BA20

QOiérodek Badawczo-Rozwojowy Spezetu Elekirotechniczneqo ELGOS Czechowice-Dziedzice
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenio Przemysiu Kobli i Sprzetu Elekirotechnicznego dnia 7 sierpnia 1972 r.
joko norma obowiazujaca w zokresie produkcii i obrolu od dnia 1 slycznia 1973 r.

(Dz. Morm. i Mior nr 26/1972 poz. 58 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1673 Wolyw do WN 14.11. 72 Oddano do skladu 6.1.73 Druk vkencrono w kwietniy 73 Cena 2 1,20
Obi. 0,15 o w MNoklod 5500453 eg:, Zam. 24 73



2 BN=T2/3063-11

‘Rodzaj oprawki
Wymiar Odchyzki
P15 1 BA15 R22 B9 1 BA9
A 5,5 5,5 5,5 20
J 2 2 +0
1 1 2,2 -

J, 3,2 3,8 2,36 s

4, Material, Sprawdziany powinny by¢é wykonane

ze stali stopowej narzedziowej do pracy na zimno
wg PN-69/H-85023 lub ze stalil weglowej konstruk-—
cyjnej wyiszej jakoéci wg FN-66/H-84019. Zaleca
sie stal NC6 lub stal 15.

5. Obrobka cieplna, Sprawdziany ze stali NC6 po-

winny byé hartowane, odpuszczone i sezonowane. W
przypadku stali 15 powierzchnie miernicze powinny
byé naweglone i hartowane.

Twardos¢ powierzchni mierniczych powinna wyno-
8i¢ minimum HRC = 58.

€a Uodpornienie na $cieranie, Powierzchnie mier-

nicze sprawdzianéw powinny byé uodpornione na
Scieranie, np. przez chromowanie.

Z. Cechowanie, Sprawdzian w miejscu oznaczonym

na rys. 1 naleiy cechowaé¢ numerem niniejszej nor-
my oraz rodzajem oprawki,
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