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NORMA BRANŻOWA 

ENERGOELEKTRYKA Oprawki begnetowe do lamp elektrycznych 

Sprawdzian współpracy styków 

1. Przedmiot norm:v1 Przedmiotem norm;y jest 
sprawdzian współprac, st,ków w oprawkach BA7, BA9, 
BA15 1 BA20 1 B9 1 B15 i B22. 

2. Normy związane 
PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wytszej 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-69/H-85023 Stal stopowa narzędziowa do pracy 

na zimno, Gatunki 
BN-72/.3063-12 Oprawki bagnetowe do lamp elek

trycznych. Sprawdzian wymiarów łuski oprawek 

3. Główne WJmiarY w mm -wg rys, 1+.3 i tablicy. 

t-fe fal 

BN-72 
3063-10 

Grupa kololagowa VI 83') 

[3063-f0-21 

Rys. 2. Ustawienie zaczepów dla oprawek dwuetykowych 

Q3-qt 

[3063-/0-1 
( 3063-10-3 l 

Rys, 1, Sprawdzian współpracy s tyków 
Rys . J. Ustawienie płytki stykowej dla oprawek 

jednostyka<tyoh 

Rod zaj oprawki 
Wymi&r Odchyłki 

BA7 BA9 ; BA15 BA20 B15 B22 
B9 

E 7.1 9,32 15,33 20,15 15,3 22,3 -0,01 

N -c 9,2 6,65 8,25 17,5 8,0 8,53 -0,05 

F+ C 2,5 4 ,4 8,7 4,5 6,8 6,5 +0,05 

d 9,0 11,05 16,97 25,0 18,29 27,5 +0 ,2 

K - - 7,5 <) 9, 75 1
) 7 ,51 ) 10,65 ') +0,05 

<) Tylko dla oprawek dwuatykowych. 

Wymiary zaczepów nie podane w tablicy i na rys. 1+.3 powinny być zgodne z odpowiednimi wymiarami 

podanymi w BN- 72/.3063-12. 

~)symbole wg SWW 1 1133-54 ,1133- 55. 

Ośrodek Bada wczo -Rozwo jowy Sprzętu ElektroiPchn icz neqa ELGOS C zechowiee-Dz iedzice 
Ustanow ia na p rzez Dyrektora Zjednoczenia P rzemysłu Kabli i Sp rzętu Elektro technicznego dnia 7 sierpnia 1972 r. 

ja ko norma obow i ą zujaco w za kresie p rodukcji i obrotu od dn ia 1 stycznia 1973 r . 

WYOAWNICTWA NORMALIZ ACYJNE 1973 ' · 

(Dz. Norm . i Miar nr 2 6 / 1972 po z. 5 8 ) 

Wpływ do WN 14 .11. 72 f' . Oddano do akłodu 6.01. 73 r. Or~o~k uko-"czono w morcu 73 
Obi. 0,20 o. w. Naklod SSOO+ SO •••· Zom. 23/73 

c .... .t 1.20 



2 BN-72/306)-10 

4, Folaczanie elektrlOGpt plltek stlkO!lch, 
W spraw~zianie dla oprawek dwustykowych płytki 

stykowe powinny by~ elektrycznie połączone ze so
bą i odizolowane od metalowego korpusu sprawdzia
nu, natomiast dla oprawek jednostykowych powinny 
być połączone z metalowym korpusem sprawdzianu, 

5, Materiał. Części metalowe powinny być wyko
nane ze stali stopowej narzędziowej do pracy na 
zimno wg PN-69/H-8502~ lub ze stali węglowej kon
strukcyjnej wytszej jakości wg PN-66/H-84019, Za
leca się stal NC6 lub stal 15, 
Części izolacyjne powinny być wykGaane z mate

riałów niehigroskopijnych, 

6, Obróbka cieplna• Części metalowe sprawdzianów 
wykonane ze stali NC6 powinny być hartowane, od

puszczone i sezonowane, W przypadku stali 15, po
wierzchnie miernicze powinny być nawęglone i har
towane, 

TwardGść ~owierzcQni mierniczych powinna wyno
sić miniaum HRC = 58. 

?, Uodpornienie na ścieranie . Powierzchnie mi~ 
nicze sprawdzianów powinny być uodpornione na 
ścieranie, np, przez chroaowanie. 

l, Cechowąnie. Sprawdzian w miejecu oznaczonym 
na rys, 1 należy cechować numerem niniejszej nor
my Graz rodzajea oprawki, 

j{QNI E C 


