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ENERGOELEKTRYKA Oprawki bagnetowe do lamp elekirycznych

Sprawdzian wspétpracy stykéw

Grupo katologowa VI 83Y

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest Dla oprawek 8420 A
sprawdzian wspélpracy stykéw w oprawkach BA7, BA9, - A a
BA15, BA20, B9, B15 1 B22, @
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PN-66/H-84019 Btal we¢glowa konstrukeyjna wyizsze]
Jjakofci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-69/H-85023 Btal stopowa narzedziowa do pracy
na zimno. Gatunki

BN-72/3063~12 Oprawki bagnetowe do lamp elek-

B
trycznych. Sprawdzian wymiaréw luski oprawek Ci
30 2

3, Glowpe wymiary w mm - wg rys. 143 i tablicy. 63-10-
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Rys. 2, Ustawienie zaczepdéw dla oprawek dwustykowych
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Rys. 3. Ustawienie piytki stykowej dla oprawek
Rys. 1. Sprawdzian wepélpracy stykow jednostykowyoch
Rodza] oprawki
Wymiar Odehytkd
BA7 g;’l BA15 BA20 B15 B22
E 7.1 9,32 15,33 20,15 15,3 22,3 -0,01
N —-G 9,2 6,65 8,25 17,5 8,0 8,53 ~0,05
F+G 2,5 4,4 8,7 4,5 6,8 6,5 +0,05
d 9,0 11,05 16,97 25,0 18,29 27,5 +0,2
K - - 7,5" 9,75" 7,5" 10,65") +0,05
1) Tylko dla oprawek dwustykowych.

Wymiary zaczepéw nie podane w tablicy i na rys. 1+3 powinny byé zgodne #z odpowiednimi wymiarami
podanymi w BN-72/3063-12.

1) Symbole wg SMW: 1133-54,1133=55,

Qiérodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Elekirotechniczneqo ELGOS Czechowice-Dziedzice
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Kabli i Sprzetu Elekirotechnicznego dnia 7 sierpnia 1972 r,
jako normo obowiazujaca w zokresie produkcii i obrolu od dnia 1 stycznia 1973 r
(Dz. Norm. i Miar nr 26/1972 poz. 58 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973 r. Walyw do WN14 11 72 r. Oddano do sklodu 6.01.73 r. Druk vkahczono w marcw 13 Cena =t 1,20
Obi. 0,20 o w. Nakled 5500+50 ega. Zam. 2373
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4, Polgczenie elektryczne plvytek stykowych,
W sprawdzienie dla oprawek dwustykowych piytki
stykowe powinny byé elektrycznie polgczone ze so-
bg i odizolowane od metalowego korpusu sprawdzia-
nu, natomiast dla oprawek jednostykowych powinny
byé polgczone z metalowym korpusem sprawdzianu.

24 Materja2, CzeSci metalowe powinny byé wyko-
nane ze stall stopowej narzedziowej do pracy na
zimno wg PN-69/H-85023 lub ze stali weglowej kon-
strukcyjnej wyzsze] jakosci wg PN-66/H-84019, Za-
leca si¢ stal NC6 lub stal 15.

Czg6cl izolacyjne powinny byé wykomane z mate-
riatéw niehigroskopijnych.

6, Obrébka cieplns, Czg¢éci metalowe sprawdziendw

wykonane ze stali NC6 powinny byé hartowane, od-
puszczone 1 sezonowane. W przypadku stali 15, po-
wierzchnie miernicze powinny byé naweglone i har-
towane.

Twardesé powierszchni mierniczych powinna Wyno-
8i¢ minimum HRC = 58,

2, Uodporniepie ne écieranje, Powierzchnie mien-

nicze sprawdzianéw powinny byé uodpornione na
Scieranie, np. przez chromowanie.

8, Cechowanie, Sprawdzian w miejscu oznaczonym
na rys. 1 nalezy cechowa¢ numerem niniejszej nor-
my oraz rodzajem oprawki.
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