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NORMA BRANŻOWA 
BN-72 

Oprawki bagnetowe do lamp elektrycznych 3063-09 
ENERGOELEKTRYKA 

Sprawdzian ugięcia 
i docisku styków 

Grupo kolologowo VI 83') 

1 . Przedmi ot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzia.n ug ięcia. i docisku styków w oprawkach BA 7, BA9, 
BA 15 , BA20 , B9 , B15 i R22 . 

2 . Normy zwi ?;zane 
PN-66/H- 84019 Stal węgl owa konstrukcyjna wyższej jako ś ci ogólnee o przeznac zenia. Gatunki 
PN- 69/H- 8502 3 Stal stopowa narzędziowa do pracy na zimno . Ga tunki 
DN-72/306 3-1 2 Oprawki do l a mp elektrycznych . Sprawdzian wy~iarów łuski oprawek 

J . Główne wymiary w mm - wg rys . 1 ~ 3 i tablicy. 
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Rys . 1 . Spr aYdzian ugięcia i docisku styk6v 

1) Symbo l e vg SWV: 1133- 54 i 1133-55. 

Ośrodek Bado wcz o · Ro zwoj o wy S p rz~lu Ele k l r ole ch nic z n ego ELGqS Czec howi ee- Oz ied zi c e 

U> lonowiona pr zez Dyrektor a Z je d no cze nia P rz &mys łu Ka bli i S p rz~l u Ełek lrolechn i czne go ·dni a 7 sierp ni a 197 2 r . 

ja ko nor m o obo wi a zuj a c a w zakres ie c= yn" o<ci o kreśl ony c h norm ą od d ni a 1 sty c zni a 197 3 r . 
(Dz. No rm. i Miar nr 2 6 / 197 2 po z. 5 8 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 r. Cena zł 2,40 Wpływ do WN 14 .H. 72 r. Oddano do •kładu 6 .1. 73 r. Dr\ollt ul.:ończono w l~o~tym 73 r. 
Obf .. 0,30 a. w. Nokled 5500 + 50 •••· Zam. 22/73 
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Rys , 2, Widok czę ści dolnej i górnej sprawdzi anu dla oprawek dwustykowych 

Widok C Widok D 

13063-09-3 

Rys, 3. Widok części dolnej i górnej sprawdzianu dla oprawek j ednostyko.wych 

Rodzaj oprawki 
llymiar Odchyłki 

BA? BA9, B9 815 BA15 BA20 822 

1 2 3 4 5 6 7 8 

a ?, O 9,3 15, 25 15,25 20,1 22,15 -o,1 
b 9,0 11,0 18,29 1?,0 24,5 2?,55 - 0,2 
c min 1 1 2 2 2 2 
c max 7 7 10 10 10 10 

d 7,2 3,8 4, 90 5,5 5,0 4,90 ±0,02 

~ e 1 ) 2,2 2,7 2, 7 - 2,7 ±0,2 

f 15 15 21 21 30 30 ±0,2 

g 15 12 18 18 25 25 ±0,2 

k - - ?,5 7,5 9,7 10,65 ±0,2 

o 7 7,5 14 14 18 20 ±0 ,2 
p 4, 5 4,5 9,5 9,5 10 10 ±0,2 

X 0,9 0,9 1,10 2,0 1,10 1,10 +0,05 

Y 3, 0 3,35 4,10 3,50 4,50 4,90 +0 ,05 
s 4 4 6 6 6 6 -0,03 

s, 4 ,01 4,01 6,01 6,01 6,01 6,01 +0,03 

~) Wymiary zaczepów powinny być zgodne z odpowiednimi wymi arami wg BN-72/)063-12 rys. 3 i tabl. 3. 
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4. Material - stal stopowa narzędziowa do pracy na zimno wg PN-69/H-85023 lub stal węglowa konstruk­
cyjna wyts zej jakośc i wg PN-66/ H-84019. Zaleca się stal NC6 lub stal 15. 

5. Obróbka cieplna. C zę ś ci s prawdzianu wykonane ze stali NC 6 powinny być hartowane, odpuszczone i se­
zonowane. W przypa dku s t ali 15, powierzchnie mi ernicze powinny być nawęglane i hartowane. 

Twardość powierzchni mierniczych powinna wynosić minimumHRC: 58. 

6. Uodpornienie na ś cieranie. Powierzchnie miernicze sprawdzianów powinny być uodpornione na ś ciera­

nie np. przez chromowanie. 

?. Charakterystyka sprę tyny• Sprętyna części pomiarowej sprawdzianu powinna być tak dobrana, aby si­
ła nacisku niezbę dna do pokrycia się rysy pomiarowej A z krawędzią C wynosiła J ±0,1 N w przypadku 
sprawdzianu dla oprawek BA?, BA9, B9 i 5 ±0,1 N w przypadku sprawdzianów dla pozoatałych oprawek. 

Natomiast przy pokrywaniu się rysy pomiarowej B z krawędzią C siła nacisku powinna wynosić 16-1 N we 
wszystkich sprawdzianach. 

s. Cechowanie. Sprawdzian w miejscu oznaczonym na rys. 1 należy cechować 
oraz rod zajem oprawki. 

K O N I E C 

numerem niniejszej normy 


