UKD 621.316.582

NORMA BRANZOWA

BN-72

Oprawki bagnetowe do lamp elekirycznych 3063-09
Sprawdzian ugiecia
i docisku stykéw

ENERGOELEKTRYKA

Grupa kalalogowa VI 831

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sprawdzian ugiecia i docisku stykéw w oprawkach BA7, BAY,
BA15, BA20, B9, B15 i R22.

2. Normy zwignzane
FN=66/H-84019 5tal weglowa konstrukcyjina wyzszej jekodcl ordlnego przeznaczenia. Gatunki
PN-69/H-85023 Stal stopowa narzgdziowa do prscy na zimno. Gatunki
DBN=72/3063-12 Oprewki do lamp elektrycznych. Sprawdzian wymiardéw tuski oprawek

3. Gidwne wymiary w mm - wg rys. 1 + 3 1 tablicy.
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Rys. 1. Sprawdzian ugigcia i docisku stykéw

1) Symbole wg SWW: 1133-54 1 1133=55,

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Blekirotechnicznego ELGQS Czechowice-Dziedzice
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemyslu Kabli + Sprzetu Elektretechniczneqo dnia 7 sierpria 1972 ¢
jako norma obowiazujara w zakresie czynnosci okreélonych nermgq od dnia 1 stycznia 1973 r
(Dz. Norm. + Miar nr 26,1972 poz. 58)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973 1. Wetyw do WN44.41.72 r. Oddono do skladu©1.73 r. Druk vkohczono w lulym 73 Cena 2t 2,40
Obj. 0,30 o.w. Nokicd 5500 +50 sgz. Zom. 22/73
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Rys. 2. Widok czgéci dolnej 1 gérnej sprawdzianu dla oprawek dwustykowych

Widok C

Widok D

Rys. 3. Widok czesci dolnej i gbrnej sprawdzianu dla oprawek jednostykowych

Rodzaj oprawki

Wymiar Odchyiki
BA7 BA9, B9 B15 BA15 BA20 B22
1 2 X 4 5 6 ? 8
a 7,0 943 15425 15,25 20,1 22,15 -0,1
b 9,0 11,0 18,29 17,0 24,5 27,55 -0,2
¢ min 1 1 2 2 2 2
¢ max ? b 10 10 10 10
d 7,2 3,8 4,90 55 5,0 4,90 10,02
ge 1) 2,2 2,7 2,7 - 2,7 +0,2
i 15 15 21 21 30 30 10,2
g 15 12 18 18 25 25 +o0,2
" - - 745 745 9,7 10,65 +0,2
o 7 745 14 1% 18 20 10,2
P 45 4,5 9,5 9,5 10 10 +0,2
T 0,9 0,9 1,10 2,0 1,10 1,10 +0,05
v 3,0 3,35 4,10 3,50 4,50 4,90 +0,05
s 4 4 6 6 6 6 -0,03
s, 4,01 4,01 6,01 6,01 6,01 6,01 +0,03

1) Wymiary zaczepéw powinny

by¢ zgodne z odpowiednimi wymiarami wg BN-72/3063-12 rys. 3 i tabl. 3.
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4. Material - stal stopows narzedziowa do pracy na zimno wg PN-69/H-85023 lub stal weglowa konstruk-—
cyJjna wyzsze) jakodcl wg PN-66/H-84019. Zaleca sie stal NC6 lub stal 15.

5. Obrébka cieplna, Czcéel sprawdzianu wykonane ze stali NC6 powinny byé hartowane, odpuszczone i se-
zonowsne. W przypadku stali 15, powlerzchnie miernicze powinny byé nawgglane i hartowane.

Twardos¢ powlerzchnl mierniczych powinna wynosié¢ minimum HRC = 58.

6. Uodpornienie na &cleranie, Powlerzchnie miernicze sprawdzianéw powinny byé uodpornione na Sciera-
nie np. przez chromowanie.

7. Charakterystyka sprgiyny. Spresyna czcéci pomiarowe) sprawdzianu powinna byé tak dobrana, aby si-
ta nacisku niezbedna do pokrycia sie rysy pomiarowej A z krawedzig C wynosila 3 *0,1 N w przypadku
sprawdzianu dla oprawek BA7, BA9, B9 1 5 $0,1 N w przypadku sprawdziandéw dla pozostalych oprawek,

Natomiast przy pokrywaniu sie rysy pomlarowej B z krawedzlg C sila nacisku powinna wynosié 16-1 N we
wszystkich sprawdzianach.

8. Cechowanie. Sprawdzian w miejsou oznaczonym na rys. 1 naleizy cechowaé numerem niniejszej normy
oraz rodzajem oprawki.
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