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I. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa. ogolne
wyvmagania i badania dotvezace oprawek bagnetowych
do lamp elektrveznych na napigcie znamionowe do
750V i prad znamionowy do 8 A.

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ stosuje si¢ do
oprawek bagnetowych instalowanych w oprawach o-
swictleniowych lub instalowanych niezaleznie.

Norma dotyczy oprawek przeznaczonych do wspol-
pracy z lampami elektrycznymi, w Ktorych temperatura
trzonkéw lamp, w warunkach probierczych okreslo-
nyvch w normach na Zrodla Swiatla, nie powinna prze-
kracza¢ wartosci podanych w tabl. 1.

Tablica 1
1
Rodzaj oprawki T::mpcmtf(:;l trzonka

1

BA7 50

B9 i BA9 50

BI5 i BA1S 90
BA20 140 |

B22 170
_— : J

Norma nie wyczerpuje postanowien dla oprawek
stosowanych na pojazdach szynowych, statkach zeglugi
morskiej i srodladowej jak rowniez instalowanych 1 uzyt-
kowanych w warunkach klimatu morskiego i tropi-
kalnego.

Norma nie wyczerpuje rowniez postanowien dla
oprawek przeznaczonych do pracy w atmosferze nie-
bezpieczne] pod wzglgdem wybuchu lub pozaru jak row-
niez w atmosferze zawierajacej pary lub pvly chemicznie
czynne.

Norma nie dotyczy oprawek przeznaczonych do sto-
sowania w samochodach, na statkach Zeglugi powietrz-
nej oraz w kompletach choinkowych. -Norma nie do-
tyczy rowniez oprawek przeznaczonych do wspdlpracy
ze specjalnymi Zrodlami $wiatla.

') Symbole wg SWW: 1133-54, 1133-55,

1.3. Okreslenia

1.3.1. Oprawka do lampy elektrycznej (w skroceniu
oprawka) — przybor, ktory stuzy do elektrycznego po-
faczenia lampy z przewodami zasilajacymi i mechanicz-
nego zamocowania lampy.

1.3.2. Oprawka bagnetowa — oprawka przeznaczona
do lamp elektrycznych z trzonkami bagnetowymi.

1.3.3. Oprawka metalowa — oprawka, ktérej obu-

dowa jest wyvkonana calkowicie lub czeSciowo z metalu.

1.3.4. Oprawka izolacyjna — oprawka, w ktdrej obu-
dowa, z wyjatkiem szyjki, wkretu zabezpieczajgcego
1 wieszaka, jest wykonana z materialu izolacyjnego.

1.3.5. Oprawka zwykla — oprawka przeznaczona do
pracy w pomieszczeniach suchych.

1.3.6. Oprawka do instalacji napowietrznych — opraw-
Ka przeznaczona do pracy w oprawach oswietleniowych
instalowanych na zewnatrz budynku lub w pomiesz-
czeniach wilgotnych.

1.3.7. Oprawka kroploszczelna - oprawka przezna-
czona do pracy w pomieszczeniach wilgotnych, w kto-
rych jest narazona na dziatanic wody Kapigcej.

1.3.8. Oprawka do nakre¢cania — oprawka zaopa-
trzona w nagwintowana szyjk¢ (1.3.24).

1.3.9. Oprawka do przykrecania — oprawka zaopa-
trzona w cokdl (1.3.26) umozliwiajacy przykr¢cenie jej
do podloza za pomoca wkretow.

1.3.10. Oprawka do zawieszania — oprawka przy-
stosowana do zawieszania za pomoca wieszaka (1.3.25)
lub na przewodzie zwieszakowym.

1.3.11. Oprawka do specjalnego mocowania — oprawka
przystosowana do zamocowania za pomocg innych ele-
mentow mocujgeych niz wymienione w 1.3.24; 1.3.25
1 1.3.26, np. za pomocy zaczepow sprezystych, lapek itp,

1.3.12. Oprawka do wbudowania — oprawka przezna-
czona do zainstalowania w oprawach oswietleniowych,
tablicach lub urzgdzeniach elektrycznych, ktdrej czesci
bg¢dace pad napigeiem sa chronione przed dotykiem
przez urzqdzenie, w ktére oprawka zostala wbudowana.
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1.3.13. Oprawka do instalowania niezaleznego —
oprawka, ktorej czeci bedace pod napigciem, po za-
mocowaniu oprawki jak do normalnego uzytku i po
wlozeniu lampy, s3 chronione przed dotykiem obudowa
(1.3.20) oprawki.

1.3.14. Oprawka iluminacyjna — oprawka przysto-
sowana do przykrecania na podlozu, z zaciskami umozli-
wiajagcymi przylaczenie przewodu bez koniecznosci jego
przecinania lub zginania.

1.3.15. Oprawka kloszowa -— oprawka, ktéra ma
specjalne urzadzenie, stuzace do zamocowania klosza
lub odblyénika bezposrednio na oprawce. Urzadzenie to
moZe byé wykonane np. w postaci pierscienia nakrgca-
nego na obudowg oprawki.

1.3.16. Oprawka do przykrecania prosta — oprawka
do przykrecania, w ktérej o$§ tuski oprawki jest prosto-
padia do plaszczyzny cokotu.

1.3.17. Oprawka do przykrecania sko$na — oprawka
do przykrecania, w ktorej o$ tuski oprawki jest pochy-
lona pod katem w stosunku do plaszczyzny cokolu.

1.3.18. Oprawka $wiecowa — oprawka do wbudowa-
nia, majaca specjalne urzadzenie pozwalajace na regulo-
wanie odleglo$ci migdzy urzadzeniem do mocowania
a tuska oprawki (1.3.23).

1.3.19. Oprawka z wylacznikiem — oprawka, w ktdrej
wbudowany jest wylacznik rozigczajgcy na jednym lub
wszystkich biegunach obwdd miedzy zaciskiem a sty-
kiem oprawki.

1.3.20. Obudowa — zewngtrzna ostona oprawki.

1.3.21. Spéd — czgs¢ obudowy, ktéra ostania zaciski
przylaczeniowe.

1.3.22. Plaszcz — cz¢$¢ obudowy, izolacyjna lub od-
izolowana od cze$ci bedacych pod napigeiem, ktéra
ostania lusk¢ oprawki.

1.3.23. Luska oprawki — cze§¢ oprawki, stuzaca do
mechanicznego polaczenia lampy z oprawka za po-
moca odpowiednich zaczepéw bocznych trzonka lampy.
Euska oprawki moze by¢ jednocze$nie jednym ze stykow
elektrycznych oprawki.

1.3.24. Szyjka — cz¢é¢ obudowy, ktéra stuzy do za-
mocowania oprawki przez nakrecenie lub do polaczenia
oprawki z wieszakiem,

1.3.25. Wieszak —. urzadzenie, ktére stuzy do zawie-
szenia oprawki. Moze ono stanowi¢ niecodlaczna czegsC
obudowy oprawki.

1.3.26. Cokol — czgéé obudowy oprawki do przykre-
cania, ktéra stuzy do umocowania oprawki na podlozu.
W niektérych typach oprawek rolg cokotu moze spetniaé
podstawa.

1.3.27. Podstawa — cze§¢ oprawki wykonana z ma-
terialu izolacyjnego, ktdéra sluzy do umocowania na
niej stykéw czolowych.

1.3.28. Styk czolowy — metalowa cz¢S¢ oprawki do-
prowadzajaca prad do plytki trzonka lampy.

1.4. Normy zwigzane
PN-66/C-06502 Zastgpcza woda morska

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
z tarcicy zbijane. Wspélne wymagania

PN-60/E-04000 Sprzet elektryczny na napigcia nie prze-
kraczajgce 750 V. Typowe metody badan technicznych

PN-68/E-06312 Klosze szklane do lamp elektrycznych
opraw oswietleniowych. Wymiary czeéci kloszy Ia-
czacych si¢ z oprawag

PN-39/E-08507 Palec probierczy do badania przyrzadéw
elektrycznych

PN-64/E-93050 Laczniki do wbudowywania w przy-
rzady i aparaty na napigcie do 500 V. Wymagania
i badania techniczne

PN-59/H-04603 Badanie korozji metali. Proba laborato-
ryjna odpornosci na dzialanie mgly solnej

PN-57/H-04610 Badanie korozji metali. Ocena stopnia
skorodowania powierzchni prébek metalowych

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-71/0-79026 Opakowania jednostkowe. Szeregi wy-
miarowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadto-
Scienne. Szereg wymiarowy

PN-73/0-79401 Opakowania jednostkowe kartono-
we i tekturowe. Pudetka

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.
Pudta

PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem

BN-72/3063-07 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian bezpieczenstwa dotyku

BN-72/3063-08 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian zamocowania lampy w oprawkach

BN-72/3063-09 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian ugigcia i docisku stykow

BN-72/3063-10 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian wspdlpracy stykoéw

BN-72/3063-11 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian wycig¢ na zaczepy

BN-72/3063-12 Oprawki bagnetowe do lamp elektrycz-
nych. Sprawdzian wymiaru luski oprawek

BN-68/3068-11 Zaciski gwintowe do laczenia prze-
wodéw w sprzecie instalacyjnym, urzadzeniach pow-
szechnego uzytku i podobnych. Wymagania i badania

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial ze wzgledu na trzonki lamp elektrycz-
nych, z ktérymi oprawki wspéipracuja. Oprawki dzieli
sie na:

— oprawki do lamp elektrycznych z trzonkiem bagne-
towym — B;

— oprawki do lamp elektrycznych z trzonkiem bagne-
towym — BA.
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2.2. Podzial ze wzgledu na wewnetrzna srednmice luski.
Oprawki dzieli si¢ na:
— oprawki o znamionowej §rednicy tuski -7 mm — 7;
— oprawki o znamionowej §rednicy tuski 9 mm — 9;
— oprawki o znamionowej $rednicy fuski 15 mm — 15;
— oprawki o znamionowej $rednicy luski 20 mm — 20;
— oprawki o znamionowej §rednicy fuski 22 mm — 22.

2.3. Podzial ze wzgledu na liczbe stykéw czolowych.
Oprawki dzieli si¢ na:
— oprawki jednostykowe —s;
— oprawki dwustykowe — d.

2.4, Podzial ze wzgledu na material obudowy. Oprawki
dzieli sie na:
— oprawki metalowe — metalowa;
— oprawki izolacyjne — izolacyjna.

2.5. Podzial ze wzgledu na instalowanie. Oprawki
dzieli si¢ na:
— oprawki do instalowania niezaleznego — nie wy-

rézniane w oznaczeniu;
— oprawki do wbudowania — do wbudowania.

2.6. Podzial ze wzgledu na sposéb zamocowania.
Oprawki dzieli si¢ na:
— oprawki do nakrecania — wg wielkosci gwintu szyjki;
— oprawki do przykr¢cania — do przykrecania;
— oprawki do zawieszania — do zawieszania;
— oprawki do specjalnego mocowania — wg danych
wytwaorcy.

2.7. Podzial ze wzgledu na odporno$¢ na wilgoc.
Oprawki dzieli si¢ na:
— oprawki zwykle — nie wyrdézniane w oznaczeniu;
— oprawki do instalacji napowietrznych — B;
— oprawki kroploszczelne — K.

2.8. Podzial ze wzgledu na przeznaczenie, Oprawki
dzieli si¢ na:
— oprawki powszechnego uzytku—nie wyréZniane
W oznaczeniu;
— oprawki przemyslowe — OP;
— oprawki trakcyjne — OK.

2.9. Podzial ze wzgledu na makroklimat. Oprawki

dzieli si¢ na:

— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie umiar-
kowanym — nie wyroZniane w oznaczeniu;

— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie mor-
skim — M 1);

— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie tropi-
kalnym — T 1);

— oprawki w wykonaniu dla strefy o klimacie zim-
nym — F.

1) Uzupelniane symbolem wg norm przedmiotowych.

2.10. Sposob budowy ozmaczenia. Oznaczenie oprawki
powinno zawiera¢ nazwg: OPRAWKA BAGNETOWA,
wyrézniki oznaczern wg 2.1--2.9, prad znamionowy,
znamionowe napigcie izolacji oraz numer normy przed-
miotowej.

2.11. Przyklad oznaczenia — wg norm przedmioto-
wych.

3. WYMAGANIA

3.1. Napi¢cie znamionowe. Oprawki powinny byé
budowane na znamionowe napigcia izolacji i znamio-
nowe napi¢cia robocze podane w tabl. 2.

Tablica 2
Rodzaj Znamionowe napiecia, V l
oprawki izolacji robocze
1 2 3
BA7 50 24
BA9 50 24
50 42
BAIS
250 220
50 42
BA20
250 220
B9 250 220
BI15 250 220
B22 z wylacznikiem 250 220
B22 bez wylacznika 250
500 220
750

3.2. Prady znamionowe. Oprawki powinny by¢ budo-
wane na znamionowe natgzenia i rodzaj pradu podane
w tabl. 3.

Tablica 3
‘i Znamionowy prad przy
namionowym napigciu
Rodzaj oprawki aamt iz:ylacji £ Rodzaj pradu
v A
1 2 3 4
| BA7 50 1
BA9 50 2
prad staly
BAI15 e g i przemienny
250 0,5
' 50 8
I BA20
{ 250 0,5
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cd. tabl. 3 cd. tabl. 5
r - A
1 1 I N . | | 1] 2 | 3| 4| s | 6
B L0 | 3 | Miedzy biegunami polaczo- f
| | i i
i3 | 250 : P Gead by :‘Iy‘l‘ll:[ ze SOb:'a[ ol:hzolowana 0,5 2 . 5 5
| i przemienny") uskq oprawki lub plaszczem [
| B22 bez wy- ] 250 4 | Miedzy odizolowana od |
| lacznika [ 500 4 czgsci pod napigciem fuska
[ 750 oprawki a obudowa meta-
! | N lowa lub B
B22 z wy- 250 ‘- 2 prad prze- i s . = p!rzypadku opra: 0.5 3 3 3
[ ki | it wek izolacyjnych — folia
5 lacznikiem ! wan S metalowa, ktora owinieto
|
| ') W uzasadnionych przypadkach moga by¢ wykonywane — ob‘udowg
tylko na prad przemienny z tym, ze w cechowaniu oprawki | 5 | Miedzy stykami rozwartego
| musi byé to oznaczone. | || wylacznika s 2 | = | o=
L |

3.3. Nagrzewanie si¢ czeSci wiodacych prad. Styki
oraz inne czesci wiodace prad powinny byé tak zbudo-
wane, aby ich przyrost temperatury przy obciaZeniu
pradem probierczym nie przekraczat 45°C (45 deg).

3.4. Spadki napie¢. Spadek napigcia migdzy zaciskami
oprawki w warunkach proby wg 5.4.9 nie powinien
przekraczaé wartosci podanych w tabl. 4.

Tablica 4
! Spadek napigcia, mV :
Rodzaj oprawki [ {
przed nagrzaniem l po nagrzaniu !
1 2 | 3 {
BA7 80 100
BAY 80 100
T BAIS ' 100 120 -
BA20 100 120
I| B9 - 80 J 100
BI1S 100 150
B22 1) 100 o 150
') Dla oprawek z wylacznikiem dopuszczalny spadek na-
piecia zwicksza si¢ o 25 mV na kazdy rozlgczany biegun.

3.5. Opér izolacji oprawek mierzony po prébie od-
pornosci na wilgo¢ wg 5.4.6 nie powinien by¢ mniejszy
od wartosci podanych w tabl. 5.

Tablica 5
Opédr izolacji dla zna-
mionowego napigcia
Lp. Miejsce pomiaru izolacji, MQ
S50V |250V|500V 750V
1 2 3 4 5 6
1 | Migdzy biegunami 0,5 2 5 5
2 | Miedzy biegunami polaczo-
nymi ze soba a zewnngtrzny-
mi czesciami  metalowymi
dostepnymi dla dotyku lubw | 0,5 5 5 5
przypadku oprawek izolacyj-
nych — folig metalowa, ktorg
owini¢to obudowg

3.6. Wytrzymalo$é elektryczna. Izolacja oprawek po-
winna w ciagu | min wytrzymac bez przebicia lub prze-
skokéw napigeie probiercze o czgstotliwosci 50 Hz
i wartosci skutecznej podanej w tabl. 6.

Tablica 6
[
| Znamionowe napigcie izolacji Napigcie probiercze
A% v
1 2
50 500
250 2000 ")
500 2500
750 3000
') W przypadku oprawek izolacyjnych napigcie probiercze
migdzy biegunami polgczonymi ze sobg a folia metalowa,
ktora owinigto obudoweg, powinno wynosi¢ 4000 V.

3.7. Odstepy izolacyjne dla oprawek przygotowanych
jak do normalnego uzytku zaréwno bez lampy jak
i z lampa wlozona nie powinny by¢ mniejsze od war-
tosci podanych w tabl. 7. Czesci ruchome (np. styki)
powinny mie¢ tak ograniczona mozliwo$¢ poruszania sig,
aby odstepy izolacyjne nic' mogly osiggnaé wartosci
mniejszych niz podano w tabl. 7.*

Tablica 7
[ Majmniejsze odstgpy izo-
: lacyjne dla znamionowych
Lp. Rodzaj odstgpu napigé izolacji, mm
! 50V | 250V | 500V | 750V
1| 2 3 4 5 6
1 | Odstepy izolacyjne mierzone po
powierzchni materialu izolacyj-
nego migdzy:
a) czesciami pozostajgcymi
pod napigciem o roznej bieguno-
wosci 2 3 3 3
b) czegsciami pozostajacymi
pod napigciem a czgéciami meta-
lowymi dostepnymi dia dotyku,
wiaczajac w to $ruby mocujace
oprawki do przykrecania 2 3 5 7
I c) czesciami pozostajacymi |
: pod napieciem a odizolowana od
] nich luska oprawki, jezeli jest
niedostepna dla dotvku po wloze-
niu lampy 1 21 2 2
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ed. tabl. 7

1

2

d) odizolowana od czesci pod
napieciem {uskg oprawki, jezeli
jest niedostgpna dla dotvku po
wiozeniu lampy, a metalowa
obudowa oprawki

Odstepy izolacyjne mierzone
w powietrzu miedzy:

a) czesciami pozostajacymi
pod napigciem o rdinej bieguno-
wosci

b) czefeiami pozostajacymi
pod napigciem a czgSciami me-
talowymi dostepnymi dla dotvku,
wiaczajac w to Sruby mocujace
oprawki do przykrecania

¢) czesciami pozostajacymi
pod napieciem a odizolowana od
nich luska oprawki, jezeli jest
niedostepna dla dotyku po wlo-
Zeniu lampy

d) odizolowana od czesei pod
napicciem luska oprawki, jezeli
jest niedostepna dla dotyku po
whozeniu lampy, a metalowa obu-
dowa oprawki

¢) czgSciami pozostajacymi
pod napieciem a powierrchnia
podloza, na ktorej mocuje sig
oprawki do przykrecania

) czesciami pozostajacymi
pod napigciem a powierzchnia
ograniczajgcqa pusia  przestrzen
w cokole oprawek do przykre-
cania

L5

35

2y

Odstepy izolacyjne v oprawkach
do przyvkrecania micdzy:

a) czeSciami pozostajacymi
pod napieciem 1 zalanymi masg
a podlozem, na ktérym mocuje
sic oprawki do przykrecania,
jezeli grubosé masy wynosi co
najmniej 2,5 mm

b) Czesciami  pozostajacymi
pod napieciem i zalanymi masa,
a powierzchma ograniczajaca
pusta przestrzen w cokole opra-
wek do przvkrecania, jezeli gru-

| bod¢ masy wynosi co najmniej

2 mm

Odstepy izolacyine zarowno po
materiale jak | w powietrzu
w oprawkach izolacyjnych mig-
dzy czesciami pod  napigciem

a metalows szyjka, wieszakiem, |

wkretem  zabezpieczajacym lub |
mocu_;qwm oprawke do podioza |

|
]

b

)y W ooprawkach B15d dopuszeza si¢ 1,4 mm,
A Miedzy czefciami pezostajacymi ped napieciem, a me-
talowa {uskg oprawki dostenna dla dotyku dopuszeza sic
dla oprawek Bifd - co najinie] 1.4 mm, a dla oprawki

B22d - co najmnle¢] ¢ mm

3.8. Bezpieczenistwo dotyku. Oprawki powinny byé
tak zbudowane, aby po wlozeniu lampy dotknigcie
palcem probierczym wg PN-59/E-08507 do czesci be-
dacych pod napieciem bylo niemozliwe. Wymaganie to
dotyczy takze oprawek do wbudowania po zamoco-
waniu w oprawie lub urzadzeniu w sposob wskazany
przez wytwaorce.

Ponadto oprawki na znamionowe napigcie izolagji
wyzsze niz 50V powinny by¢ tak zbudowane, aby
dotknigcie do czedci bedacych pod napigciem w czasie
wkladania 1 wyjmowania lammpy nie byvle moZliwe,

Czesel chronigce przed przypadkowym dotknigciem
czgsei pod napigciem powinny by¢ tak zamocowane,
aby odjecie lub rozluznienie wch bez uZycia narzedzia
bylo niemozliwe. Jezeli odjecie cho¢ jednej czesci chro-
nigcej przed dotykiem jest mozliwe bez ufycia narz¢dzi,
to oprawka po odjeciu tej czeécl nie powinna nadawad
si¢ do dalszego uzytku (w sposéh wyrazny).

W oprawkach, w ktorych luska stanowi czgsé wio-
daca prad, plaszez powinien by¢ wykonany z materiahu
izolacyjnego, badz odizolowany materialem izolacyj-
nym od tuski w taki sposob, aby odstepy izolacyjne
nie mogly ulec zmniejszeniu poniZe] wartosci podanych
w 3.7, nawet w przypadku obluzowania sie polaczen.

Oprawki kroploszczelne, oprawki z wylacznikiem
oraz oprawki na napiccie znamionowe izolacji wyisze
niz 250 V, powinny mie¢ obudowe z materiatu jzola
cyjnego.

Pokrycia lakierem, innym materiaiem
o podobnych wladciwosciach nic wwalra sie za izolacie.

3.9. Materiai

emalia lTub

3.9.1. Czesei metalowe. Czgécn windace prad powinny™
by¢é wykonane ze stopéw przewadzgeych zawierajycyeh
co najmniej 50% micdzi lub z materialdw rownorzed-
nych pod wzglgdem przewodnose: eleliirvesnzy i od
pornosci na korozje. Wymaganie (o nie dotvczy $iub
i wkretow zaciskéw pizylaczeniovyen

Nie wymaga sig, aby sprezyny dociskajace
styki czolowe byly wykonywane ze
jezeli nawet plynie przez nie prad.

Materialy zastosowane do
Zynujacych nie powinny zmicnia
dzialaniem temperatur wystepuiacych w czasie normal-
nego uzytkowania, w stopniu powodujgeym niezacho-
wanie ktoregokolwick z wymagan normy,

spiralne
stonaw  miedzi,

wykonania stvkéw sprg-

swych wlasaosci pod

3.9.2. CzeSci izolacyjue. Jezeli w normach przed-
miotowych nie postanowione inaczej, 1o czefci 1zola-
cyjne powinny byvé wykonane z materialow niehigro-
skopijnych i1 odpornych na temperature od —40°C
do warto$ci podanych w tabl, &,

Czescei izolacyjne, ktdre stykajg si¢ lub na kiérych sa za-
mocowane czgéci wiodace prad, powinny bvd wykonane
z materialow termoutwardzalnych Iub ceramicziveh.

Czeéci izolacyjne pod wplywem temperatury, w wa-
runkach proby wg 5.4.18, nie powinny wydzielac gazow
zapalajacych si¢ pod dzialaniem iskry clektryezne],
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Tablica 8

lampami. Warunek ten uwaza sie za spelniony, jeZeli

Wymagana odpornosé na temperature oprawki przejda z wynikiem dodatnim prébe wg 5.4.2.
; °C .
R"d’-"fl_ 3.10.2. Styki powinny byé zamocowane w taki sno-
il oprawki oprawki metalowe s6b, aby mogly przesuwaé si¢ wzdhiz osi tuski oprawki
izolacyjne b oeAHozne w granicach okreslonych w normach wymiarowych.

1 2 3 Docisk kazdego styku czotowego do olytki stykowej
ki 5 trzonka lampy w warunkach préby wg 5.4.2 nowinien
RA9 100 byé nis mniejszy niz:

BAILS 135 3 N dla oprawek BA7, BA9. B9,
BA20 165 5N dl2 porostatych oprawek lecz nie wigkszych riz
16 N.
RY 100 120
P15 135 150 3.10.3. Szyika oprawek do nakreconia powinna byvé
B2 165 200 x : A ;
| zaopatrzora w gwint o wielkosci podanei w t2bl. 9.
Tahtica 9
Rod7ai oprawki Gwint szyiki
l | o l 3 l N 4 7
BA7, BA9 i BY M6 20,75 M10 1
BAI15 i BIS (M8x1) M0 i (M13:<1)
BA20 i B22 (M8 x1) M10 1 (M13x1) (R3/87) | M6 1
Wielkodci gwintow podane w nawiasach sa niezalecane.

Materialy izolacyjne na podstawie 2Zywic termo-
i chemoutwardzalnych uwaza si¢ za réwnowazne ma-
teriatom termoutwardzalnym.

Czeéci izolacyjne oprawek, z wyjatkiem oprawek
zwyklvch powszechnego uzytku, powinny by¢ odporne
na prady pelzajace w warunkach préby wg 5.4.21.

3.9.3, Uszezelki powinny byé wykonane z mate-
risléw odpornych na starzenie w warunkach préby
we 5.4 13,

3.10. Wymagaria konstrukcyjne

3.10.7, Gléwne wymiary oprawek powinny zapew-
nia¢ prawidlowa wspdlprace z odpowiadajgcymi im

Szyjka oprawki powinna by¢ tak wykonana, aby
niemozliwe byto wkrgcenie rurki do wnetrza oprawki
na taka glebokosé, aby ulegly zmniejszeniu odstepy
izolacyine podane w 3.7 oraz aby wprowadzenic prze-
wodéw do zaciskéw nie bylo utrudnione.

Ponadto szyjka powinna mie¢ zabezpieczenie unie-
mozliwiajace odkrecenie oprawki z ruorki.

Dopuszcza sie¢ wykonanie oprawek bez zabezpieczenia
przed zbyt glebokim wkreceniem rurki w przypadku,
jezeli zabezpieczenie przed odkreceniem oprawki z rurki
dokonywane jest od wewnetrznej strony spodu oprawki.

Dhigos¢ gwintu dla wkrecenia rurki w szyjke oprawki
oraz $rednica znamionowa wkretn zabezpieczajacego
przed odkregceniem oprawki z rurki powinny by¢ nie
mniejsze niz podano w tabl. 10.

Tablica 10
Gwint szyjki
Lp. Wyszczegblnienie M6x075 | Msx1 | Miox1 | MiI3x1 | Rry” | Mi6x1
wymiary, mm
1 2 3 4 i 5 | 6 ! 7 | 8
| | |
1 Dlugosé gwintu w szyjce: | !
a) metalowej 3 5 I 5 f 5 8 8
b) z materiatu izolacyjnego 5 | 7 7 7 | 10 10
H —
2 | Srednica sruby zabezpieczajacej: | !
. |
a) Sruba ze tbem | |' ! i
— w przypadku jednej $ruby ' 2,5 | 2,5 ' 2,5 [ 3 3
[ — w przypadku kilku $rub 2 2 2 i 2 | 2.5 2.5
| b) §rby bez iba , ;
| — w przypadku jednej Sruby E 2 3 | 3 ! 3 , 4 4
| H
| — w przypadku kilku $rub | 2 25 | 25 | 25 3 3
Odchylenia w dol o 0,15 mm sa dopuszczalne.
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3.11. Zaciski przylaczeniowe

3.11.1. Rodzaj zaciskéw. Oprawki powinny by¢ wy-
posazone w zaciski przylaczeniowe gwintowe wg BN-68/
3068-11.

W oprawkach iluminacyjnych powinny by¢ zaciski
przytaczeniowe przelotowe,

W oprawkach do przykrecania powinny by¢ stoso-
wane zaciski do przewodow aluminiowych.

Jezeli normy przedmiotowe nie postanawiaja inaczej,
w oprawkach nie nalezy stosowaé zaciskéw do kon-
cowek kablowych.

W oprawkach BA7; BA9 i B9 dopuszcza sig stoso-
wanie zaciskéw umozliwiajacych przylaczenie prze-

wodu za pomoca lutowania. Zacisk taki powinien
mie¢ otwdr lub rowek ulatwiajacy pewne przy-
laczenie przewodu o przekrojach wg tablicy 11

kol. 4 lub 5.

3.11.2. Wielko$é zaciskéw gwintowych. Oprawki po-
winny byé wyposazone w zaciski o wielkosci znamio-
nowej i odpowiadajacych im przekrojach przylaczanych
przewoddéw podanych w tabl. 11.

Tablica 11
~ -
‘ Wielkosé enamio- Przekroje przylgczanych
i nowa zacisko prrewoddw dla oprawek
2
Rodzaj opravki | dla opraweck mm
I
| do przy- | pozosia- I do przy- | pozosta-
| krecania tych | krecania ' tych
1 [ 2 ¥ & |l 4 | 5
BA7, BA9 i B9 | 0 | 0 : 0,5--1 i 0,5
BIS | 2 | o | 1 +25 | 05
. BA15; BAO | | !
{i B22 ‘ 2 1 1 =25 1 0,751,5

Zaciski powinny umozliwia¢ przyfaczanie przewodu
o przekroju o jeden stopien mniejszym od minimalnego
przekroju przewodu przewidzianego dla danego zacisku,
przy czym koniec zyly przewodu wlozony do zacisku
moze by¢ zgiety o 180° (3,14 rad).

3.11.3. Klasa zaciskow gwintowych. Oprawki BA7,
BA9 i B9 powinny by¢ wyposazone w zaciski klasy I,
BA15 1 Bl5 w zaciski klasy 111, natomiast BA20 i B22
w zaciski klasy 1V.

3.11.4. Kategoria zaciskow gwintowych, Oprawki
zwykle powinny by¢é wyposazone w zaciski kategorii S,
natomiast pozostale w zaciski kategorii W.

3.11.5. Budowa zaciskow gwintowych. Zaciski po-
winny spelnia¢ postanowienia BN-68/3068-11 p. 2.3.1;
2.5; 26; 291 2.12.

3.11.6. Mocowanie zaciskow. Zaciski powinny byc¢
przymocowane do podstawy w taki sposéb, aby nie
obluzowaly si¢ i nie obracaly przy przylaczaniu prze-
wodu. Nieznacznych ruchow ograniczonych konstruk-

cyjnie nie bierze si¢ pod uwage, jezeli zachowane sg
minimalne odstgpy izolacyjne.

W oprawkach do wbudowania dopuszcza si¢ stoso-
wanie zaciskéw suwliwych, tzn. takich, w ktdérych ruch
stykdw przenosi si¢ na zacisk w czasie wkladania lub
wyjmowania lampy. Przesuwanie si¢ zaciskéw suwli-
wych nie moze byé wigksze od ruchu stykdow, okreflo-
nego w normach przedmiotowych.

3.11.7. Umieszczenie zaciskéw. Zaciski powinny byé
tak umieszczone, aby przylaczenie przewodu bylo latwe
oraz aby niemozliwe bylo zmniejszenie wymaganych
odlegtodci izolacyjnych na skutek przylaczenia do za-
cisku odizolowanej zyly przewodu.

W oprawkach do przykrecania zaciski powinny byé
tak umieszczone, aby bylo mozliwe przylaczenie prze-
wodéw po zamocowaniu cokolu na podlozu. Jezeli
zaciski umieszczone sa na cokole, to powinno byé
mozliwe przylaczenie przewodu od przodu oprawki
po przykreceniu jej do podloza.

Ponadto w oprawkach iluminacyjnych zaciski po-
winny by¢ tak umieszczone, aby bylo mozliwe przyla-
czenie przewodu przelotowo bez koniecznosci przeci-
nania go lub robienia oczek czy petli.

W oprawkach do wbudowania zaciski powinny by¢
tak umieszczone, aby nie utrudnialy zamocowania
oprawki zaréwno z przylaczonymi przewodami jak
i bez przewododw.

3.12. Wprowadzenie przewodéw. Oprawki powinny byé
tak wykonane, aby mozliwe bylo doprowadzenie do
zaciskow przewodow, o najwigkszym znamionowym
przekroju podanym w tabl. 11.

Oprawki powinny mie¢ dostateczna przestrzen na
uloZenie przytaczonych przewodéw. Czeéci ogranicza-
jace te przestrzen nie powinny mie¢ ostrych krawedzi
mogacych uszkodzi¢ izolacje przewodow.

Wprowadzenie przewodow do oprawki kroploszczelnej
powinno by¢ tak wykonane, aby krople padajgce pio-
nowo lub skropliny pary wodnej nie mogty spltywa¢ do
czesci pod napigciem, jezeli oprawka zamocowana jest
jak do normalnego uzytku.

W oprawkach do przykrgcania, jezeli normy przed-
miotowe nie postanawiaja inaczej, powinny by¢ prze-
widziane w cokole lub podstawie otwory na wprowa-
dzenie przewodow.

Otwory te moga by¢ wykonane w postaci oslabienia
scianki przewidzianej do wylamania. Liczba otwordéw
oraz ich wymiary powinny by¢ okre§lone w normie
przedmiotowej.

3.13. Mocowanie oprawek

3.13.1. Oprawki do nakrecania. Oprawki przezna-
czone do nakrgcania powinny by¢ tak wykonane, aby
mozliwe bylo najpierw nakrecenie na rurke spodu
oprawki i zabezpieczenie przed odkreceniem, a nastgpnie
przylaczenie przewodéw do zaciskow.
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3.13.2, Oprawki do zawieszania za pomoca wieszaka.
Oprawki -takie powinny mie¢ wieszak dostosowany do
zawieszania na haku lub precie o érednicy co najmniej
6 mm. Czgé¢ wieszaka stykajaca si¢ z hakiem powinna
by¢ odizolowana od metalowej czgéci oprawki.

Wieszak powinien byé tak wykonany lub mieé takie
zabezpieczenie, aby oprawka zawieszona na haku nie
mogla si¢ obréci¢ o kat wigkszy niz 180° (3,14 rad)
oraz powinien mie¢ taka wytrzymatos¢, aby nie ulegt
uszkodzeniu pod dzialaniem obciazen podanych
w 54.11.4.

3.13.3. Oprawki do zawieszania na przewodzie zwie-
szakowym. Oprawki te powinny by¢ zaopatrzone w urza-
dzenie do uchwycenia przewodu w taki sposéb, aby
naprgzenia powstajace’ pod wplywem ciagnigcia lub
skrgcania przewodu nie przenosily si¢ na korce 2yl
umocowane w zaciskach oprawki. Urzadzenie to nie
powinno powodowac uszkodzenia ostony lub izolacji
przewodu.

Sposéb mocowania przewodu w urzgdzeniu odcigza-
jacym powinien by¢ zrozumialy dla uzytkownika.

Urzadzenie odcigZzajace powinno byé przystosowane
do przewodu zwieszakowego o przekroju zyl przewi-
dzianym w tabl. 11 dla danego rodzaju oprawki.

Zaleca si¢ wykonywanie urzadzenia odcigzajgcego
ze specjalnym zaczepem przeznaczonym do zamoco-
wania linki noénej przewodu zwieszakowego.

Urzadzenie odeigzajgce lub co najmniej jedna jego
czg$¢ powinny by¢ trwale przymocowane do oprawki.

3.13.4. Oprawki do przykrecania. Czeé¢ oprawki mo-
cowana na podfozu powinna umozliwiaé przykrecenie
jej co najmniej dwoma wkretami o érednicy nie mniejszej
niz:

2mm dla oprawek B9, BA7 i BAY,

3mm dla oprawek B1S, BA15 BA20 i B22,

3.13.5. Oprawki do wbudowania Oprawki te powinny
mie¢ urzadzenie lub element mocujacy, dostosowany do
umocowania w urzadzeniu, do ktdorego oprawki sa
przeznaczone. Urzgdzenie to powinno uniemozliwiaé
przypadkowe odjecie oprawki.

W oprawkach na znamionowe napigcie izolacji po-
wyzej S0V odjecie oprawki od strony zewngtrznej
urzadzenia nie powinno by¢ mozliwe bez uzycia narzedzi.

Sposéb mocowania oraz elementy mocujgce powinny
by¢ okreslone w normach przedmiotowych.

3.14. Budowa. Czgéci skladowe oprawek powinny by¢
ze soba polaczone w sposéb pewny. Luska oprawki
powinna by¢ jednoznacznie ustawiona w stosunku do
podstawy zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
Podstawa powinna by¢ zabezpieczona przed mozliwoécia
obracania sie wzglegdem cokotu lub smnodu oprawki.

Nie bierze si¢ pod uwage nieznacznego przesunigcia
si¢ katowego migdzy cz¢sciami oprawki wynikajacego
z tolerancji wymiarowych tych czesci.

Polaczenia elektryczne powinny byé tak wykonane,
aby docisk powierzchni tworzacych zestyk nie byt prze-

noszony przez material izolacyjny. Wymaganie to nie
odnosi si¢ do materialéw ceramicznych oraz innych
materiatow, jezeli ewentualny skurcz jest kompenso-
wany przez sprezynowanie polaczenia.

W oprawkach, w ktérych polaczenie plaszcza ze spo-
dem lub cokolem nastgpuje za pomoca pierscienia gwin-
towanego, powinna by¢ przeciwnakretka lub inny ele-
ment uniemozliwiajgcy samoczynne odkrgcenie piers-
cienia., Wymaganie to nie dotyczy oprawek powszech-
nego uzytku.

W oprawkach kloszowych urzadzenie do mocowania
kloszy powinno by¢ tak wykonane, aby po zamocowaniu
klosza na oprawce obracanie nim nie powodowalo
zdemontowania oprawki. Zalozenie klosza powinno by¢
mozliwe po zmontowaniu oprawki jak do normalnego
uzytku, lecz przed wlozeniem lampy. Oprawki do insta-
lacji napowietrznych i oprawki kroploszczelne powinny
mie¢ otwor, odpowiedni kanal lub wolng przestrzen,
ktéra uniemozliwialaby gromadzenie sic wody wewnatrz
oprawki.

Wykonywanie oprawek z gniazdami wtyczkowymi
jest niedozwolone.

3.15. Trwalos¢. Oprawki powinny wytrzymywac bez
nadmiernego zuzZycia lub uszkodzen narazenia mecha-
niczne, elektryczne i cieplne wystgpujgce w czasie normal-
nego uzytkowania.

Wymaganie to uwaza si¢ za spelnione, jezeli wyrdb
przejdzie z wynikiem dodatnim prébe wg 5.4.8.

3.16. Wytrzymalos¢ mechaniczna. Oprawki powinny
by¢ odporne na narazenia mechaniczne, ktére moga
wystegpowa¢ w czasie instalowania i normalnego uzyt-
kowania, a przede wszystkim na skrecenia i uderzenia.

Polaczenia gwintowe powinny wytrzymywac¢ mo-
menty skrecajace wystgpujace przy instalowaniu i w cza-
sie normalnego uZytkowania.

Wkrety zapewniajace docisk tworzacy zestyk elek-
tryczny oraz wkrety o Srednicy mniejszej niz 4 mm do-
krecane przy instalowaniu oprawek powinny by¢ wkre-
cane w gwint wykonany w metalu.

W przypadku wkretow wkregcanych w otwor gwinto-
wany wykonany w materiale izolacyjnym, diugo$¢ na-
gwintowanej czesci otworu powinna wynosi¢é co naj-
mniej 3 mm-14 znamionowej S$rednicy wkretu, nie
moze ona jednak przekracza¢c 8 mm. Ponadto w przy-
padku tego rodzaju polaczen powinno by¢ zapewnione
prawidlowe wprowadzenie wkretu do gwintu w otworze.
Dopuszcza si¢ stosowanie wkretéw o $rednicy znamio-
nowej mniejszej niz 4 mm wkreconych w material izola-
cyjny pod warunkiem, Ze wytrzymato$¢ polaczenia gwin-
towego jest nie mniejsza niz wymagana dla wkretow
o srednicy 4 mm.

Wkrety zastosowane jednocze$nie jako polaczenia
elektryczne jak i1 mechaniczne powinny by¢ zabezpie-
czone przed odkrgcaniem sig.
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3.17. Odpornosé na podwyiszone temperatury. Oprawki
powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie ulegly
uszkodzeniu przy pracy w temperaturach wystepuja-
cych w normainych warunkach uzytkowania.

Wymaganie to uwaza si¢ za spelnione, jezeli oprawki
przejda z wynikiem dodatnim préby wg 5.4.13 i 5.4.17.

3.18. Odpornosé na obpiZzona temperature. JeZeli w nor-
mach przedmiotowych nie postanowiono inaczej, oprawki
powinny by¢ odporne na dziatanie temperatury —40°C.

3.19. Odporno$¢ na drgania i wstrzasy. Oprawki po-
winny by¢ odporne na wstrzasy o czestotliwosci 80 wstrza-
sow na minute i przyspieszeniu 80 do 100 m/s2,

Oprawki przemystowe i trakcyjne powinny byé od-
porne na drgania.

Jezeli w normach przedmiotowych nie podano ina-
czej, to oprawki przemysiowe powinny byé odporne
na drgania o czestotliwesei 50 Hz i amplitudzie 0,35 mm,
natomiast oprawki trakeyjne powinny by¢ odporne na
drgania o czestotliwosei od 1 do 50 Hz i amplitudzie

25
{:-——f—- dia 1 <= 10Hz
oraz
250
a=———dla 10 << f < 50Hz
f‘.
gdzie ¢ — amplituda drgan.

3.20. Oprawki z wylgcznikiem. Wylgczniki moga by¢
whudowane w oprawki rodzaju B22 na prad przemienny,
zwykle izelacyjne wuna napiecic znamionowe izolaciji
250 V. Oprawki te powinny byé tak zbudowane, aby nie
moglo powstac przypadkowe zetknigcie sig czefei ru-
chomych wvlacznika z przewodami zasilajacymi.

W przypadkn wyliczatkow jednobiegunowych stoso-
wanych w oprawkach jednostykowych odlaczana po-
winna byé¢ luska oprawki.

Element sterujacv wylaeznika powinien by¢ wykonany
z materiatu izolacyjnego. Ewentualne wkrety itp. mocu-
jace element sternjacy powinny by¢ niedostgpne dla
dotyku,

Wylacznik przv  napieein  znamionowym roboczym
1 obcigZzeniu pradem znamionowym powinien by¢ od-
porny na zuiycie i powinien wytrzyma¢ co najmniej
20000 faczen.

Ponadto wylaczniki powinny spelnia¢ odpowiednie
wymagania PN-64/E-93050.

3.21. Odpornos¢ na korozje¢

3.21.1. Oprawki powszechpego wiyiku zwykle. Czgsci
wykonane ze stali powinny byé zabezpieczone w sposob
pewny pized korozjg. W adniesieniu do spreiyn oraz
innych drobryeh czeser, podlezajacych $cieraniu w czasie
pracy, dopuszczalne jest stosowanie warstwy smaru
bezkwasowegn jako zabezpicorenie przed korozja.

Wymaganie to uwaza si¢ za spelnione, jeZeli wyrdb
przejdzie z wynikiem dodatnim probe wg 5.4.19.1.

3.21.2. Oprawki pozostale. Jezeli w normach przed-
miotowych nie postanowiono inaczej, to styki i zaciski
powinny by¢ srebrzone lub niklowane. Czgéci wykonane
ze stopéw miedzi powinny byé niklowane.

Sprezyny stalowe powinny by¢ kadmowane oraz od-
wodornione lub w inny rowniez skuteczny sposéb za-
bezpieczone przed korozja.

Pozostale czesci stalowe powinny byé kadmowane
lub cynkowane i pasywowane.

Wymaganie to uwaza sig za spelnione, jeZzeli wyréb
przejdzie z wynikiem dodatnim prébe wg 5.4.19.2,

3.22. Odporno$¢ na sezonowe pekanie. Czgsci wy-
konane z miedzi i stopéw miedzi powinny byc tak wy-
konane, aby z czasem nie ulegly zniszczeniu na skutek
naprezenn wewngtrznych.

Wymaganie to uwaza si¢ za spelnione, jezeli wyrdob
przejdzie z wynikiem dodatnim prébe wg 5.4.20.

3.23. Cechowanie. Jezeli normy przedmiotowe nie
postanawiaja inaczej. oprawka powinna mie¢ wyko-
nane w sposob trwaly i czvtelny co najmniej nast¢pujace
oznaczenia:

a) nazwe lub znak wytwdorni,

b) znamionowe natgzenie pradu, A,

¢) znamionowe napigcie izolacji, V,

d) rodzaj pradu, jezeli oprawka nie jest zbudowana
zarowno na prad staly jak 1 przemienny;

~ e) symbol odpornoéci na wilgoé — tylko w przypadku
oprawek odpornych na wilgoé lub kroploszezelnych;

f) symboi przeznaczenia wg 2.8 — tylko dla oprawek
przemystowych i trakcyjnych;

g) symbol srodowiska klimatyeznego wg 2.9 —z wy-
jatkiem klimatu umiarkowanego.

Jezeli stosuje si¢ skroty, to litera A powinna oznaczac
ampery, a V-—wolty. Mozna rdwniez znamionowy
prad i napigeie podawaé bez liter w postaci utamka.
Oznaczenie to moze mieé jedna z nastgpujacych postaci

4
4A, 250V lub 4/250, lubﬁ

Prad przemienny nalezy cechowad symbolem ~3,
przy czym symbol ten powinien by¢ umieszczony obok
oZnaczenia znamionowego napigcia.

Oprawki odporne na wilgoC nalezy ccchowaé:l _I_ |
(jedna kropla w prostokacie), natomiast oprawki kroplo-
(jedna kropla).

szczelne — @

Qznaczenia wg a)--d) powinny by¢é umieszczone
w miejscach okreslonych w normach przedmiotowych.

Pozostale oznaczenia powinny bvec umieszczone na
zewnetrznej powierzechni obudowy oprawki.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowania jednostkowe. Oprawki nalezy pa-
kowa¢ w tekturowe pudetka po 5, 10 lub 20 sztuk,
przy czym poszczegolne oprawki powinny byé zabezpie-
czone przed wzajemnym przemieszczaniem sig.

Pudetka powinny by¢ zabezpieczone przed otwarciem,
np. przez oklejenie taSma papierowa wg PN-62/P-50551.

Pudelka powinny by¢ zgodne z PN-73/0-79401 i o wy-
miarach zgodnych z PN-71/0-79026 w przypadku pu-
detek skladanych lub PN-64/0-79021 w przypadku pu-
detek o innej konstrukcji.

Na opakowaniu nalezy umiescié w sposéb trwaly
i czytelny co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwoérni:

b) oznaczenie wg 2.10;

¢) ceng detaliczng;

d) date lub rok produkeji;

¢) znak kontroli technicznej.

W dostawach bezposérednich jest dopuszczalne stoso-
wanie innych opakowan po uprzednim uzgodnieniu
z odbiorcg.

4.1.2. Opakowania ftransportowe. Do transportu
oprawki w opakowaniu jednostkowym nalezy pakowac
w pudla tekturowe, skrzynie lub kontenery kolejowe
malej pojemnosci.

Miejsca wolne w pudlach, skrzyniach lub kontenerach
powinny by¢ wypeinione welna drzewns, papierem itp.
w taki sposdb aby pudelka nie przemieszczaly si¢ w trans-
porcie.

Pudta powinny by¢ zgodne z PN-73/0-79402, a skrzy-
nie z PN-72/D-79601. Wymiary pudet skladanych
i skrzyn powinny byé zgodne z PN-71/0-79033, a wy-
miary pudet o innych konstrukcjach z PN-64/0-79021.

Do pudta, skrzyni lub kontenera nalezy wlozyé kartke
zawierajaca dane wg 4.1.1 oraz:

a) liczb¢ sztuk w pudle, skrzyni lub kontenerze,

b) dat¢ pakowania.

Masa pudta lub skrzyni brutto nie powinna przekra-
cza¢ 80 kg. Ograniczenie to nie dotyczy kontenerdw,

W dostawach bezposrednich jest dopuszczalne stoso-
wanie innych opakowan po uprzednim uzgodnieniu
z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Oprawki nalezy przechowywaé
w opakowaniach jednostkowych w pomieszczeniach
zamknigtych o temperaturze nie nizszej niz 5°C i wilgot-
noSci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 70%.

Wysoko$¢ ulozonych jeden na drugim opakowan
jednostkowych oprawek nie powinna przekraczaé 1 m.

4.3. Transport. Oprawki w opakowaniach transpor-
towych nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu
chronigcymi przed opadami atmosferycznymi.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy wykonywaé¢ w celu oceny
nowych konstrukcji lub w przypadku wprowadzenia
zmian konstrukcyjnych lub materiatlowych, mogacych
mie¢ wplyw na wyniki badan pelnych, jak rowniez przy
okresowej kontroli produkeji, ktérg nalezy wykonywac
co najmniej raz na rok.

Badania pelne polegaja na wykonaniu préb w kolej-
nosci podanej w tabl. 12.

Tablica 12
" Opis
Lp. Nazwa badania | Wym::ama bagaﬂ
wg
1 2 3 4
1| Ogledziny 3.1; 3.2; 3.8; 3.9;
3.10.2; 3.10.3;
3.11.1; 3.11.4;
3.11.5; 3.11.6; 54.1
3.11.7; 3.12; 3.13;
3.14; 3.16; 3.20;
3.21; 3.23
i Sprawdzenie wymiaréw
i odstepéw izolacyjnych | 3.7; 3.10; 3.11.5 542
3| Proba montazu 3.10.3; 3.11.2;
3.11.5; 3.11.6;
3117; 3.12; 3.13; | 543
314
4 Sprawdzenie bezpieczeni-
stwa dotyku 3.8 544
"5 | Proba odpornosci na wil-
goé 39.2; 3.12 54.5
6 | Sprawdzenie oporu izolacji | 3.5 54.6
" 7| Sprawdzenie wytrzymalosci
elektrycznej 36 54.7
8 | Préba trwatosci 3.15; 3.20 54.8
9 | Sprawdzenie spadku napig-
)| cia 3.4 54.9
10 | Sprawdzenie nagrzewania
= si¢ czeéci wiodacych prad | 3.3 5.4.10
11| Proba wytrzymalosci me- | 3.10.3; 3.13.2;
chanicznej 3.13.3; 3.13.4; 54.11
. 3.14; 3.16
12 | Pr6ba odpornoéci na obni-
#ong temperaturg 39.2; 3.18 54.12
13 | Proba odpornoéci na pod-
- Wy#szong temperature 39.2; 39.3; 3.17 54.13
14| Préba odpornoéci na
wstrzasy 3.16; 3.19 5.4.14
15| Proba odpornoéci na drga-
nia 3.16; 3.19 54.15
16 | Proba starzenia si¢ za- | 3.11,1; 3.11.3;
ciskow 3.11.4; 3.11.5 34.16
17| Proba twardosci  czedci
- izolacyjnych 39.2; 3.17 5.4.17
18 | Proba odpornoéci czedei
izolacyjnych na Zar 39.2 54.18
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cd. tabl. 12
; Opis
Wymagania
Lp|  Nazwa badania y“:‘,gg badas
wg
1 2 3 C 4
19 | Proba odpornosci na ko-
rozje 321 54.19
20 Sprawdzenie zabezpiecze-
nia przed sezonowym pg-
kaniem k o 54.20
21 | Sprawdzenie odpornosci
na prady pelzajace 392 54.21

5.1.2. Badania niepelne nalezy wykonywaé przy bie-
zgcej kontroli produkcji oraz jako badania techniczne
poprzedzajace odbiér.

Badania niepelne nalezy przeprowadzaé wg tabl. 13,

Tablica 13
3 Opis
W ania
Lp. Nazwa badania ym‘:gg badan
wg
T = 3 4
1 | Ogledziny 3.1; 3.2; 3.8; 39;
3.10.2; 3.10.3;
3.11.1; 3.11.4;
3.11.5; 3.11.6; 5.4.1
3.11.7; 3.12; 3.13
3.14; 3.16; 3.20;
3.21; 3.23
2 Sprawdzenie wymiarow
i odstepow izolacyjnych 3.7; 3.10; 3.11.5 542
3 | Sprawdzenie wytrzymatosci
elektrycznej 3.6 54.6

5.2. Pobieranie prébek. Do badan pelnych nalezy
pobraé sposobem losowym prébke o licznosci podanej
w tabl. 14 i poddaé ja badaniom w trzech niezaleznych

grupach.

Tablica 14
Liczno$é probki
G sztuk
PR Opis badan
ba- wg dla oceny | w pozosta-
dania nowych tych przy-
konstrukcji padkach
1 2 3 4
I | 54.1; 54.2; 54.3; 54.4;
5.4.5; 54.6; 54.7; 54.8; 3 3
5.4.9; 54.10; 54.11;
5421
II | 54.12; 54.13; 5.4.14;
54.15 2 2
Il | 5.4.16; 5.4.17; 5.4.18; '
54.19; 5.4.20 2 2
Ewentualne powt6rzenie ’
préb — 3
Razem T 10

Do badan niepelnych nalezy z partii wyrobéw pobraé
sposobem losowym prébke o licznoéci podanej w tabl. 15.

Tablica 15
Liczno§¢ partii Licznoé¢ Najwigksza dozwolona
probki liczba sztuk nie odpowia-
dajacych wymaganiom
sztuk normy

do 400 40 2
401 1000 60 3
1001 = 2500 100 5
2501+ 6300 150 6
6301 - 16000 250 9

5.3. Ogoélne warunki wykonywania badai. JezZeli w opi-
sie préb nie postanowiono inaczej, to badania nalezy
wykonywacé przy temperaturze otoczenia 20 +5°C oraz
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 70 %.

Wkrety Iub nakretki, jezeli w opisie prob nie postano-
wiono inaczej, to nalezy dokreca¢ momentem réwnym
24 wartosci podanej w tabl, 23 oraz stosowaé przewody
o zyle miedzianej,

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny polegaja na sprawdzeniu nieuzbro-
jonym okiem, czy sa spelnione wymagania 3.1; 3.2;
3.23 oraz z takimi wymaganiami, jak 3.8; 3.9; 3.10.2;
3.10.3; 3.11.1; 3.11.4; 3.11.5; 3.11.6; 3.11.7; 3.12; 3.13;
3.14; 3.16; 3.20; 3.21, ktoérych spelnienie mozna stwier-
dzi¢ przez ogledziny lub prébe reczna bez uzycia przy-
rzadéw pomiarowych.

W przypadku gdy cechowanie wykonane jest przez
drukowanie lub stemplowanie, nalezy sprawdzié, czy nie
ulega ono $cieraniu, pocierajac 10-krotnie szmatka.
Pociera¢ nalezy na przemian raz szmatka zwilzona woda,
drugi raz szmatka zwil?ong benzyna.

Wynik préby nalety uznaé¢ za dodatni, jezeli s spel-
nione wymagania wymienione w powyzszch punktach.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw i odstgpéw izolacyjnych
nalezy przeprowadza¢ wykonujac:

a) Sprawdzenie wymiaréw wewnetrznych luski i usta-
wienia wycig¢ na zaczepy, wkiadajac do oprawki spraw-
dzian wymiaréw tuski oprawek wg BN-72/3063-12.

Strona przechodnia sprawdzianu powinna daé sig¢
zamocowaé¢ w oprawce bez nadmiernego wysitku i nie
powinna wypas¢ z oprawki. Strona nieprzechodnia
sprawdzianu nie powinna dac¢ si¢ wlozy¢ do tuski oprawki
pod dzialaniem wlasnej masy.

b) Sprawdzenie wycig¢ na zaczepy lampy — sprawdzia-
nem wycigé na zaczepy wg BN-72/3063-11.

Strona przechodnia sprawdzianu powinna wejsé w wy-
cigcie bez wysitku. Strona nieprzechodnia nie powinna
da¢ si¢ wprowadzi¢ do wyciecia. i

¢) Sprawdzenia wspoélpracy stykéw lampy i oprawki,
wkladajac do oprawki sprawdzian wg BN-72/3063-10.
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Prawidtowe ustawienie stykow sygnalizuje swiecaca
si¢ lampa kontrolna.

d) Sprawdzenie ugigcia i docisku stykow, sprawdzia-
nem ujecia stykow wg BN-72/3063-09.

Korpus sprawdzianu nalezy wlozy¢ do oprawki 1 do-
krecié nakrgtke do oporu. Czes¢ pomiarowa wlozy¢
w otwor korpusu.

Rysa wskaznikowa przy nacisku na styk tylko wiasnym
cigzarem powinna znajdowac si¢ powyzej rysy /.

Przy nacisku na cze$¢ pomiarowa tak, aby rysa po-
miarowa A pokrywala si¢ z krawedzig C, rysa wskazni-
kowa nie powinna znajdowac si¢ ponizej rysy 2. Nastgp-
nie nalezy wcisngé czes¢ pomiarowy tak, aby rysa po-
miarowa B pokrywala si¢ z krawedzig C. Rysa wskazni-
kowa powinna znalez¢ si¢ poniZej rysy 3.

e) Sprawdzenie zamocowania lampy, sprawdzianem
wg BN-72/3063-08. Sprawdzian powinien dac si¢ wlozyc
do oprawki bez nadmiernego oporu i nie powinien z niej
wypasc.

Nastgpnie za pomoca odpowiednich przyrzadéw lub
sprawdzianow nalezy sprawdzic:

— znormalizowane wymiary podane w normach przed-
miotowych, a ktére nie zostaly sprawdzone wyZej;

— odstgpy izolacyjne na zgodnosé z 3.7;

— wymiary szyjki na zgodnoé¢ z 3.10.3;

— wymiary zaciskow na zgodnos¢ z 3.11.5.

W przypadku sprawdzania grubosci materialéw, po-
miaru nalezy dokonaé trzykrotnie w réznych miejscach
i jako wynik badania nalezy przyja¢ wartos¢ $rednia
arytmetyczng.

Uzyte do pomiaréw przyrzady powinny zapewniac
sprawdzenie nie tolerancji wymiarow.

5.4.3. Proba montazu polega na sprawdzeniu:

— mozliwosci przylaczenia przewoddw zgodnie z wy-
maganiami 3.11.2; 3.11.5: 3.11.7, stosujac przewody
o 2yle jednodrutowej i wielodrutowej; w przypadku
przewodu o zyle wielodrutowej nalezy stosowaé prze-
wod typu LYg;

— zamocowania zaciskow zgodnie z wymaganiami
3.11.6;

— mozliwosci zamocowania oprawek zgodnie z wy-
maganiami 3.13;

— mozliwosci wprowadzenia przewodow zgodnie z wy-
maganiami 3.10.3: 3.12:

— czy istnieje mozliwos¢ innego ustawienia czgsci
skladowych w stosunku do siebie, niz to przewidziane
jest norma przedmiotowy i zgodnie z wymaganiami 3.14.

W przypadku wystgpowania przemieszczania sig czesci
wzgledem siebie nalezy wykona¢ badanie wg 5.4.2c¢)
Z tym, ze nalezy sprawdzianem oraz czesciami sklado-
wymi oprawki porusza¢ w granicach wystgpujacych
luzéw konstrukeyjnych. W czasie tego sprawdzania
mic powinny wystepowac przerwy w obwodzie elektrycz-
aym, co sygnalizuje lampka kontrolna.

Wynik préby nalezy vzna¢ za dodatni, jezeli sa spel-
nione wymagania podanych wyzej punktow, a ponadto

przylaczane do zacisku przewody w przypadku zyl
wiclodrutowych nie wykazuja odcinania wigeej niz 3 dru-
tow zyly, a odksztalcenie Zzyly jednodrutowej mie prze-
kracza 507, jej poczatkowej Srednicy.

5.4.4. Sprawdzenie bezpieczefistwa dotyku nalezy wy-
konaé wg PN-60/E-04000 na oprawce kompletnie zmon-
towanej i po wlozeniu sprawdzianu wg BN-72/3063-08.

W przypadku oprawek do wbudowania powinny one
bvé zamocowane w oprawie lub urzadzeniu w sposéb
wskazany przez wytworce.

Nastgpnie w przypadku oprawek na napigcie zna-
mionowe wyzsze niz 50V, w badang oprawke¢ nalezy
wlozy¢ sprawdzian bezpieczenstwa dotyku polaczony
wg schematu podanego w BN-72/3063-07. Przelgcznik A
nalezy ustawi¢ w pozycji 2 i zamknaé wylacznik B.
Lampki kontrolne a i b powinny si¢ wowezas swiecic.
Nastepnie nalezy otworzy¢é wylacznik B i1 weiskajac
palec az do oparcia si¢ 0 oprawke, obracaé¢ nim wokdt
korpusu sprawdzianu. Zaswiccenic si¢ lampek kon-
trolnych w czasie obracania palca probierczego $wiadezy
o dotknigciu czgsei pod napigeiem. Po wykonaniu tego
sprawdzenia, nie przerywajac obracania palca pro-
bierczego wokot korpusu sprawdzianu, nalezy wyjaé go
z oprawki. Réwniez w czasie wyjmowania sprawdzianu
lampki kontrolne nie powinny sygnalizowa¢ dotknigcia
palcem probierczym do czgséci pod napigciem.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w czasie
proby nie nastapi dotknigcie palca probierczego do
czgsci bedacych pod napigciem oraz jezeli sg spelnione
postanowienia 3.8,

5.4.5. Préba odpornosci na wilgoé. Probe nalezy prze-
prowadzi¢ w sposoéb opisany w PN-60/E-04000 p. 2.3
stosujac 1 stopien nawilgocenia dla oprawek zwyklych,
natomiast 1l stopied nawilgocenia dla oprawek kroplo-
szczelnych 1 odpornych na wilgoé.

W przypadku oprawek kroploszczelnych nalezy nastep-
nie podda¢ je sprawdzeniu kroploszezelnodei w sposéb
opisany w PN-60/E-04000 p. 2.4.1.

W czasie proby kroploszezelnosci oprawka powinna
by¢ zmontowana i zamocowana jak do normalnego
uzytku. Do oprawki powinny by¢ przylaczone prze-
wody o najmniejszym przekroju podanym w tabl. 11,
typu okreflonego w normie przedmiotowe).

W przypadku gdy przewody uszczelniane sg za po-
mocg dlawnicy, nalezy ja dokrgci¢é momentem o war-
tosci ?/3 momentu podanego w tabl. 22.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli oprawki
nie wykaza pod wplywem wilgoci Zadnych szkodliwych
zmian lub uszkodzen 1 przejdg z wynikiem dodatnim
sprawdzenie oporu izolacji i wytrzymalodcei elektrycznej
izolacji, a ponadto w oprawkach kroploszczelnych nie
stwierdzi si¢ nieuzbrojonym okiem kropel wody na
odizolowanych czesciach bedacych pod napigciem,

5.4.6. Sprawdzenie oporn izelacji nalezy wykonac
w sposdb opisany w PN-60/E-04000 p. 2.6 bezposrednio
po probic wg 5.4.5. Opér izolacji nalezy mierzyé miedzy
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czgSciami wymienionymi w tabl. 5. Przed pomiarem
nalezy z oprawek usung¢ skropliny i inne slady wilgoci
za pomoca bibuly.

Jezeli oprawka ma wylacznik, nalezy ustawic go w po-
fozeniu — zatgczony.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli zmie-
rzone wartoéci oporu izolacji nie sg mniejsze od wartosci
podanych w 3.5,

5.4.7. Sprawdzenie wytrzymaloSci elektrycznej nalezy
przeprowadza¢ na oprawkach, na ktérych przeprowa-
dzano prébe odpornosei na wilgoc 1 sprawdzenie oporu
izolacji. Proba powinna byé wykonywana nie pozniej niz
przed uptywem 4 godz od zakonczenia préby wg 5.4.5.

Napigcie probiercze powinno by¢ napigciem prze-
miennym o czgstotliwosci 50 Hz i przebiegu praktycznie
sinusoidalnym. Moc transformatora probierczego po-
winna wynosi¢ co najmniej 0,5 kVA. Podczas proby
poczatkowo doprowadza sig napigecie o wartosci nie
przekraczajgce] pofowy wartosci przepisanego napigcia
probierczego, a nastgpnie napigcie nalezy szybko pod-
nies¢ do pelnej wartoséci przypisanej, utrzymujac peine
napigcie probiercze przez | min. Wielkosé¢ doprowa-
dzonego napigcia probierczego powinna odpowiadac
wartosci podanej w 3.6.

Napigcie probiercze przyktada si¢ miedzy czesci po-
dane w tabl. 5.

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli w czasie
sprawdzania nie nastapi przebicie izolacji ani przeskok
iskry.

Wyladowan $wietlacych, praktycznie nie powodujacych
spadku napigcia probierczego, nie bierze si¢ pod uwagg.

W przypadku wykonywania badan niepelnych, bada-
nej oprawki nie poddaje si¢ probie odpornoéei na wilgoé
i sprawdzaniu oporu izolacji.

5.4.8. Proba trwaloSci. Probe nalezy przeprowadzaé
przylaczajagc do oprawki przewody o najwigckszym
przewidzianym w 3.11.2 przekroju i obcigzajac styki
oprawki pradem probierczym o wartosci podanej
w tabl. 16 plynacym w obwodzie praktycznie bezin-
dukecyjnym.

Tablica 16
Rodzaj Znamionowe napigcie | Prad probierczy
oprawki izolacji, V A
1 2 3
BA7 50 1
BA9 50 2
BAIS 50 6 )
250 0,5
BA20 50 8
250 0,5
B9 - 250 0,5
BiS 250 1
B22 250
500 2
750

Badanie nalezy przeprowadza¢ napigciem roboczym
o wartosci podanej w tabl. 2. Oprawki wykonane na
prad staly i promienny bada si¢ pradem stalym, nato-
miast oprawki tylko na prad przemienny - pradem
przemiennym.

W badang oprawke wklada si¢ trzonek probierczy,
o wymiarach wg rys. | i.tab[. 17 z czestotliwoscia okolo
15 razy na minutg. W przypadku badania pradem sta-
lym trzonek probierczy wklada si¢ 50 razy, w pozosta-
tych przypadkach 500 razy.

Przy wyjmowaniu trzonek probierczy powinien by¢
catkowicie wyjmowany z oprawki. Oporniki ogranicza-
jace prad powinny by¢ przylaczone do trzonka probier-
czego. Schemat polaczen przedstawiono na rys. 2.

W czasie proby oprawka powinna by¢ zamocowana
jak do normalnego uzytku, a jezeli jest wbudowany wy-
facznik, to powinien by¢ w pozycji zalaczonej.

Pokazany na rys. 2 przelgcznik P stosuje sig przy ba-
daniu oprawek metalowych oraz oprawek do przykre-
cania. Powinien on by¢ tak wlaczony w uklad, aby
faczyt metalowa obudowe lub plytke metalowsa z jednym
lub drugim biegunem obwodu, przy czym w ciagu jednej
polowy badania powinien laczy¢ z jednym biegunem,
w czasie drugiej polowy z drugim biegunem Zrodta pradu.

Nastgpnie w przypadku oprawek z wylacznikiem
probie nalezy poddaé¢ wytacznik. Na oprawce nalezy
zamocowaé jak do normalnego uzytku klosz szklany
nieprzezroczysty, o otworze dobranym do wymiaréw
elementéw mocujacych oprawki, zgodnym z PN-68/
E-06312. Ksztalt klosza moze by¢ dowolny, z wyjatkiem
kuli zamknigtej, a dlugos¢ powinna by¢ iak dobrana,
aby zarowka nie wystawata z klosza.

Do tak przygotowanej oprawki nalezy wlozy¢ zaréwke
glownego szeregu na napigcie znamionowe 220 V o mocy
znamionowej 100 W i zasili¢ napigciem znamionowym
220 V.

Oprawk¢ z zamocowanym kloszem nalezy ustawic
pionowo, Zaréowka w dol.

Przy tak przygotowanej oprawce nalezy poddaé prébie
wylacznik wykonujagc 20000 faczen z czestotliwoscig
okolo 15 laczen na minute. W przypadku wylacznikow
pokretnych polowe faczen nalezy wykona¢ pokregcajac
element sterujacy w prawo, a polowe w lewo.

Przed rozpoczgciem laczen oprawka powinna by¢
nagrzewana przez 0,5 godz cieplem wynikajagcym ze $wie-
cenia zarowki.

W przypadku przepalenia si¢ zaréwki w czasie proby
nalezy ja wymienic.

Po zakoriczeniu badania nalezy wykonaé sprawdzenie
wytrzymalodci elektrycznej wg 5.4.7, lecz bez uprzed-
niego nawilgocania i napigciem probierczym zmniejszo-
nym o 100-V dla oprawek na napigcie znamionowe izo-
lacji 50V i zmniejszonym o 500V dla pozostatych
oprawek.

Nastepnie nalezy sprawdzi¢ wymiary oprawek za po-
mocg sprawdzianéw podanych w BN-72/3063-12.;
BN-72/3063-11; BN-72/3063-10, metoda opisana w 5.4.2,
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Tablica 17
s o Rodzaj oprawki Tolerancja
Wymiar -
BAT7s BA9s BAIS BA20 B9s B15 B22 ynliaru

F t 7,0 9.35 15,30 20,15 9,35 15,30 2230 —0,01
N—G 8,7 6,73 8,0 17,0 6,73 8,0 8,53 —0,01

d - 11,5 16,9 24,5 11,0 18,2 27,5 +0,02

o — 1,9 25 — 1,9 2,5 2,5 40,04

d, 038 — — —_— — — — +0,1

e 290 — e o b = b gk 0,1

s 4,25 == = ] == = = —0,05

K — To— 7,5 9,75 -- T8 10,65 -+0,05
F+G 30 4,17 8,7 4.8 4,17 6,8 6,5 +0,05

a 90° — —_ - — — —_ +1°

(1,57 rad) (0,017 rad)
B 30° — — - | - — - 10
(0,52 rad) l ; (0,017 rad)
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Rys. 2. Schemat poleczen do praby trwilodci

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, je%eli badane
oprawki nie wvkaza zmian szkodliwych dla
normalnei pracy, a badania wg 54.2 1 5.4.7 dadza wyniki
dodatnie.

dalsze

549, Sorawdzenie snadku paniecia nalezv przeprowa-
dza¢ wkiadajac mosiezny srebrzony trzonek probierczy
o wymiarach wg rys. 3. Nastennie onraw!i nalezy obcia-
2zv¢ pradem znamionowvm o wartosci pordanej w tabl. 3
i zmierzyé spadki nanie¢ miedzv zacis'-ami.

Mielsce oznaczemna
gL £ el

£09104 7raa)

O

buska frronka

N

| \\ Moferiab izolary vy colporny
no bemoerofure

3063 { m

Rys. 3. Trzonek probierczy do pomiaru spadku napiecia

ELuske trzonka wykonuije sie 7 mosiadzu i o wymiarach
podanych pa rys. I.

Wrykonuje sie dwa trzonki: trzonek A — lnska sreb-
rzona 20 u, trzonek B — higlcq niesrebrzona.

Trzonek nalezy oznaczac¢ typem oorawki i odmiana
trzonka, pp. B22/A.

Po zmierzeniu spadku napiecia w oprawke nalezy
wlozy¢ mosiezny trzonek pokazany na rys. 3, lecz
niesrebrzony. Tak przygotowana oorawke nalezy
obcigzyé pradem znamionowym 1 umieici¢ na czas
48 godz w termostacie o temperaturze podanej w tabl, 8,
Po wyijeciu oprawek z termostatu i ostndzeniu do tem-
peratury otoczenia nalezy ponownie zmierzvé spadek
napiecia w sposob jak podano wyiZei, z zastosowaniem
mosieznego srebrzonego trzonka probierczego.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli sa spel-
nione postapowienia 3.4. a ponadto ogledziny nie wy-
kaza zmian szkodliwych dla dalszego normalnego uzyt-
kowania.

5.4.10. Sorawdzenie nagrzewania sie czeSci wiodacych
prad. Prébe nalezy przeprowadzaé wkladajac do oprawki
mosigzny niesrebrzony trzonek probierczy pokazanv
na rys. 3. Nastepnie oprawke nalezy obciazy¢ na czas
2 godz pradem probierczym o wartosei 1.5 oradu zna-
mionowego. Do oprawki powinny by¢ przviaczone

przewody o najwiekszym przekroju podanym w tabl. 11.
W czasie proby oprawka powinna by¢ tak zamocowana,
ahv o luski byla ustawiona nionowo, a otwdr na wlozenie
lampy skierowany w dét. Po uplywie 2 godz nalezy zmie-
rzvé za pomoca termometru termoelektrycznego przyrost
temperatury czeéci wiodacvch prad, a przede wszystkim
stykow 1 zaciskow.

Wynik nroby nalezy uznaé za dodatni, jezeli zmierzone
przyrosty temperatury nie przekrocza wartoéci podanej
w 3.3.

£.4.11. Préba wytrzvmalosci mechanicznej

5.4.11.1, Préha wytrzymalosei mechanicznej na skre-
canie. Do oprawki zamocowanej w przyrzadzie przed-
stawionym na rys. 4 nalezv wloZy¢ trzonek probierczy
o wymiarach czesci wspélpracujacej z oprawka odpo-
wiadajacych wymiarom trzonka odpowiedniej lampy
i obciazy¢ momentem skrecajgcym o wartosci podanej
w tabl. 18.

(o2 034 ]

Rvs. 4. Przyrzad do proby polaczenia plaszcza ze spodem oprawki

Tablica 18

‘ Moment skrecajacy, N-m

Rodzai oprawki

j 0,7
RIS i BAIS ' 2
B22 i BA20 |

|
| BA7: BAY i BY
|
|

Dla oprawek Swiecowych nalezy stosowaé 14 podanego
\momentu.

Moment nalezy przylozy¢ na | min w kierunku przykrg-
cania trzonka lampy przy jej zakladaniu oraz na 1 min
w kierunku przeciwnym.

Prébe nalezy wykonaé przy oprawce uchwyconej
w przyrzadzie za szyjke, cokdt Iub spéd. W czasie préby
moment skrecajacy powinien by¢ przykladany plynnie,
bez szarpnieé.
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W przypadku badania oprawek swiecowych odleglosé¢
miedzy urzadzeniem do pocowania a luska oprawki
powinna by¢ mozliwie najmniejsza, w takim stopniu
w jakim na to pozwala urzadzenie stuzace do regulacji
tej odleglosci.

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli nie nasta-
pilo uszkodzenie oprawki, rozkrgcenie si¢ oprawki lub
przesunigcie si¢ czesci skladowych.

W przypadku wystepowania przemieszczania si¢ czgsci
wzgledem siehie nalezy wykonaé badanie wg 5.4.2c¢)
z tym, Ze nalezy sprawdzianem oraz czesciami sklado-
wymi oprawki porusza¢ w granicach wystepujacych lu-
zow, W czasic tego sprawdzania nie powinny wyste-
powac przerwy w obwodzie elektrycznym, co sygnali-
zuje lampka kontrolna.

5.4.11.2. Proba polaczenia plaszeza ze spodem. Prébie
nalezy poddaé oprawki, w ktdrych luska oprawki nie
stanowi jednocze$nie plaszcza oprawki.

Oprawke nalezy zamocowac za szyjke, cokdt lub spdd
w przyrzadzie pokazanym na rys. 4. OS5 obrotu przy-
rzadu powinna by¢ zgodna z osia polaczenia plaszcza
ze spodem. Nastepnie plaszcz oprawki dokreca sig mo-
mentem skrecajacym podanym w tabl, 18,

Obcigzenie momentem probierczym powinno trwac
1 min, po czym nalezy zmieni¢ kierunek dzialania mo-
mentu i sprawdzié, czy przy momencie o wartosci 0,7
podanym w tabl. 18 nie nastapi rozkrgcenie plaszcza
ze spodem,

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeh w czasie
proby nie nastapi uszkodzenic lub rozkrecenie sig opraw-
ki, a polaczenie gwintowe nic ulegnie uszkodzeniu,

W przypadkach watpliwych nalezy wykona¢ po-
nownie sprawdzenie polaczenia plaszeza ze spodem
cprawki stosujac moment skrecajgey w kierunku dokre-
cania o wartosci 1,253 momentu podanego w tabl. 18.

Wynik proby naley wowezas uznaé za dodatni, jezeli
nie wystapily dalsze vszkodzenia.

5.4.11.3, Proba zamocowania oprawki do nakrecania.
Do szyjki oprawki nalezy wkreci¢ rurke z gwintem
odpowiadajacym gwintowi szyjki i wykonanym wg od-
powiedniej normy. Rurke nalezy wkreci¢ tak, aby za-
trzvmala si¢ o urzadzenie zabezpieczajace przed nad-
miernym wkreceniem rurki do wnetrza oprawki lub
na glebokos$é gwintu szyjki w oprawkach, w ktorych nie
ma urzadzenia zabezpieczajacego przed zbyt glgbokim
wkreceniem rurki. Rurke nalezy zabezpieczy¢é przed
odkreceniem si¢ za pomocg urzadzenia w oprawce
przewidzianego do tego celu.

Wkretv lub nakretki urzadzenia zabezpieczajacego
przed skreceniem nalezy dokreci¢é momentem skrecaja-
cym o wartosci podanej w tabl. 23.

Tak przygotowana oprawke nalezy zamocowaé w przy-
rzadzie pokazanym na rys. 4, a nastepnie polgczenie
rurki z szyjka obciazy¢ przez 1 min w kierunku odkre-
cania momentem skrecajgevm o wartofei  podanej
w tabl. 18.

W czasie proby moment skrgcajacy powinien byé przy-
ktadany plynnie, bez szarpnigc.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w czasie
proby nie nastapi przesunigcie rurki wzgledem szyjki
oraz nie zostanie uszkodzone urzadzenie ograniczajace
wkrecenie rurki do wnetrza oprawki, jak rdéwniez nie
zostanie uszkodzone urzadzenie zabezpieczajace rurke
przed odkrgceniem.

5.4.11.4. Proba wieszaka oprawki do zawieszania na
haku. Oprawke zawieszonag na haku za pomoca wie-
szaka obcigzyé w ciagu 1 min jednocze$nie odwaznikiem
o masie i momentem skrecajacym o wartodciach poda-
nych w tabl. 19.

Tablica 19
]
Rodzaj oprawki ! I\J!m'nentlskrccaja:v::y.L Masa odwaznika
N-+'m ’ kg
BA7; BA9 i B9 03 ' 3
BAI1S5 1 BIS 0.6 5
BA20 i B22 1,0 10

Cigzar powinien dziala¢ pionowo do osi oprawki,
natomiast moment skrecajacy powinien by¢ przylozony
do obudowy oprawki i dziala¢ obrotowo w stosunku
do pionowej osi oprawki. Obciazenie nalezy przykladac
plynnie, bez szarpnigé. Wynik proby nalezy uznaé¢ za
dodatni, jezeli w czasie préby polaczenie wieszaka
z oprawka oraz wieszak nie ulegna uszkodzeniu lub
trwalvm odksztaiceniom, a ponadto spod oprawki nie
obréei sig o kat wigkszy niz 180° (13,14 rad). Drobnych
odpryskow materialow izolacyjnych nie bierze si¢ pod
uwage przy ocenie wyniku préby.

5.4.11.5. Préba zamocowania oprawki na przewodzic.
Do badanej oprawki, przeznaczonej do mocowania na
przewodzie, nalezy przylaczy¢ przewdd zwieszakowy,
jak do normalnego uzytku z tym, Ze zyly przewodu
powinny byé lekko zamocowane w zaciskach przyla-
czeniowych. Pozostale wkrety i nakretki powinny byé
dokrecone momentem réwnym 24 wartosci -podanej
w tabl. 23. Nastepnie oprawke nalezy umiesci¢ w przy-
rzadzie przedstawionym na rys. 5 tak, aby sita naciagu
dzialala w kierunku osi otworu na przewody.

Przez réwnomierne obracanie korba mimo$rodu na-
lezy przewdd poddaé 100 razy naciagowi dzialajagcemu
za kazdym razem w cigeu okolo 1s. Sila naciagu po-
winna wynosi¢ 40 N,

Odwaznik przyrzadu powinien by¢ tak zawieszony,
aby przewdd byl poddawany naciagowi w czasie polowy
obrotu korby.

Bezpoérednio po tym nalezy przewod poddaé skre-
ceniu w ciagu 1 min przy zastosowaniu momentu skre-
cajacego:

0,1 N-m dla przewodéw o przekroju znamionowym
zyly do 0,75 mm?,
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Rys. 5. Przyrzad do proby zamocowania oprawki na przewodzie

0,15 N - m dla przewoddéw o przekroju znamionowym
zyly do 1,5 mm?.

Proby powyzsze nalezy przeprowadzi¢ dla najmniej-
szego i najwickszego przekroju przewodu podanego
w tabl. I1.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli przewod
nie wysunie si¢ z oprawki wigcej niz 2 mm, kornce zyt
przewodu nie zmienig swego poloZenia w zaciskach,
a oslona przewodu nie ulegnie uszkodzeniu,

5.4.11.6. Préba zamocowania oprawek na plaszczyZnie.
Prébe nalezy przeprowadza¢ tylko na oprawkach do
przykrecania. Cokét lub spéd oprawki nalezy przykrecic
do plaskiej metalowej plyty wkretami o gwincie metrycz-
nym i $rednicy podanej w 3.13.4.

Wkrety nalezy dokreca¢ rownomiernic momentem
skrecajacym o wartosci podanej w tabl. 23.

Rozstawienie otworow w plycie metalowej powinno
by¢ zgodne z rozstawieniem otworéw w cokole lub spo-
dzie oprawki.

Pod gléwke wkretu nalezy podlozy¢ podkladke meta-
lowa wlasciwg dla danego wkretu.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w czasie
préby nie nastgpi uszkodzenie badz odksztulcenie cokolu
lub spodu oprawki.

Drobnych odpryskéw materialu izolacyjnego na kra-
wedziach nie bierze si¢ pod uwage.

5.4.11.7. Proba urzadzenia do mocowania klosza.
Prébe nalezy przeprowadzaé na oprawkach kloszowych
mocujac klosz probierczy jak do normalnego uzytku.

Klosz probierczy powinien by¢ wykonany z plaskiej
blachy stalowej o grubosci 2 mm, a masa jego powinna
wynosi¢ 5 kg.

W celu uzyskania odpowiedniej masy klosza na kra-
wedzi klosza powinien by¢ zamocowany odpowiedni
pierscien metalowy. Srednica zewnetrzna klosza po-
winna wynosié¢ okoto 300 mm. Otwér wewnetrzny klosza
powinien odpowiadaé §rednicy plaszcza oprawki. Tak
przygotowana oprawke nalezy zamocowaé jak do nor-

malnego uzytku z tym, Ze otwor na wprowadzenie lampy
powinien by¢ skierowany do dotu. Nastgpnie nalezy obra-
ca¢ kloszem probierczym w kierunku rozkrecania
oprawki. Do obracania klosza probierczego nie nalezy
przyklada¢ wigkszego momentu niz 0,7 wartosci mo-
mentu podanego w tabl. 18.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli w czasie
proby oprawka nie rozkreci sig lub nie ulegnie uszko-
dzeniu powodujacemu niezachowanie bezpieczenstwa
dotyku, a urzadzenie do mocowania klosza nie wykaze
uszkodzen unicmozliwiajacych dalsza normalng prace.
Rozkrgcenia sic elementow mocujacych klosza nie bierze
si¢ pod uwage.

5.4.11.8. Proba odksztalcenia spodu oprawki. Probic
tej nalezy poddac¢ oprawki do nakrecania i przykrecania.
Do oprawki umocowanej w przyrzadzie pokazanym
na rys. 6 nalezy wlozy¢ trzonek probierczy i obciazy¢
na czas | min odwaznikiem o masie:

0,3 kg dla oprawek B9; BA7 i BA9,

1 kg dla oprawek Bl5 i BAIS,

2 kg dla oprawek B22 i BA20.

Strzatka ugiecia na koncu trzonka probierczego nie po-
winna by¢ wigksza niz 5 mm.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli po probie
polaczenie szyjki ze spodem nie ulegnie obluzowaniu,
a spod nie wykaze trwalych odksztalcen.
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Rys. 6. Przyrzad do proby odksztalcenia spodu oprawki

Tablica 20
Rodzaj a b d
oprawki
mm
B9 BA9 12 80 6
B15 BAL1S 17 100 12
B22 BA20 22 100 12

W przypadku wystgpienia trwalego odksztalcenia
spodu, nalezy przywroci¢ poczatkowo polozenie dZwigni
i powtdrzyé probe pigciokrotnie, za kazdym razem przy-
wracajac poczatkowe polozenie dzwigni.

Po pieciokrotnej probie polaczenie szyjki ze spodem
nie powinno ulec obluzowaniu, a spéd oprawki nie po-
winien wykazaé¢ peknig¢é widocznych nieuzbrojonym
okiem.
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5.4.11.9. Proba wytrzymalosci na uderzenia. Probie tej
nalezy podda¢ plaszcze oprawek izolacyjnych. Probeg prze-
prowadza si¢ na przyrzadzie i w sposob opisany w PN-60/
E-04000 p. 2.8. Wysokos¢ spadania miotka powinna
wynosi¢ 10 cm dla oprawek z materialéw ceramicznych
1 15 cm dla innych materialow. Nalezy wykona¢ 5 uderzen
miotkiem, przy czym punkty uderzen powinny by¢ rowno-
miernie roztozone wzdluz zewnetrznej krawedzi plaszeza.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie wy-
stapia peknigcia widoczne nieuzbrojonym okiem lub
wykruszenia powodujgce niezachowanie bezpieczenstwa
dotyku.

5.4.11.10. Préba wytrzymalosci na zgniatanie. Probie
tej nalezy podda¢ zmontowane oprawki, jezeli zainstalo-
wanie ich nie wymaga rozbierania, poddajgc zgniataniu
plaszez oprawki.

W przypadku oprawek, ktore przy instalowaniu wy-
magaja rozbierania, badaniu poddaje si¢ plaszez, spod
oraz tuske oprawki, badajac osobno kazda z tych czesei.
Badana cz¢$¢ oprawki nalezy zamocowac w przyrzadzie
pokazanym na rys. 7 i podda¢ ja w ciggu 1 min na-
ciskowi o sile podanej w tabl. 21.
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Rys, 7. Prayrzad do proby odpornosci na zgniatanie

Tablica 21

J Sita nacisku, N |

Rodzaj oprawki

|

BY: BA7 i BAY 40 [

BI5 i BALS ‘ 75 [

; B22 i BA20 100 ‘

Probe nalezy przeprowadza¢ w miejscu najstabszym,
lecz poza obszarem pokazanym na rys. 8, dwukrotnie
w plaszezyznach, w miar¢ mozliwosci, prostopadlych
do siebie.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie
stwierdzi si¢ odksztalcen uniemozliwiajacych dalsza
pracg; rozbieralne czesci dajg sie¢ zmontowaé, odstepy
izolacyjne . nic ulegna zmniejszeniu poniZej wartosci
podanych w 3.7 oraz w oprawke dadza si¢ wlozy¢ spraw-
dziany wg BN-72/3063-08 oraz BN-72/3063-10.

5.4.11.11. Proba wytrzymalosci mechanicznej uszczel-
nien przewodéw. Probe nalezy przeprowadzaé na dlaw-

]3053-&?'8 l

Rys. 8. Obszar, w Ktérym nie powinny leze¢ punkty nacisku przy
badaniu wg 5.4.11.10

nicach lub urzadzeniach spelniajgcych role dlawnicy,
ktore w czasie montazu sg dokrgcane za, pomocg klucza.
Probe nalezy przeprowadzi¢ wprowadzajac do dlawnicy
pret metalowy, o srednicy otworu uszezelki, z zaokragle-
niem do Imm w dol. i dokrecajac dlawik momentem
podanym w tabl. 22.

Tablica 22
Sradnica | Moment skre¢cajacy, N-m
Prsin | dla dlawnic L dla dtawnic
} Sl l metalowych lz innych materiatow
|
| do 20 7, 50
| powyzej 20 10,5 7,5

Proba polega na jednokrotnym dokreceniu dlawika.
Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ogledziny
po probie nie wykazg Zadnych uszkodzen dlawnic wi-
docznych nieuzbrojonym okiem.

5.4.11.12. Préba wytrzymalo$ci mechanicznej polgczen
gwintowych. Prébe nalezy wykona¢ w sposéb opisany
w PN-60/E-04000 p. 2.8.2, stosujac moment skrecajacy
podany w tabl. 23.

Tablica 23
'Nominalna $rednica gwintu, Moment skrecajacy
| mm N-+'m
| | 2 3
do 2,6 wlgcznie 0,2 0,4
3 0,25 0,5
'_ 3,5 0,4 0,8
4 0.7 1,2
‘ 5 0.8 2,0
| powyzej 5 1,6 2,5

Wartoéci momentow skrecajgcych podanych w tabl, 23
kol. 2 nalezy stosowaé¢ w przypadku wkretow bez 1ba,
z wyjatkiem wkretéw stosowanych do zabezpieczenia
przed skrgceniem lub rozkreceniem oprawki. We wszyst-
kich pozostalych przypadkach nalezy stosowaé wartosci
momentow podane w kol. 3.
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W przypadku badania wkr¢tow zaciskowych, do za-
cisku nalezy wprowadzi¢ przewdd jednodrutowy o naj-
wickszym przekroju znamionowym podanym w tabl. 11.
Po kazdym odkrgceniu wkretu przewdd nalezy przesunaé.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli po bada-
niu polaczenie gwintowe nie wykaze zadnych uszkodzen
lub zmian utrudniajacych ich normalne uzytkowanie.

5.4.12. Proba odpornosci na obnizona temperature. Je -
zeli w normach przedmiotowych nie podano inaczej, to
probe nalezy przeprowadza¢ umieszczajgc badane opraw-
ki na 2 godz w komorze niskich temperatur, o tempera-
turze okreslonej w 3.18 z tolerancjg +-2°C.

Po uplywie 15 godz od wyjecia oprawek z komory
niskich temperatur sprawdza si¢ przez ogledziny, czy
poszczeg6lne czeéci nie ulegly deformacji lub uszko-
dzeniom uniemoZliwiajgcym ich dalszg normalng prace.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ogledziny
nie wykaza deformacji lub uszkodzen oprawek.

5.4.13. Proba odpornosci na podwyzszona temperature.
Prébe nalezy przeprowadzaé umieszezajgc oprawki
w termostacie o temperaturze podanej w tabl. 8 na
okres 168 godz bez przerwy.

Oprawki izolacyjne powinny mie¢ wilozony trzonek
probierczy mosi¢zny niesrebrzony, przedstawiony na
rys. 3.

Nastgpnie nalezy wyja¢ oprawki i po ostudzeniu do
temperatury otoczenia sprawdzi¢:

a) bezpieczenstwo dotyku w sposob opisany w 5.4.4;

b) wymiary za pomoca sprawdzianéw, metoda opi-
sang w 5.4.2;

¢) czy masa zalewowa nie odslonila czg¢Sci bedacych
pod napieciem;

d) czy nie nastapity peknigcia, wykruszenia, obluzo-
wanie stykéw elektrycznych lub inne uszkodzenia unie-
mozliwiajace normalne uzytkowanie oprawek,

e) w przypadku gdy oprawki majg uszczelki, odej-
muje si¢ je od oprawki i poddaje ogledzinom oraz nizej
opisanemu badaniu.

Prébke umieszcza si¢ na jednej z szalek wagi, a na
drugiej kladzie si¢ odwaznik o lacznej masie probki
500 g. Nastgpnie doprowadza si¢ do zréwnowazenia
wagi, naciskajgc probke palcem owinigtym kawatkiem
suchej 1 szorstkiej szmatki.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli spraw-
dzenie wg a)--d) da wynik pozytywny, a w przypadku
e) ogledziny nie wykaza peknigé, a material uszczelek
nie stanie si¢ lepkim lub mazistym, powodujac przykle-
janie si¢ szmatki lub pozostawiajac na niej $lady.

5.4.14. Proba odpornosci na wstrzasy. Prébe nalezy
przeprowadza¢ na oprawce zmontowanej jak do nor-
malnego uzytku, umieszczajac ja na stole wstrzasarki
udarowej w takicj pozycji, aby of§ otworu na lampg
byla prostopadia do plaszezyzny ruchu stofu wstrzasarki.
W oprawke nalezy wlozy¢ odpowiednia dla danej oprawki
lampe.

Wkrety zaciskajace przewody w zaciskach nalezy do-
krecic momentem o wartosci 24 momentu podanego
w tabl. 23.

Oprawke nalezy zasilic napigciem znamionowym robo-
czym i w ciggu 30 min podda¢ wstrzasom o czgstotli-
woéci 80 wstrzasow na minut¢ 2z przyspieszeniem
80--100 m/s?.

W czasie proby nalezy za pomocg amperomierza
lub innego przyrzadu kontrolowaé, czy w obwodzie nie
powstajg przerwy spowodowane wstrzgsami.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasie
proby nie nastapi przerywanie obwodu, uszkodzenie
oprawki, wypadnigcie lampy, rozluznienie si¢ polaczen
mechanicznych lub elektrycznych, zluzowanie prze-
wodow w zaciskach itp. uszkodzenia uniemozliwiajace
dalsze normalne uzytkowanie oprawki.

Uszkodzen lampy nie bierze si¢ pod uwage.

5.4.15. Préoba odpornosci na drgania. Jezeli w nor-
mach przedmiotowych nie podano inaczej, to badaniu
poddaje si¢ oprawki przemystowe i trakcyjne.

Oprawki przygotowane jak do préoby wg 5.4.14 nalezy
zamocowac¢ na stole wstrzasarki wibracyjnej o drganiach
sinusoidalnie zmiennych, w takiej pozycji, aby o$ otworu
na lampe byla prostopadia do plaszczyzny ruchu stotu
wstrzasarki 1 poddaé¢ drganiom o amplitudzie i czgsto-
tliwosci podanej w 3.19.

Oprawki przemystowe nalezy poddac¢ drganiom w ciagu
1 godz, natomiast oprawki trakcyjne nalezy poddac
drganiom w ciggu 30 min dla kazdej z nastgpujacych
czestotliwosci: 1, 5, 10, 15, 20, 25, 30, 40 i 50 Hz.

W czasie proby nalezy kontrolowaéd, czy w obwodzie
nie powstaja przerwy oraz czy oprawki nie wpadaja
W rezonans.

Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli w czasie
proby nie stwierdzono przerywania obwodu, wpadania
oprawek w rezonans lub ich uszkodzenia, wypadnigcia
lampy, rozluZnienia si¢ polaczen mechanicznych lub elek-
trycznych, zluzowania przewoddéw w zaciskach, a po-
nadto sprawdzenie wytrzymalosci elektrycznej wg 5.4.7,
lecz bez uprzedniego nawilgocania oraz badanie ugigcia
i docisku stykow wg 5.4.2 dadzg wynik dodatni

Uszkodzen lampy nie bierze si¢ pod uwage.

5.4.16. Préba starzenia si¢ zaciskow. Probg nalezy
wykonaé¢, wg BN-68/3068-11 p. 3.4.4.1 z uwzglednieniem
postanowienn 3.11.1; 3.11.3; 3.11.4 i 3.11.5 niniejszej
normy, na oprawkach do przykrecania.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli sg spel-
nione odpowiednie postanowienia wymienionych wyzej
punktéw niniejszej normy.

5.4.17. Préba twardoSci czesci izelacyjnych. Prébe
nalezy przeprowadza¢ na czgéciach izolacyjnych wyko-
nanych z materialéw termoutwardzalnych w sposéb
opisany w PN-60/E-04000 p.2.9 w czgéci dotyczacej
badania twardosci kulka. Temperatura powinna byé
zgodng z wartoSciami podanymi w tabl. 8.
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Wynik proby nalezy uznaé za dodatni, jezeli srednica
odcisku kulki nie przekroczy 2 mm.

5.4.18. Proba odpornosci czeSci izolacyjnych na Zar.
Probe nalezy przeprowadzi¢ na przyrzadzie i w sposéb
opisany w PN-60/E-04000 p. 2.10. Temperatura trzpienia
powinna wynosi¢ 500°C dla czgsci, na ktérych zamoco-
wane sa czesci wiodace prad lub mogace si¢ stykac z tu-
kiem elektrycznym i 300°C — dla pozostalych czesci.

Wynik préby nalezy uznac za dodatni, jezeli gazy wy-
dzielajace si¢ pod wplywem rozgrzanego trzpienia nie
zapala si¢ od iskry.

Przesunigcie si¢ probki wzdluz trzpienia nie bierze
si¢ pod uwage.

Préby nie nalezy przeprowadzaé na materialach cera-
micznych.

5.4.19. Proba odpornosci na korozj¢

5.4.19.1. Oprawki powszechnego uiytku zwykle. Probe
nalezy wykona¢ wg PN-60/E-04000 p.2.12.1.

5.4.19.2. Oprawki pozostale. Jezeli w normach przed-
miotowych nie postanowiono inaczej, to probg nalezy
wykona¢ wg PN-59/H-04603 stosujac zastgpcza wode
morska odmiany A wg PN-66/C-06502.

Czas trwania proby powinien wynosi¢ 240 godz.

Po wyjeciu oprawek z komory probierczej nalezy
oceni¢ stopien zaatakowania Korozyjnego wg PN-57/
H-04610.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli stopien
zaatakowania korozyjnego na powierzchni 20 cm? nie
przekroczy stopnia 2.

5.4.20. Sprawdzenie zabezpieczenia przed sezonowym
pekaniem. Prébe nalezy wykonaé na czgSciach z miedzi
i stopéw miedzi wg PN-60/E-04000 p. 2.12.2.

5.4.21. Sprawdzenie odpornosci na prady pelzajace.
Probe nalezy wykona¢ wg PN-60/E-04000 p.2.11 na
czgsciach izolacyjnych oprawek, ktére stykaja si¢ lub na
ktorych zamocowane sa cze$ci wiodgce prad.

Prébie 1¢j nie poddaje si¢ czgsci izolacyjnych oprawek
zwyklych powszechnego uzytku oraz czesci wykonanych
z materialéw ceramicznych.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Badania pelne. Wynik badan pelnych nalezy
uznaé za dodatni, jezeli wszystkie probki przejda z wy-

wanie momentu

nikiem dodatnim wszystkie proby wymienione w 5.1.1.

Jezeli tylko jedna prébka przejdzie z wynikiem ujem-
nym ktdérakolwiek probe, to prébg t¢ mozna powtérzyé
wraz ze wszystkimi probami, ktore mogg mie¢ wplyw na
wyniki tej proby, na dodatkowym komplecie probek
wymaganym do badan peinych.

Wynik badan pelnych wdéweczas mozna uznaé za do-
datni, jezeli wszystkie dodatkowo zbadane probki przejda
z wynikiem dodatnim wszystkie préby.

5.5.2. Badania niepelne. Wynik badanin niepelnych
nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba probek, ktore
przeszly z wynikiem ujemnym ktérakolwiek z proéb
wymienionych w 5.2.1, nie przekroczy najwigkszej dozwo-
lonej liczby sztuk nie odpowiadajgcych wymaganiom
normy, podanej w tabl. 15.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dla oprawek, ktorych konstrukcja zostala opraco-
wana do dnia 30 czerwca 1972 r., dopuszcza sig:

— w zakresie wymagan 3.10.3 niestosowanie zabezpie-
czenia przed zbyt glebokim wkreceniem rurki do wng-
trza oprawki w przypadkach, gdy glebokos¢ wkrecenia
rurki jest widoczna od zewnatrz lub od wewnatrz oprawki;

— w zakresie wymagan 3.11.5 dla oprawki BI5, nr wy-
robu 24a, produkcji Fabryki Sprz¢tu Elektrotechnicz-
nego ,, KONTAKT”, wykorzystanic wkrgtu dociska-
jacego przewod w zacisku jako elementu zabezpieczaja-
cego przed wysunigeiem si¢ zacisku z podstawy;

— w zakresie wymagan 3.11.7 dla oprawek przezna-
czonych do stosowania w oprawach klasy O lub klasy i
konstrukcje oprawek nie majace zabezpieczenia przed
zmniejszeniem odleglosci izolacyjnych na skutek nie-
prawidlowego przylaczenia do zacisku odizolowanej zyty
przewodu;

- w zakresie wymagan 3.16, aby wkrety dociskajgce
przewod w zacisku i zabezpieczajace jednoczeénie przed
wysunigciem si¢ zacisku z podstawy, nie mialy specjal-
nego zabezpieczenia przed odkrgcaniem sig;

— w badaniach wg 5.4.11.1; 5.4.11.2 i 5.4.11.3 stoso-
skrecajacego 1 N-m dla opawek
B1S i BAI5S i 1,5 N+-m dla oprawek B22 i BA20.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE DO BN-72/3063-03

Istotne zmiany w stosunku do PKN/E-93402
a) ujeto kompleksowo temat oprawek bagnetowych;
b) zmieniono okreslenia i oznaczenia:
¢) poszerzono zakres wymagah i badan;

d) ujeto w osobnych normach wymiarowych oprawki i spraw-
dziany.

Dotychczas obowigzujaca PKN/E-93402 zostaje uniewazniona
z dniem 1 stycznia 1973 r.
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