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N O R M A B R A N ż o w A BN-85 
Oprawki gwintowe 3063-02 

ENERGOELEKTRYKA l bagnetowe 
Zamiast 

do elektrycznych kompletów BN-69/3063-02 

choinkowych Grupa katalogowa 0683 

t. wsn~r 

1.1. Przedmiot no rm y. Przedmiotem normy S<J wyma
gan ia i badania d o tycn}ce oprawek na znamtonowe 

nap ięcie izolacj i 60 V lub 250 V. pr;-elllae7on yc h do 

ża rówek cho ink owych o m ocy ni c prtekrac zaj<)ccj 15 W 

o tr7n nk ac h 'l gwint em Edisona lub bagnetowych . 

1.2 . Zakres stosowa nia norm y. No rma dot yczy opra

wek stosowanych w e le ktryc711 yc h c hoinko wyc h kom 

ple tac h oświetl c ni owych szeregowyc h lub równ o legł ych 

za silan yc h nap it;c icm nic przekrauającym 250 V. od 

powiadaj<Jcych PN-t-:5/ F.-93550 . przc711aC/onych do 

uży tkowa nia w ~ u c h yc h pomicszueniach za mkn ię t yc h . 

Norma d o tyoy równic? oprawt' k lu b ich cz<;ści ~ta 

nowi<.J cyc h ko nstrukc yj n<J ca ł ość 1 komp le te m cho inko
wvm. 

No rma d o tyc ;-y oprawe k pr7e71laczonych d o wspó l-

prac y 1 żan'>wkami o trzonkac h : 
1' 5/ 9 wg PN-X5 / E-X5200/ 0 2. 

LJ0/ 13 W ):! PN -X5/E-X5200/ 03 . 
L 14/25X 17 wg P -X5 / L-X5200/ 04 . 

HA 7s/ l l wg PN-X5/ E-X 5200/ 0X. 

BA9s/ 14 wg P -X5/ E-X5200/ 09. 

na któ rych przyrost tempera tury ni c pr1ckracza 50° C. 

1.3. Warunki środowiskowe pracy oprawek - wg 

PN -7 5/ E-06.\00/ 00 p . 3. 1.1 i :u .2. 

1.4. Określenia 
1.4.1. oprawka do stosowani a nieza leżnego -opraw

ka. w której po wkręceniu ża ró wki uęści pod napi ~·

cicm s;J nicdos t ępne dla dotyku . 
1.4.2. oprawka do wb udowa nia - oprawka. w któ 

rej dostt;p do c;~·~c i pod napit;c icm uniemo;iliwia oslo 

na lub inne czt;śc i punktu ś wietlnego komple tu choin 

kmlcgo. 

1.4.3. znamionowe naJJil,'cie robocze - najwyżs;a 

wartość ~k u tcona napięci;t wy~tt; pu.i<łcego \1 ' cza~ic pra

C\ ze hódkm św ia tł<l. pr11 'l nami o now ~1 111 nap it;c iu 7a

si i< tj<JCY m . 
1.4.4. Powstałe okreś le nia - wg PN -XS/ L-9 340 l. 

PN -X.\/ L-93402. PN- X5 / L-lJ3550. 

2. POOZIAł~ l OZNACZENIE 

2. 1. Podział 

2.1. 1. Podział oprawek w za leżnośc i od prze znaczenia 

- do ko mpletów choinkowyc h szcn:gowych - nie 

wvró:inionc w O/ JJa C7c niu . 
- do komple tów choinkow yc h równo l egłych - R. 

2.1.2. Podział oprawek w zależności od zabezpiecze

nia przed dostępem do części pod napięc iem 

- o prawki do stosowania niezależnego - bez wy

różnienia w oznac ze niu . 
- oprawki do wbudowan ia - W . 

2.1.3. Podział oprawek w zależności od typu trzonka 

żarówki 

do ża rówki 

do ża rówki 

do ż.arówki 

d o żarówki 

o trzonku 

o trzonku 

o trzon ku 

o trzo nku 

1.::5/9 - ES. 
E I0/ 1.\ - E IO. 
E I4/25X l 7 - E 14. 

BA 7s/ l l BA 7s. 

do ża rówki o trzonku RA9s/ 14 - RA9s . 

2.2. Oznaczenie 

2.2. 1. Sposób budo wy oznaczenia. Omaczc n ic o rra w

k i powinno ;a wicrać co naj mniej: 

- na twę OPRA WKA DO KOMPLETÓW CHO IN-

KOWYCH. 
rodzaj opra wki wg 2 . 1. 

zna m ionowe na pięcie robocze. 

zna mi o nowe na pięcie izolacji. 

nume r no rm y. 
2.2.2. Przykład oznacze ni a oprawki d o ko mpletów 

ch oin kowyc h równ oległych . do wb udowa nia. do żarów

ki o tr'lo nku El4, na znamion o we nap i ęci e izo lacj i 

250 V i znaminnowe narięcic roboC'I.e 220 V: 
O I'R i\ WKA t >O KOM PI. El ÓW CliO l 1KOWYCII 

R \\' t l ci 250/220 \ . llN -XVJ06.1-02 

3. WYMAGANIA 

3. 1. Dane znamionowe. Oprawki powinn y być wyko

nywane na /' nam1on owc napl(,:Cla i zna mi o nowy pr<J d 

prze mienn y poelanc w tabl. l . 

Zg łoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Sprzę t u Elekt rotechnicznego POLAM-ELGOS 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego POLAM-ELGOS dnia 26 listopada 1985 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1987 r. 
(Dz . Norm . i Miar nr 2/ 1986 poz . 5) 

' 
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2 BN-XS/ 3063-02 

Tab lica l 

Opra\1 ~a on i a - Z n: t minllliWL' na pi.;• i,·. V 
n'l\\l'k o tr;onh.ach 

il~'ltt~ji n-hoc/l' 

60 42 
BN)_, 

l: III 
6(1 

42 
250 

(>() -12 

1· 14 
25 11 

42 

no 

Zl l;ll11itl l lO\\Y 

pn)d. A 

0.5 

3.2. Bezpieczeństwo dotyku. Oprawki pmv11my b)Ć 

tak zbudPwa nc . aby po zamocowaniu żarówki. cz<;ści 

pod napi<;cicm był v nicdost<;pnc dla dt>t yku bezpoś red

nio palccm probieruym wg PN-79/ E-OX507 lub za po
średni ctwem mctalnwych o1dób cho inkowych . ·W przy
padku op rawek do wbudowan ia wymaganic to powin
no być ~pdnione po zamontowaniu ich \\ komplecie 
choinkowvm jak do norma lnegn uż~· tku. 

Ponadto. oprawki na znamionowe napi<;cic izolacj i 
250 V powinny spdniać wymaganic bczpieo.et'lstwa do
tyk u bopośred nicgP podua~ ł<jczcnia z ;i_a rówk~). 

C1<;ści chroni<.)Ce przed dotkn i ęciem cz<;ści pod na
pięciem powinny być tak za mocowane. aby odj ęcie ich 
lub roi l uźnienic bcz u życ i;t narz<;dzi lub ;_niszcze nia 
''pr;twki było niemożliwe. 

C1c;ści ZL'wnc;tt'7nc opra\VL'k powinny być wykonane 
1 ma tcriału il'olacyjnego . 

Pokrycia lakinem lub emali<) niL' uważa sic; za za
bezpieczenie prl'cd dotykiem. 

3.3. Wymagania konstrukcyjne 
3.3.1. Główne wymiary. Oprawki pow 111 ny być tak 

~konstruowane i wykonane . aby był a 1apewniona pra
widłowa współpraca ;t odpowiadai <Jt:ymi im ;i_arówkal11i. 

Wykonanic i usyt uowanie tule i gwintowanej oprawek 
gwintowych pm\·inno hyć zgoclm: 1 PN-l->5/E-9340 l 
p. :u.2. 
W~ miary. w 111111. cz<;ŚL'i współpraCLtj<Jcych l żarówką 

oprawL'k bagnetowyc h powinny b yć ;_god ne 1. podanymi 
na rys . l i 2 oral' w tabl. 2. 

3.3.2. Styki opra\\'ck gwintowych powinny s pełniać 

wymagania \\g PN-l->5/E-9340 1 p. J.3.3 . 
St yk środkO\vy oprawek bagnetowych powinien być 

spręży nuj<JCY w takim stopniu. aby był w pcwniony 
pewny zestyk ze stykiem żarówki , a jcdnoczc~ nic możli

we było łatwe wło7cnic o r;~1 wyjęcie żarówk i . Docisk 
styku do płytki ~tykowcj żarówki . w warunkach bada
nia wg 5.4 . .\ .2. po11·iniL·n być nic mnicjs;y ni7 3 N 
1 nie \\i~· ksl'y niż 10 N. 

3.3.3. Zac iski przyłączeniowe. Opr<Jwki powin ny być 
wy posażone w zacis ki gwintowe. bel'gwintowe lu b inne. 
zapnvniai<lCC przył<)c zc nie przewodów wcwm; trznych 
komp letu choinkowego w sposób co najmniej równo
rzędny . W op rawkach do wbudowania E 14 o raz 
w oprawkach E5, E lO. BA 7s i BA9s mog<l być zasto
sowane zaciski do przył:}C7Cnia przewodów pr7cz luto-

wanie , zgrzewanie lub zagniatanie. Zaciski powinny 
umożliwiać przyi<.)czcnie przewodu o ż. ylc wiclodrutowcj 
miedzianej o dowolnym przekroju 1 zakre~ u pt"l.ekro
jów ;namionowych podanych \\' tabl. 3. 

a) b} 

l eN - 95/30'3 - oD 

Ry,. l. Wymian o.;ś,· i \\ s półpracui; lcych 1 i : trt'll'~ 'l oprawc-k UA 7s: 

~1) ro/\\.i;):tanie pod~lł-1\\0\\L'. h) ro/\\i~)tani .... · ;tlternat~\\· lh.' 

l - \ly~ l'/tlłow\ !u h pla,ki. ! - po/\cj;t ' P"l'/\ll~ll taut·pów 
lflonka ;ia rl"'v ki . 3 - ohr)' ~ wollll'J pue:-.t ueni dla /iiC/l'PU bocznego 

trtonka hii'Ó\\ ~i 

r}A 

Ry,. 2. Wym i:try o.;ści '"półpracuj:)cyc h ~ ia rówk;) t~pr;mc k HA9s 

l - ' I!k ooiPW! łub plaski . 2 - po~ycj " 'Jl"l'f\11k ll '"ocpów 
tr1nnk:t ian'nvki. J - ob r y~ wolnej pr7cstrzt.•ni dl:1 I': JCI'l'JHI htK"IIH .. 'gO 

t rlnl lktt i arb\\ ki 
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Tabl ica 2 

'"' ymiar 
Oprawka do :iarbwck ( l trltlllkach 

lli\ 7s BA9s 

A 
111111 7. 15 9 . .12 

m; I X 7 . .10 '1 .44 

B min 9.0 11 .05 

/) max 7.2 J.x 

/J , min 9.2 6.65 

/:" 
llllll 2.4 2.2 

lll ~L\ .1.0 

F 111111 5.0 2.2 

G" ±tU 2. 7 

11 min 1 ) 2.5 2.5 

N max 2.5 4 .4 

p min 0.5 0 .5 

Tablica 3 

OprcmL1 d" ia - Z"krcs 111"1l1 i< lll0\I'Yc h pr1c- Wil"lk t>śl" /lla -
dH\l'"- ~~ l rttlllkach "rO_j{)W rH/L'WodÓ\V. 1111ll .! m ioJlOW;t 

t a c isku 

1:5. l· 10. lli\ 7s. 0 . .15 do 0.75 00 
B i\'Js 

1· 14 0.5 dt> l () 

W opraw kac h do kompletów choinkowych równo

l eg ł yc h. zaci sk powinie n umożliwiać przy ł ącze n ic żyły 

prze wodu pr7cloto wo lub ży ł y zg i<;t c j o l iW0
• bez ko

nieczności przec inan ia. 

Zaci s ki o pra wek powinn y być wykonane jako zac iski 
T35 i po winn y spełn i ać postanowienia : 

-wg PN-79/ 1::::-06300/ 07 p. 3.1.3 -7- :U.6 ora; 3.1. 8 
w pr7y padku zac is ków gwintowych. 

- wg PN-X2/ E-06290 p . 3. 1.2 -7- 3. l .4 o ra z 3.3 
w pr7 ypadku n rc isków bezgwintowych. 

Za c is ki lutownicze powinn y mieć otwór lub rowe k 

ułatwi ai<!CY pewne przyi<!Cienic przewodu . Po wierzc h 
nie zacis ku przewidziane d o przy lut owa nia przewodów 

wewn<;tr711ych ko mpletu c ho ink o wego po winn y być po

kryte s tope m cyny lub srebrzone . 

Zaciski do ł ącze nia przewodu przez zagniatanie po 

winny być tak wykonane. aby nic było moż l iwe wy

ślizgiwan i e si<; 1 zacis ku lub odci nanie poszczegó ln ych 
drutów 7y ly. 

Zaciski powinn y być tak umieszczone , aby p r7yłc! cza

nie przewodu był o ł a twe o raz aby podczas przyłącza
nia pr;cwodu nic było mo;fliwc zmniejszenie odst <; pów 

izo lacyjnych o ra l' wysuni<;cie si<; o di zo lowanej 7_yly 

p rzewodu lub poszczegó lnych drutów ży ł y na zewnątrz 

oprawki_ 

Zacisk i powinny być tak przy m ocowane do opraw ki. 

a b y nie u l eg ł y oblLrzowaniu lub odk sz tałceniu pod
czas pr7y łączania przewodu , 

Wymagan ic to uważa s i<; za spełn i o n e również wtedy, 

gdy przemieszczenie zacis ku jest ogra niczo ne konstruk

cyJ ni e . 

3.3.4. Wprowadzenie przewodów. Opra wki do szere
gowyc h ko mpletów choinkowyc h po winny b yć ta k wy

konane. aby możliwe był o wprowadzenie dwóch prze

wodów typu LgY250 o prze krojach wg tabl. 3. 

Oprawki do równoległ yc h kompletów choin kowych 

powin ny umożliwiać wp rowa d ze ni e dwóch przewod ów 

dwużył o wyc h typu S MYp . OMY lu b OMgY o prze

k rojach wg tabl. 3. W przypadku oprawek na znamio

nowe n a pię c ie robocze 42 V cł opu szcza s ię wp rowa

dzenie czterech przewod ów LgY250. 

Oprawki powinn y mi eć dos tatccm<] przcs t rzer'l na 

ułożenie przcwodów zasi lajqc yc h w ta k i sposób. aby 

w no rmaln ym u ży tk owa niu nic był y narażon e na uszko

d ze nie s powodowa ne działaniem uchwytów itp. u rzą 

d ze r1 mocujqcyc h oprawk<; . Części og ran i czające tę prze

strzeń ni c powinn y mieć os trych krawęd zi mogących 

us zk od z i ć izolacj<; przewodów. 

Oprawki do in stalowani a n i czależnego powin ny być 
7aopa trw ne w odcią7, k<; zabezp i eczającą przewód przed 

nac i<]ga nie m w mi ejscu' przyłączenia d o zacis ków oraz 

przed zsuwa ni em si<; jego po wlok i och ronnej, Odc i qż

ka nic powinna powodować uszkodze ni a izolacji prze

wodtL Odciążka lub jej cz<;ŚĆ powinna być przymoco

wana do o prawki . Wkręt y mocuj<)CC odc i <!żkę ni e po

winny d o1 y kać przewod ów i ni c powinny wys tawać na 

;ewnątrz oprawki. Odci<!ż k a powinna być wykonana 

z ma t c ri a łu izo la cyj nego lub pokryta ma ter i a ł e m izo

lacyjnym . 

3.3.5. Budowa. Części s kładowe oprawe k powin n y 

być po łączon e ze sobą w sposób pewny. Rozh]cze nie 

tych cz<;śc i n re powinno być możliwe bez u życia na

r zęd zia lu b ich zniszczen ia_ 

W opraw kach na znam io no we napi<;cic izola cji 250 V 
mctalowa tu leja gwintowana po winna być odizolo wana 
od cz<;śc i wiodqcyc h prqd . gd y la mpa jest wyjęt a. 

Nic dopuszcza si<; wykonywania oprawek z wbudo

wanym urządzeni em służ<łcym d o mostk owania la mpy. 

3.3.6. Mocowanie oprawek. Urn1 d zcnie d o m ocowa

n ia oprawki na gał<!?Ce c ho inki, je żc l i jest zastoso wane. 

powin no spe ł ni ać pos tan o wie ni a wg PN -85/E-93550 

p. 3. 1. lO . 3.3 ,3, 3_3.4 i 3.3.5. 
3.4. Odporność na wilgoć - wg PN-75/E-06300/04 

p, 2.2, 

3.5. Rczystancja izolacji , mi erzona po próbie odpor
ności na wil goć wg 5.4.4, nic powinna być mniejsza 

od wartości podanych \\' ta bl. 4. 

3.6. Wytrzymałość e lektryczna izolacji. Izolacja opra

we k po próbie od porn ośc i na wilgoć wg 5.4.4 powinna 

w c iqgu l min wytrzymywać bez przeskoku i przebi

cia n apięcie probie rcze o częstotliwośc i 50 H z i war

t ości skutecznej wg tabl. 4 _ 

3 .7. Wytrzymałość mechaniczna. Oprawki powi nn y 

być wytrzymałe na na rażenia mechaniczne w wa ru n

ka c h próby wg 5A.7. 
3.8. Połącze nia elektryczne i mechaniczne - wg 

PN -75/E-06300/ 13 P- 2_ 



Tablica 4 

l p. 

Międ;~ hil't!U11~t m i dl<~ ; nami PlltH\l'gn naplt'I'L·ia roboc;egn : 
42 V 

- )JPI' Vil·j 4 2 V 

M it;d;: hicguttitmi Jlllt)C/Pttymi 11.: :-.oh;) il llh.· t:llnwy.mi C/\_' 

'ci~tmi Jll p~":u i ~ll'Yilll Ppr~t\\ ~S or;t/ !oll .l ml'! ;dn \\:1 pn !.. r:\\;t_i;! 

r;l d~hi\' J Hll' dl;t lhll: !..u ~.:; ę śc i 1 tll.t!L'riał u i;oi :H::.inego 

3.9. Materiały części wiodących prąd . Części wi odące 

prąd o prawek powinn y hyć wyko nane z miedz i. sto pów 
za wierających co najmni ej 50% mi e(łt· i lub 7 materiałów 

równopędnych pod wzgl~dcm pr7cwodności ek ktrycz
nej, wytrzym<.~ l ośc i mechanicznej i odpornośc i na ko
rozj~ . 

3.10. Odstępy izolacyjne o p rawl'k przygotowanych 
jak do norma lnq!.O u:ly tku z 7a mocowaną żarówk ą, 

jak i bez ż<.~rów ki nie po wllln y być rnniej~ ze od war
t ości pndanych w tabl. 5. 

Rc7\S tillllja imlacji. MO. dla 
opr;t\\ i.' \... na /n ami on(nvc 

11apit;cie i7olacj i 

ńll V 250 V 

0.5 l!.5 
2 

l!.5 5 

0.5 

N;qli<;cie prnhicroe. V. d la 
npra\\'d\ na ; nami onowc 

napi,-cic itolacji 

60 V 250 V 

500 500 
1500 

)Oli 4000 

5011 2500 

a) na zwa lub zna k wytw('> rcy. 
b) oznaczenie typu , któ rym może być numer kata

logo wy, 
c) znam to nowe naptęcie ro bocze w woltac h. 
d) znam io no we naptęcte izolacji w wol ta ch . 

Wymaga nie to nic cłotyczy oprawe k stanow i ącyc h 

k onstrukc yjn ą całość z komplete m choinkowym o ra z 
o prawe k wykonywan ych i in stal o wanyc h przez wy twór
C(; komple tów. 

Tablica 5 

Lp . 

2 

_1 

Rod zaj odst <; pu 

Mi~d11 l'l\' '"""m pod na pi ~ciem o ri•ineJ hi cg tlllPII 'OŚc i dla 
i'namionn w.:g(' n~1pi~o;ria roboc7egn: 

- 42 V 

- P"'" ;ej 4 2 \' 

M i<;dll ct<;\ua mi pod napięciem a metaln il 11111 uo;~cia 1111 

nwcuj;J,·vm i t~pr;l\vl-~ or<-11 ;~wn,·trm :J dO, l\'P '"I dl<1 dotyku 
powicrtchnią czt;ści 1 maićr i alu i~P iac yjnego 

Mi<;d7v l'II',C ia mi P••d '"'Pi<;c icm a ll1 L'ta lową t tdej~ gwinto-
1\;llq Juh Ju s ką n prawki . jeżeli jc'i odizolo waua 

Pu11mlto pm\inttv być s pełni one wymagania podane 
11 PN-76/ E-Of>:I00/06 p . ~ -

3.1 L Trwałość. Oprowki powinny wytrzymywać bez 
uvkod 1 :ń 25-k m t n e ?a mocowa n i c i wyjęcie t rzo nk a 
probiel ·;ego w warunkach badania wg 5.4.11 . 

3.1 2. Nagrzewanie się zacisków. St yki ora z inne czę

.,c; W ill clą ce pr;jd powi nny być tak wyk,manc. aby przy
ro~ t kmp.::r:1 tu r:. na zacis kach przy obciąż.cniu prądem 

znamionowym \\ ciągu l h nie przekraczał ::woc_ 
3.13. Wyt rzymałość na podwyższoną temperaturę . 

Oprawki powinny być t.J k wyko nane . aby me ul ega ł y 

us/ kud zeni u pod wpływem tempera t u l y 75 ± 5° C. 

3.14. Wytrzymałość na żar. Części izolacyjne zewn~

trznc oraz części izolacyjne utrzym ują ce czc;śc i wiodące 

prąd op rawek powinny być wyt rzy male na żar w wa
runk ach próby wg 5.4.14. 

3.1 5. Zabezpieczenie przed korozją i sezonowym pę
kaniem - wg PN-75/E-06300/2 1 p . 2. 

3.16. Cechowanie. Na opra wce powinny być podane 
w sposób t rwały i czytelny co naj mniej następujące 

dane: 

Odst,·p pt~wi,-r7c h niol\\ . mm. 
dl a o rrawck. na i' ll :-tmitHlowe 

napi,·cir i7olacji 

Odstęp powic trtny . mm. dla 
oprav .. ck 11;--1 ;namionoWL' 

napi<;cie i;o lacj i 

60 V 250 V 

2 2 
~ 

2 ~ 

60 V 

1,5 

2 

u 

250 V 

2 
3 

6 

2 

Oznaczenie zna mi onowego napic;cia roboczego i zna

mtonowego napt~cia izo lacji pm\ Jnno mieć jcdn:) z na
s tępujących pos taci: 

250/óO V lub 
250 

óO 
V 

4. PAKOWANIE, PRZ ECHOWYWAN IE 
l TRANS PO RT 

Pakowanie , przechowywani e 
PN-78/E-06300/23 . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

transport wg 

5.1.1. Badania pełne wg PN-75/E-06300/ 00 
p. 4. L L Zakres 1 ko lejność wykonania badat'l pełnych 
- wg tabl. 6. 

5 .1.2. Badania niepełne - wg PN-75 / E-06300/00 
p. 4.1.2. Zakres badat'l niepełnych - wg tab l. 7. 
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Ta blica 6 

Lp. 

ogólne 

2 

4 odpnrno~l:i na wrlgot· 

r-e1y:-.tanrji i;o lacji 

wytr7yma i (1Śl'l clr ktr yct nt·j i7o larji 

wy tr;ynwltlści m(·chaniclncj 

X P"I'IOdl cld 1r \ctll\ch i ml·c h;uJ iu-

lO 

11 

12 

l.ł 

14 

15 

l p . 

. ł 

11\ ch 

lldst~· p{nv imlacyj nyc h 

l rwało~ci 

wy t r;ymnło~ci n;t f1t H.Jwy7ston 'l te m

pera tu r,· 

w~ t rtym;tłn~~..: i na i ar 

Jabe?piet' /l' tlia pr1ed knro1j~1 1 Sl'/O

nnwvm p,·bni,·m 

Tablica 7 

Spra\\ d !t'llil' 

g łt ')\\ll~d1 ''~nHarll\\ i ~tllllakltn\ ; t 

nia ''~ kt·n, 

W ) ma - Bada-

!!;1111:1 lll l' 

\\ t! \\g 

J. l. J. l() 5.4 . 1 

J.~ 5.42 

J .. "\ 5. 0 

.1.4 5.4.4 

3.5 5.4.5 

3.() 5.4.6 

3.7 5.4. 7 

J.X 5.4.X 

H 5.4.9 

J.IO 5.4. 10 

3. 11 5.4. li 

3. 12 5.4. 12 

J. J.ł 5.4. 13 

.1. 14 5.4.14 

3. 15 5.4. 15 

W y m:r- Bada -

gotni ;t nic 
\\g \\g 

3. 1..1 . 16 5.4. l 
nn11 1) 

.1 .2. 
.U .2 -;-
3.3.6. 

.H. J.'i. 
.1. 15 

.1.J . l 5.4 . .1. l 

.l6 5.4.6 

5.1.3. Pobierani e próbek do badań pełnych. Oo bad<u1 
pe ln ~c h nalc:iy pobrać w spos('1h poelan y w PN -75/ 
r. -0(1.100/ 00 p . 4.2 próhk~· o li ciilośc i wg labl . X. 

Spr;''' dtl' llll' 

) . ~ . l : ) . ~ . I II 

) . ~ . l l : ).~ l 5 

1·\\\..'ll lll:rlnc pP\\ ~t\r/l'llil' h :t 

d ;u·l 

11 prl,\'1""" u 
t\k.rl',tl\\l'i 

k. dlllrl•ll 

lll••duhp 

') 

\\ PP/ t l .... t; tł ~t'h 

pil\ pad 'ach 

5.2 . Kontrol a jakości - wg PN -75/ E-06300/ 00 p . 4.3 . 
W:r d l iwość dopus;ualrr:J ,,., d la g rup wymaga r) podano 
\\' tabl. 9. 

Tahlica 9 

Wyma ga nia podam· 11 3.6 sprawdJa 

lll' wg 5.4 .(1 

W) mag.t nia podilll<" 11 3. 1. .ł.2. 

.1.3 .2-'-3.~.6 . 3.X . .ł . 9 . .1 . 15 sp ra"

d 7a lll' wg 5.4 . 1 

Wymagania podane w .1 . .1. l spraw

d7:Jill' wg 5.4 .~. 1 

Wymagan ia podane w 3. 16 spra \\ 

dzane wg 5.4. 1 

H':' , . 
l 

0.065 

2.5 

6.5 

Przy klady wyboru i stosowania planów ba dania oraz 
for mularza rejestru ko ntro li - wg PN-75/E-06300/ 00 

In fo rmacje dodatkowe. 
5.3. Ogólne warunki wykon ywania badań wg 

PN-75/E-06300/ 00 p . 4.4 . 
Spra wdzi a ny i t rzonk i prob iercze. j eżel i w czasie po

S7czegó ln yc h bada r1 ni e postanowiono inaczej, należy 
wkręcać stos uj ąc m ome nt równy: 

0.1 N · m w przypadk u oprawe k ES. 
0 .2 N · m w przypadku oprawe k E IO i E14. 
Wkrę t y lub nakrę tk i, jeże l i w opisie poszczegó ln ych 

baciar'! ni e postanowiono ina czej . na l eży dokręcać mo
me nte m 2/.1 wartoś~:i po d anyc h w PN -75/E-06300/ 13 

p. 2. 

5.4. Opis badań 

5.4. l. Sprawdzenie ogólne należy wykonać przez oglę 

dziny lub próbę ręczną . 

Należy s prawdzi ć. czy przed stawione do badań 

oprawki nie mają wid oczn yc h us te rek , braków i uszko
d ze ń, które obni żają ich jakość i estetykę oraz czy 

cechowanie o prawek jest wy ko na ne zgodnie z 3.1 i 3 . 16 . 
Jeże li istnieje wą t p liwość co d o trwa ł ośc i cecho wania. 

należy wy k onać sprawd zen ie wg PN -76/E-06300/22 
p. 4 .3 . 

Ponaclto w pt7ypad ku hada r1 ni c pełn yc h na leż y 
~pra wd z i ć . c7y s:) ~rd ni o ne wymaga n i a wg nasu;pujq
cych punktów w ni :lcj poda n~· m zakres ie: 

3.2 - zamocowania cz~ści i'.apcwniaj<)cych ho.pic
c;drstwo d otyk u o r:11 matcrialów czę~ci ;ewn~ tr;n yc h 

(lpr:r wek. 
3.3.2 - \\')'konania stykó w. 
3.3 .3 - b ud owy. ma te ri a lów i pukryć ochronnych 

;aciskó w 1.[-!odnil· 1 PN-79/ L-06300/ 07 p. 4.1 .2 i PN -X2/ 

1 -06290 p. 4.3. 1 .~. 

.~ . 3.4- wykonania u~;ści og raniC?aj:)C\C h p r7c~ tr;e r1 

rw uloien ie pr;cwmlów cna; komplctnuści i wykt,na

n i:r ur;;Jdi'cnia odci:Jiająccgo przewód . 
3.3.5 - poł<)C/cnia części ~k l acl o 11~ch oprawek. 
.~.3.6- wykonania u r7ąd ze ni a do mocowania opraw

ki . 
3.X - wykonania połą czcr1 elekt rycmych i mecha

nionvc h ;godn ie 1 PN-75/E-06300/ l J p . 3.1. 
3.9 - materialów części wiodących pr:)d na pod

sl<r wic or7eucń a testowyc h l uh spra wcl7dl idcnty i"ik u

j:)cych . 
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3.1 5 - sposobu zabezp ieczenia przed korozją i ja
kości powłok ochronnych zgodnie z PN- 75/E-06300/2 1 
p. 3.1.1. 

Wynik sp rawdzenia należy uznać za dodatni . jeżeli 
są spełnione wymagania poda n c w ww. punk tac h. 

5.4.2. S prawd ze nie bezpieczeństwa dotyku na leży wy
konać zgodnie 1 PN -75/E-06300/ 03 p. 3.1. 1 i 3. 1.2 . 
Podczas oglc;dzin należy sp rawd z i ć sposób zamocowa
nia oraz materiał y części zewnętrznych op rawek. 

Prób~· be zpicoct'lst w a dotyk u na le ży wykonać na 
oprawkach zmontowanych jak do normalnego użyt ku 

po ca łk ow it ym włożeniu do oprawki trzonka pro bier
czego o wymiarach w mm wg rys. 3 lub wg rys . 4 
i tab l. 10 . Do próby należy stosować palce probieruy 
wykonany z blachy stalowej o grubości 0.5 mm. sze
rokości 2.5 mm i długości około (i() mm z k01'lccm 
zaok rąglonym promieniem 4 mm . 

fBN": M/ 306l:::::k:l] 

R)s. 3. Tr7nnek probierC7y do batiar"! 

11g 5.4.2. 5.4.5 . 5.4 .6 oprawe k ES. E 10. E 14 

l - mosi :J d7 . 2 - materi a ł izulacyjrl\ 

a) 

Ponad to, w przypadku oprawek E lO i Eł4 na zna
mionowe n a pi ęcie izolacj i 250 V. na l eży wykonać 

sprawd zen ie bczpicczct'lstwa dotyku podczas wkręcania 
ża rówki . Sprawdzenie oprawek E lO na l eży wykonać 

palccm probierczym wg PN -79/E-08507 podczas wkrc;
cania trzonka probierczego wg rys . 3 i tabl. 10 . Spraw
dzenie oprawek E 14 należy wykonać zgodnie z PN-85/ 
E-9340 l p. 5.4.2. 1. 

Wyn ik próby należy uznać za dodatn i. jeżeli pod
czas obu prób nie stwierdzi się dotknięcia palcem pro
bierczym do częśc i będących po d napięciem i są s peł

nione wymaga nia wg 3.2. 
5.4.3. Sprawdzenie wymagań konstrukcyjnych 
5.4.3.1 . Sprawdzenie głównych wymiarów i kontakto

wania styków oprawek ES, EIO i E l4 n a leży wyko nać 

zgod nie z PN-85/E-93401 p. 5.4.3.1 i 5.4.3.2. 

R\"s. 4 . Trzo nek prohicroy d<~ badar'r 11g 5.4.~. 5..1.5. 5.4.6. 5.4. 10: 

a) opr<~wek H/\'h . b) oprawe k BA 7, 

l - mu~ i tJdl'. 2 - mt~l l'ri al i:tu i:Jcyjny 

Tablica lU 

\V~m1: 1 1 
( >pra wk:r do żarb\\ ~..: k (l trzonkach 

Od ch\"lb 
Oprawka do i'.arówck ''trzonkach 

Odchyłk:r 

1"\ l· l() 1· 1.:1 fl/\ 7s Bi\9s 

A 4.6 X.3 12.0 7.1 ').25 - 0.05 

B 4 .0 7 .O 10,0 ± 0 . 1 .:1 .0 + 0 .05 

c 2.0 2.5 .1.5 - 0.1 l .X 1.6 - 0 . 1 

/) 7,7 4.3 + O. l 

,_.,l 1-5 l : lo 1:14 x.x 10.9 ± O. l 

c; 5.J 9.4 17 . l - (1.(15 7,7 lJ.X +-o. l 

11 .1.0 4 .0 6.2 - 0.1 2.6 4.0 + O. l 

L lJ.ll 14 .0 22. 11 -0.1 12.11 15,11 - 0, l 

N X.K J.I.X 25. K + O. l 2.6 4.5 + 0.2 

s 2.0 2.5 .:1.5 - 0 .06 

T 5.4 ').5 16.0 ±O. l II .X 14 .25 ±O. l 

<l .11!'"' ± JO 

'l \\' ~miar~ t!'' llltl! j)()\\ ill!l \' mil·ścić ,j, lll i,·d l~ mini m a ili\ mi 111:1 k S'! I ll ~t lll:'m i w: 1 rtościam i potbnymi IV PN-XYE-02500 . 



BN-~5/J063-02 7 

Wymiary A"'"' ' A """ ' B""". Dt 11 "". N"'·" o ra z usyt uowan ie 
wycięć na zaczepy w o prawk ac h bagnetowych na leży 

sprawdzić spra wdzianem o wymiarach w mm wg rys . 5 
i tabl. 11. 

o) 

czać 20 g. Ko rpus sprawdzianu należy włożyć d o 
oprawk i i dokręcić nakrętkę do oporu. Oprawkę należy 
utrzymywać pio nowo ze sprawdzianem skierowanym 
do gó ry. D o ot woru w korp usie sprawdzia nu należy 

Krawędzi~ zal~plć 

-~ ~ ~--~4 +~~--

D 

b) 

Tablica 11 

Oprawk<i do ża rl1wL· ~ 

W \ miar (l lr ~onk ,t<: h Odchdka 

BA 7, BAli, 

A , 7. 15 'U2 - 0.01 

A, 7 .. lO 9.44 + ll.lll 

B 9.0 11 .05 

/) 9.2 6.(>5 - 0 .01 

L 2.J 2. 1 

(; 4.0 - - 0.05 

N 2.5 4.4 + 0 .02 

a 4 .~ 6.5 + Ul 

b 7.X 10.5 +0.5 

c 6.0 6,5 + 1.0 

a JO" - ± lo 

m~1~a. kg O. l 0. 1 ± lO'!( 

Strona p rzechodnia sprawdzianu powinna dać się za
mocować w pp rawcc. S tro na niepr;echodnia sprawd7ia
nu nie powin na wej ść <ł P łu s ki pod d zi ałaniem własnej 

ma sy. 
Wyn ik nakży uznać za dodatni, jeże li sq spełnio n e 

wvmagania wg 3 . .\. l . 
5.4.3.2. Sprawdzenie styków o prawe k ES. E l O i E l 4 

należy wyko nać zgodnie z PN-XS/E-9.\401 p . 5.4.3.3a) 
i d) . 

Sprawdzenie styków op rawek BA7s i BA9s należy 
wykonać pr;y użyci u sprawd zian u wg rys. 6 i tabl. l 2. 

Srcdnica zewnęt rz na gwin tu na korpusie sprawdzia
nu nic po winna być większa od śred nic y A. Masa 
u.;~ci pomia rowej sprawd7ianu nic powinna przekra-

j BN 85/3063~ 

włożyć częś ć pomiarową. aż do ze tkni ęc i a się ze stykiem 
o pra wki . Jeżeli na część pomiarową nie działa się żadną 
si ł ą, rysa Z 1 na części po miarowej powinna pokry wać 
się lub być powyżej rysy wskaźnikowej na ko rpusi e 
spra wdzia nu . Następnie dzi a ł ając na część pomiarową 

siłą osiową należy doprowadzić do pokrycia się rysy z2 
z rysą wskaźnikową . Zmie rzon<~ siła nie powinna być 
mni ejsza niż 3 N . Po wyk o na niu tego sprawdzenia, silę 
należy zwiększyć aż do pokrycia s ię rysy Z J z rysą 

wskaźnikową. W tym położe niu mierzona s iła nie po
winna być większa niż 10 N . 

5.4.3.3. Sprawdzenie zacisków przyłączeniowych 

gwintowych bezgw in towyc h mllcży wy kona ć wg 
PN -79/E-06300/ 07 p . 4 .1 oraz PN -82/ E-06290 p . 4.3 . 1 
i 4.3 . .\. uwzg l ędn iając pos tanowie ni a podane w 3.3.3 . 
Wykonanie zacisków lu to wniczych i do zagniatan ia 
na l eży sprawdzić przez ogl<;d zi ny i pró bn y mo ntaż . 

Ponadto sprawdzenie prawidłowości usy tuo wania za
cisków na l eży wykonać przez przy l ączenie do zacis ku , 
odi10 lowa nego na długości 4 m m. ko t1 ca ży ł y wielo
drutowej w taki sposób . aby jeden z drutów pozostał 
nie zam ocowan y w zac isku . Wo ln y drut ży ł y należy 

pr7egi nać we wszyst ki ch moż l iwyc h kierunkach w ta ki 
sposób, a by nie za łamywać go pod b1tem ostrym i nie 
d op uścić do rozdarcia izolacji żyły przewodu . Poclczas 
próby wolny d rut żyły nie powi nien wysu nąć si<; na 
ze wn<!trz oprawki. 

Wynik spra wclzenia na l eży uznać za d oda t ni , j eże li 

są spdnione wymagania podane w 3.3.3. 
5.4.3.4. Sprawdzenie wprowadzenia i ułożenia przewo

dów. Sprawdzenie wprowad ze nia przewodów należy 

wyko nać zgodnie z PN-76/E-06300/ lO p . 3. 1 lub 3.2, 
uwzgh;d niając postanowienia podane w 3.3.4. Spraw
dzenil' urn1dzc nia ()(kiąża.i< ! cego. zgodn ie z PN-76/ 



a) c) 

J 

l 
l 

R". 6. Spr;l\\d t ian dnc"kn ,t, k<'•\1 " llra\ld · aJ k<>rPl" ·' l" '""l;ianu <'llr<l\1\' k BA9s. b) korpu' ,rr<l\\dti<tlll l o prawc·k B/\ 7s . e J uc;'ć pom ia 
rt H\ :.J 

Tablica 12 

Oprawka dll :ia rówek 
Wvm iar () Ir7onk ach 

B/\ 7s BA9s 

A 7. 1 9.25 

B X.'! 11.0 

c lllil .\.: 1) l. O 1.0 

min ' ) 4,0 ó.O 

/) 7.2 u 
E I.X 1,6 

F 4.11 -

G 12.1! 14.0 

H 4.11 4,0 

/{ , 4.01 4.01 

M III . O 12.0 

() (>,() X,O 

z 45 

z , Z +7.2 7. + .1. X 

z , Z -t 7.7 Z+4 . .1 

z , Z -t X.7 Z+ 5.9 

' ) \\'a rto~ć c. glh nakr<;Ik<l je s! dl>krc;n>na 

' ) W; t rloŚĆ c. gdv na krc;tb jest ca ł k owicie 

l - ll;tkr\·tk; l , } - ry:-.a \vskct/ ni kPwa 

Odc h yłk a 

- 0 . 1 

- 0 .2 

-

- 0 .0) 

+0.2 

- 0 .05 

±0.2 

- 0.1!.1 

+ 0.0.1 

± <U 

± 0 .2 

l> ko lo 

± 0 .05 

do oporu. 

wy k r~e<> na 

L-06300/ lO p. 3.2.4. n a l eży wy ko nać po przył ączeniu 

do o praw ki prze w od u o naj mn iejszy m p rze k roj u . o bci<t
/aj<)C prze wó d 50 ra zy s il ą 30 N . 

Sp ra wd zen ie p rze s t rzeni na uł oże n i e p17 ewodó w na lc 

i l ' wyk o n ać przez og l<; d zin y i pró h<; przyh) Cie ni a prze
wodó w ty pu wg 3.3 .4 . o ma ksy ma lnym pr1ck roju wg 

ta bl. 3. 

W ynik sp ra wd ze ni a n a l e ży umać za d odatn i. jeżc l i 

~< ! s peł n ione wy mag;rn ia poela nc w 3.3.4. 
5.4 .3.5 . Sprawdzenie budowy na ló .v w~· konać p17l'i' 

og l<;d zin y i pró bę n;c:t n<) . 

W yni k sp rawd ze n ia na kży u ;nać za dodatn i, jl'ic li 

''! s pełn io n e wy maga ni a po d <Jn e 11 3 . .1.5 . 
5.4.3.6. Sprawdzenie mocowa nia oprawek na l eż~ 11 v-

1\o n ; J ć :~godn i e z PN-~5/ E-93550 p. 5.3 .1 4 i 5 .3. 15. 
uwi'g l<; dn iajqc posl<J nowien ia pod;Jill' w 3 .. 1.6. 

5.4.4. Sprawdzenie od po rności na wi lgoć 

PN -7 5/ F-06300/ 04 p. 3.2 . .Ja!\ dl;1 ll}roh,·,,, o 

\\ '0 
"' 

s t opn1 u 

,,c h ro ny prt.ed p rzcd o .'>l<Jnicm ~i~· 11ody O. Kontw lne 
sp r;~ wdze ni l· re:tys ta ncj i i wyt rtym;~ ł ośc i L'ld, tryu nc j 

1 1n l ;~cji - wg 5.4.5 i 5.4.6. 

5.4.5. Sprawd zenie rezystancji izolacj i - wg PN-~5/ 

L-06300/ 05 p . 3. 1. m i<;dzy cz<;Śc J a ml po da n ymi 

11 tab l. 4 . Po m iarv n; Ji eiy wv k o n ; 1 Ć dw uk ro tni e: lWi

p ierw po włoże n i u w o prawk<; tr:tonka p robic rc7L'go 
wg rys. 3 lu b rys. 4 i w hl. 10. a n; J s t ę pni c n;1 o p rawce 

ho t rzonk a pro b ie rczego. W o pr;~w k ac h . k tó ryc h s tyk 

hoony jes t o d izo lowa ny od meta lo we j t u le i gwin towa -
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ncj, podczas b<td ania bez trzonka probierczego fol ia 
powinna s i ę stykać również z tulcj<] gwi ntowaną. 

Wynik sprawdrcn ia należy U 71laĆ za dodatni. jeżcli 
są s pełnione wymagania wg 3.5. 

5.4.6. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji 
należy wykonać wg PN -85/l-06300/05 p. 3.2. prrv
k ł aclajqc napit;cie probiercze o wartościach wg 3.6 do 
tych samyc h części. między którym i mierzono rc7ystan
cję i7o lacji. 

W puypadku wykonywania badat'l niepcłnych . bada 
nej oprawki nic poddaje si~· sprawdreniu odpornnści 
na 11 i lgoć·. 

5.4. 7. Sprawd zenie wytrzymałości mechanicznej 
5.4. 7.1 . Sprawdzenie wytrzymałości na skręca nic opra

wek ES, El O i El .t - wg P N-~5/ E-9340 l p . 5...l .9.1 . 
SA. 7.2. S prawdzenie wyt rzyma łośc i wycięć bocznych 

oprawek BA 7s i BA 9s. Opra 11 ki n;tlcży /a mocować jak 
11 normaJn,·m li Ż\ tko\\';tniu 11 taki spu !·ilb. ab)' o~ łuski 
byla ustawiona piono\\'o , a otw<'1r n<t wł ożenie ż.arówk i 

b ył skicrowan\' w d(Jł. W ycięcia boc7nc opraw ki należ y 
obc i ~~~·~ć pr;o l h o;ił;l 30 N pr7yłożonq pr1cz U J'i'<) 

dzenie o wymiarach w mm wg rys. 7. Podczas próby 
q\'k środkowy oprawki nic powinien ~it; stykać i' żadn;) 

uęściq urt;)dtcnia . 

Wvnik próby nalei y u znać za dodatni . jeieli nic 
wysqpi<) us7k od 7c nia unicmoi.liwiaj;)cc da lsze normal
ne użytk o wanic oprawki. 

5.4 . 7.3 . Sprawd zenie wytrzymałości na uderzenia na
leży wv konać zgodnie 1 PN -7 5/E-06300/ 15 p. 3.1.5, 
przyjm uj~)c 50 upadkćm i' wy,okości 500 mm na dno 
bębna probicroego W)' konanc 1 blachy stalowej o gru
bości 3 mm. 

Ocena \\ yniku sprawdzenia - wg PN- 75/ E-06300/15 
p. 3.1.6. 

5.4.8. Sprawdzenie połączeń elektrycznych i mecha
nicznych - wg PN-75/ E-06300/ 13 p. 3. 

5.4.9. Sprawdzenie mate riałów części wiodących pn1d 
należ y wykonać n<t podstawie atestów lub bada11 iden 
tyłikuj<jcych. 

Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni. jeżeli s<) 
spełnione wym<tgania wg 3.9. 

5.4.10. Spra"'dzenie odstępów izolacyjn ych - wg 
PN-76/E-06300/06 p. 3 1 uwzg l ędnienie m postanowicr1 
podanyc h w 3.10. Poduas badania opra wek E5. EtO. 

E l4 n a l eży stosować trzonki prob iercze wg PN -1\5/ 
E-9340 l p. 5.4.12. Bada nic o prawek BA 7s i BA9s na
leży wykonać przy u7 yci u t rzonków probierczych wg 
rys. 4 1 tabl. 10 . 

5.4.11. Sprawdzenie trwałości. Do op rawki należy 

przyb)czyć przewod y o najw i ększym puckroj u wg 
tab l. J. Badanic wykonuje się przy obciążen i u znam io
now ym prądem pt7.cmiennym . przy napięciu roboczym, 
w obwodzie prakt yunie buindukcyjnyrn. W baclanq 
oprawkę należy wkładać 25 ra 1y , 1 często~c i <J około 

15 ra:~y na l min,tr7onck pro bicrCty ~talowy o wy
m iarach 11' mm wg ry~. :l lub r~'· 4 i tabl. 10. sto
SU.J<)C moment sk n;caj<Jcy: 

0.4 N m w przypadku oprawek E5. 
0,5 N · m w przypadku opraWL'k E łO , 

1,0 N · m w przypadku oprawek El4. 
Trzonek probieruy powini en b yć ca łk ow i cie wyjmo

\\~tny 7 oprawki. 
Po 1akor'tczen iu próby należ y sp rawdzić wymiary 

;god nie z 5.4.3 . 1 orai' wyt r7 y małość clcktryczn<j izo lacji 
zgod nie 7 5.4.6 napięciem probierczym zmniejszonym 
o ł OO V dla oprawe k na znamionowe napięcie izola 
cji 60 V i u 500 V dla pozostał yc h oprawek i be ..: 
uprledn iego nawilgocenia . 

b) 

~ 
c:f 

W\nik próby należy uznać Dl d(ldat ni. jeże li oglę

dziny po próbie nic wykaż<j ż.adnych 1mian s;kodliwych 
dla cLllszcgo norma lnego u7y tkowania c>pr:mki i kon
trolne sprawdzen ie W)'miarów ora; wytrz\'małości l'iek
tryczncj da wynik pozytywny . 

5.4.12. Sprawdzenie nagrzewania s ię zacisków wyko
nuje ' i ę na oprawkach przygotowanych jak d o próby 
wg 5.4 . 11. po wloż.cniu trzonka probierc zego stalowego 
o wymiilrach w mm wg rys. 3 lub rys. 4 i tabl. 10 . 
Opr~l\\ kę należy u s tawić pionowo tr7onkicm w dół 

i obciążyć przez l h znamionowym pr<.)clt:m przemien
nym. Spraw ch en i c na leży wy k o nuć \1 norma l n ej te m pc
ra turzc otoczen ia. Pozostalc warun ~i sprawdzenia -
wg PN-76/E-06300/ ł4 p. 3. 

Wynik sprawdzen ia na l e ży u znać za cioci;~ t ni . jeże li 
przyrost temperatury na zaciskach nic przekroczy 20°C. 

5.4. 13. Sprawdzenie wytrzymałości na podwyższon ą 

temperaturę należy wykonać wg PN-75/E-06300/ 16 
p. 3.1, przyj mując temperaturę probierczą 75 ±5°C 
i czas próby l h . Sprawadzenie oprawek E5. EIO. E l4 
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wykonuje się po wkręceniu trzonka probie rczego wg 
PN-85/E-93401 p . 5.4 . 16. Sprawdzenie oprawek BA7s 
i BA9s wykonuje się po włożeniu trzonka s talowego 
o wymiarach zgod nyc h z rys . 4 i tabl. 10. 

Wyn ik próby należy uznać za dodatni , jeże li nie wy
stąpiły zmiany szkodliwe dla da lszego no rmalnego użyt 

kowa nia opra wki . W przypadku wątpliwości należy 

sprawdzić bezpieczet1stwo dotyku zgod nie z 5.4.2 oraz 
wymiary gwintu tulei gwintowanej i wymiary łuski 

zgodn ie z 5.4.3. 1. 

5.4.14. Sprawdzenie wytrzymałości na żar należy wy
konać wg PN-83/E-06300/ 19 p . 3.3 z tym, że rucho
mą dźwignię wywierającą nacisk na próbkę należy za
blokować. Temperatura trzpienia powinna wynosić 

250 + 10°C. 

5.4.15. Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozją i se
zonowym pękaniem - wg PN-75/E-06300/2 1 p. 3. 

5.5. Ocena wyników badań - wg PN-75/E-06300/ 00 
p. 4.5 . 

K O N l lo C 

IN FORMAC JE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek BadawCio- ROiwo
jow~ Sprli;tu Lle ktrot cchnio ncgo POLAM - U .GOS. C/cchowicc
-Di icd/ ice. 

2. Istot ne zmiany w stosunku do BN-69/3063-02 
~) 1 pr7C'dmi o tu no rm y wyLjc;ono oprawki bęJs t y k oWL' Pra7 

opraw ki do 7arówc k o t !'Ionkac h BA 15s. 

b) ogranic;u no lic tb1.; v.~ y k o n ~ 11l oprawek w ndci. ności od / tla 

mionowrgo napi<t.·t· ia rohoc?cgo. 

c) dla op ra wek na 111:11nionmw na pi,·e i,· i1o laeji 250 V "pro

wadton n wy m;tga ni t> he;picc7cT1.-.twa dotyku pnd cz; l. ... tJcz~nia 1 7. :~ 

rów k:l. 
d) 111ll rm a lilowan<l g łówn e w~ mia ry <Ha/ si l,· docisku st)k ll ś wd 

kowq;o opr:me k BA 7s i HA9s. 

c) uśc- i ś l onu wy maga ni a w 7; 1 k rc sie typów p r1cwodll\v wprowt~ 

dzJnveh do "J1 r;11vck dll kllmplctbw równokglyc h . 

f) wprowad1ono \\Y magan ie L"l'C hc)\vania op n::tWl'k UIIWC/l'll icm 

typ u 1amiast symbo l<~ mi R i W. 

g) wp rowad /tlllO 1 rni ~tny i Ulupd ni t:nia uśc i ś l aj~JCL' rn ctud y h~td;. lll . 

3. Normy związane 

PN-~2/E-02500 Gwint~ l:diso na . Zary'y i wymiarv 
PN -X2/I:'-06290 Zaciski hogwintllWl' rozl;lu" lne do l;,oen i;J pr!c

\\ od (nv o p r1e kroj"c h do 16 mm' 

PN ·75/ E-06300/ 00 WHoh~ ele ktro i n stalac~ jne dnui1t ku dommH·gn 
i podobnego. Wymag~tnia i badani<:t pods ta wowe. Post<.tn o wicni <. t 

ogó lne 

PN -75/E-06300/ 03 Wn,,b, clc ktroi n stalac~jne do uż! t ku donwwegn 

i podobncg<l. V..1ymaga ni •t i badania pnd~taW\lWl'. l k1picc7l~ f"J stwo 

u ży t kowa ni <.t 

PN- 75/ 1:'-011300/ 04 Wvwhv elcktroins ta la cyjn,· d ou?y tku donwwego 

i podob nego . Wymagania i bada n ia podstawowe. Odporność na 

wilgoć i pr1cdostan ic ~ ię wod y do Wllt,'trltt wyrobu 

PN-~5/~"-06300/05 Wvrohy clektroinstalacvjne do u7vtku domnwegn 

i podobnego . \V y rn aga nia i hadania podsl<!\\'ov.:c. Rc?y~t:tncj a 

i wvtrzy malość elckt ryona i/.()l"cji 
PN-76/L-06300/ 0(1 Wyrohv clekt roinsta lacvjnc· do u7vtku domo~,·go 

i podobnego. W~ m"g;1n ia i h" d" ni" pmlstawowe . Odst~P' illl
laeyj ne 

PN-79/E-06300/ 07 Wyroby ele kt roinsta la cyj nc dnużytku d omowego 

i podobnego. W ymaga nia i hadttnia pod s ta wowc . Zaciski g\\ in

tow,· do l<!C!Cn ia prll·wodów n przekrojach do 120 n1>11 2 

PN -76/E-06300/ 10 Wyroby elck t roinsta la cyj nc do u7yt ku domowego 

i pod obnego. Wymaga nia i badani a podstawowe. Wprowad/l' ni~ 

przewodó w przvłąC7e ni owych 

PN-75/ E-06300/ l 3 Wyroby elekt roi nsta lacyjnc do u7yt ku domowego 

i podobnego. Wymagania i badania pod stawo we. Pol;1cze nia clck

try(,:/ne i ml'chan ic7 nt 

PN -76/ E-06300/ 14 Wvroh~' ciek t rnimtalac1jnc do u?1 t ku d ornowego 

i podobnego. Wyma gania i hadania podstawowe. Na grze wanic 
~i\' t:zt;ści wyrobu 

PN -75/E-06.\00/ 15 Wyroby clckt ro instal acyj nc d o u;iy tku cł omowego 

i podo bnego. Wyma ga nia i bad a nia po(btawn ll l'. Wytuvma l ość 

11a nar~1 żc nia mcch~Jni c7ne 

PN-75/E-06300/ 1(1 Wyro by elcktrninst;Jbcyj nc cło ui ytku domowego 

i podobnego. Wymagani(J i bada nia r odstawowc. Wyt t"?ymałość 

na pod\\ y7s7o n;l tempera tur,· 
PN-l-:3/ E-06300/ 19 Wyro by ckktroinstalacyj ne do uiytku domowego 

i podobnq !o. Wymaga nia i bada nia pod stawowe. Wyt uvma lość 

n:t żar 
PN-75/ E-06300/2 1 Wyroh y ekktroinswlacyj ne cło u?vt ku d o mowego 

i p<)dob ncgo. W ym agania i badania podstawowe . Zabt'tp iL'L'7cnic 

prnd k nro1ją i sao nowy m p~kanicm 

PN -76/ F-06300/22 Wvrob y dckt ro instalaeyjne do u7y tku do mo\\ego 

i podobnego. Wyrnagania i hada ni ;J pod st awowe . Z.1sady wy ko

nania cechowa nia wy robÓ \\ 

PN -7l'/E-06J00/23 Wyroby ekktroinstalaevjnc do u?1·tku domowego 

i podobnego. Wyma gani;1 i badania podsta wowe. Pa ko11anie. 

przechowywa nie i tran sport 
PN -79/ E-Ol'50 7 U rz:jd/e ni a c iek t rotech ni u liC. Pa kc prllbinu~ dP 

badania 1abe zpicoe nia o.;śe i pod napi~ciem 

PN -X5/E-X5200/02 Ekk t rycznc ; ród la świa t ła . Trwn ki . Wym iary 

tr1unk ów gwintowyd1 ES 

PN -X5/ E-X5200/ 0J Uektnc zm· iródla Ś\\ · ia t ł a. Tr1onki . V..'ym iary 

trzo nk ów gwintowych E l O 
PN-X5/1:'-X5200/04 Ekkt rycz n c iródła światła. Tr1onki . Wym iar1· 

ll70nków g v. int owyc h E l4 

PN-X5/E-X5200/ 01' Elek t ryczne /ród la 'wia t ł a. Tr1onki . Wymiary 

trzo nkó w bagnetowych BA 7s/ Ił 
PN -X5/ E-X5200/09 Ekk tryclllc iródła świ a t ł a. Tr1onki. W)m ia ry 

tuo nk ów bagne towych BA9 
PN -XS/ E-9 .1401 Opra wk i gwintowe do lamp elektrycznych 
PN -XJ/ E-93402 Opraw ki bag netowe B 15 i U22 d o lamp ek~trycz

lllc h 

PN-XS/E-93550 Elcktrycm~ choinkowe komplety "'"ictlcni ''"e ża 

rówkowe na napi~c i l' znamiono we do 250 V 

4. Normy międzynarodowe 
!leC Publicatinn b l-2 Lamp c;lp' and ho ldcrs tllgcther \\ith g;1uges 

ror t h,· eon tro i ot int c rcha ngeabil ity a nd saktv Part 2: l.a mp

holders. Stanela rd ,hects: 7005-11. 7005- 12 

Pu b licati o n 6 1-3 Lunp caps and ho ldcrs togct hn with g;1u gcs 
ror thc eont roi o r intcrchang,·ability a nd sakty P;1rt 3: Gauges. 

Standard shcet 7006- 12 

Pu b lica ti on 238 Ed ison scrcw lam ph oldcrs 

5. Zgodność z normami międzynarodowymi 
a) Zgodność z ILC Pub l. b l-2 i 61 -3- no rma zgod na wc wspól

nym za kresie. 

h ) Zgodn ość 7 lEC Publ. 2.\X- norma 1godna ty lk o w 1akresic 
oprawek E H! na zna mi o nowe na pi.;cic i10laeji 250 V. z nastqJujq

cymi wyjątkami: 



Informacje dodatk o we do BN-łl5/3H63-0 2 li 

- 7w iększono pr::jd 7na mio nowy 7 0 .5 na l A. 
- wpro wad7ono wymaganie przy l;tcze nia d o zac isków prze wo d u 

0.35 mm' . 

- wymia ry 7acisków gw intowych ogra niczono do średnicy miej 
sca na żylę pr1c·wodu. 

- 7wi.;k sw no d o 4000 V napic;c ic pro bicrc7c pr1y klada nc mic;d7y 

bieguny i uęści dt"t<;pne dla doty ku . 
- zmieniono wyrn<tga nia w ;.akrcs ic odstępów i7 o lacyjnyc h mi<;

dzy C7<;'Ściarni pod napi1·cicrn . a 7ewnc;t r7n<t powierzchnią dos tępną 

di;J dni-' ~u 7 3 mm na X mm . 

wprowadzo no sp rawdziany bezpiecze ń stwa do tyk u i wymia -
rów, 

uzupeł ni ono sprawdze nie t rwa ł ośc i , nJgrzewania s i ę zac isków. 

wy t r7yrna l ości na żar. 

- pom inic;to wymaganic wytrzym ałośc i części izolacyjnych utr7y

rnuj;tcych czc;ści wiodące prą d na nacisk w te m peratu r/c 125 ± 5°C. 
6. Symbol wg SWW - 1131 -92. l 1.11 -93. 
7. Autor projektu normy - mg r i n ż . Ka 7imiera Czarniecka -

Ośrode k Badawczo- Rozwojowy POLA M- ELGOS. Czcc ho wicc- D 7ic
dJi cc . 


