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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wspol-
ne wymagania i1 badania dotyczgce latarck elektry-
cznyth rgeznych ogdlnego przeznaczenia.

1.2. Zakres stosowania normy. Norma dotvczy lata-
rek przeznaczonych do uzytku w warunkach klimatu
umiarkowanego, zasilanych przez baterie galwaniczne
suche wg PN-75/T-89200.00

Norma mie dotyczy latarek akumulatorowyvch oraz
latarek kieszonkowych przeznaczonych do $cidle okre-
Slonveh celow oswietlentowych 1 warunkéw odmien-
nych od warunkoéw przyjetych dla latarek powszechne-
go uzytku (np. latarki gérnicze, kolejowe, morskie, la-
ryngologiczne, sygnalizacyjne itp).

1.3. Okreslenia

1.3.1. Wkiad optyczny latarki — Zrédio dwiatla 1 od-
btyénik, Zrodio Swiatla 1 soczewka lub wymienione ele-
menty lacznie. ustawione na wspolnej osi symetrii w
sposob zapewniajacy odpowiednig emisj¢ strumienia
Swietlnego w przestrzeni.

1.3.2. Zasigg $wiecenia — odleglos¢, mierzona w me-
trach, od Zrodla swiatla danego uktadu optycznego do
plaszczyzny prostopadie; do osi tego ukladu. na ktore)
natgzenie oswietlenia w danym punkcie wynosi | przy
wspofczynniku przepuszezania atmosfery rownym 1.

1.3.3. O§ ukladu optycznego latarki — o$ symetrii,
na ktorej lezg osie odblyé$nika, zarowki, soczewki lub
szkta ochronnego. O§ uktadu optycznego jest osig sy-
metrii bryty fotometryczne) uktadu $wietlnego.

1.3.4. Wkiad probierczy baterii — element wykonany

z materiatlow diclektrycznych, z umieszczonymi wewng-
trz prgtami z wegla retortowego. majgey stykt z mo-
sigdzu. Wymiary ukfadu probierczego powinny byé
zgodne z maksymalnymi wymiarami baterii wg PN-75/
T-89200.00 stosowanych do dancgo typu latarki.

1.3.5. Trzonek probierczy element zastgpujacy za-
rowke¢ podczas badan latarki.

1.3.6. Wylgcznik przesuwny pojedynczego dziatania —
wylacznik zapewniajacy dwa potozenia : wlgczenie 1 wy-
taczenie $wiatla cigglego.

1.3.7. Wytacznik przesuwny podwdjnego dziatania —
wylgeznik zapewniajacy dwa polozenia skrajne oraz
Jedno posrednie dla zamykania obwodu elektrycznego
przyciskiem $wiatla bivskowego.

1.3.8. Wylacznik przesuwny potréjnego dzialania —
wylacznik zapewniajacy trzy polozenia, z ktorych $rod-
kowe powinno odpowiada¢ stanowi wylaczenia. Jedno
polozenie skrajne zapewnia zalgczenie $wiecenia cigg-
fego, drugie polozenie skrajne zapewnma zalgczenie
Swiatla impulsowego.

1.3.9. Wylgeznik obrotowy — wvlgcznik uruchamia-
ny pokre¢ttem, zapewniajgey zatgczenie 1 wylaczenie
Swiatla cigglego.

1.3.10. Pozostate okreSlenia
i BN-79/3062-02.

— wg PN-64/E-01005

2. WYMAGANIA

2.1. Giéwne
chnicznej,
2.2. Materiat — wg dokumentacji technicznej.

wymiary — wg dokumentacji te-

Zgtoszona przez Osérodek Badawczo-Rozwojowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczema, Produkeji Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS
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2.3. Wykonanie

2.3.1. Wyglad zewnetrzny. Powicrzchnie latarki po-
winny by¢ gladkie i réwne. Krawedzie ostre powinny
byé tak wykonane, aby nie zaistnialo prawdopodobieni-
stwo skaleczenia sig lub zniszczenie odziezy uizytko-
wnika.

2.3.2. Czesci i podzespoly mocujgce. Zamki zatrza-
skowe. nakr¢cane pokrecane pokryvwy, zawiasy itp. czg-
§ci 1 podzespoly mocujace elementy obudowy powinny
zapewniaé, bez spowodowania uszkodzen majgeych
wplyw na normalng pracge latarki. co najmnicej
100-krotne zaloZzenie i wyjecie Zrodla pradu (baterii,
ogniwa) bez uZycia narzedzi.

Sita potrzebna do otwarcia Jub zamknigcia zamka
zatrzaskowego powinna wynosci¢c 9,81 £5 N (okolo
1 £0,5 kG).

Sprezyna w pokrywie nakrgcane} powinna by¢ zabez-
pieczona przed przypadkowym wypadnicciem.

Polaczenia gwintowe latarke, wykonane jako wytlo-
czenia lub nadlewy. powinny by¢ odporne na obcig-
zenia momentem  skrecajacvm 245 N
kG - cm).

Wszystkie clementy stvkowe przewodzgee prad ele-
ktryczny powinny by¢ sprezysie.

2.3.3. Odblyénik latarki. Powierzchnia odblvénika
powinna by¢ zwierciadlana, wolna od plam i zadradnigé
widocznych nicuzbrojonym okiem draz zabezpieczona
szybka ochronng w sposéb uniemozliwiajaey jej uszko-
dzenie w czasie eksploataci latarki lub podezas wymia-
ny zarowki.

Dopuszcza sig wtrgeenia obce o Srednicy 0.5 mm
w iloSci 3 sztuk. rozproszone po powierzchni
odbtyénika.

2.3.4. Obudowa odblyénika. W latarkach z obudows
o regulowane] rozwartosct wigzki $wietlne), obudowa
powinna przesuwac si¢ po czgsci cylindrycznej korpusu
bez zacig¢ 1 nadmiernych luzow. Prowadnica obudowy
odbtysnika powinna wytrzymaé bez uszkodzenia
500-krotng regulacj¢ z jednego do drugiego polozenia
krancowego i z powrotem.

Niezamierzone wychylenie poza potozenie krancowe
jest niedopuszczalne,

Bez wzglgdu na potozenie obudowy odblyénika
wzgledem korpusu latarki powinna byé zapewniona
wspotosiowos¢ otworu odbtysnika z cz¢éciag prowadzaca
cbudowy.

m (okoto 25

2.3.5. Szybki ochronne i soczewki powinny mieé kra-
wedzie szlilowane lub cigte. Szybki cigte mogg byé
stosowane, jezeli konstrukcja oprawki odblysnika za-
pewnia catkowite zakrycie ich krawedzi.

Szybki ochronne powinny by¢ wyvkonane z materia-
16w przezroczystych (np. szkio wg PN-69/B-13052) lub
odpowiedniego do tego celu tworzywa. Dopuszcza sie
wykonanie szybek 1 soczewek z materiatow barwnych.
Przestony kolorowe powinny by¢ rownomiernie zabar-
wione na catej powierzchni.

2.3.6. Oprawki zaréwek. Umocowanie oprawki z gwi-
ntem E 10 wg BN-67/3062-04 powinno zapewniaé¢ ob-
cigzenie jej bez uszkodzenia momentem skrecajgcym

o warto$ct mimmum 98 N - m (okole 10 kG - em).
Wkrgcanie | wykrgcanie zaréwki powinno odbywac sig
bez uzycia narzedzi.

Osadzenie oprawek zardwek z trzonkiem ogniskujg-
cym powinno by¢ trwale, zapobiegajgce wypadaniu z
ukladu optycznego. Odchylenie osi oprawek od osi od-
bivénika nie powinno byé wigksze niz 3° wg rys. 11 2.

____3:‘ max dopuszczaine odehylenie
08t frzonka oF osi odblysmia

a

[ER-E0/a062-03-1]

R\‘. |
J-trzonek probierczy, 2-styk, d-oprawka zardwki wg BN-67/3062-04,
I-dtugosé czeser stozkowe] trzonka probierczego dobrana do
konstrukeji lutarki

Rys. 2
I-tizonek probierczy, 2-styk. dtugosé czeéer stozkowe) trzonka
probierczego dobrana do konstrukeji latarki

2.3.7. Wytgcznik. Konstrukcja wyltacznika powinna
zabezpiecza¢ przed przypadkowym, niczamierzonym
zamknigciem obwodu elektrycznego ($wiecenie latarki)
w polozeniu wytgczenia. Ustawianie wylgeznika w po-
szczegblnych poltozeniach powinno odbywaé si¢ bez
zacigé.

Sila potrzebna do uruchomienia wylgeznika powinna
wynosic:

dla wylacznikow przesuwnyech — 6,4+ 147 N (okoto
0,65+ 1,5 kG).
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dla przycisku $wiatta btyskowego — 12+20N
(okolo 0,12+0.2 kQG),
moment sity dla wylacznika obrotowego —

11,8196 N - m (okoto 1.2 kG - em—+2,0 kG - c¢cm).
Po 500-krotnym wlaczeniu 1 wylaczeniu wylacznika
przesuwnego | przycisku swiatla blyskowego, sita uru-
chamiajgca wylacznik powinna wynosi¢ co najmniej:
dla wytacznika przesuwnego — 3.9 N (okoto 0.4 kG)
dla przycisku $wiatla blyskowego — 09 N (okoto
0,09 kG)

Moment sity dla  wylgcznika  obrotowego, po
500-krotnym wigczeniu @ wylgczeniu, powinien wynosic
co najmniej] 4,9 N - m (okoto 0.5 kG - c¢m).

2.3.8. Umocowanie przeston kolorowych do suwakow
powinno uniemozliwia¢ ich ocieranie si¢ o siebie w
miejscach, ktore przestaniaja uklad optyczny. w czasie
przesuwania przeston. Przesuwanie powinno odbywacé
sig plynnie, bez nadmiernych opordow i luzoéw. Prze-
suwanie jednej przestonv nie powinno powodowacd
jednoczesnego przesuwania sig¢ drugiej przestony, aby
uktad optvezny nie byl przestaniany przez obydwie
przesiony naraz,

Sita potrzebna do przesunigcia kazde] z zastosowa-
nvch w latarce przeston powinna wynosi¢ 4.9+ 11,8 N
(okoto 05+ 1.2 kG). Po 500-krotnym przesunigciu
przesion w skrajne pofozenia sita ta powinna wynosié
nic mnie] niz 1.0 N (okoto 0.1 kG).

2.3.9. Wieszak latarki powinien by¢é wykonany z me-
talu, skory lub tworzywa sztucznego oraz przystoso-
wany do wygodnego zawieszania latarki (np. na guziku
ubrania).

Wieszak latarki 1 jego zamocowanie powinny wy-
trzymac bez uszkodzenia obcigZzenie statyczne rowne
trzykrotne] masie latarki z baterig i zarowka.

2.3.10. Styki elektryczne powinny by¢ mosigzne wg
PN-68/H-92720. Dopuszcza si¢ wykonanie stykow z
blachy stalowej I G wg PN-60/H-92121 lub drutu
stalowego. pokrytych powtoka galwaniczna ochronng
mosiezng lub miedziano-niklowg o tacznej grubosei nie
mniejszej niz 3 pm.

1.3.11. Odpornoé¢ latarki na zmiany temperatury. La-
tarki bez baterii clektrycznej nie powinny ulec uszko-
dzeniu podezas pracy w zakresie temperatur od -20°C
do +45°C.

2.4. Powtoki ochronne

2.4.1. Grubos¢ powtok galwanicznych na zewne-
trznveh powierzchniach korpusu i projektora powinna
odpowiada¢ grupie L wg PN-72/H-97006, a na pozo-
statveh powierzchniach powinna wynosi¢ co najmniej
3 pm.

2.4.2. Przyczepnos¢ powlok galwanicznych ochron-
nvch 1 dekoracyinveh — wyg PN-72/H-97006. Po bada-
niach wg 4.3.13 powioka nie powinna wykazywaé od-
warstwieni, zluszezen ani pecherzy.

2.4.3. Powloki lakierowe powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom klasy | starannosct wykonania wg PN-64/
M-06000. Dopuszczalne wady staranno$ci wykonania
nic powinny przekraczaé wymagan wg PN-64/M-06000
tabl. 3.

2.4.4. Przyczepnos¢ powtok lakierowych powinna od- |

powiadac co najmniej 3 stopniowi wg PN-73/C-81531.

2.5. Wymagania elektryczne

2.5.1. Napigcie znamionowe latarek elektrycznych re-
cznych ogdlnego zastosowania powinno wynosi¢ 1.5 V;
30 V: 45V, 60 V lub 12 V,

2.5.2. Spadek napigcia. Lgczny spadek napigcia cate-
go obwodu elektryeznego, z wyjatkiem baterii 1 za-
rowki, nie powinien przekracza¢ 5% warto$ci napigcia
znamionowego Zrodla pradu latarki elektrycznej.

2.5.3. Uktad potgczen elektrycznych powinien zape-
wnia¢ prawidlowe polaczenia stykow podczas eksplo-
atacji latarki przy uwzglednieniu  wyst¢pujacych
sif, zmian temperatury 1 wilgotnosci. Latarka powinna
by¢ tak wykonana, aby po zalozeniu wymagane;j liczby
baterii | uruchomieniu wylacznika zarowka $wiecila sig.

2.5.4. Wymagania elektryczne izolacji dla latarek ba-
teryjnych. Opornoé¢ izolacji migdzy elementami biegu-
now * + * 1 ® - * obudowy latarki w normalnych
warunkach nie powinna byé mniejsza niz 0.5 QM.

2.6. Cechowanie. Latarki powinny by¢ zaopatrzone
w trwata cechg zawierajaca nazwe lub znak wytworni.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3.1. Pakowanie

3.1.1. Opakowanie jednostkowe. Jezeli norma przed-
miotowa nie przewiduje inaczej, kazda latarka ele-
ktryezna (bez baterii i zarowki) powinna byvé owinigta
papierem, w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem
powierzchni. Wewnatrz lub na zewngtrz kazde) latarki
powinna by¢ umieszczona kartka zawierajaca co naj-
mniej nastgpujgce dane;

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) nazwe i symbol klasyfikacyjny zgodnie z BN-79/
3062-02,

¢) datg produkcji,

d) ceng detaliczng,

¢) znak kontroli jakosci.

3.1.2. Opakowanie zbiorcze. Latarki opakowane zgo-
dnie z 3.1.1 powinny by¢ pakowane w sposob gwaran-
tujacy zabezpieczenic latarek przed uszkodzeniem w
czasie transportu.

Masa jednego Kkartonu nic powinna przekraczac
25 kg. a masa skrzynk: drewnianej 50 kg

Na kazdym opakowaniu powinny by¢ podane co
najmniej nastgpujgee dane:

a) Nazwa 1 znak wytworni,

b) nazwa 1 symbol klasyfikacyjny latarki,

¢) data produkcji.

d) liczba sztuk w opakowaniu,

¢) masa brutio, kg,

) znak kontroli jakosci.

Dopuszcza si¢ inny sposoéb opakowania po uzgo-
dnieniu z odbiorcg.

3.2. Przechowywanie. Latarki nalezy przechowywat
bez baterii w pomieszczeniach suchych, zamknigtych,
o wilgotnoéci wzglednej powietrza do 70%, wolnych
od wplywow atmosferycznych, z dala od substancji
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dziatajacych korodujaco lub rozktadajgcych powtoki
lakierowe.

3.3. Transport powinien odbywaé sig pojazdami kry-
tymi, w warunkach zabezpieczajagcych przed uszkodze-

4.2.3. Poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-79/
N-03021, plan jednostopniowy,

4.2.4. Wybor i stosowanie planow badan — wg
PN-79/N-03021.

niem mechanicznym latarek 1 opadami atmo- 4.2.5. Wadliwos¢ dopuszczalna — w: maksimum
sferycznymi. dla wad istotnych — 2,5%;
dla wad malo istotnych — 6,5%.
_ 4. BADANIA 4.3. Opis badan
4.1. Program badarn — wg tablicy. 4.3.1. Ogolne warunki wykonywania badan. Badania
. . Badania =,
. . Wymagania {Opis badan Klasyfikacja
Lp. Rodza) badan ’ “_I,E Ll wa nie w |)11a a:ij
E B pelne = ymag
petne
1 2 3 4 5 6 7
| Sprawdzenie wygladu zewnetrznego 231
2.3.3 4.3.2 + + istotne
24.3
2.6
2 Sprawdzenic glownyveh wymiurow 2] 433 + - malo istotne
3 Sprawdzenie matenalow
4.34 + - istotne
4 Sprawdzenie czgsci 1 podzespotow  mocujgeyeh 2.3.2 4.3.5 + - istotne
234
5 Sprawdzenie wytrzymado$er latarks 1 wieszuka 2.3.9 4.3.6 + - istotne
6 Sprawdzenie wvtrzvmaloscr zi SOWTHE . :
_p L5 a._ \ .l{_ll |In~.u HITOCOWATHA 214 437 I i _
I centrycznosci zarowki
7 Sprawdzenic dziatania wylgernikow 2.3.7 4.3.8 + - istotne
8 Sprawdzenic umocowania przeston kolorawych 238 439 + - malo istotne
9 Sprawdzenie ukladu polaczen clektryeznych 253 4.3.10 + - istotne
10 Sprawdzenie odpornodel latarek na zmiany temperatury | 23,11 4.3.11 3+ - malo istotne
11 Sprawdzenic grubodsct powlok galwanicznyeh 24.1 4.3.12 + - mato istotne
12 Sprawdzenie preyczepnoscr powlok galwanicznyeh 242 4.3.13 t - malo istotne
13 Sprawdzenie powlok lakierowych 243 4.3.14 + mato istotne
14 Sprawdzenie przyczepnosci powlok lakicrowveh 244 4.3.15 + - istotne
15 Sprawdzenic spadku napiecia 2.52 4.3.16 + - malo istotne
16 Sprawdzenic opornosel izolaci elektryczne] 254 4.3.16 + - malo istotne
Znak (+) ornacra, ze badanic wykonuje sig.
Znak (-) oznacza, z¢ badania me wvkonuje sig.

Badania pelne: nalezy przeprowadza¢ przed do-
puszczeniem latarki do produkeji, w przypadku zmian
konstrukcyjnych, technologicznych zmian materialow,
potrocznej przerwy w produkeji, okresowo raz w roku.

Badaniom pelnym nalezy poddac¢ co najmniej dwic
latarki tego samego typu, przy czym liczba sztuk nie-
dobrych powinna by¢ rowna zeru.

Badania niepetne nalezy przeprowadzac przy kontroli
produkcji biezacej oraz przy odbiorze.

4.2. Kontrola jakosci

4.2.1. Sklad i liczno$é¢ partii. W skiad partii wechodzy
latarki tego samego typu 1 wielkosci, wykonane 7 ta-
kicgo samego materialu i przez jednego producenta,
2 produkcji obejmujacej okres nie diuzszy niz trzy
miesigce.

4.2.2. Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010.

nalezy wykonywa¢ w pomieszczeniach o temperaturze
293 +2 K (20 £2°C) i wilgotnoser wzglednej powietrza
45 +75%.

Do pomiarow napigcia nalezy stosowac¢ woltomierz
0 oporze wewngtrznym nie mniejszvm niz 1000Q/V
1 klasic dokladnosci nie gorszej niz 0.5, Zmiany oporu
obcigzenia w czasie badania nie powinny przekraczaé
+0.59% wymagane) wartoscl.

4.3.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i cechowa-
nia nalezy wvkona¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym
okiem w $wietle rozproszonym.

4.3.3. Sprawdzenie gléwnych wymiarow nalezy wyko-
na¢ przyrzadami uniwersalnymi, zapewniajgcymi uzy-
skanie dokladnosci pomiaru podanej w dokumentacji
technicznej.

4.3.4. Sprawdzenie materialow polega na stwierdze-
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niu zgodnosel zastosowanych materialéw, podanyeh w
2.20 7 zaswiadeseniem kontroli jakosci.

4.3.5. Sprawdzenie czesci i podzespoléow mocujgcych
nalezy wykonac, w zaleznosa od rodzaju latarki, przez.

S00-krotne otwarcie 1 zamkmgcie zamka zatrzasko-
WEgo,

S00-krotne otwarcie 1 zamknigeie korpusu latarki.

S00-krotne zakrgcenie 1 odkrgcenie wicczka,

S00-krotne  przesunigeic obudowy z  odbivsnikiem
oraz S00-krotne ich zdjgcie 1 zalozenie,

100-krotne wlozenie 1 wyjecie (bez uzycia narzedzi)
baterii do latarki,

SU0-krotne przesunigeie przesion kolorowych,

Po sprawdzenin latarka powinna w dalszym ciagu
pracowaé poprawnic,

4.3.6. Sprawdzenie wytrzymatosci latarki i wieszaka.
Zawias lgezgey wivezko latarki nalezy obcigzyé sily
294 N (okoto 3 kG). Po probie nie powinny wysta-
pic rnteksztaicenia wieczka lub obudowy latarki.

Wieszak nalezy obeigzye silg statvezng 29.4 N (okolo
3 kG). Po probie nie powinien on odksztalcad sig.

4.3.7. Sprawdzenie wytrzymatosci zamocowania i cen-
trycznosci zarowki (dotvery oprawki zarowki z gwintem
E 10). Do oprawki nalezy zalozyve trzonek probierczy
tw ociggu | min obeigzy¢é go momentem skrecajgeym
98 N-m (okolo 10 kG-em). Nastepnie nalezy zdjac
trzonek probierczy do sprawdzania wytrzymatosci me-
chaniezney | zatozy¢ trzonek probierczy okreslajacy cen-
trveznosé zamocowania oprawki 1 sprawdzi¢ centryee-
nos¢ w odniesieniu do odblvinika.

4.3.8. Sprawdzenie dzialania wykgcznikow nalezy wy-
kona¢ dynamometrem, wykonujge dla kazdego typu
nasigpugaca liczbe préb:

dla wylgeznikow przesuwnych — 500 razy 7 jednego
potozenia krancowego w drugi,

dla przvasku $wiatta btyskowego — 500 razy.

dla wylacznika obrotowego — 500 razy,

Po probie wytgezniki powinny pracowaé poprawnie.

4.3.9. Sprawdzenie umocowania przeston kolorowych
nalezy wykonaé dynamometrem lub w inny rownowaz-
ny sposob pozwalajgey okreshic zgednosé z wymaga-
niami wg 2.3.8,

4.3.10. Sprawdzenie uktadu potaczen elektryeznych
nalezy przeprowadzié przez wlozenie do latarki wy-
maganej liczby ogmw i wykonanie:

a) przy badaniach pelnveh — 100 wigczen i wvlagczen
wytgeznikiem  przesuwnym, S00 wigczen 1 wylgezen
przyciskiem $Swiatla blvskowego;

b) przy badaniach niepelnych — kilkukrotnego uru-
chomienia  Swiatdla  blyskowego  oraz  wyigacznika
Przesuwnego,

Latarka powinna prawidlowo pracowacé.

4.3.i1. Sprawdzenie odpornoSci latarek na zmiany
temperatury nalezy  przeprowadzi¢  w  nastgpujacy
sposob:

a) umiescic latarkt bez batern w termostacie w tem-
peraturze 40°C na 90 min,

b) doda¢ baterie, zaswicci¢ 1 ponownie umiesci¢ je w
temperaturze 45°C na 3G min,

¢) wyjgc baterie 1 umicsci¢ latarki w kriostacie w
temperaturze -20°C na 90 min,

d) dodac¢ baterie. zaswieci¢ 1 poddaé ogledzinom.

4.3.12. Sprawdzenie grubosci powlok galwanicznych
— wg PN-72/H-97006.

4.3.13. Sprawdzenie przyczepnosci powlok galwanicz-
nych — wg PN-72/H-97006.

4.3.14. Sprawdzenie powtok lakierowych nalezy prze-
prowadzi¢ przez oglgdziny nieuzbrojonym okiem w
sSwictle rozproszonym,

4.3.15. Probe przyczepnosci powtok lakierowych na-
lezy wykona¢ wg PN-73/C-81531,

4.3.16. Sprawdzenie spadku napi¢cia w obwodzie ele-
kirycznym latarki nalezy wykonaé pragdem stalym o na-
pigcin odpowiednim dla danego typu latarki, za po-
mocg milivoltomierza co najmniej klasy 0.5.

Do pomiaréw wewngtrz latarki nalezy umiescic
wktady probiercze o wymiarach zgodnych z odpowie-
dnimi wymiarami  baterii  dla  badanych latarek
(rvs. 3 i 4). '

Wetagy

“probuercze
Protiercze Zrdalo
praau statego

Rys. 3
L,
Iﬂmd proberczy
=h B
(B E0/3067-03-1]

Brobeercze zrogle praolu stolego

Rvs, 4
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Do oprawki nalezyv wkrecié trzonek probierczy za-
rowki, kiorego sivki nalesy zewrzed opornikiem wyre-
gulowanym tuk. aby w obwodzie poplynal znamionowy
prad zarowki. -

Spadki napigd nalezy micrsv¢ na stvkach tgernika w
stanie zwartym 1 na styvhach wkladki zastepeze) Zrodia
pradu w latarce.

4.3.17. Sprawdzenie opornosci izolacji elektrycznej na-
lezy wykonac prevrzadem co iagmniej klasy 0.5 (zaleca
sig klasg 0.2) prydem stadvim o napiecaiu 100 V. odezy-
tujac wskazanic preyrzgdu pomiarowego po uplvwie ¢o
najmnic) | min od chwili doprowadzenia napigcia.

Badanic  nalesy
20£5°C,

4.4. Ocena wynikoéw badan

4.4.1. Latarka dobra, Badung latarke nalezy uznud za

preeprowadzic wo temperaturze

kKON

INFORMAC K

1. Instytuca opracevwujged nornm: Odrodel Badivoro-Roepwo
jowy Spreciu Gospodarstwa Domowern DORMGOS. Katowee

2. Istotne smiany w stosunbn do BN-T1/3062-03

@) WProwadsono wWymagang i Chomroh Jukose
bl pomingtor ok e w BN-79 30620,
3. Normy  swigsane
PN-6978-1 307 Sekdo hudowdane, Sexlo plaske okienne clggniong
PN-T30-a 1531 Wavob lakcrow. Ok danie prascsephos: powlod
do podloza orae prevesepieso medzyy arstwowe
PB-6d b -G0S echmba: Soomthna, Podstawowe pingonr, wiclkoser
Pojedn 1
Ph-697H-921701 Bluchy stalown crenka do tloceenin
PN/ FI-U2720 Mostade. Blsehy 1 pass

PN-T2/H-9Te Oxchrona preed hotorn Dlektrohiyozne powloki N

NECr CuNe=Cre Wyvsnagama 1 badania
PN-64/M 00000 Pakryew Tubictowe na podlozu Zehwa @ stali, Wy
vezne ogolnega progektowsmg ooveny wa ko

dobra, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszystkice
badania wg 4.1.

4.4.2. Ocena partii. Parti¢ latarck nalezy uznac za
zgodng 7z wymaganiami normy. jezeh hezba latarek nie-
dobrych w partii jest réwna lub mniejsza od liczby
kwalifikujacej m wg PN-79/N-03021.

-

5. POSTEPOWANIE Z PARTIA
UZNANA ZA NIEZGODNA 7Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partia latarck uznana w wyniku badan za niezgodng
7 wymaganiami normy powinna by¢ przesortowana
albo poprawiona i przedstawiona do powtornych ba-
dan, ktére sy ostateczne,

3 =

DODATKOWE

PNON-GR010 Stasstyverna Kotrola jakosa, Losowys wybir sztuk do
probek

PN-TO/N-03021 Statvstverna hontrola jukoscl, Kontrola adbioreza
wedtug oceny alternatvwne). Plany badama

PN-TSAT-89200.00 Batere galwaniczne suche. Ogolne wymagania
i badaniy

BN-79/3062-02 1 atarkr  elekuyeene
Okreslena 1+ klasytikaca

BN-67/3062-04 Lwtarke elektryezne rgczne ogolnego zastosowania,
Oprawki zardowek

BN-77/74980-01 Artvkuly powszechnego uiviku 2 tworzvw sztoes-

nyeh, otrevmane ancrodg wirvskw Wyglgd sevwnetrzny

powszechnego  zustosowania.

4. Svimbol weg SWW — [ii6-4.
5. Autorzy projekiu normy — myrinz. Zbicnicw Srtuka. mgr img.
Andreey Cloeda



