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N O R M A BRANŻOWA BN-69 
Maszyny elektryczne małej mocy 3016-09 

ENERGOELEKTRYKA 
Prądnice rowerowe 

Ogólne wymagania i badania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy S4 ogólne 
wymagania i badania d o tyczące prądnic rowerowych 
o napięciu znamionowym 6 V i mocy nie przekracza­
j ącej 4 W. 

1.2. Zakres stosowania norm y. Normę stosuje się do 
synch ronicznych prądnic przeznaczonych do zasilania 
lamp oświetleniowych roweru i przystosowanych do 
bezpośredniego napędu za pomocą koła rowerowego. 

1.3. Określenia 
1.3.1. uchwyt sprężynujący prądnicy - uchwyt prze­

znaczony do za mocowa nia prąd ni cy do roweru i umoż­

liwiający utrzymywanie jej w dwóch położeniach : w po­
łożeniu pracy o raz w położen i u spoczyn ku. 

1.3.2. kółko napędowe prądnicy - kółko zamocowa­
ne na wałku prądnicy słu żące do przenoszenia ruchu 
z koła rowerowego . 

1.3.3. obciążenie znamionowe prądnicy - obciążenie 

prądnicy mocą wydawaną na oporniku o znamionowej 
rezystancj i przy znamionowej prędkości o brotowej 
prądnicy . 

1.3.4. opornik o znamionowej rezystancji - oporni k 
o sta łej rezystancji dobranej w za leżności od mocy 
znamionowej prądn icy i znamionowego jej napi ęcia. 

1.3.5. prędkość obrotowa znamionowa prądnicy ­

prędkość obrotowa wirnika prądn icy odpowiadająca 

umownej prędkości jazdy roweru v = 15 km/ h. 
1.3.6. napięcie znamionowe prądnicy - wartość na-

pięcia , na które prądnica została oznaczona . 
1.3.7. Pozostałe określenia - wg PN-74/E-060 10. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. Rozróżn ia się odmiany prądnic w za­
leżności od ich mocy znamionowej . 

2.2. Budowa oznaczenia. W oznaczel11u należy 

podać : 

a) część słowną - Prądnica rowerowa , 
b) skrót oznaczenia s łownego - PR , 
c) moc w W, 
d) napięcie znamionowe w V, 
e) numer normy. 

Grupa katalogowa 0662 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymagania ogólne 
3.1.1. Praca prądnicy w różnych warunkach otoczenia. 

Prądnice rowerowe powinny pracować niezawodn ie 
w temperaturze o taczającego powietrza od -20 "C do 
+40 oc. 

3.1.2. Odporność na wilgoć. Prądnice powinn y być 
odporne na działanie powietrza o wilgotności względnej 

równej 95 ±3 %. 
3.1.3. Osłona prądnicy przed przedostaniem się ciał 

stałych oraz wody. Osłony zapewniające ochronę p rzed 
dostaniem s ię ciał stałych oraz wody do wnętrza prąd­
nic powinny spełniać wymagania wg PN-79/E-08106 
ok reś l one dla stopnia ochrony IP55 . 

3.1.4. Praca przy zmianach kierunku wirowania. Prąd­
nice powinn y być tak zbudowane, aby mogły pracować 
przy obu kierunkach wirowa nia. 

3.1.5, Powłoki 'ochronne 
3.1.5.1. Powłoki ochronne lakierowe. Powłoka och ron­

na lakierowa powinna być odporna na zmiany tempera­
tury w zakresie od -30 oC do +70 oc. Niedopuszczalne 
jest występowanie na powierzchniach lak ierowanych 
pęcherzy, pomarszczeń , rys i zacieków. 

Powłoka lakierowa oglądana nieuzbrojonym okiem 
powinna być jednolita, czysta i gładka. Stopień przy­
czepności powłoki powinien wynosić co najmniej :1 wg 
PN-80/C-8153 1. 

3.1.5.2. Powłoki ochronne elektrolityczne 
a) Elektrolityczne powłoki niklowe jednowarstwowe 

i wielowarstwowe rodzaju miedź, nikiel, chrom na częś­

ciach stalowych prądnic ppwinn y być zgodne z wyma­
gan iam i poda nymi w PN-72/H-97006 dla grupy L. 

b) Elektrolityczne powłoki cynkowe powinny być 

zgodne z wymaganiami podanymi w PN-7 J/H-97005 . 
Grubość powłoki cynk owej na dużych częściach powin­
na wynosić nie mniej niż 7IJm , a na d robnych częściach 
gwintowanych i łączących powinna wynosić nie mniej 
n iż 4 IJm . 

c) Elektrolityczne powłoki kadmowe powinny być 
zgodne z wymaganiami podanymi w PN-71 / H-97008 . 
Grubość powłoki na częściach dui,ych powinna wynosić 
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nie mniej niż 6 11m , a na częściach drobnych gwintowa­
nych i łączących powinna wynosić nie mniej niż 3 j.lm. 

3.1.5.3. Powłoki ochronne konwersyjne. Powie rzchnia 
częśc i pokrytych powłoką konwersyjną powinna być 
jednolita. 

3.2. Wymagania elektryczne 
3.2.1. Rodzaj maszyny . Prądnice rowerowe powinny 

być wykonywane ja ko jed nofazowe prąd nice synchro­
niczne o magnesach trwałych . 

3.2.2. Napięcie znamionowe. Prądnice rowerowe po­
winny być budowane na napięcie zna mionowe 6 V. 

3.2.3. Moc znamionowa prądnicy . Prą dnice rowerowe 
powinny być budowane na moce zna mionowe nie prze­
kraczające 4 W. Za leca się budować prądnice na moc 
zna mionową 3,3 W. 

3.2.4. Zakres napięć prądnicy w zależności od pręd­
kości jazdy roweru przy włączonym opo rniku o znamio­
nowej rezystancji powinien być zawarty w granicach 
określonych po lem niezakreskowanym poda nym na 
rysu nku . 

Znamionową rezys tancję oporni ka należy ob li czać 

w n wg wzoru 

R 

w którym: 

lJ2 
p 

p - moc znam ionowa prądn icy, W, 
U - n apięcie zna mionowe, V. 
Na przykład znamio nowa rezys tancja opornika dla 

prądnicy o mocy 3,3 W powinna wynosić 11 n. 
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Zakres dopuszczalnych napięć w zależn ości od prędkości ja zdy ro weru 

Prędkość ob rotową prądnicy n obr/min odpowiada­
jącą danej prędkości jazdy ro weru na leży obliczać wg 
wzoru 

n -

w którym: 

5310 . v 

d 
(2) 

v - prędkość jazdy roweru, km/h , 
d - średnica kółka napędowego prądnicy, mm. 
3.2.5. Odporność na zwarcia. Prądnice powinny być 

odporne na zwa rcia udarowe. 
3.2.6. Nagrzewanie. Przyrosty temperatury uzwojenia 

twornika prądnicy przy obciążeniu znamionowym nie 
po winn y przekraczać wartości poda nej w PN-74/E-060 l O 
dla odpowiedn iej kl asy zastosowanej izolacj i i przyję­
tej metody pomiaru. 

3.2.7. Wytrzymałość elektryczna izolacji. Izolacja 
m iędzy częściami pod napięciem a obudową powinna 
wytrzymać w ciągu l min bez przebicia , przeskok u lub 
wyładowań powierzchniowych napięcie probiercze 
praktycznie sinusoidalnie zmienne o częstot l iwości 50 H z 
i wa rtości skutecznej 220 V. 

Dla badania niepeł nego (wyrobu) dopuszcza się skró­
cenie czasu trwania próby do 5 s . 

3.2.8. Zaciski przyłączeniowe . Jeden koniec uzwoje­
nia prądnicy powinien być metalicznie połączony z ta ką 
częścią meta lową prądnicy, która zapewni ciągłość 

i trwałość połączenia z meta lowymi częściam i roweru, 
drugi zaś ko niec uzwojenia powi nien być połączony 

. z izolowanym od częśc i metalowej zaciskiem przyłącze-
niowym umieszczonym na obudowie prc]dnicy w łatwo 
dostępnym miejscu . 

Zacisk izo lowany od części metalowych po winien być 
wykonany w postaci śruby mosiężnej M4 tak zamoco-

, wanej, aby przy przyłączeniu lub odłączen iu przewodu 
przyłączeniowego śruba i połączenie przewodu uzwoje­
nia prądnicy nie mogły się obluzować . Mosiężna na­
krętka śruby powinna umożliwiać pewne połączen ie 

przewodu przyłączeniowego bez u życia na rzędzia. 

Konstrukcja zacisku po winna być taka, aby przewód 
uzwojenia o raz przewód przyłączeniowy nie mogły się 
wysunąć podczas dok ręcania na k rę tek . 

Dopuszczalne jest stosowanie innych rozwią zań za­
cisków przyłączeniowych, które byłoby co najmniej 
równorzędne pod względem pewności dz ia ła ni a i łat­

wości połączen ia zaciskom wykonanym w postaci śrub . 

3.3. Wymagania mechaniczne 
3.3.1. Mocowanie prądnicy. Prądnica powinna być 

wyposażona w uchwyt sprężynujący umożliwiający 

zmianę jej położenia w płaszczyźnie równoległej do osi 
koła roweru . Uchwyt powinien być tak zbudowany , 
aby zamocowanie prądnicy było możliwe tyl ko przy 
użyc iu na rzęd zi. 

Ustawianie prądnicy w położeniu spoczynku lub 
w położeniu pracy powinno odbywać się za pomocą 

zat rzas ku . Za trzas k powinien być tak zbudowany, aby 
jego zwol nien ie umożliwiające samoczynne ustawien ie 
prądnicy w położeniu pracy mogło się odbywać prze7 
naciśnięc i e odpowiedniej dźwigni ręką lub nogą . 

3.3.2. Niezawodność działania uchwytu sprężynującego. 
Uchwyt s p rężynujący powinien dzia łać w sposób pewny. 
W czasie jazdy rowerem nie powinno występować 

sa moczynne zwolnien ie zatrzas ku i zmiana położen i a 

prądnicy . 

3.3.3. Sposób wykonania kółka napędowego. Kółko 

napędowe powinno być wykonane w ta ki sposób, a by 
nie b yło możliwe jego ślizga ni e się po powierzchni 
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opony roweru pr7y zac howa niu w:lfunk u omówionego 

w ~.3.4. Kół ko nie powinno jednoczC"Ś ni e powodować 

niszczenia o pony rowero wej w stopniu widocmy m . 

3.3.4. Nacisk kółka napędowego na koło roweru. Sprę-

7yna uchw ytu sprężynującego powi n na wywIe rać nac isk 

kółk a napędowego na k oło roweru w granicach 6 -:- : 5 N . 

3.3.5. Wytrzymałość prądnicy na zwiększoną prędkość 
obrotową. Prądnica powinna wylrzymać bez uszkod zCJl 
i odksi'lalccll części jednogod/inną pracę I włąC70nym 

w jej obwód opornik iem o /Ila mi o no wej rezysta ncj i 
obliO'onej wg 3.2.4. p r i'V czym p rędkość obrotP\\',1 

prąd n i cy powinna bvć rów na pn:dkośc i .lald )' I,)\\ e rem 
I' = 45 km/ II. 

3.3.6. Odporność na wstrząsy . Prądnice powinnv być 

odporne n:1 d7iałanie wstrzą~ów o C/:ęstolllwośc i 10- 30 

udarów na n l inulę ł pJ"l y~pics/cnill X g". 
3.3 .7. Odporność na wib racje. Prądnicc powinny p ra ­

cować niei'<lwodnie pr7V \~ ibracji z l'7ę ~!ot l i \~ościa 40 H 7 
i prly amplitud/ie 0 .5 mm. 

3.3.8. Trwałość. Pr"dni.:c powinny pracować nieza­
wodnie w c iągu co najmniej 500 h pri'y obci'I7.en :u 
zna mIOnowym. 

3.4. S pecjalne warunki pracy 

3.4. 1. Odporność prą dnic y na obniżoną tempera tu rę 

otocze nia . Prąd n ice p()\\inny prac o wać niezawodnie 
w obniio nej tem pe rat u r/c otoczenia -30 oc. 

3.4.2. Odporność prądnicy na podwyższoną temperatu­
rę o toczenia . Prądnit:a powi nn a pracować ni ezawodn ie 
\\' rod\\yis/unej temperalurze: otocIenia +70 oc. 

3.5 . Cechowanie . Na pr"d I1Icy. w \\ IdoO' ny III m iejscu . 
powinny być wykonane II sposób o le lny i trwał) 

napisy. lawic rające co najmn iej nast<;p ują ce d,tne: 

na/wę lub lilak produt:e llta . 
mot: In:llll iono\\q w W, 

napi<;cie zna mion owe \\' V (h V). 
Ina k PN . 

3.6. Instrukcja obsługi. Każda prądnica pOW 1I1n;1 
m ieć ins lr llkcj<; o bsług i informujclcą () sposob ie i miejscu 

jej instalowa ni a na ro wt' ue o rai' o 'po sohie konse rw<!t:jl. 

4. PAKOWANI E. PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4, I. Pakowanie 

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Pr,jdn icc przeznaczone 

do ,prledaly rynkowej powinn y być pak owa ne \V pa ra­
fi nowan y pap ier i sztyw ne pudelka kartonowe lub tek tu­

rowe .' WS/ysl k lc ele me nty uc h wytu sprę7ynujące r-o po ­

winn y być przed za pakowaniem po kryte wa rstwą \vaze ­
iill\' Icchnic7nej wg PN-79/C-961 20 . W puypadk u gdy 

prądnit:e m ają tl\ Ć pakowane raLc' m i' rowerowymi 

lam p:l ln i oświe tlen i o\\') mi. 10 spo,ób opakowania po­
\\inicn być 1I/.godnion v pomięd zy WytWÓ ł C,j a odbiorcą . 

Pudełka powinn) mi eć wymiary i'godll c I wymaga niami 
za wa rI ymi w PN-78/0 -7902 1. 

Pudeł ka powinny być i':lbo piec zone p l7ed samot:7yn­

n)'m o twiera ni e m prtL'i' niile pienie bUlIderoIi . 

4.1. 2. Pa ko\\ a nie zbiorcze i transportowe. Prądn ice 
dos t:ł łTi'ant· odbiorcy w ramach dosta w koopcr,ic yj n yeh 

powilln y być po OWi lli';t:llł w par;l fi now,iIlY papier pa-

kowane w p udelka te k turowe lub sk rzy nki drewnia ne , 

mie ~;zczące 25 <.; ztuk prąd nic . 

4.1.3. Napisy na opakowaniu. Na opa kowaniu (pudeł­

kac h i skrzyn kach) powi nny być umieszczone co naj­

mniej nas tępl!jące da ne : 
znak ltłO naz\va wytwó rcy, 

_. naz va arty k ułu i oznaczenie typu, 

- cena deta liczn a w przypad ku o pa kowania jed-

no,t kowego . 
ro k i mie-s i ąc produkcji , 
ma k f:o lllt"ol i technicmej . 

numer no rm y. 
lic zba sztd, prądnic w przy pad ku opa ko wania 

zb iorczego. 
4.2. Przec howywanie. Prądnice po winny być przecllO­

wywanc w opa kowan iu w pomieszczeniach za krytych 
u wilgotn ośc i wzg l ę dnej zawa rtego po wietrza nie więk­

szej ni ? 70 o/c i tempe ra tur ze o toczenia nie niższej 

nil 5 ° C. Przechowywa nie prąd ni c bez opa kowania 

jest niedozwolone. 
4.3. T ra nsport prądnic powi nien odbywać się w opa­

kowa niu . zakrytymi środkami tra nsportowymi . 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 

a} badania pełn e (typu) wykonywa ne w celu: 
-- oceny nowej kons t rukcji a lbo w przy padku wpro­

wadn:nia i'mial, ko ns tru kcyj nyc h lub mate riałowych . 

- oC'eny prą d nicy wy k ona nej po raz pierwszy przez 

d a n<j wy twórnir; lub przy wzno wieniu prod uk cji prądnic 

w tej samej wy twórni, jeś li prze rwa w produkcji trwała 

dłużej niż pó ł rok u, 

- OK rL'~nwego sp rawdzan ia j akości pro duk cji nie 

I/adziej ni) ;'<1/ na kwarta!: 

b) badania n :e pełne (w yro bu) - wy koll vwa ne w cza ­

sie bieżącei ko n roli produ kcji lub poprzedzające od­

biór. 

5.2. Badania pełne (typu) 
5.2.1. Rod zaje i l.akres badań pełnych (typu). Badania 

pełne (typu) polegają na wyko na niu następujących ba­

da!] 1\ podanej koiejn0śc i : 

a) oględ/lll zt' wn<;trznych (3.1.5. 3 .3. 3, 3 .2.3, 3 .2.8, 
:\.3. I . 3.3.2. 3.5, 3. 6. 4. I), 

b) ~; prawdl.c n ia napięcia pr7y zm ianach prędkości 

ja/dy rownu (3.2 .4 ), 

c) sprawd/e ni a odporn ośc i na zwarcia (3.2 .5). 

d ) spra wd 7r ni a r,a g rze wan ia (3 .2 .6), 

r) sp ra wdzenia wy t rzyma łości e lek trycL nej izolacji 

(3 .2. 7). 
n sprawd zenia nac is k u kółka na pędowego na koło 

rowel u (:l.3.4 \. 

g) sprawd ze nia odpornośc i na wstrz.ą!» (3 .3.6), 
h) splctwd 7enia odpornośc i na wibracje (3.3.7). 

i) sprawdzen ia sposobu m ocowa nia i niezawodności 

d ziala n ia uc hwyt u sprężynującego (3.3.1, 3 .3.2). 

j) sp rawdzen ia odporności na obniżoną te mperatu­
r<; (3 .4 . 1). 

k ) spmwd 7e ni a odpornośc i na podwyższoną tem­

peratu rę (3 .4 .2), 
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I) sprawdzenia wytrzymałości mechanicznej prądni­
cy na zwiększoną prędkość obrotową (3.3.5), 

m) spra wdzenia odpornośc i na wilgoć (3 . 1.2), 
n) sprawdzenia stopnia zabezpieczenia przed prze­

dostaniem się ciał stałych i wody (3.1.3), 
o) sprawdzenia jakośc i powłok ochronnych (3 . 1.5), 
p) sprawdzenia trwałości prądnicy (3 .3.8). 

5.2.2. Pobieranie próbek. Badaniom pełnym (typu ) 
należy poddać trzy prądnice pobrane sposobem loso­
wym z serii produkcyjnej tego samego typu prądnic . 

Na jednej z pobranych prądnic na l eży wykonać próby 
wg 5.2. 1f), g) , h) , I) oraz p). na pozostałych prądnicach 
należy wykonać badania według wykazu podanego 
w 5.2.1, lecz bez próby p) . 

5.2.3. Przygotowanie do badań . Prądnice przeznaczo­
ne do badań wg 5.2.1 powinny być kompletnie zmonto­
wane i opakowane wg 4.1.1. Dodatkowo n a leży przed­
s tawić a ktualną dokumentację konstrukcyjną . 

5,3. Badania niepełne (wyrobu) 
5.3.1. Rodzaje i zakres badań niepełnych (wyrobu). 

Badania niepełne (wyrobu ) polegają na wykonaniu na­
stępujących badań : 

a) oględzin zewnętrznych (3 . 1.5 , 3.2.2, 3.2.3, 3.3.1 , 
3.3.2, 3.5 , 3.6, 4.1), 

b) sprawdzenia napięcia przy zmianach prędkości 

jazdy roweru (3 .2.4), 
c) sprawdzenia wytrzymałości ele ktrycznej izolacji 

(3.2.7). 
5.3.2. Pobieranie próbek. Do badań wymienionych 

w 5.3 . 1 należy pobrać z parti i prądnic tego samego 
typu próbki w sposób losowy. Liczność próbki, w za- . 
leżności od wielkości partii, podano w tablicy kol. 2. 

Tablica 

Najwię ksza licz- Najmniejsza 
ba sztuk nie- liczba sztuk 
doblych m I, niedobrych m " 

Łączna przy której na - p rzy której na -
Liczba li czba leży uznać leży uznać 

Liczność >,_rtii sztuk sztuk partię za zgod- partię za nie-
sztuk w w ną z wymaga- zgodną z wy-

stopniu każdym niami maganiami 
stopniu 

bada - bada· 

I bada-
nie wg 

bada-
nie wg 

nIe wg 
5. 3. 1 

nie wg 
5.3.1 

5.3 . la) 
bl i el 

5.3.1a) 
bl i el 

do 1000 25 25 O O 3 3 
50 3 2 4 4 

1001 -:- 2500 40 40 l O 4 3 
80 4 3 5 4 

2501 -:- 6300 60 60 2 l 5 4 
120 5 4 6 5 

630 1 -:- 16000 100 100 3 2 7 5 
200 7 5 8 6 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Oględziny zewnętrzne po l egają na sprawdzeniu , 

czy prądnica odpowiada tym wymagan iom normy , 
których spełnienie może być stwierdzone bez wykony­
wania złożonych po miarów. 

W szczególności należy sprawdzić: 

a) czy prądnica została odpowiednio opakowana 
i zabezpieczona przed korozją (4. I) oraz czy jest za­
opatrzona w instrukcję obsługi (3.6), 

b) czy na prądnicy są umieszczone da ne znamiono­
we (3.5) , 

c) czy oznaczenia znamionowej mocy i znamionowe­
go. napięcia prądnicy są zgodne z wymaganiami nor­
my (3.2.2, 3.2.3), 

d) czy prądnica jest wyposażona w odpowiednio wy­
konany zacisk przyłączeniowy oraz czy zacisk jest 
umieszczon y w odpowiednim miejscu (3.2.8); spra wdze­
niu poddaje się prądnice tylko przy badaniu pełnym 
(typu), 

e) czy nie występuje ocieranie wirni ka o stojan 
prądn icy; sprawdzenie wykonuje się obracając wirnik 
prądnicy palcami , 

f) czy uchwyt sprężynujący i zatrzask działają w spo­
sób pewny (3. 3. ł i 3.3.2); sprawdzenie wykonuje s ię 

przez dwukrotne zatrzaśnięcie za trzasku i jego zwolnie­
nie przy badaniu niepełnym (wyrobu) , 

g) czy wygląd zewnętrzny powłok ochronnych odpo­
wiada wymaganiom podanym w 3.1 .5. 

5.4.2. Sprawdzenie napięcia przy zmianach prędkości 
jazdy roweru. Próbę wykonuje si ę w warunkach za­
stępczych. Prądnicę należy napędzać bezpośrednio silni­
kiem elektrycznym mogącym prncować przy dwóch 
kierunkach wirowania i regu lowanej w sposób płynny 
prędkości obrotowej. Prędkość obrotową si lnika n a leży 

regulować w czasie sprawdzan ia napięcia w zakresie 
odpowiadającym pręd kośc i jazdy rowerem 5 ";'40 km/h . 
Prądnica w czasie pomiaró w powinna być obciążona 
opo rni kiem o znamionowej rezystancji obliczonej wg 
3.2.4. Dopuszczalna odchył ka rezystancj i zmierzonej 
oporn ika w stosunku do obliczonej nie powinna prze­
kraczać ±I %. Pomiar napięc ia prądni cy należy wy­
kon ywać za pomocą woltomierza o rezystancji we­
wnę trznej nie mniejszej niż 2000 n na I V zak resu 
pomiarowego przyrządu . Do badań pełnych (typu) na­
leży stosować przyrząd klasy co najmniej 0,5, a do ba­
dań niepełnych (wyrobu) klasy co najmniej 1,5. Przy 
badaniach pełnych (typu) pomiary należy wykonać d la 
dwóch wartości temperatur: -20 oC i + 40 oc. 
Badaną prądnicę należy umidcić w odpowiedniej ko­

morze zapewniającej utrzymanie temperatury w grani­
cach ± I oc. Pomiary należy rozpocząć po 2-godzinnym 
przebywaniu prądnicy w komorze. Pręd k ość óbrotową 
prądnicy na leży kontrolować za pomocą stroboskopu 
lub prądnicy tachometrycznej sprzęgn iętej z si lnikiem 
napędowym, przy czym zmiana warunków otoczenia 
nie powinna wpływać na dokład ność pomiaru prędkości 
obrotowej . 

Pomiar napięcia badanej prądnicy nal eży wykony­
wać dla różnych wartości prędkośc i jazdy (prędk ości 

obrotowych prądnicy) różniących się od siebie o 5 km/ h . 
Zakres zmian prędkości jazdy podano na rysunku . Po­
miary należy powtórzyć co naj mniej dla dwóch wartości 
prędkości jazdy, lecz przy zmienionym kierunku wiro­
wania . 

Przy badaniach niepełnych (wyrobu) sprawdze nie na­
pięcia na l eży wykonać dla obciążen ia znamionowego 
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oraz dla prędkośc i jazdy v = 10 km/h . Pomiary należy 
wykonać w tempera turze otoczenia 15...;- 30 oc. 

Zmierzone wartości napięć powinny zawierać się 

w granicach oznaczonych na rysunku. 
5.4.3. Sprawdzenie odporności na zwarcia. Na prądni­

cy napędzanej z dowolną prędkością obrotową zawiera­
jącą się w granicach od powiadających prędkości jazdy 
roweru 10...;- 30 km/h należy dokonać trzykrotnego 
udarowego zwarc ia. Czas trwania każdego zwarcia po­
winien wynosić 1-2 s. 
Następnie należy wykonać sprawdzenie napięc ia me­

todą podaną w 5.4.2. Temperatura otoczenia w czasie 
wykonywania próby powinna wynosić 15...;- 30 oc. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeśli zmierzo­
ne wartości napięć dla poszczególnych prędkości jazdy 
będą zawierały się w granicach oznaczonych na rysunku. 

5.4.4. Sprawdzenie nagrzewania. Próbę należy wyko­
nać przy obciążeniu znamionowym napędzając ba­
daną prądnicę za pomocą koła rowerowego. Do po­
miaru przyrostu temperatur uzwojeń należy stosować 
metodę oporową, a pomiar temperatury łożysk należy 
wykonać za pomocą termoelementu. Pomiary powinno 
się wykonać po 2-godzinnej pracy prądnicy , przy czym 
zaleca s ię utrzymywanie stalej temperatury otoczenia 
zawartej w granicach + 15...;- 30 oc. 

Wynik i pomiarów należy uznać za dodatnie, jeśli 

przyrosty temperatury nie będą przekraczały wartości 

podanych w PN-74/E-060 10 dla zastosowanej klasy 
izo lacji . 

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej izolacji. 
Przy wykonywaniu badań pełnych (typu) próbę należy 
wykonać tuż po sprawdzeniu nagrzewan ia prądnicy. 

Dla umożliwienia wykonania próby niezbędne jest od­
ł ączenie jednego z przewodów łączących uzwojenie 
twornika z obudową prądnicy . Na pięcie probiercze 
o wartości podanej w 3.2.7 na leży przyłożyć między 

zacisk przyłączeniowy, a dowolny element metalowy 
prądnicy nie pokryty lakierem ochronnym. Przy bada­
niach niepełnych dopuszcza lne jest wykonywanie próby 
przed os tatecznym montażem prądnicy. 

5.4.6. Sprawdzenie nacisku kółka napędowego na koło 
roweru. Próbę należy wykonać za pomocą dynamo­
metru lub odpowiednich ciężarków zawieszonych na 
jednym końcu sznurka . którego drugi koniec jest zamo­
cowa ny w środku długości części kółka napędowego , 

przeznaczonej do zestyku z oponą roweru po uprzednim 
zamocowaniu prądnicy do przedrriiotu uniemożliwiają­
cego przesuwanie jej wraz z uchwytem sprężynującym. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeśl i mierzona 
sila nacisku sp rężyny zrównoważona przez dynamometr 
lub cięża rk i przy zwolnionym zatrzasku i przesunięci u 

prądnicy w położenie pracy będzie zawierała się w gra­
nicach podanych w 3.3.4. 

5.4.7. Sprawdzenie odporności na wstrząsy. Prądn icę 
należy zamocować za pomocą uchwytu sprężynującego 

do widełek rowerowyc h zgodnie z instrukcją obsługi . 

Na s tępn ie widełki n a leży w pozycji stojącej zamocować 
sztywno do stołu wstrząsarki. Wstrząsarkę o parame­
trach podanych w 3.3.6 uruchamia s ię na I h , przy 
czym wstrząsarka powinna pracować przy każdej 

z częstotliwości 10, 20 i 30 uderzeń na I min w ciągu 
20 min . 

W czasie próby prądnica powinna znajdować się 

w pozycji odpowiadającej pozycji spoczynku. 
Ocenę wyniku próby należy wykonać przez oględziny 

w czasie trwania próby oraz po zatrzymywaniu wstrzą­
sarki. 

Wynik należy uznać za dodatni , jeśli: 

- nie nastąpiło zluźnienie zatrzasku i w wyniku tego 
prądnica nie zmieniła pozycji na pozycję pracy, 

- nie zostaną stwierdzonc jakiekolwiek uszkodzenia 
prądnicy lub odkształcenia jej elementów, 

- napięcia prądnicy sprawdzone jak dla badań nie­
pełnych wg 5.4.2 będą zawarte w granicach oznaczo­
nych na rysunku . 

5.4.8. Sprawdzenie odporności na wibracje. Prądnicę 
zamocowaną wg 5.4.7 należy umieścić na wstrząsarce 
o parametrach podanych w 3.3.7 i następnie uruchomić 
wstrząsarkę na 30 min. Ocena wyników próby wg 5.4.7. 

5.4.9. Sprawdzenie sposobu mocowania i niezawodności 
działania uchwytu sprężynującego . Próba polega na 
sprawdzeniu przez oględzi ny wymagania podanego 
w 3.3.1 oraz dokonaniu stukrotnej zmiany położenia 
prądnicy z pozycji pracy do pozycji spoczynku. 

Wynik próby należy uznać za dodatni , jeśli : 

nie zostanie stwierdzona niezgodność z wymaga­
niem podanym w 3.3.1, 

- nie zostanie stwierdzone zaci nanie się uchwytu 
sprężynującego i zat rzasku, 

- próba wykonana zgodnie z 5.4.6 da wynik dodatni . 

5.4.10. Sprawdzenie odporności na obniżoną tempera­
turę. Prądnicę umieszcza się na 2 h w komorze , w której 
jest utrzymywana tempera tura -30 ±I oc. Po upływie 
tego czasu prądnicę umieszcza s ię w pomieszczeniu 
o temperaturze powietrza /0...;- 30 oc. Po uzyskaniu 
przez prądnicę temperatury wyższej lub równej 10 oC 
na leży poddać ją oględzinom i następnie wykonać próbę 
wg 5.4.2 jak dla badań niepełnych (wyrobu). 

Wynik próby należy uznać za dodatni , jeśli nie zosta­
nie stwierdzone uszkodzenie prądnicy , a zmierzona 
wartość napięcia będzie zgodna z 3.2.4. 

5.4.11. Sprawdzenie odporności na podwyższoną tem­
peraturę. Próbę należy wykonać wg 5.4.10 z tym , że 
w komorze powinna być utrzymywana temperatura 
+70 ±2 oc. 

Ocena wyniku próby wg 5.4.10. 

5.4.12. Sprawdzenie wytrzymałości mechanicznej prąd­

nicy na zwiększoną prędkość obrotową. Próbę należy 

wykonać przez bezpośrednie napędzanie prądnicy silni­
kiem elektrycznym w warunkach zgodnych z 3.3.5 . 
W czasie próby dopuszczalne jest chłodzen i e prądnicy 

strumieniem powietrza o prędkości do 12 m/ s. 
Wynik próby należy uznać za dodatni , jeśli wolto­

mierz włączony do zacisków prądnicy nie wykaże gwał­
townych zmian napięcia oraz jeśli nie zostaną stwier­
dzone w wyniku oględ zin zewnętrznych widoczne od­
kształcenia elementów prądnicy. 

5.4.13. Sprawdzenie odporności na wilgoć. Próbę na­
leży wykonać wg PN-74/E-060 10 z pominięciem spraw-
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dzenia rezystancji izolacji . Wytrzymałość elektryczną 

izolacji należy sprawdzić napięciem podanym w 3.2.7. 
5.4.14. Sprawdzenie stopnia zabezpieczenia przed 

przedostawaniem się ciał stałych i wody. Próbę należy 
wykonać wg PN-79/E-08106. 

5.4.15. Sprawdzenie jakości powłok ochronnych. 
Sprawdzenie powłok ochronnych należy wykonać na 
kompletnych prądnicach lub ich elementach: 

a) powłoki lakierowe - przez oględziny nieuzbrojo­
nym okiem wg 5.4. 1, 5.4.10, 5.4. 11 oraz przez wykona­
nie próby zgodnie z PN-64/C-81531 , 

b) powłoki niklowe i wielowarstwowe - wg PN-72/ 
H-97006, 

c) powłoki cynkowe - wg PN-71/H-97005, 
d) powłoki kadmowe - wg PN-71/H-97008. 
5.4.16. Sprawdzenie trwałości. Prądnica w czasie 

próby powinna być zamocowana do widełek rowero­
wych i napędzana przez koło rowerowe. 

Dopuszczalne jest co 100 h smarowanie łożysk prąd­

nicy zgodnie z instrukcją obsługi. Przez cały czas próby 
prądnica powinna być obciążona znamionowo. 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeśli prądnica 

K O 

przepracuje zgodnie z 3.3.8 bez żadnych uszkodzeń co 
najmniej 500 h i jeśli nie zostanie stwierdzone uszko­
dzenie opony koła rowerowego napędzającego prąd­
nicę · 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Prądnica niedobra. Badaną prądnicę należy uz­

nać za niedobrą, jeżeli przejdzie chociaż jedno z badań 
wg 5.2. 1 z wynikiem ujemnym. 

5.5.2. Partia prądnic zgodna z wymaganiami normy. 
Badaną partię należy uznać za zgodną z wymaganiami 
normy , jeśli liczba prądnic niedobrych jest równa lub 
mniejsza od m I (tablica) oraz jeśli zostanie stwierdzone , 
na podstawie dokumentów wytwórcy , że wszystkie 
prądnice poddane badaniom pełnym przeszły te badania 
z wynikiem dodatnim . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ PRĄDNIC UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Badaną partię prądnic należy uznać za niezgodną 

z wymaganiami normy, jeże li liczba prądnic niedobrych 
jest równa lub większa od m2 (tablica). 

[ E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Inslylut Elektrotechniki. 
Warszawa . 

2. Normy związane 
PN -80/ C-8153 1 Wy roby lakierowe . Określe nie przyczepności powłok 

do pod łoża oraz przyc7.epności m iędzywarstwowej 

PN-69/ C-96120 Prze twory naftowe . Wazelin3 techniczna 
PN-74/ -06010 Maszyny elektryczne malej mocy. Ogólne wymaga ­

nia I bada nia 
PN -79/ E-O 106 Obudo wy urząd zeń elektrotechnicznych. Stopnie 

ochrony Podział. wymagania i badania 
PN-71 / H-970il, Ochrona przed k orozją . Elektrolityczne pow/o ki 

cynkowe 
PN-721 H-9700& Ochrona przed korozją . Ekktroli tyczne powłoki 

Ni . i-Cr. Cu- Ni -Cr. WymaganIa i badania 
PN-71/H-97006 Och m ila przed korozją. Elektrolityczne pow/oki 

kadmowe 
PN -78/0 -7902 1 System wymiarowy. Opakowania 

3. Dokumenty i normy zagraniczne 
NRD TGL 5564 Elektri sche Fahrzeugausriistllng. Fahrrad Licht­

masc hinen . Technische Forderllngen . Typprii fll ng. Lieferung 
rOCT 7398-55 reHepaTOp bl :lJ1e KTpHYeCKHe WIli BeJlOClflle,[lOB. 

TeXHH'IeCKHe ycnoRH lI . 
4. Porównanie podstawowych wymagań normy z wymaganiami 

niektó rych norm zagraniczn ych 

Wartość, wg norm 
Wymaganie 

BN-69/30 16-09 rOCT 7398-55 TGL 5564 

Moc znamio-
:lOwa, W 3,3 2,5 3,0 

Napięcie . V 
dla prędkości 

jazdy: 

- 8 km/h od 3,7 do 7 5 od 3,7 do 7 

- 12 km/h od 4,4 do 7 od 6.5 do 7,5 od 4,4 do 7 

Trwałość , h 500 przy pręd- 500 przy pręd- 500 przy pręd-

kości jazdy kości jazdy kości jazdy 
15 km/h 12 km/h 15 km/h 

Niezawodna 
praca w grani-
cach tempera- od -20 od -20 od -10 
tur , oC do +40 do +60 do +60 

5. Uwagi do wydania 2. Wydanie 2 - stan aktualny: maj 1983. 
zmiana I - Biuletyn PKN 7/ 72 poz. 102. 


