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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 ogdlne
wymagania 1 badama dotyczace pradnic rowercwych
0 napig¢ciu znamionowym 6 V 1 mocy nie przekracza-
jace] 4 W,

1.2. Zakres stosowania normy. Normg¢ stosuje si¢ do
synchronicznych pradnic przeznaczonych do zasilania
lamp oSwietleniowych roweru i przystosowanych do
bezposredniego napgdu za pomoca kota rowerowego.

1.3. Okreslenia

1.3.1. uchwyt sprezynujacy pradnicy — uchwyt prze-
znaczony do zamocowania pradnicy do roweru i umoz-
liwiajacy utrzymywanie jej w dwoch potozeniach: w po-
tozeniu pracy oraz w potozeniu spoczynku.

1.3.2. kotko napedowe pradnicy — kotko zamocowa-
ne na watku pradnicy stuzace do przenoszenia ruchu
z kota rowerowego. :

1.3.3. obciazenie znamionowe pradnicy — obciazenie

pradnicy moca wydawana na oporniku 0 znamionowej
rezystancji przy znamionowej predkosct obrotowej
pradnicy.

1.3.4. opornik o znamionowej rezystancji — opornik
o stalej rezystancji dobranej w zalezno$ci od mocy
znamionowej pradnicy | znamionowego jej napigcia.

1.3.5. predkos¢é obrotowa znamionowa pradnicy —
predkos¢ obrotowa wirnika pradnicy odpowiadajaca
umownej predkosci jazdy roweru v = 15 km/h.

1.3.6. napiecie znamionowe pradnicy — warto$¢ na-
pi¢cia, na ktoére pradnica zostala oznaczona.

1.3.7. Pozostale okreS§lenia — wg PN-74/E-06010.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozréznia si¢ odmiany pradnic w za-
leznosci od ich mocy znamionowe;.

2.2. Budowa oznaczenia. W oznaczeniu nalezy
podac:

a) cz¢$¢ stowng — Pradnica rowerowa,

b) skrét oznaczenia stownego — PR,

¢) moc w W,
d) napigcie znamionowe w V,
€) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania og6lne

3.1.1. Praca pradnicy w réznych warunkach otoczenia.
Pradnice rowerowe powinny pracowa¢ niezawodnie
w temperaturze otaczajgcego powietrza od -20 °C do
+40 °C.

3.1.2. Odporno$é na wilgoé. Pradnice powinny by¢
odporne na dzialanie powietrza o wilgotnosci wzgl¢dnej
rownej 95 3 %.

3.1.3. Ostona pradnicy przed przedostaniem si¢ cial
statych oraz wody. Ostony zapewniajgce ochrong przed
dostaniem si¢ ciat statych oraz wody do wnetrza prad-
nic powinny spetnia¢ wymagania wg PN-79/E-08106
okres$lone dla stopnia ochrony IPSS5.

3.1.4. Praca przy zmianach kierunku wirowania. Prad-
nice powinny byé¢ tak zbudowane, aby mogly pracowac
przy obu kierunkach wirowania.

3.1.5. Powleki ‘ochronne

3.1.5.1. Powtoki ochronne lakierowe. Powloka ochron-
na lakierowa powinna by¢ odporna na zmiany tempera-
tury w zakresie od -30 °C do +70 °C. Niedopuszczalne
jest wystgpowanie na powierzchniach lakierowanych
pecherzy, pomarszczen, rys i zaciekow.

Powloka lakierowa ogladana nieuzbrojonym okiem
powinna by¢ jednolita, czysta i gladka. Stopien przy-
czepnos$ci powloki powinien wynosi¢ co najmniej 3 wg
PN-80/C-81531.

3.1.5.2. Powloki ochronne elektrolityczne

a) Elektrolityczne powtoki niklowe jednowarstwowe
1 wielowarstwowe rodzaju miedz, nikiel, chrom na czgs-
ciach stalowych pradnic powinny by¢ zgodne z wyma-
ganiami podanymi w PN-72/H-97006 dla grupy L.

b) Elektrolityczne powloki cynkowe powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w PN-71/H-97005.
Grubo$¢ powtoki cynkowej na duzych czgsciach powin-
na wynosié¢ nie mniej niz 7um, a na drobnych czg¢sciach
gwintowanych 1 taczgcych powinna wynosi¢ nie mniej
niz 4 um.

c¢) Elektrolityczne powloki kadmowe powinny by¢
zgodne z wymaganiami podanymi w PN-71/H-97008.
Grubos¢ powtoki na czg$ciach duzych powinna wynosi¢
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nie mniej niz 6 um, a na cz¢Sciach drobnych gwintowa-
nych i faczacych powinna wynosi¢ nie mniej niz 3 pum,.

3.1.5.3. Powloki ochronne konwersyjne. Powierzchnia
czgsci pokrytych powtoka konwersyjna powinna byé
jednolita.

3.2. Wymagania elektryczne

3.2.1. Rodzaj maszyny. Pradnice rowerowe powinny
by¢ wykonywane jako jednofazowe pragdnice synchro-
niczne o magnesach trwalych.

3.2.2. Napigcie znamionowe. Pradnice rowerowe po-
winny by¢ budowane na napigcie znamionowe 6 V.

3.2.3. Moc znamionowa pradnicy. Pradnice rowerowe
powinny by¢ budowane na moce znamionowe nie prze-
kraczajace 4 W. Zaleca si¢ budowaé pradnice na moc
znamionowa 3,3 W.

3.2.4. Zakres napig¢¢ pradnicy w zalezno$ci od pred-
kosci jazdy roweru przy wlgczonym oporniku o znamio-
nowej rezystancji powinien byé zawarty w granicach
okreslonych polem niezakreskowanym podanym na
rysunku.

Znamionowa rezystancj¢ opornika nalezy obliczaé
w () wg wzoru
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Zakres dopuszczalnych napigé w zaleznodci od predkosci jazdy roweru
Predkos¢ obrotowa pradnicy n obr/min odpowiada-

jaca danej predkosci jazdy roweru nalezy obliczaé wg
wzoru

5310 - v

p (2)

w ktorym:

v — predkosé jazdy roweru, km/h,

d — $rednica kétka napgdowego pradnicy, mm.

3.2.5. Odporno$¢ na zwarcia. Pradnice powinny by¢
odporne na zwarcia udarowe.

3.2.6. Nagrzewanie. Przyrosty temperatury uzwojenia
twornika pradnicy przy obcigzeniu znamionowym nie
powinny przekraczaé warto$ci podanej w PN-74/E-06010
dla odpowiedniej klasy zastosowanej izolacji i przyjg-
tej metody pomiaru.

3.2.7. Wytrzymato$¢ elektryczna izolacji. Izolacja
migdzy czeSciami pod napigciem a obudowa powinna
wytrzymaé¢ w ciggu 1 min bez przebicia, przeskoku lub
wyladowan powierzchniowych napigcie probiercze
praktycznie sinusoidalnie zmienne o czgstotliwosci 50 Hz
1 warto$ci skutecznej 220 V.

Dla badania niepetnego (wyrobu) dopuszcza sig skro-
cenie czasu trwania proby do 5 s.

3.2.8. Zaciski przylaczeniowe. Jeden koniec uzwoje-
nia pradnicy powinien by¢ metalicznie polgczony z takg
cze$cig metalowa pradnicy, ktéra zapewni ciggtosc
i trwato§¢ potaczenia z metalowymi czg¢Sciami roweru,
drugi zas$ koniec uzwojenia powinien by¢ potaczony

-z izolowanym od cze¢$ci metalowej zaciskiem przylgcze-

niowym umieszczonym na obudowie pradnicy w fatwo
dostgpnym miejscu.

Zacisk izolowany od czg¢sci metalowych powinien by¢
wykonany w postaci $ruby mosi¢znej M4 tak zamoco-

' wanej, aby przy przylaczeniu lub odtaczeniu przewodu

przytaczeniowego $ruba i polaczenie przewodu uzwoje-
nia pradnicy nie mogly si¢ obluzowaé. Mosi¢zna na-
kretka $ruby powinna umozliwiaé pewne poljczenie
przewodu przylaczeniowego bez uzycia narzgdzia.

Konstrukcja zacisku powinna by¢ taka, aby przewod
uzwojenia oraz przewdd przylaczeniowy nie mogtly si¢
wysunaé podczas dokrgcania nakrgtek.

Dopuszczalne jest stosowanie innych rozwigzan za-
ciskow przylaczeniowych, ktére bytoby co najmniej
rownorz¢gdne pod wzglgdem pewnosci dziatania i fat-
wosci polagczenia zaciskom wykonanym w postaci srub.

3.3. Wymagania mechaniczne

3.3.1. Mocowanie pradnicy. Pradnica powinna by¢
wyposazona w uchwyt sprgzynujacy umozliwiajacy
zmiang jej polozenia w plaszczyZnie rownoleglej do osi
kota roweru. Uchwyt powinien by¢ tak zbudowany,
aby zamocowanie pradnicy bylo mozliwe tylko przy
uzyciu narz¢dzi.

Ustawianie pradnicy w poltozeniu spoczynku lub
w potozeniu pracy powinno odbywac si¢ za pomoca

* zatrzasku. Zatrzask powinien by¢ tak zbudowany, aby

jego zwolnienie umozliwiajagce samoczynne ustawienie
pradnicy w potozeniu pracy moglo si¢ odbywaé przez
naci$ni¢cie odpowiedniej dzwigni rgka lub noga.

3.3.2. Niezawodno$¢ dziatania uchwytu sprezynujacego.
Uchwyt sprezynujacy powinien dziata¢ w sposob pewny.
W czasie jazdy rowerem nie powinno wystgpowac
samoczynne zwolnienie zatrzasku i zmiana polozenia
pradnicy.

3.3.3. Sposéb wykonania kétka napedowego. Kotko
nap¢gdowe powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby
nie bylo mozliwe jego §lizganie si¢ po powierzchni
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opony roweru przy zachowaniu warunku oméwionego
w 23.4. Kotko nie powinno jednocze$nie powodowacd
niszczenia opony rowerowej w stopniu widocznym.

3.3.4. Nacisk kotka napedowego na koto roweru. Spre-
7yna uchwytu sprezynujacego powinna wywieraé nacisk
kotka napedowego na koto roweru w granicach 6 =15 N,

3.3.5. Wytrzymatos¢ pradnicy na zwigkszona predkosé
obrotowa. Pradnica powinna wytrzymac bez uszkodzen
1 odksztatcen czgéel jednogodzinng pracg 7 wlgczonym
w je] obwod opornikiem o 7znamionowe| rezystancjl
obliczonej wg 3.2.4. przy czyvm predko$é obrotowa
pradnicy powinna bvé rowna predkoscr jazdy rowerem
v = 45 km/h.

3.3.6. Odpornos¢ na wstrzasy. Pradnice powinny by¢
odporne na dziatanie wstrzgséow o czgstothwoscr 10-30
udar6w na minut¢ i przyspieszeniu R g,

3.3.7. Odpornos¢ na wibracje. Pradnice powinny pra-
cowac niezawodnie przy wibracji z czgstothwoscia 40 Hz
i przy amplitudzie 0.5 mm.

3.3.8. ‘irwatos¢é. Pradnice powinny pracowal nieza-
wodnie w ciagu co najmniej] 500 h przy obciazen:iu
Znamionowym.

3.4. Specjalne warunki pracy

3.4.1. Odporno$¢ pradnicy na obnizona temperaturg
otoczenia. Pradnice powinny pracowaé¢ mezawodnie
w obnizone) temperaturze otoczenia -30 °C.

3.4.2. Odporno$é¢ pradnicy na podwyiszong temperatu-
r¢ otoczenia. Pradnica powinna pracowac niezawodnie
w podwyzszonej temperaturze otoczenia +70 °C,

3.5. Cechowanie. Na pradnicy, w widocznyvm miejscu.
powinny by¢ wykonane w sposéb czytelny i trwatly
napisy, zawierajgce co najmniej nastgpujgee Jdane:

— nazwe¢ lub znak producenta,

— moc znamionowg w W,

— napiccie znamionowe w V (6 V),

— znak PN.

3.6. Instrukcja obstugi. Kazda pradnica powinna
mie¢ instrukcjg obstugi informujacy o sposobic i miejscu
jel mstalowania na rowerze oraz o sposobie konserwaci.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Pakowanie jednostkowe. Pradnice przeznaczone
do sprzedazy rynkowej powinny byv¢ pakowane w para-
finowany papier 1 sztywne pudetka kartonowe lub tektu-
rowe. Wszystkic elementy uchwytu sprezynujacepo po-
winny byc¢ przed zapakowaniem pokryte warstwg waze-
iiny techniczne) wg PN-79/C-96120. W przypadku gdy
pradnice maja by{ pakowane razem 7 rowerowvmi
lampann oSwictleniowymi, to sposéd opakowania po-
winien bvé uzgodniony pomi¢dzy wytworcg a odbiorcy.
Pudetka powinny mie¢ wymiary zgodne 7 wymaganiami
zawartymi w PN-78/0-79021.

Pudetka powinny bv¢ zabezpieczone przed samoczyn-
nym otwieraniem przez nalepienic banderoli.

4.1.2. Pakowanie zbiorcze i transportowe. Pradnice
dostarczane odbiorcy w ramach dostaw kooperacyjnych
powinny by¢ po owinigeiu w parafinowany papier pa-

kowane w pudelka tekturowe lub skrzynki drewniane,
mieszezace 25 sztuk pradnic. !

4.1.3. Napisy na opakowaniu. Na opakowaniu (pudet-
kach i skrzynkach) powinny by¢ umieszczone co naj-
mnie}] nastgpujgce dane:

— znak lub nazwa wytworcey,

— nazwa aitvkutu 1 oznaczente typu,

— cena detaliczna w przypadku opakowania jed-
nostkowego,

— rok 1 miesigc produkcji,

— znak kontroli technicznej.

— numer normy.
— liczba sztvk pradnic w przypadku opakowania
7biorczego.

4.2. Przechowywanie. Pradnice powinny by¢ przecho-
wywane w opakowaniu w pomieszczeniach zakrytych
o wilgotnosci wzglednej zawartego powietrza nie wigk-
szej niz 70 % i temperaturze otoczenia nie nizszej
niz 5 °C. Przechowywanie pradnic bez opakowania
jest niedozwolone.

4.3. Transport pradnic powinien odbywac si¢ w opa-
kowaniu, zakrytymi $rodkami transportowymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) badania petne (typu) wykonywane w celu:

- oceny nowe] konstrukcji albo w przypadku wpro-
wadzenia zmian kenstrukeyjnych lub materiatowych,

— oceny pradnicy wykonanej po raz pierwszy przez
dang wytworni¢ lub przy wznowieniu produkceji pradnic
w tei same] wytwérni, jeshi przerwa w produkeji trwata
diuzej mz pot roku,

— okresowego sprawdzania jako$ci produkeji nie
rzadziej niz raz na kwartal;

b) badania niepetne {wyrobu) — wykonyvwane w cza-
sic biezgce; kontroli produkep lub poprzedzajace od-
bi6r.

5.2. Badania petne (typu)

5.2.1. Rodzaje i zakres badan pelnych (typu). Badania
petne (typu) polegaja na wykonaniu nast¢pujacych ba-
dan w podanej kolejnoSci:

a) oglgdzin zewng¢trznych (3.1.5, 3.3.3, 3.2.3, 3.2.8,
331, 332, 35, 36, 4.1),

b) sprawdzenia napigeia przy zmianach predkosci
jazdy roweru (3.2.4),

¢) sprawdzenia odpornosci na zwarcia (3.2.5),

d) sprawdzenia nagrzewania (3.2.6),

e) sprawdzenia wytrzymalosci elektrycznej izolacji
(3.2.7);

) sprawdzenia nacisku kotka napgdowego na koto
roweru (3.3.4).

¢} sprawdzenia odpornosci na wstrzgsy (3.3.6),

h) sprawdzenia odpornosci na wibracje (3.3.7),

1) sprawdzenia sposobu mocowania i niezawodnosci
dziatania uchwytu spr¢zyvnujacego (3.3.1, 3.3.2),

1) sprawdzenia odpornosci na obnizona temperatu-
r¢ (3.4.1),

k) sprawdzenia odpornosci na podwyzszong tem-
peraturg (3.4.2),
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1) sprawdzenia wytrzymatosci mechanicznej pradni-
cy na zwigkszong pr¢dkosé obrotowa (3.3.5),

m) sprawdzenia odpornosci na wilgoé (3.1.2),

n) sprawdzenia stopnia zabezpieczenia przed prze-
dostaniem si¢ cial statych i wody (3.1.3),

o) sprawdzenia jakoSci powlok ochronnych (3.1.5),

p) sprawdzenia trwato$ci pradnicy (3.3.8).

5.2.2. Pobieranie probek. Badaniom pelnym (typu)
nalezy podda¢ trzy pradnice pobrane sposobem loso-
wym z serii produkcyjnej tego samego typu pradnic.
Na jednej z pobranych pradnic nalezy wykonaé proby
wg 5.2.1f), g), h), 1) oraz p). na pozostatych pradnicach
nalezy wykona¢ badania wedlug wykazu podanego
w 5.2.1, lecz bez proby p).

5.2.3. Przygotowanie do badan. Pradnice przeznaczo-
ne do badan wg 5.2.1 powinny by¢ kompletnie zmonto-
wane i opakowane wg 4.1.1. Dodatkowo nalezy przed-
stawi¢ aktualng dokumentacj¢ konstrukcyjng.

5.3. Badania niepeine (wyrobu)

5.3.1. Rodzaje i zakres badan niepeinych (wyrobu).
Badania niepetne (wyrobu) polegaja na wykonaniu na-
stgpujacych badan:

a) ogledzin zewng¢trznych (3.1.5, 3.2.2, 3.2.3, 3.3.1,
3.3.2, 3.5, 3.6, 4.1),

b) sprawdzenia napigcia przy zmianach predkosci
jazdy roweru (3.2.4),

¢) sprawdzenia wytrzymatosci elektrycznej izolacji
(3.2.7).

5.3.2. Pobieranie prébek. Do badan wymienionych
w 5.3.1 nalezy pobra¢ z partii pradnic tego samego

typu probki w sposéb losowy. Liczno$¢ probki, w za- -

leznosci od wielkosci partii, podano w tablicy kol. 2.

Tablica
Najwigksza licz-|] Najmniejsza
ba sztuk nie- liczba sztuk
dobrych m,, |medobrych m;,
taczna|przy ktére) na-|przy ktorej na-
Liczba | liczba lezy uznaé lezy uznaé .
Licznos¢ parti | sztuk | sztuk |parti¢ za zgod-| parti¢ za nie-
sztuk w w ng z wymaga- | zgodng z wy-
stopniu|kazdym niami maganiami
stopniu ]
bada- §ada- bada- t?ada-
. nie wgfl . nie wg
nie wgl oo " nie wgl oL
S3tay], U 5.3.1a)
b) i ¢) b) i ¢)
do 1000 25 25 0 3 3
S0 3 2 4 4
1001 + 2500 40 40 1 0 4 3
80 4 3 5 4
2501 + 6300 60 60 2 1 5 4
120 S 4 6 S
6301 + 16 000 100 100 3 2 7 S
200 7 8 6

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu,
czy pradnica odpowiada tym wymaganiom normy,
ktorych spetnienie moze by¢ stwierdzone bez wykony-
wania ztozonych pomiarow.

W szczegbdlnosci nalezy sprawdzic:

a) czy pradnica zostala odpowiednio opakowana
i zabezpieczona przed korozja (4.1) oraz czy jest za-
opatrzona w instrukcj¢ obshugi (3.6),

b) czy na pradnicy sa umieszczone dane znamiono-
we (3.5),

C) czy oznaczenia znamionowej mocy i znamionowe-
go.napigcia pradnicy sa zgodne z wymaganiami nor-
my (3.2.2, 3.2.3),

d) czy pradnica jest wyposazona w odpowiednio wy-
konany zacisk przylaczeniowy oraz czy zacisk jest
umieszczony w odpowiednim miejscu (3.2.8); sprawdze-
niu poddaje si¢ pradnice tylko przy badaniu peinym
(typu),

e) czy nie wyst¢gpuje ocieranie wirnika o stojan
pradnicy; sprawdzenie wykonuje si¢ obracajac wirnik
pradnicy palcami,

) czy uchwyt spr¢zynujacy 1 zatrzask dziatajg w spo-
sob pewny (3.3.1 i 3.3.2); sprawdzenie wykonuje si¢
przez dwukrotne zatrzasnigcie zatrzasku i jego zwolnie-
nie przy badaniu niepelnym (wyrobu),

g) czy wyglad zewngtrzny powlok ochronnych odpo-
wiada wymaganiom podanym w 3.1.5.

5.4.2. Sprawdzenie napiecia przy zmianach predkosci
jazdy roweru. Préb¢ wykonuje si¢ w warunkach za-
stepczych. Pradnicg nalezy napgdzaé bezpo$rednio silni-
kiem elektrycznym mogacym pracowaé przy dwoéch
kierunkach wirowania i regulowane] w sposob ptynny
predkosci obrotowej. Pr¢dkos¢ obrotowa silnika nalezy
regulowaé w czasie sprawdzania napigcia w zakresie
odpowiadajacym predkosci jazdy rowerem 5 +40 km/h.
Pradnica w czasie pomiarow powinna by¢ obcigzona
opornikiem o znamionowej rezystancji obliczone] wg
3.2.4. Dopuszczalna odchytka rezystancji zmierzonej
opornika w stosunku do obliczonej nie powinna prze-
kracza¢ =+l %. Pomiar napig¢cia pradnicy nalezy wy-
konywa¢ za pomoca woltomierza o rezystancji we-
wnetrznej nie mniejszej niz 2000 () na 1 V zakresu
pomiarowego przyrzagdu. Do badan peinych (typu) na-
lezy stosowaé przyrzad klasy co najmniej 0,5, a do ba-
dan niepeinych (wyrobu) kiasy co najmniej 1,5. Przy
badaniach pelnych (tvpu) pomiary nalezy wykona¢ dla
dwoch wartosci temperatur: =20 °C 1 +40 °C.

Badang pradnic¢ nalezy umicsci¢ w odpowiedniej ko-
morze zapewniajacej utrzymanie temperatury w grani-
cach %1 °C. Pomiary nalezy rozpoczaé po 2-godzinnym
przebywaniu pradnicy w komorze. Pr¢dkos¢ obrotowa
pradnicy nalezy kontrolowa¢ za pomocy stroboskopu
lub pradnicy tachometrycznej sprzggnigtej z silnikiem
napedowym, przy czym zmiana warunkOw otoczenia
nie powinna wptywaé na doktadnos¢ pomiaru predkosci
obrotowej.

Pomiar napig¢cia badanej pradnicy nalezy wykony-
waé dla réznych wartosci pregdkosci jazdy (predkosci
obrotowych pradnicy) réznigcych sig¢ od siebie 0 5 km/h.
Zakres zmian predkosci jazdy podano na rysunku. Po-
miary nalezy powtorzy¢ co najmniej dla dwoch wartosci
predkosci jazdy, lecz przy zmienionym kierunku wiro-
wania.

Przy badaniach niepeinych (wyrobu) sprawdzenie na-
pigcia nalezy wykona¢ dla obcigzenia znamionowego
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oraz dla prg¢dkosci jazdy v = 10 km/h. Pomiary nalezy
wykona¢ w temperaturze otoczenia 15-+30 °C.

Zmierzone warto$ci napi¢¢ powinny zawieraé si¢
w granicach oznaczonych na rysunku.

5.4.3. Sprawdzenie odporno$ci na zwarcia. Na pradni-
cy napgdzanej z dowolng pr¢dkoscia obrotowg zawiera-
Jaca si¢ w granicach odpowiadajacych predkosci jazdy
roweru 10-+30 km/h nalezy dokonaé trzykrotnego
udarowego zwarcia. Czas trwania kazdego zwarcia po-
winien wynosi¢ 1-2 s.

Nastepnie nalezy wykonac sprawdzenie napigcia me-
toda podang w 5.4.2. Temperatura otoczenia w czasie
wykonywania proby powinna wynosi¢ 1530 °C.

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jesli zmierzo-
ne warto$ci napig¢ dla poszczegdlnych predkosci jazdy
beda zawieraly si¢ w granicach oznaczonych na rysunku.

5.4.4. Sprawdzenie nagrzewania. Prob¢ nalezy wyko-
na¢ przy obcigzeniu znamionowym napgdzajac ba-
dang pradnicg za pomoca kota rowerowego. Do po-
miaru przyrostu temperatur uzwojen nalezy stosowac
metod¢ oporowga, a pomiar temperatury tozysk nalezy
wykonaé za pomoca termoelementu. Pomiary powinno
si¢ wykona¢ po 2-godzinnej pracy pradnicy, przy czym
zaleca si¢ utrzymywanie stalej temperatury otoczenia
zawarte] w granicach +15-+30 °C.

Wyniki pomiaréw nalezy uzna¢ za dodatnie, jesli
przyrosty temperatury nie b¢da przekraczaty wartosci
podanych w PN-74/E-06010 dla zastosowanej klasy
izolacji.

5.4.5. Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej izolacji.
Przy wykonywaniu badan peilnych (typu) probe nalezy
wykona¢ tuz po sprawdzeniu nagrzewania pradnicy.
Dla umozliwienia wykonania proby niezbedne jest od-
faczenie jednego z przewodoéw laczacych uzwojenie
twornika z obudowg pradnicy. Napigcie probiercze
o wartosci podanej w 3.2.7 nalezy przylozy¢ migdzy
zacisk przylaczeniowy, a dowolny element metalowy
pradnicy nie pokryty lakierem ochronnym. Przy bada-
niach niepetnych dopuszczalne jest wykonywanie proby
przed ostatecznym montazem pradnicy.

5.4.6. Sprawdzenie nacisku kotka napedowego na koto
roweru. Prébe¢ nalezy wykonaé¢ za pomoca dynamo-
metru lub odpowiednich cigzarkéw zawieszonych na
jednym koncu sznurka, ktorego drugi koniec jest zamo-
cowany w Srodku dlugosci czgéci kétka napedowego,
przeznaczonej do zestyku z opong roweru po uprzednim
zamocowaniu pradnicy do przedmiotu uniemozliwiajg-
cego przesuwanie jej wraz z uchwytem spre¢zynujgcym.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jesli mierzona
sifa nacisku spr¢zyny zrownowazona przez dynamometr
lub cigzarki przy zwolnionym zatrzasku i przesunigciu
pradnicy w potozenie pracy bgdzie zawierala si¢ w gra-
nicach podanych w 3.3.4.

5.4.7. Sprawdzenie odpornosci na wstrzgsy. Pradnicg
nalezy zamocowac¢ za pomoca uchwytu spr¢zynujacego
do widetek rowerowych zgodnie z instrukcja obstugi.
Nastgpnie widetki nalezy w pozycji stojacej zamocowaé
sztywno do stotu wstrzasarki. Wstrzasark¢ o parame-
trach podanych w 3.3.6 uruchamia si¢ na 1 h, przy
czym wstrzgsarka powinna pracowaé przy kazdej

z czestotliwoéci 10, 20 i 30 uderzen na 1 min w ciagu
20 min.

W czasie proby pradnica powinna znajdowac sig
w pozycji odpowiadajacej pozycji spoczynku.

Oceng wyniku proby nalezy wykona¢ przez oglgdziny
w czasie trwania proby oraz po zatrzymywaniu wstrzg-
sarki.

Wynik nalezy uzna¢ za dodatni, jesli:

— nie nastgpito zluZnienie zatrzasku i w wyniku tego
pradnica niec zmienita pozycji na pozycj¢ pracy,

— nie zostang stwierdzeuc jakiekolwiek uszkedzenia
pradnicy lub odksztalcenia jej elementow,

— napigcia pradnicy sprawdzone jak dla badan nie-
pelnych wg 5.4.2 bgda zawarte w granicach oznaczo-
nych na rysunku.

5.4.8. Sprawdzenie odporno$ci na wibracje. Pradnicg
zamocowang wg 5.4.7 nalezy umiesci¢ na wstrzgsarce
o parametrach podanych w 3.3.7 i nast¢pnie uruchomi¢
wstrzgsark¢ na 30 min. Ocena wynikdw proby wg 5.4.7.

5.4.9. Sprawdzenie sposobu mocowania i niezawodnosci
dziatania uchwytu sprezynujgcego. Proba polega na
sprawdzeniu przez oglgdziny wymagania podanego
w 3.3.1 oraz dokonaniu stukrotnej zmiany potozenia
pradnicy z pozycji pracy do pozycji spoczynku.

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jesli:

— nie zostanie stwierdzona niezgodno$¢ z wymaga-
niem podanym w 3.3.1,

— nie zostanie stwierdzone zacinanie si¢ uchwytu
spre¢zynujacego 1 zatrzasku,

— proba wykonana zgodnie z 5.4.6 da wynik dodatni.

5.4.10. Sprawdzenie odpornosci na obnizong tempera-
tur¢. Pradnic¢ umieszcza si¢ na 2 h w komorze, w ktérej
jest utrzymywana temperatura -30 =1 °C. Po uplywie
tego czasu pradnic¢ umieszcza si¢ w pomieszczeniu
o temperaturze powietrza 10-+30 °C. Po uzyskaniu
przez pradnic¢ temperatury wyzszej lub rownej 10 °C
nalezy poddac ja oglgdzinom i nastgpnie wykonac¢ probg
wg 5.4.2 jak dla badan niepetnych (wyrobu).

Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jesli nie zosta-
nie stwierdzone uszkodzenie pradnicy, a zmierzona
warto$¢ napigcia bg¢dzie zgodna z 3.2.4.

5.4.11. Sprawdzenie odpornosci na podwyzszong tem-
peratur¢. Probg nalezy wykonaé¢ wg 5.4.10 z tym, ze
w komorze powinna by¢ utrzymywana temperatura
+70 £2 °C.

Ocena wyniku proby wg 5.4.10.

5.4.12. Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej prad-
nicy na zwigkszong predkos¢ obrotows. Probg nalezy
wykona¢ przez bezpo$rednie napgdzanie pradnicy silni-
kiem elektrycznym w warunkach zgodnych z 3.3.5.
W czasie proby dopuszczalne jest chtodzenie pradnicy
strumieniem powietrza o pre¢dkosci do 12 m/s.

Wynik préby nalezy uznaé¢ za dodatni, jesli wolto-
mierz wiaczony do zaciskOw pradnicy nie wykaze gwal-
townych zmian napigcia oraz jesli nie zostana stwier-
dzone w wyniku ogl¢dzin zewngtrznych widoczne od-
ksztatcenia elementéw pradnicy.

5.4.13. Sprawdzenie odpornosci na wilgoé. Probg na-
lezy wykonaé¢ wg PN-74/E-06010 z pominig¢ciem spraw-
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dzenia rezystancji izolacji. Wytrzymatos¢ elektryczng
izolacji nalezy sprawdzi¢ napigciem podanym w 3.2.7.

5.4.14. Sprawdzenie stopnia zabezpieczenia przed
przedostawaniem si¢ cial statych i wody. Prob¢ nalezy
wykona¢ wg PN-79/E-08106.

5.4.15. Sprawdzenie jakosci powlok ochronnych.
Sprawdzenie powlok ochronnych nalezy wykonaé na
kompletnych pradnicach lub ich elementach:

a) powtoki lakierowe — przez oglg¢dziny nieuzbrojo-
nym okiem wg 5.4.1, 5.4.10, 5.4.11 oraz przez wykona-
nie préby zgodnie z PN-64/C-81531,

b) powtoki niklowe i wiclowarstwowe — wg PN-72/
H-97006,

¢) powtoki cynkowe — wg PN-71/H-97005,

d) powtoki kadmowe — wg PN-71/H-97008.

5.4.16. Sprawdzenie trwatosci. Pradnica w czasie
proby powinna byé zamocowana do widelek rowero-
wych i nap¢dzana przez koto rowerowe.

Dopuszczalne jest co 100 h smarowanie tozysk prad-
nicy zgodnie z instrukcjg obstugi. Przez caty czas proby
pradnica powinna by¢ obcigzona znamionowo.

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jesli pradnica

przepracuje zgodnie z 3.3.8 bez zadnych uszkodzen co
najmniej S00 h i1 jes$li nie zostanie stwierdzone uszko-
dzenie opony kofa rowerowego napg¢dzajacego prad-
nice.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Pradnica niedobra. Badanga pradnic¢ nalezy uz-
na¢ za niedobra, jezeli przejdzie chociaz jedno z badan
wg 5.2.1 z wynikiem ujemnym.

5.5.2. Partia pradnic zgodna z wymaganiami normy.
Badang parti¢ nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jeéli liczba pradnic niedobrych jest rowna lub
mniejsza od m, (tablica) oraz jesli zostanie stwierdzone,
na podstawie dokumentéw wytworcy, ze wszystkie
pradnice poddane badaniom petnym przeszty te badania
z wynikiem dodatnim.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRADNIC UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Badana parti¢ pradnic nalezy uzna¢ za niezgodna
z wymaganiami normy, jezeli liczba pradnic niedobrych
jest rtowna lub wigksza od m, (tablica).

I B C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Instytut Elektrotechniki,
Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-80/C-8i531 Wyroby lakierowe. Okresienie przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna
PN-74/F-06010 Maszyny clektryczne malej mocy. Ogélne wymaga-
nia i badania

PN-79/E-08106 Obudowy urzadzen elektrotechnicznych. Stopnie
ochrony Podziat. wymagania i badania

PN-71/H-97(5 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powloki
cynkowe

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki
Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagama 1 badania

PN-71/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powioki

kadmowe
PN-78/0-79021 System wymiarowy. Opakowania
3. Dokumenty i normy zagraniczne
NRD TGL 5564 Elektrische Fahrzeugausristung. Fahrrad Licht-
maschinen. Technische Forderungen. Typpriifung, Lieferung
IFOCT 7398-55 I'eHepaTopbl JNCKTPHYECKHE [UIS  BEJOCHNEIOB.
TexHHYeCKHE YCIIOBHA.
4. Poréwnanie podstawowych wymagai normy z wymaganiami
niektérych norm zagranicznych

Wartoé¢, wg norm

Wymaganie  [oy 69/3016-09 [rocT 7308-55 | TGL 5564
Moc znamio-

nowa, W 33 2,5 3,0
Napigcie, V

dla predkosci

jazdy:

— 8 km/h od 3,7 do 7 p od 3,7 do 7
— 12 km/h od 44do 7 |od 65 do 7,5| od 44 do 7

Trwato$¢, h

500 przy pred-

500 przy pred-

500 przy pred-

kosci jazdy kosci jazdy kosci jazdy
15 km/h 12 km/h 15 km/h
Niezawodna
praca w grani-
cach tempera- od -20 od -20 od -10
tuy, °C do +40 do +60 do +60

5. Uwagi do wydania 2. Wydanie 2 — stan aktualny: maj 1983,
zmiana | — Biuletyn PKN 7/72 poz. 102.




