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N O R M A BRANŻOWA 

MASZYNY 
WŁÓKI ENNICZE 

Wyposażen ie maszyn igłujących 

I gły p rzetyka.i ące 

1878-02 
----------

------------------------

I. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norm y jest po
dział i oznaczen ie ig i e ł p rzetykających wieloz<;bnych 
z trzema z<; bami naciętym i na każdej z trzech krawędzi 
bag net u i gły stosowanyc h do wyrobu włó knin igłowa

nyc h . 
1.2. Nazwy i oznaczenia - wg BN-79/ 1878-0 l. 

2. PODZIAŁ I OZNACZ ENIE 

2.1. Podstawowy podzia ł i oznaczenie - wg SWW 
podbra Jlża 077 J -83 u z u pełni one na zWij igły, oznacze
niem kodowymi ) typu, wielkośc i i o d m iany oraz nu
merem no rm y. 

h 

2.2. Typy. W za leżności od konstru kl:ji tr70t1 _1. igly 
dzieli s ię na: 

- 7 trzonem b ez pocit.:nian ia (jednoc zlo:Jcwe) -
oznacze nie średn i cy t rzollu dl w mm 'N:,' rys. ; (ozn:i 

czenie kodowe 15 wg tabl. I), 
- z trzo nem pocien ianym (dwuczło'1owc) - oZ!1,-~

czcl1le śred ni cy trzonu dl X d 2 IV mm wg rys. 2 (ozn;
czenie kodowe 15X18 wg ta bL l). 

2.3. Wiell<.ości. W zależ n ości od wysolw.~ i pr7 1: k roi ł.1 

bagnetu h4 w mm (oznaczenie kodowe 20 -:- :16 wg 
ta bl. l ) 0raz dł ugośc i roboczej l w 111111 (<lzllaczen ic 
kodowe 3" lub 31/t wg ta b l. 2) . igły dz ieli siC; na wiel 
kośc i wg rys . l i 2 oraz tabl. l i 2. 
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R ys. I . Igł a jcdnoczłonowa 

') O znaczc nie kod owe jes t oznau.c nic m m iędzy narodowym po
wszec hnie s lOsowan ym prl.cz producen tl)W igid pl'7cty kai<lcych dla 
pełncj ide nt yfika cji wym iarów igieł - nic :>.dón ic od oznaczcr'l ka
t:t10gowych. firm owych lub inn yc h. 

Zglo<,o" P'''' c.o""oy O',-od" "'dow,w-R"wojowy P",my"o ArtY'olów T"hoi'''y, h i G"~o/:YlO;:-::' Łod, i I 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu W!ókienn ictwa dnia 26 maja 1987 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 marca 1988 r. 

(Dz Norm. i Miar nr 10/ 1987. poz. 25) _____ • ___ J 
WYDAWNI CTWA NORMALIZACYJNE "AFLA " 1988. Druk Wyd . No rm . W-wa Ark . wyd . 0.70 Nak l . 3700 + 40 Za m . 2296/87 CCą-l zł 1,8,00 
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Oznaczenie 

kodowe 
g rub ośc i 

15 

18 

20 

25 

30 

32 

34 

36 

Omaczenie 

3" 

31/ t 

h 

Srednica trzonu 

pocienienia 

d l 

1,83 

-

-

-

-

-

-

-

Tablica 2 

kod owe 

RB 

bez 

BN-87/ 1878-02 

~ 

<> 
d .. I-I Q5% / I 1-1 ----

------~ . "':'-::--"1 

I 

l ± 0,03 

Rys. 2. Igla dwuczło nowa 

Tablica l 

Srednica trzonu po- Wysok ość przekroju Głębok ()~(- II n;hu W\ ~l)kość l1S. ld ll' J1I :1 

cienio nego bagnetu h. li, 

(J, h, ._---
mm 

- - - -----_._-
1, 16 -0-- 1,20 - - -

-- --
0.94 -0-- 1,00 0 ,94-0-- 1,04 0.22 

- 0,83 -7-0 ,89 0,19 

- 0,72 -0--0 ,78 0 ,17 
(O ,~~ -. ..,1.7) III ( --

- 0 ,67 -0--0,72 0 ,16 

- 0 ,62 -0--0 ,67 0,14 

- 0,5670,62 0,12 
---- ----

Długość robocza I 

204. Odmiany_ W zależności od rozslav,lI l .. bl'l\'" l1a 
tej sa mej krawędzi i między sąsiednimi kr<!\\ '<,'d'lialll i ha
gnetu, i gły d zieli s ię na: 

mm 

76 

89 

- z norma ln ym rozstawem It;bów - O/ll ;łc/cnic ko
d owe RB - wg rys. 3 i tabl. 3, 

- z zagęszczonym rozstawem 7t;bó\\' - (l/I I;l! Il'nil' 

kodowe eB - wg rys . 4 i tabl. J. 

IBN 87/1878 02 31 

Rys. 3. No rma ln y rozs law z~bów RB 

[B ----------+ 

IBN- 8711878-02 4) 

Rys, 4, Zagęszczony rozstaw z~ bów CB 
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Tab li ca 3 

0/11 3 t.:7e Ilil" Od Icgl oś': mi~dzy Odkgłość mi, d 7Y 
kodo 'w r 07'- taW\l 7~h a :11i 113 tcj ~am('j 7,' ha mi Ild są,icd'lIcl1 

7~bó\l kraw~d 7i kral'l~ d7iach 

h I, 

mnl 

RB 6.} 2. 1 
.. _---

.(' 13 3.3 1. 1 

2.5. Przykład oznaczen ia kodowego') 
a) Maszyny do przeszywania runa wg SWW 0771 -83. 

i gł y przctyk aj:}cc.i z trzonem be l pocieniania o średnicy 
trzonu. d, == 1,83 m m (15). w sok ośc i bagnct u h4 == 0,62 -:-
0,67 m m (34 ). dl ugośc i roboC7cj 1 == 76 ml1l (3), z nor
maln ym ro /stawe m I<;bów 17 == 6 .3 mm i Ix == 2, 1 mm 
(RB): 

d ,Xft,XI - 1,/ 1, 

SWW 077 1-83 

l(iLA PRZETYKAJĄCA 15x34x}" - RIl BN -87 / IX 78-02' ) 

b) Maszy ny do przes7ywa nia runa wg SWW 0771 -83 
ig ły prze lykajijcej z trzonem poc icn ian ym o ś redn ic y 
t rzonu d t = 1.83 mm (15), dl == 1.16 mm ( 18), wy
sokośc i bagne l ll 11 4 == 0.62 -:- 0 ,67 mm (34) długości 
robocze j 1 == 89 mlll (3 t/t), z zagęszczonym rozs tawcm 
zębów h == 3,3 mm i 18 == 1, 1 mm (CB): 

d ,Xd ,Xft ,XI - 1,/18 

SWW 077 I-X } 

lGLA PRZETYKA.l /\ CA 15X I8x}4X3 ';," - CB BN-~7; IX 78-0 2') 

3. WYMAG ANIA 

3.1. Pod sta wowe wy mia ry i ich o dch yl ki w mm poda-
no na rys. I S i w tabl. I 3. 

3.2. Ma teri ał - drut s tal owy w gal. OW85 i OW95 
- wg PN-7(1/ H-84028 w wykonani u wg BN-83/50 15-04. 

3.3. Twardość minIona na lrLonic bc z pocienienia 
powin na wylH'~ić HRA 74+'. 

3.4. Sprężys tuść . Igla za mocowana i o dc hy lona zgod
n ie z "y~. 6 powinna odpowia d a': warunko m wg tab l. 4. 
I gła odch ylona o ke) t f3 rowinna wróc ić uo pierwot
nego położl'nlil, odcllVlona o k'It y nic powin na ulcc 
zla m;tn iu. a jej trwałe oLi kszta lccnic !lte po winno prze
k rac zać kąta o. 

') (hlla,/~n,~ k,,<!,,\\ c' moi.' hy~ u/ updlliolll' tlUl1ln~m ilknt yli 

kacl'jn ) 1lI 7 kat ,tltl!!u d ys try buto ra - Pueds i,' hiors t ll'a Zao p'lIr/c ll ia 

D7icwiar,kicgo BAZA - P" I, / 11l1'"pl1acjc dndatkowe p. 4 . 

' IBN3l7/ 1878- 02-61 

R~s. r:. . Badanie s prężystośc i igly 

Tablica 4 

Symbol kodo- Zak res wymiaru 
f3 {j 

wynl iaru h. ft . Y wy 

mm stopn ie 

20 0.947 1.04 10 15 3 

25 
, 

0.8370.89 15 20 3 

30 0 .7270.78 15 25 3 

32 0.f:>7-7-0.72 . 15 25 3 

34 0 .02-7-0.67 20 25 2 

36 0.56-7-0.62 20 25 2 

4. WYKONANIE 

4.1. Powierzchnia igieł po win na b yć bez pę knięć , 

rd 7y i wżerów. Na powie rzc hni t rzo nu igł y d opuszcza 
si<; rys y nie prze kraczające dopu szcza lnej odc h yłki ś red

nicy drutu . Powierzch nia i g i eł ba rwio na t le nk o wo 
o barwach od kolo ru sł omki do ciemnonieb ieski ej. 0 0-
pUSZC7~1 s ię igł y o powierzch ni niebarwio nej. 

4 .2. C zubek igły powinien być wy ko na ny jako stoż

ko wy (rys. 7) - two rzqce s t ożk a czub ka i gły są li
nia mi pros tymi. 

18N-87/ 1978-02-?1 

Rys. 7. Czubek igly 

4.3. Prostopadłość stopki igły - d o puszcza s i ę o d 
chylkC; ~~: od os i symetrii stopki (rys. ł i 2). 

4.4. Krzywizna igły nie po winna p r ze kraczać 0,5% 
dl ugośc i roboczej ig ly wg rys . I i 2. 
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4.5. Rozmagnesowanie. !gł :1 powi/l n~l być całkowic ie 

rozmagnesowa ne. 

3. PJ\ K{)}vĄ~NIE~ PRZECHOWYWAN1E 
l TRANSPORT 

5 .1. ł. ·:"owa nie 

S. l.i. W. m. gania ag<Hvt<!. Igły pr7L'iykuj '1ce na kży 

pr7ed pakowa niem przrl1lyć w ro:;; tworl.c an tykorozy j· 
ny~~~ , ,,d . fijwiiiyć olejem "Antykol-N" wg PN-79/ 

-960g 

5.1.2. Opakowanie ied!1o~ l kow . I g ł y należy p<Jkować 

po 5(1 ~) ~71l1k do pudel ek 'I Iwull.yv'!;! szt liC' Lllego 

\\' 2 w:! rsl wac h na przemi,HI stopkami i prze kładać PCJ 
pierem an tykorozyj n ym wg PN-76/ P-50450. Pudełka 

nalt'ży zakkjać taś mą samoprzy lep ną '/abczp ieczającą 

przed ~amoczynnym otwarc ie m. 
Do ka7dego puddka powinna b yć doląC/.o na etykie-

ta , za wierają ca co najmn iej: 
a ) l1 illW9 i ad res rrodll ce nta , 
b) 07l1aci'e nic wg 2. 1. 
e) l i C7 bę sztu k. 
d) zmlk kontroli j a k ośc i . 

e ) d a t9 produkcji . 
5.1.3. Opakowan ie zbiorcze stanowi,! s rzynk i z lar

cicy wg PN -72/ D -7960 1 lub puila ka rtonowe wg 
PN-73/0-7940 I . 

5.2. Przed:owywa ie . I gł y przetykalące na leży pllC
Cho,'.'.')' ?"ll; w Zamk!li:;!y<:ł pllllliesze7enlach magazyno 
'./\'Y'" /,>'. -.r ei·<;' ~U >7 !S -: )(}o·, o wi l go tn ości WL.g!~d

ntj .il l ' wi.;ksl.cj niż ÓOO/r .. . A tmosfer., w tych romics L
czeniach powinna hyć woll1:-t od oparów kwasowyc h 

i solnych. , 
5 .3. rnH'~!,orf. 19/:.· i)): ' l:Iyk:lią e mllgą być pr7ewn

lone dOli/o l nymi ś '"oei!' M ,-I , li" l nspo rtowy m i w wa ru:lk ach 
zabezpicoa!<:.· v: !:· orl.cd 7a 110CZ niem . zahnłdzen l c lll 
orC. 7 u<;zk od/eI Jiem II I 'ch ' !licznym i chemicznym za

, :; '11',10 i).:iel. iak i opa iwwań 7godn i.:: z obowiąwjącymi 
pr;-°O'Q llll 11'allspor\ o wymi' l. 

(} .!. Rodzaje badall 
3: ~ n :" ll '/ ( I 7.c n i e wymlarc'lw wg 3. 1. 

b) sprawd/en i.:: t'.vardości wg 3 .3. 
c) sprawdzenie sprężystości wg 34, 
d) sprawdzen ie powie rzc hni wg 4.1, 

c) sprawdzenie prostopadłośc i stO( ki Wt; 4.3. 
f) sprawdzen ie krzywizny igły wg 4.4 . 
g) sprawdzen ie rozmagnesowa n ia wg 4,5 
6 .2 Przygoto 'anie partii do badań. Pa rti\ stanowią 

igły j.::dnego oznauenia typu, wielk ości, od miany. je
dnorazowo dos tarcza ne odbiorcy w liczbie n ic m niejszej 
nii. 500 s/tu k. 

6 .3. Sposób l)Obierania próbck. Z k ażdej par tii na l eży 

pobrać p róbkt; 1.fodnie z PN/ N-030 10 . sposobem loso
wym na ś k po. l i C7 n ość próbki dla poziomu kont roli 
ogó lnego ) wg PN-73/N-0302 1. 

6.4. Plan hadania. Przyjęto pla n badania jednostop
niowy, kontro l9 no rmalną ora z wadl i wość dopuszczal 

Il<! . 
11'2 = 4.0SJ:(, - wg PN-79/N-03021 tab l. 2A. 

6.5. Opi~ had::.' 
6.5.1 . Sprawdzeni" \<'ymiaró w przrprowC!tl!a s ię za 

pomocą uni wersa .i)lch na '''.<; dzi p miarowych za l eżn i e 

od topnl:1 dok ł(ltinllści wymiaru . Z:nys zęha spra wd za 
sit; la pomnC<j s7ab lonu o pow i ę k s7eni u t ri'ydziesto 
krotnym IFI plOjekrorze wa rsztatowym. 

6.5.2. Sprawd7-cni e twardośc i przeprowi:.dza si.; me
tud'l Rockwe lla wg skal i A. w połowie długośc i l rzo nu 

nic pocienianego igł y. 

6 .5.3. Spm d zenie sprężystości. S prężys t ość igieł 

I'ri,wJza sit:' PI zyrz;)ctem d o hadania ~preżys,()śc i '1god

fllC z p. 3A rys . 4- na zgodność z paramcuami o kreś
lon ym i w tahl. 5. 

6.5.4. Sprawd7..cnie powierzchni. Oceny powie rzchni 
dokon u je się za pomocą lupy o powiększeniu p ięc io

krolnym, a gh; boknść rys - na mik roskop ie warsz tato
wym, 

6.5.5. Sprawd zenie prostopadłości stopki wyko I ł uje ~ i ę 

za pomoq ;,Lablon u na projektorze wa rsz tatowym. 
6.5.6. Sprawdzcnie krzywizny i gły wykonu je s ię za 

pO Ill Ocą przyrząd u ko nt rolnego przedsta wioJlcgo na 
rys . 8 . Igła u l ożona trzonem be 7 pocien ie nia w ka Il~d k li 
prlyr7'1du i ob ra ca na wokół os i tr70 l1U o ral przt's uwa
na \vzd l uż Irl.O nll pow inna t rafie v o twór o ś l 'cdnicy 

1,0 mm. 
6.5.7. Sprawdzenie rozmagnesowa nia polega na 

~praWdi'ell ill brakll wzajem nego oddzial ywa nia ll1agne
Iycznego międLY poszczegó ln y mi iglami . 

Tablil':. S 
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6 .6. Ocena wy ni ków badań 

6.6.1. I gła niedobra . I g ł ę n ale ży lI i'na ć za n ied ob rą , 

jeże l i co na j mn iej jed no z ba tla 11 wg 5. 1 da wyn ik 
Uj emn y. 

lSN-87/1878-02 al 

6.6 .2. Pa rtia i g i eł uzna na za zgodną z wymaganiami 
normy. Pa rti~ ig i eł na l eży uznać za zgodną z wymaga
nia mi no rmy , jeże l i li czba sztu k n iedo brych w badanej 
próbce n ie prze kroczy d o puszcza lnej liczb y szt uk kwa
l ifi kującyc h m i wg PN -79/ N-0302 1 ta b l. 2A. 

K O N I FC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. In stytucja opracowują ca normę - C~ 'lI ra ln y Ośrode k Bada\\'
C7o-Rozwojowy Pr/emy,lu Art vkulc'l w Tl·c hn ion)'..: h i Ca lanl cryjnych 
Ł0dź. 

2. No rm y i dokumenty związa ne 

PN-79/C-960X I OkJ ochro nny. Ant ykol N 
PN -72/ D-79601 Sk rlyn ki i ~ omple t )' ,kr/v nko we I t;II·, icv. I hij; II"' . 

Wspólnc w" maga ni ;, 
PN-8VN-OJO 10 Sla lyslyona kon iro la ja ko',i. Lo,OIv\" wybór jl'dno

stek produktu do próh ki 
PN -76/ H-840 2X Sta l w,glowa do wyro hu w;!I c0 \\"~ i na d ru t. G;ll unki 

PN-79/ N-0302 1 Slatyst}clIla kon tro la j" k"'ci . Kon lrnl:! "dbio rc7a 
wg oce ny a lt ern al y\> nej. Pla ny badan ia 

PN-73/0 -7940 1 Op;,kowania jcd nos lko we k:!r! ono wc i lek lu rowe. 
Pudd b 

PN-76/ P-50450 Pap iery i ka rto ny a ntykorozyj ne 
BN-80/187H-O I Wypo,a;;cnil' ma s7yn igluj;)cyc h. I gły pr/c tykaj'lcc. 

Termi no logia 

B -83/501 5-04 D rut y włó ki enn i oe. Dru t s t;!Io wy n" igly. i h il'gaGC 
U,tawa 7 dnia 15 li, to lx ,da 1984 r. Prawo pr ll'wo/O\\ C (D7. lJ . n r .15. 

poz. 272 I 1984 r.) 

R~gu l a m i n Prtcdsi, b iorstwa PKP o ł a dowa niu i zabClp icuan iu P '7C
,ykk towarowych (D7. TiZ K. nr 9 , pOI . 6X I ł9X5 r.) 

Zarz;)d /c nic Mi ni, tra Ko mu ni kacj i z d nia 7 ma n:a 1963 r. w spra 
"ie ła cl m,ani" .,a ln oc hodó w ei,ża ro wyc h i puyclL' p ( Mo n. Po l. 
n , 24 . pll/. 1~3 I 196J r. i Mo n. Pol. nr 35. p OI. 250 7 196X r. ) 

3. Au torzy projl'ktu norm y - in ż. S t a ni sła w Kd ras i,iskl. in ż. Sla-
ni słd'" Slt uk a - Z"klady Igid i CI,ści do M""yn D/invia rskich 
FAMID , !. (, d ź. 

4, Lite ratura 
K"ta log firm y To rington - USA o raz Singer - R FN 
K;lla log Za k ł adó w Ig i eł i Częśc i do Mil szy n D ziewi ars ki ch FA MI D 
Łi>di 

S. Porówna nie oznaczeń igieł prze t ykającyc h wg BN-S7/ I 878-02 
I n umcracj;) ka talogu d yst rybut o ra PZDz BAZA podano IV ta blicy. 

I gł y I t rzo nem bez poc ien ienia I g ł y z trzo nem pocienio nym 

numeracja wg numer wg nu meracja wg num er wg 

BN-87/ IS7X-02 ka ta logu dy- BN-87/ 1878-02 ka ta logu cJ y-
rI ,Xh,x/- /'/18 st r ybu lO ra d ,X(/,Xh,X /-/,/ /, stryb uto m 

PZDz BAZ A PZDz BAZA 

15X20X3 '/t RB 77/21 1 15X ISX20XJ '/tRB 77/2 
15X.10X3'/t RB 77/5/ I 15X I ~X25X) '/ i' RB 77/ 16 
15X34X) " RB 77/9/ 1 I 5X 18X 30X3'/ i' RB 77/5 
15X36X) '/," RB 77/8/ 1 I Sx 18x32X3'/ ," RB 77/6 
15X25X3'/tRB 77/ 16/ 1 I 5X 18X 32X .1 ' /i' RB 77/8 

I 5x 18X 34X3" RB 77/9 
15x 18X40X3' / ," RB 77/ 1 I 
I 5x I 8X40X) " RJ3 77/ 17 
I 5X 18X36X3'/i'C B 79/ 1 
I 5X 18X34X3' /,"C B 79/ 2 
15X 18X32X3'/ t CB 79/ 5 


