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Wymagania 

1. WSTĘP 

Przedmiotem nor m y są \vym agania i badania 
zl ączy 7-b iegunow~'ch przeznaczony ch do lą czen ia 
ins tala cj i e lekl rycmej pojazdu lub ciqgnika 
z i n s talacją el ektryc zl1C), pnyczepy lub n aczepy. 
Norma dotyczy złączy wtyczkowych 7-bieguno
wych wg PN-'7i4/S-7r6055 oraz złączy wtyczkowych 
7-biegunowych ty pu S, dodatkowych , wg PN-78/ 
S-750 .56 . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wartośc i znamionowe 
2.1.1. Prąd znamionowy poszczególnych loró\\' 

prądowych złąc zy powinien wynosi ć 10 A. 

2.1.2. Napięcie znamionowe - wg norm przed
m iotowych 12 V lub 24 V. 

2.1.3. Siła 

wtyczki w 
200 N. 

łącze nia 

gniazdo 
potrzebna do wsun~ęcia 

n ie powinna przekrac za ć 

2.1.4. Siła rozłączenia zł ącza nie powinna być 
mnie.i sza niż 20 N i n ie powinna być większa ni ż 

200 N . 

2.2. Warunki pracy wyrobu 
2.2.1. Wilgotność. Złącza powinny być dostoso

wane do pracy i przebywania w 'W-ilgotńości 

względnej 9511/u. 

2.2.2. Temperatura. Złącza powinny być dosto
.'3o\vane do cykl icznych zmian temperatur od - 30 
do + 70°C oraz przebywania w temperaturze 
- 40°C. 

2.2.3. Drgania. Złącza powinny być odporne na 
drgania wg WY'magań PN-77/S-7.6DOl dla przy
śpieszeń równych 10 g. 

2.3. Budowa wyrobu 

2.3.1. Wytrzymałość mechaniczna zamocowania 
zacisków. Zamocowanie zacisków gwintowych, 
konektorowych lub innych do mocowania p rze_ 
wodów - wg PN-77/S-76001. 

l badania 
G:'upa kata logo wa V 25 

'--

2.3.2. WytJ'zyma łoś ć elektryczna izolacj i. 
Gniazda i wtyczk i zląc 7. a powinny wytrzymać 

napi ~ cie p robiercze między zac iskami poszcze
gó lnych lorów pn! dowyc h i masą o wartości 

1000 V 50 H z w ciągu l min. 

2.3.:3 . Przyrosty temperatury. Każdy tor prą 

dowy zląc za obciążony prą d em 115 A w ciągu 1 h 
przez przewody o przekroju 1,5 mm~ i długości 

1 m n ie powinien wykazać przy rostu temperatur y 
pr zek raczającego 20 °C. 

2.3.4. Spadki napięcia na połączeniach między 
wtyczką i gniazdem złącza 7-biegunowego, przy 
prądzie znamionowym wg 2.1.1, n ie powinny 
pr zekraczać 5 mY/A. 

Spadek napięcia w m leJSCU przyłączenia prze
wodu do danego toru prądowego wtyczki lub 
gniazda nie powinien przekroczyć 0,6 mY/A. 

Łączny spadek nap ięcia n a połączeniach między 
przewodem i zaciskiem gniazda 7-biegunowego, 
gniazdem i wtyczką 7-biegunową, zacisb em 
wtyczki i przewodem do tego zacisku n ie może 
być większy n iż 6 mY/A . 

2.4. W y konanie 

2.4.1. VVylll iary gniazd i wty czek złącza 7 -bie
gunowego povl inny być zgodn e z norma m i przed
m iotowymi: PN-74 /S-7606i5 dla złącz i PN-78/ 
S-7.605.6 d la złącz S. 

Powierzchnie zewnętrzne gnia zd i \v ty czek nie 
powinny mieć zadziorów, pęknięć i wgnieceń . 

D<>iPuszcza si ę śladowe pozostałości zał ewek o wy
sokości nie większej n i ż 0,2 mm w miejscach 
podziału form y, v,,·trysku lub wlewu. 

2.4.2. Powłoki ochronne - wg BN-74/:3t60.2-01, 
dła warunków C. 

2.4.3. Zamienność części złącza. W tyczki i gniaz_ 
da jednego t ypowymiaru (tego sam ego rodzaju 
i na to samo napięcie) z dowo lnej ser ii produk
cy jne j powinny być zamienne. 
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2.4.4. Trwałość złą,cza powinna zapewniać 

10 000 włączeń wtycz,ki w gniazdo, przy obciąże
niu znarruionowym. 

2.4.5. Cechowanie gniazd i wtyczek złącza 

7-biegunowego powinno być wykonane trwClle 
i zawierać co najmniej następujące dane: 

a) znak lub nazJrę wytwórcy, 
b) numer nOTmy przedmio,towej i napięcie zna

mionowe, 
c) 'rok i miesiąc produkcji. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

3.1. Pakowanie wyrobów i oznaczenia na opa
kowaniach ushla wy twórca z zamawiającym. 

Części wy robów nieodpo'<ne na korozję powjnny 
być zabezpieczon e n a okres przechowy wan ia 
i transportu wg u zgodnień. 

3.2. Przechowywanie wyrobów powinno odby
wać się w pomieszczeniach zamkniętych , o w il
gotności wnględnej nie przekraczającej 800/ (ł . 

3.3. Transport wyrobów pow inien zabezpieczać 
je przed uszkodzeniem, za nieczyszczen iem i za
wilgoceniem. 

4. BADANIA 

4.1. Program badań 
4.1.1. Rodzaje i zakres badań - wg tabl. 1. 

4.1.2. Badania pełne wg PN-77/S-7i6001, 
z tym że należy je przeprO'Wadzać ok:resowo co 
najmniej raz ll1a pół roku dla ustalonej produkcji 
oraz pr zy wprowadżaniu' zmian konstrukcyjnych, 
materiałowych i technologicznych. 

4.1.3. Badania niepełne (odbiorcze) należy prze
prowndzać przy odbiorze każdej partii złączy, sto
sując statystyczną kontrolę jakości wg PN-79/ 
N-otm\21. 

4.1.4. Badania kwalifikacyjne - wg PN-77/ 

S-7l600i!'. 

4.2. Kontrola jakości 
4.2.1. Skład i liczność partii. Partia przezna

czona do odbio["u powin:na składać się ze złączy 

komp le tny ch (gniazdo i wty czka), jednego typo
"vym~aru ltlb samych gniazd albo samych wtyczek 
jednego typowymiwu i przeznaczonych dla jed
nego odbiorcy . Liczność partii po,winna być każdo
razo'\vo us ta lana przez odbiorcę w porozumieniu 
z w. tWĆlX:ą i n ie powinna przekraczać 1200 sztuk. 
Liczność partii określa licL'Jba sztuk gniiazd albo 
wtyczek złącza w parW pr zYlgotowan ej do od
b2o'u, a nie suma tych liczb. 

4.2.2. Plan badania i pobieranie próbek do 
badań nie'pełnych. Do wyrobów przeznaczonych 
do odbioru należy stosować konkolę l1'oóf'malną, 

poziom II wg PN-719/N-0I3iO,21 tabl. l, wadliwość 
dopuszczalną 0,26'/0 dla badań wrg 2.1.1 , 2.4.3 

Tablica 1 
----;------- - -- - -- -------- -----c--

Lp. 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

3 

9 

10 

12 

Rodzaje badań 

Sprawd zenie cechowani a i zam ienności 

Sprawdzenie wYr.1 ia r0w 

Sprawdze nie si ły łączen ia i rozłącze n i a 

Spr a ·.vdzen;e torów prądowych 

Spra wd ze nie wytrzymałośc i elekt ryczn ej izo
lacjj 

Spra wdzenie powłok oc hronnyc h i odporności 

Jl a za w ilgoceni e 

Sprawdzenie odporności na temperaturę 

Sprawdzenie odporności na drgania 

Sprawdzen ie wytrzyma ł ości zamocowani a za-
cisków 

Sprawd ze nie przyrostu tem pera tu ry 

Sprawd zenie spadku nap_i ęcia 

Sprawdzenie trwałości 

+ 

+ 

+ 
+ 

+ 
+ 
+ 

Zakres badań 

niepełnych 

+ 
+ 
+ 

Wy'maga nia 
wg 

1--'-
I 2.4.3 i 2.4.5 

I ZA.1 

I 
2.1.3, 
2.1.4 

I 

I 
2.1.1 
2. 1.2 

1
2

.
3

.
2 

2.,*-2 

2.2.1 

2.2.2 

2.2.3 

2.3.1 

2.3.3 

2_M 

2.4.4 

Opis 
badań 

w g 

4.4.1 

4.4 .2 

4A.3 

4.4.4 

4.4. 5 

4.4.6 

4.4.7 

4.4.8 

4.4.9 

4.4.10 

4.4.11 

4.4.12 
_ _ _ _____ "-_ _ __ --'c--___ _ --' __ _ ____ I 

Znak ' oznacza badanie, które należy przeprowadzać. 
'Znak - oznacza badanie, którego się nie pr,zeprowadza. 
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i 2.4 .15 i 1ft /o dla powstałych badań, plan badania 
jednostopniowy. 

Z partii przedstawionej do odbioru wg 4.,2.1 
należy pohrać losowo, na ślepo, wg PN/N-0i3010, 
próbki o liczności określpnej dla kont!I"oli nor
malnej w tabl. 2. 

Tablica 2 
.--------~----------------~-------------- -I Bada.nia wg 2.1.3, I Badania wg 2.1.1 , 

2.1.4. 2.3.2 i 2.4.1 2.4.3 i 2.4 .5 

Liczno~ć 
partii 
sztuk ",moi< I d~;ri l ~,,~o" -d~ł~~F- 1 

próbki sztuk próbki sztuk 
sztuk nie- I sztuk nie-

dobrych I dobrych 

l --2--1- 3 1- 4 5 
1---------; 

1 __ d _O_5_0_0 _ 1 ___ 8500 ___ II _ - 2
1
--- ,' 50 1

1

'1 
501 --;- 1200 . 

o 

Przy prZe]SC1U na kontrolę ulgową lub obo
strrzoną należy stosować wybór planu i warunki 
przejścia wg PN -79/N -.0\3\0121. 

4.2.3. Plan i pobieranie próbek do badań peł

nych. Z parti i wY'j'obów, która przeszła badania 
niepelne z wynikiem dodatn:m, należy pobrać 

losowo 2 próbk<i o liczności trzech wyrobów kaiJda . 
. PoszczegóLne próbki należy poddać następują

cym badaniom: 
a) pierwsza próbka do badań -- wg tabl. 1 

lp. 1 --:- 1,1, 
b) druga próbka do badań trwalości wg 

tab l. 1 lp. 12. 

4.3. Warunki przeprowadzania badań wg 
PN -717 IS-71600I1'. 

4.4. Opis badań 
4.4.1. Sprawdzenie cechowania i zamienności 

należy przeprowadzać poprzez oględziny , na zgo.d
ność z 2.4.5. Sprawdzenie zamien.ności wykonuje 
się przez włożenie wtyczki lub nało·żonie gniazda 
na WZlO'I'cowy spra'wdman dla danego typowy 
miaru. 

4.4.2. Spl'awdzenie wymiarów należy przepr o
wadzać uniwersalnymi przyrządami pomiarowymi 
lub szablonami na zgodność z normami przed
miotowymi wg 2.4.1 , a wymiary zacisków do za
mocowania prze.wodów na zgodność z dokumen
tacją· 

4.4.3. Sprawdzenie sił łączenia i rozłączenia 

złącza gniazd i wtyczek należy przeprowadzać 

przez 10-krotną pJ'óbę włożenia wtycZ'ki w gniaz
do, n a głębokość umoż1i:wiającą zabezpieczenie 
wtyczki zaczepem w pokrYIwie gniazda , przy czym 
siły potrzebne do połączenia wtyczki z g,niazdem 

rozłączenia za 10 razem pOIwinny być zgodne 
z wymaganiami wg 2.1.3 i 2.1.4. 

._ - - - - .- - - _._---

4.4.4. Sprawdzenie połączeń torów prądowych 
w złączu wtycma. z gniazdem na 1eży przepro
wadzać przez kole}ne obciążenia każdego toru 
prądowego w połączonym złączu wtyczka-gniazdo 
prądem 10 A wg 2.1.1, przy napiędu z,namio
nowym wg 2.1.2. 

4.4.5. Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej 
izolacji wtyczki złącza lub gniazda należy prze
prowadzać Wig PN-7i7/S-7160011 na częśdach nieza
Wilgoconych na zgodność z 2.F3.e. 

4.4.6. Sprawdzenie odporności na zawilgocenie 
i powłok ochronnych. Sprawdzenie odporności na 
zawilgocenie wg 2.2.1 należy przeprowadzać zgod
nie z PN-7f7/S-7160M. Opór iwlacji po próbie po
winien być nie mniejszy niż 0,5 MQ. 

Sprawdzenie powłok ochronny:ch wg 2.4. ,2 prze_ 
pro,wadza się zgodni e z BN -714/131602-011. 

4.4.7. Sprawdzenie odporności na tempera
turę -- wg 2.,2.,2 przeprowadza się wg PN-771 
5-76001, najpierw w niskiej a następnie pod
wyższonej temperaturze. Czas p rzebywania 
w każdej z temperatur nie powinien być mniejszy 
niż 3 h. Po prÓbie nie powinny wystąpić widocZlJ1e 
zmiany barwy i gładkości powierzchni, a s~ły 

łączenia i rozłączania wg 2.1.3 2.1.4 nie po
winny ulec zmianie. 

4.4.8. Sprawdzenie odpornoś ci na drga nia na
leży przeprowadzać wg PN-7'7/S-716 00,1 na połą

czonym komplecie złącza wtyczki i gniazda, pr:zy 
obciążeniu tOLl"ÓW prądowych złą:cza ' prądem 6 A 
i przyspieszeniu równym 10 g skierowanym pro
stopadle do osi torów prądaowych złącza : 

W czasie próby nie powinna występaować w i-
doczna zmiana światłości żarówek stanowiących 

.obciążenie równo'ważne prądowi 6 A. 

4.4.9. Sprawdzenie wytrzymałości zamocowania 
zacisków -- wg PN-77/8-76001. 

4.4.10. Sprnwdzenie przyrostu temperatury na
leży przepro.wadzać dla każdego toru prądowego 
złącza wty:czka-gniazdo poprzez. pll'zewody o prze
k,roju 1,15 mm2 o długości l' m. Przy obdą1żeniu 

danego toru prądowego prądem 115 A przez 1 h, 
pr zyrost temperatu'ry nie mo,że przekroczyć 20°C. 

4.4.11. Sprawdzenie spadku napięcia należy 

prz€lP'rowadzać dla każdego toru prąldolwergo z,łącza 

wtyczka-gnaz,do, przy oibcdąiŻeniu prą~em znamio·_ 
nowym wg 2.1.1, po wykonan~u badań od 4.4.1 
do 4.4.10. 

Spadek nap'ięCia między kolkami i odpo:wiada
jącymi im nasadkami cY'llindrycznymi w.tyczki 
i gniazda nie powinien przeMaczać '5 m VIA, 
a w miejscu przyłączenia przewodu 1',6 m 2 do 
zacisku wtyczki lub gl1ii~da 0,0 mV/A; pomia,r 
ten przeprowadza się między zacis~dem i zamoco
wanym pr,zewodom w odległośd O,O'! m od za-

, 
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cisku. Dla gniazd lub wtyczek z przewodami za
mocowanymi fabrycznie i chroniony:illi w miejscu 
przyłączenia niezsuwalną warstwą izolacji porniaT 
wykonuje się między przewodami danego toru 
prądowego gniazda i wtyczki w odległości 0,1 m 
od złąoza z każdej skony . Zmierzona wartość nie 
może przekroczyć 6 mV/A. 

4.4.12. Sprawdzenie trwałości należy przepro
wadzić przez wykonanie 10 000 włączeń w.tyczki 
w gnia zdo. Po wykonaniu tej ilości włącz.eń, na
leży sprawdzić spadek napięoia w sposób podany 
w 4.4.111. Po tej próbie dopuszc.za się 1,I5~krotne 

zwiększenie spadku napięcia. 

4.5. Ocena wyników badań 
4.5.1. Wynik badań pełnych należy uznać za 

dodatni, j eż el i wszystkie próby wymienione 

w 4.1.1' tabl. 1 dadzą na wszystkich badanych 
wtyczkach i gniazdach wynik dodatni. 

4.5.2. Wynik badań niepełnych należy uznać za 
dodatni, j eżeli l iczba sztuk niedobrych, pobranych 
do badań wg 4.1.1 tabl. 1, nie pr.zekroczy do
puszczalnych liczb podanych w tabl. 2. 

4.6. Zaświadczenie wytwórcy o jakości i wy
nikach badalI. Do partii wyrobów powinno być 
dołączone zaśw,iadczenie wytwó·rcy zawiera'jące 

co najmniej następujące dane: 

a) liczność wyrobów, 

b) datę odbioru, 
c) wyniki badań pa·rhi. 

Na żądanie odbiorcy wyh.vórca jest obowiązany 
przedsta wić wyniki aktualnych badań pełnych. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Przemysłowy 

I nstytut Motoryzacji, Warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN -72/3687-17 
a) oprócz PN-74/S-76055 objęto wymaganiami złącza 

dodatkowe typu S wg PN-78/S-76056, 
b ) ustalono prąd znamionowy 10 A dła wszystkich 

zacisków z ł ącza. 

c) obniżono dopuszczalny przy rost tempe ratury z łączy 

do 20°C, 
d) zmniej szono wartosć spadku napięcia na zaci skach 

złącza , 

e) wprowadzono pomiar spadku nap ięcia na przyłą

czach przewodów do gniazda i wtyczki złącza. 

3. Normy związane 
PN-77/S-76001 Wyposażenie elektryczne pojazdów samo

chodowych. Ogólne wymagania i badania 
PN-74/S-76055 Wyposażenie elektryczne pojazdów samo

Chodowych. Złącza wtyczkowe .7-biegunowe. Główne 
wymiary i oznaczenia zaci sków 

PN -78/ S-76056 Wyposażen ie elektryczne pojazdów samo
Chodowych. Zlącza wtyczkowe 7-biegunowe typu S 
(dodatkowe). Główne wymiaTY i IOznaczan ia .zaósków 

P N/N-03010 Statystyczna kontrola jakości . Losowy wy
bór sztuk do próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości. Kontrola 
odbiorcza według oceny alternatywnej. Plany badania 

BN-74/3602-0 1 Powłoki metalowe i konwersyjne na v..'Y-
robach przemysłu motoryzacyjnego. Wymagania 
i badania 

4. Normy międzynarodowe 

ISO 4091-1978 RoaC! vehicles - Electrical connections 
be tween towing vehicles and trailers - Test methods 
and requirements 

5. Symbol wg SWW - 1135-819. 

6. Autor projektu normy - inż. Józef Olechowski 
Przemys łOWY Instytut Motoryzacji, Warszawa. 


