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NORMA BRANZOWA

Wiercenia obrotowe

BN-80

1771-22

URZADZENIA > .
A normalnosrednicowe
WIERTNICZE
Pompy ptuczkowe
Gtéwne wymagania i badania Grupa katalogowa 0443
1. WSTEP Tablica 1
Przedmiotem normy sg glbwne wymagania i badania
pomp pluczkowych stosowanych przy wierceniach ob- ) R, , _
5 . . Lp. | Nazwa czgsci Jwg PN-73/M-04251 | Rodza) powierzchm
rotowych normalno$rednicowych do przetlaczania i, 55 DA
ptuczki wiertniczej z zespolu obiegu i oczyszczenia -
. - . gl okowd 2.5 nerzehni -
prCZkl do otworu wiertniczego. | Tuleja tlokowa powicrzchnia  we
wngtrzna
2. OZNACZENIE 2 | Gniazdo za- 25 powierzchnia  we-
Przyktad oznaczenia pompy ptuczkowej PP o wiel- worly WOGUZI gaiazia
kofci 700: 3 Kadiub tloka 29 powierzchnic  we-
) . YA B 110 —— wngtrzne i boczne
POMPA PLUCZKOWA PP 700 BN-80/1771-22 PRl L e—_— 5 gwinty
3. WYMAGANIA we 2.5 powierzchnie stozka
5 4 ’ ; o : 0,63 powierzchnie cylin-
3.1. Poww(zchme. Povylcrnhmc ¢zgScl pomp powin- dryczoe
ny by¢ gladkie, bez pgknigé, wzerdw, ryvs, rozwarstwien, s | Wodziki 25 powierzchnic  zew-
zadzioréw 1 ostrych krawgdzi. Dopuszcza si¢ usuwanie ngtrzne  prowadni-
tych wad w granicach tolerancji odpowiednich wymia- kowe
. 6 Kota z¢bate 2.5 z¢by kot
row.
Chropowatos¢ powierzchni — wg tabl. 1. Pozostate ) '
powierzchnic — wg dokumentacji technicznej wy- 3.2. Gléwne wymiary — wg rysunku i tabl. 2.
tworni.
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= Przvklad konstrukeji pompy pluczkowe)

I — cz¢s¢ mechaniczna, 2 — kota zgbate, 3 — wodzik, 4 — trzon ttokowy. 5 — tulcja tlokowa, 6 — dok, 7 — gniazde zaworu, 8 — nakretka
dociskowa, 9 — kompensator, /0 — manometr, /] — koinierz ssacy, 12 — kolmerz toczacy, 13 — zavwor bezpieczeistwa
Instytut Gornictwa Naftowego i Gazownictwa

Ustanowiona przez Ministra Gornictwa dnia 21 marca 1880 r.
iako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1980 poz. 46)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1380 Oruk. Wyd. Norm W-wa Ark. wyd 0,90 Naki. 1400 + 55 Zam. 2082/80 Cena zi. 5.40
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Tablica 2 cd. tabl. 2
Dmacaiis .lud]x:»f:’l\u Glowne wymiary wielko$ci pomp Psracenis .lednpstka Gtéwne wymiary wielkosci pomp
T pp-150 |PP-250| PP-500 [ PP-700| PP-725 Ay 1pp-150 PP-250 [PP-500 [PP-700 | PP-725
I)p mm 225 280 3588 3ss 355 Diugos¢ L") mm 3600 4710 5700 4950 5900
d mm 18 18 18 18 18 /Llroxk)osc mm 1530 2230 2900 1850 2050
di mm 170 | 221 | 275 | 275 | 275 -
Wys $¢
i sztuk 8 8 12 12 12 "h‘f:“’“ mm 2430 | 2620 | 2960 | 2820 | 3625
235 35
Dp, mm ) B . - Masa') ke 4500 | 8600 | 13500 | 15000 | 20000
) 2 33 33 36 3 . L .
h ol ! ! : ') Wielko$ci informacyjne.
ds mm 73 73 97 87 87
i sztuk 8 N 8 8 8 3.3. Giowne parametry — wg tabl. 3, natomiast para-
- 1p poszczegdlnych wielkoscl wg nast¢puja-
Wielkos$¢ gniazda zaworu wg BN-76/1771-13 -l pqn p poszczegoiny & “Prg
: cych tablic:
Wielkos¢ kadluba tloka wg BN-76/1771-14 — parametry pompy PP-150 — wg tabl. 4,
Srednica tulei tdokowej wg BN-76/1771-15 — parametry pompy PP-250 — wg tabl. 5,
Wielko$¢ trzona tlokowego we BN-76/1771-16 — parametry pompy PP-500 — wg tabl. 6.
5 . — parametry pompy PP-700 — wg tabl. 7,
Wielko$¢ gwintow trzona tlokowego wg BN-76/1779-06 p ctry pompy &
— parametry pompy PP-725 — wg tabl. 8.
Tablica 3
. 2 Wi P
Lp. Glowne parametry Jt?gfﬁkd infasc pempy
i PP-150 PP-250 PP-500 PP-700 PP-725
1 Moc mechaniczna kW 150 250 500 700 725
2 Moc hydrauliczna kW 120 208 410 500 625
3 Diugos¢ skoku ttoka mm 254 300 400 400 A00
4 Liczba suwow tloka, max 1/min 75 65 60 65 65
] Tuleja ttokowa o naj- 3 . mm 158,75 170 177,80 203,20 203,20
wigkszej Srednicy Stodife wax
T - cale 6'/4 - 7| 8 8
wydajnos¢ max /s 233 28.3 36,1 52,8 50,8
ci$énienie max MPa 5.1 6,7 11,6 9,7 123
6 | Tuleja tlokowa o naj- , . . mm 95,25 100 139,70 133,35 133,35
mniejszej Srednicy Sredmica min
D ’ cale 3/, - 51/, S/, 54
wydajno$¢ max 1/s 1.2 89 20,8 20,2 18,8
ci$niente max MPa 16,5 21,5 20,0 252 339
7 Cisnienie robocze ruro- kotnierz ssacy d> wg
g 2 6
ciagu PN-70/H-74731 e he a o W N
kotnierz ttoczacy ds
Y ; 5 35
we BN-T8/ MPa 21 21 21 3
1771-20.01 /




BN-80/1771-22

Tablica 4
W'ym?ary ércdrfic Ciénienie Liczba zwojéw ttoka, 1/min
bt RO s [ 0 [ es | e | s | so | e |
mm cale MPa Wydajno$¢ w 1I/s przy wspdtczynniku napetniania p = |
158,75 6'/4 5,1 233 21,8 20,2 18,7 17,1 15,5 14,0 124
146,05 54 6,1 194 18,2 16,9 15,6 142 12,9 11,6 103
133,34 5'/a 7.5 159 14,8 13,8 12,6 11,7 10,6 9.5 8.5
120,65 4/, 94 12,7 118 11,0 10,2 9,3 8.4 7,6 6.7
107.95 4!/, 12,2 9.8 9.2 8.5 7.8 7,2 6,5 5.8 52
95,25 34 16,5 7.2 6.8 6.3 5.8 53 48 43 38
Moc hydrauliczna, kW 120 112 104 96 88 80 72 64
Moc mechaniczna, kW 150 = - - > = = =
Tablica 5
Wymiary $rednic e Liczba zwojéw tloka, 1/min
tulei ttokowej') e
6s | 60 | ss | oso | s |
mm MPa Wydajnos¢ w /s przy wspdlczynniku napetniania p = 1
170 6,7 28,3 26,1 24,0 21,8 19,6 17,4
150 8.8 21,7 20,0 18,3 16,7 15,0 13.3
130 119 15,9 14,7 13,5 12,3 11.0 9.8
115 15,6 12,3 11,3 10.3 94 8.5 P
110 17.3 11,0 10,2 93 8,5 7.6 6,8
100 218 89 8.2 1.5 6.8 6,2 5.5
Moc hydrauliczna, kW 192 176 160 147 132 119
Moc mechaniczna, kW 250 = = = = =
') Dopuszcza si¢ stosowanie szeregu B wg BN-76/1771-15.
Tablica 6
V\iﬁga:{os;e‘;t}ic Ciénienie Liczba zwojoéw tloka. 1/min
o | s | so | 4 | a0 HE
mm cale MPa Wydajno$¢ w I/s przy wspotczynniku napetniania g = 1
177,80 7 11,6 36.1 331 30,1 27,1 24,1 213
171,45 6% 12,6 332 30,5 217 25,0 22,2 19.5
165.10 6% 13,6 30.6 28,0 25,5 229 20,4 17.8
158,75 6% 149 28,0 25,6 233 209 18,5 16,2
152,40 6 16,3 255 233 21,2 19,0 16,8 14,7
146,05 SV 18,0 23} 212 19,3 17,5 5.5 13,6
139,70 Sl 20,0 20,8 19.1 17,4 15,7 139 123
Moc hydrauliczna, kW 410 375 342 310 275 240
Moc mechaniczna, kW 500 - - - - -




4 BN-80/1771-22

Tablica 7

Wymiary Srednic - Liczba zwojow tloka, 1/min
fule Bokowel Cismienie :
) os | e | s [ 0o | s | %
mm cule MPa Wydajno$¢ w I/s przy wspotezynniku napetniania g = |
203.20 ¥ 9.7 52,2 48,2 442 40.1 36.1 32,1
184.15 I 12,1 422 389 s 325 29.2 259
17145 6% 142 36,0 332 30.8 2.7 249 22,1
146.05 5% 203 250 23,1 21,2 193 17,3 154
13335 SV 252 20.2 18.7 17.1 15.5 14,0 124
Moc hvdrauliczna, kKW S00 461 423 388 346 307
Moc mechaniczna, kW 700 - - - - -
Tablica 8
Wymiary Sredni Cisnicnic Liczba zwojow ttoka, 1/min
WY, ok 65 l 60 l 55 J 50 I 45 ] 40 3
mm cale MPa Wydajnos¢ w I/s przy wspolczynmiku napetniant g = |1
203.20 N 12.3 S0.8 469 430 390 35.2 3 274
196.85 7% 13.2 17.3 437 40.0 364 324 29,1 25.5
184,15 Y 15.6 40.7 37.6 345 314 28,2 250 220
171.45 Y 18,1 34.0 319 293 20,6 240 213 18,8
158.75 6V 21.7 9 26,7 24.5 2222 20.5 17.8 15.6
152,40 6 238 26,2 242 22.2 20,2 18,2 16.1 14,1
133.35 St 339 IXN 17.3 158 14.3 12.8 11.3 9.8
Moc hyvdrauliczna, kW 025 S75 525 475 425 375 32§
Moc mvch.um-/'n_.x_ KW 728 - - - - - -

3.4. Materiat. Cz¢écr pomp pluczkowych powinny
bve wvkonane z materialu o wlasnosciach mechanicz-
nych co najmniej:

— tuicje tlokowe R, 550 MPa,

— trzony ttokowe R, 830 MPa, R, 580 MPa, 45 7%,

— kadtub cz¢éci bvdraulicznej i kompensator R,
460 MPa. R, 260 MPa, 4s 12%.

Wyroby gumowe — wg PN-70/C-94201.

Porostate czgser — wg dokumentacp technicznej wy-
twornt.

-

3.5. Twardo$¢ powicerzchni cylindrycznej trzona tlo-
kowego co najmnicj S8 HRC.

Twardos¢ wewngtrznej powierzehni tulei ttokowej co
najmniej 52 HRC,

Dla tulei wykonanej z zeliwa dopuszcza si¢ twardosé
co najmnicj HB 180.

3.6. Wymagania montazowe. Wymiary 1 odchyiki
wszystkich powinny by¢ zgodne z normami
przedmiotowymi lub dokumentacjg techniczng. Wszyst-
kie montowane cz¢ser powinny by¢ dokladnie oczysz-
czone 7 zanieczyszezen, a ostic krawegdzie zatgpione.
Montaz 1 demontaz tulei tlokowej, ttoka z trzonem tlo-
kowym i zaworow ssaco-ttoczgeych powinien odbywaé
si¢ przy uzyeiu specjalnego oprzyrzadowania zapewnia-
jaccgo swobodne 1 pewne wykonanie czynnosci. Po-
wyzsze oprzyvrzgdowanie  powinno  znajdowac  sig
w komplecic wyposazenia pomp pluczkowych.

czgsci

3.7. Kompensator powinicn zapewnia¢ rownomierne
1 jednostajne cisnicnie ttoczonej pluczki. Goérna czgsé
kompensatora powinna byé oddzielona membrang gu-
mowg od pluczki i napelniona azotem. Komepnsator
powmicn by¢ wyposazony w zawor bezpieczenstwa
i manometr wskazujgcy cisnienie ttoczone) ptuczki.
Przewdd wyplywu z zaworu bezpieczenstva nalezy po-
laczy¢ hydraulicznie z czgscig ssgcg pompy.

3.8. Wymagania uzytkowe. Pompy ptuczkowe powin-
ny mie¢ odpowiednie zaczepy do transporiu ¢znaczonc
odmiennym kolorem.

Masa pompy powinna bvé podana na tabliczee fir-
mowej.

“Kazda pompa powinna by¢ wyposazona w instalacje
wodng i korki w najnizszej czg$ci hydraulicznej w celu
spuszczania® ptuczki w okresie zimowyn.

Zaleca si¢ stosowa¢ centralny uklad smarowania typu
obilegowego z wymuszonym strumieniem dla cz¢dct me-
chanicznej 1 czg$el hydraulicznej.

3.9. Wykonczenie. Powicrzchnic zewngtrzne, z wyjat-
kiem kolnierzy ssacych 1 tloczgeyeh, koncowki watu

i trzondw oraz zawor bezpieczenstwa powinny by¢ po-

malowane zgodnie 7 instrukcjg Wiertnictwo. Wytycezne
budowy maszyn i urzadzen w zakresic BHP wydang
przez MGIE w lipcu 1972 r.

3.10. Cechowanie. Na kazdej pompie w miejscu ozna-
czonym na rysunku nalezy wybi¢ cechg wg PN-61/
G-06200 zawierajgeg co najmnicj:
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N

a) oznaczenie wg rozdz. 2 bez czg¢sci stownej 1 nu-
meru normy; zaleca si¢ to oznaczenie wykona¢ w for-
mie nadlewu,

b) numer fabryczny wyrobu lamany przez dwie
ostatnie cyfry roku wykonania,

¢) znak wytworni,

d) znak kontroli jakosci.

3.11. Konserwacja. Kotnierze ssgce i tloczace, trzony
ttokowe 1 koncowke¢ watu nalezy pokry¢ smarem prze-
ciwkorozyjnym.

Pozostate powierzchnie nalezy zabezpieczy¢ przed
korozja powtokami lakierniczymi.

Konserwacj¢ przeprowadza si¢ po wykonaniu wszyst-
kich badan.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Pompy ptuczkowe dostarcza si¢ bez
opakowania.

4.2. Przechowywanie. Pompy pluczkowe zaleca si¢
przechowywa¢ w miejscu suchym 1 zabezpieczonym
przed ujemnymi wptywami atmosferycznymi.

4.3. Transport. Pompy pluczkowe transportuje sig
dowolnymi §rodkami transportu po uprzednim zabez-
pieczeniu przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Kazda pomp¢ ptuczkows nalezy
podda¢ nast¢pujacym badaniom:

a) ogledzinom zewng¢trznym (3.1, 3.6, 3.10, 3.11),

b) sprawdzeniu wymiarow (3.2),

¢) sprawdzeniu gtéwnych parametréow (3.3).

d) sprawdzeniu materiatu (3.4),

e) sprawdzeniu twardosci (3.5),

f) sprawdzeniu wymagan uzytkowych 1 wykoncze-
nia (3.8 i 3.9).

Sprawdzenie zgodnos$ci wykonania pomp pluczko-
wych 7z normg przeprowadza wytwérnia. Zamawiajgcy
moze sobie zastrzec przy zamowieniu przeprowadzenie
badan przez wlasnego przedstawiciela (odbiorcg).
W tym przypadku zgtoszenie do odbioru i przeprowa-
dzenie badan odbiorczych nastgpuje po uprzednim wy-
konaniu badan przez wytwornig.

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzac
nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pigciokrot-
nie powigkszajace].

Chropowatos¢ powierzchni sprawdzi¢ przy uzyciu
wzorcoOw chropowatosci.

Zawor bezpieczenstwa powinien by¢ dostosowany do
wymaganego ciSnienia wg tabl. 4 =+ 8.

5.2.2. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzi¢
za pomocg uniwersalnych przyrzadow pomiarowych

lub za pomocg odpowiednich sprawdziandw, zapewnia-
jacych wymagana doktadnosc.

5.2.3. Sprawdzenie glownych parametréow (ciS$nienia
i wydajnosci) nalezy przeprowadzi¢ na stanowisku ba-
dawczym przy zastosowaniu tulei o najmniejszej Sred-
nicy, przy uzyciu wody. Dopuszczalne odchylenie wy-
dajnosci nie powinno by¢ wigksze niz £10%.

Spadek maksymalnego ci$nienia nie powinien by¢
wickszy niz 5%.

Czas préb powinien wynosic:

a) bez ciSnienia na wolny wyptyw — | h pracy,

b) przy cisnieniu 30% maksymalnego cisnienia —
I h pracy,

¢) przy cisnieniu 50% maksymalnego ci$nienia —
30 min pracy,

d) przy cisnieniu 75% maksymalnego cisnienia —
30 min pracy,

¢) przy maksymalnym ci$nieniu — 15 min pracy.
Temperatura cz¢$ci mechanicznej pompy nie powinna
przekracza¢ 70°C.

5.2.4. Sprawdzenie materialu przeprowadza si¢ na
podstawie hutniczego zaswiadczenia jakosci lub badan
whasnych wytworni.

5.2.5. Sprawdzenie twardosci powierzchni utwardzo-
nej wyvkonuje si¢ wg PN-78/H-04355 w odleglosci co
najmniej 10 mm od krawgdzi powierzchni nieutwar-
dzonej.

5.2.6. Sprawdzenie wymagan uzytkowych i wykoncze-
nia nalezy przeprowadzi¢ na plycie montazowej. Sro-
dek cigzkosci pompy powinien znajdowal si¢ w osi
rownych odlegtosci zaczepow transportowych. Catko-
wita mas¢ pompy zaleca si¢ sprawdza¢ na wadrze to-
warowej. Sprawdzenie korkoéw spustowych odbywa sie
przez wczesniejsze napeinienie komor ssacych wodg,
a nastgpnie odkr¢cenie korkow. Ilos¢ wody napetnia-
jace) komory powinna si¢ rownac ilosci wody opusz-
czajgce] komory.

5.3. Ocena wynikéw badan. Pompy ptuczkowe, kto-
rych badania okreSlone w S.1 dadzg wynik dodatni,
uznaje si¢ za wykonane zgodnie 7 wymaganiami normy.
Jezeli ktérekolwiek badanie odbiorcze da wynik ujem-
ny, wyréb nalezy uznaé¢ za niezgodny z wymaganiami
normy. Wytworni przystuguje wtedy prawo do odpo-
wiedniego poprawienia wyrobu 1 do ponownego przed-
stawienia do odbioru, ktorego wynik jest ostateczny.

5.4. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej pompy przy
dostawie bez odbioru wytwornia wystawia zaswiadcze-
nie o jakosci zawierajgce co najmniej:

a) nazwe i adres wytworni,

b) nazwe 1 adres zamawiajacego,

¢) oznaczenie pompy wg rozdz. 2,

d) numer i datg¢ zamowienia,

e) datg produkcji,

1) znak kontroli jakosci.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca morm¢ — Instytut Goérnictwa Nafto-
wego 1 Gazownictwa w Krakowie oraz Fabryka Maszyn Wiertni-
czych 1 Gérniczych GLINIK w Gorlicach.

2. Normy zwigzane
PN-70/C-94201 Czgéci gumowe 1 gumowo-metalowe do pomp

ptuczkowych. Wymagania i badania
PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprz¢tu
PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella. Ska-

la A, B.C1iF
PN-70/H-74731 Rurociggi 1 armatura. Kolnierze przypawane okrag-
fe plaskie. Cisnienic nominalne 2,5 i 6 kG/cm?
PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowa-
to§¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry

BN-76/1771-13 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Pompy
ptuczkowe. Gniazda zaworéw. Glowne wymiary

BN-76/1771-14 Wiercenia obrotowe normalno$rednicowe. Pompy
ptuczkowe. Kadtuby tlokéw. Wymiary otwordéw

BN-76/1771-15 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe. Pompy

ptuczkowe. Wewngtrzne Srednice tulei tlokowych

BN-76/1771-16 Wiercenia obrotowe normalno$rednicowe. Pompy
ptuczkowe. Trzony ttokowe. Gléwne wymiary
BN-78/1771-20.01 Wiertnictwo. Potaczenia kotnierzowe. Kotnierze
na cisnienia 7, 14, 21, 35, 70 i 105 MPa. Wymiary
BN-76/1779-06 Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe.
ptuczkowe. Gwinty trzonéw ttokowych
3. Zalecenia migdzynarodowe i normy zagraniczne
RWPG RC 1775-69 Hedrerasonobeisatouiee obopynosanue. Haco-
cbl OypoBbie. OCHOBHbIE nMapameTpsl — norma poréwnywalna w
zakresie wydajnosci, ci$nienia i mocy hydrauliczne;j.
USA API Spec 7 (wydanic 31) kwieciet 1978 r. ROTARY DRIL-
LING EQUIPMENT — norma réwnowazna i poréwnywalna
w zakresie podzespotow.
4. Symbol wg SWW — 0724-09.
5. Autor projektu normy — Zdzistaw Wal — Fabryka Maszyn
Wiertniczych 1 Gérniczych GLINIK w Gorlicach.
6. Uzgodnienie z Wyzszym Urzedem Goérniczym. Tres¢ meryto-
ryczna normy zostata uzgodniona z Wyzszym Urzedem Goérniczym
w dniu 6 grudma 1979 r.

Pompy



