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N O RMA BR ANŻOWA 

URZĄDZEN IA Wiercenia obrotowe normalnośred n icowe 
WIERTNICZE Pompy płu czkowe 

Grzybki 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

grzybki zaworów pomp płuczkowych , stos owanych w 
urządzeniach do wieroeń obrot owych normslnoś red­

nioowyoh. 

1.2 . Normy związane 
PN-61/G-06200 
PN-57/H-04355 

Rookwella 

Wiertniotwo. Ceohowanie sprzętu 
Próba twardośoi metali sposobem 

zaworów 

Wielkol!ć nota1nal-
na grzybka zawo-

ru 

100 

110 

130 

150 

BN-70 
1771-12 

Grupa katalogowa IV 43 

Tablica 1 

d d, H 

mm 

99 140 165 

109 155 195 

129 180 205 

149 200 215 

PN-61/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wytaze j 
jakośoi ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-65/ H-84029 Stal s t opowa konstrukoyjna do nawę-

3.2. Wymi a ry pos zczegól nyoh ozęści 

3. 2.1. Kadłub grzybka zaworu - wg rys . 2 i tal:il.2. 
mm 

glania. Gatunki 
BN-70/1771-11 Wiercenia obrotowe normalnośredn1-

oowe. Pompy płuo zkowe. Pierścienie uszczelnia­
jąoe grzybki zaworÓw 

~ I V NCtwrqlac' 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaozenia gr zybka zaworu o wielkości 

nominalnej 110: 
GRZYBEK ZAWORU 110 BN-70/1771-12 

3. WYMAGANIA 

3.1. GłÓwne wym~.ary grZYbka zaworu - wg r ys . 1 
i tabl. 1. 

I 

~ I 

I 

I 
~ ~~-r------4-----+-~ 
~ 

i 
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Tablica 2 

I f77f - f2 - 1I 

Rys . 1. Przykładowa konst rukcja grzybka zawonu l - kadłub, 
2 - podkładka zabezpieozaj ąca, 3 - podkładka dociskowa , 4 -

prowadnik grzybka zaworu, 5 - pierścień uszozelniaj ący 

~ielkość 
nota1nalllB 
grzybka 
zaworu 

100 

110 

1)0 

150 

Instytut Naftowy 

d d 1 

124 32 

138 40 

160 40 

180 50 

d 2 d; d 4 d 5 

mm 

40 32 25 20 

50 42 30 25 

50 42 JO 25 

60 52 JO 30 

Ustanowiona przez Ministra Górnictwa i Energetyki dnia 14 lutegO 1970 r. 
iako norma obow iązująca w zakresie produkcji od dnia l stycznia 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 12/ 1970 poz .• 09 ) 

WYDAWNICTWA NORMAliZACYJ NE Druk . Wyd. Notm ..... W-.. o Ąr k... ,jIII(rd. O,SO Nakl. 1100 +61 Zam. 12 -4 3 70 

H H, 

162 105 

190 11 5 

200 120 

210 125 

Nawęąlac' 

H1 Hl/ H, llll 

18 24 18 12 

22 35 20 18 

25 35 20 18 

25 40 22 20 

Cena zł 2 ,40 



2 Rf-70/1771-12 

3.2.2. Podkładka zabezpieczająca 

i tabl. 3. 
wg rys. 3 

mm 
d 

A 
1(171-'2-3] 

Rys . 3. Podkładka zabezpieczająca 

Tablica 3 

Wielkość A B C 
nom1nal.na 
grzybka 
Z&\Voru 

mm 

100 35 30,5 31 ,5 

110 45 40, 5 41, 5 

1)0 45 40,5 41,5 

150 55 I 50,5 51,5 

d 

78 

94 

94 

100 

3. 2. 3. Podkładka dociskowa - wg rys.4 itabl.4. 

mm 
d 

\16 
1/771-1.2- 41 

Rys . 4. Podkładka dociskowa 

Tablica 4 

Wielkość d dl d 2 
nominalna 
grzybka 

mm zaworu 

100 1)0 88 88 

110 145 104 104 

130 165 120 120 

150 185 125 125 

3. 2.4 . Prowa dnik grzybka zaworu 
ta bl. 5. 

\. 

H1 

" <:>1 - -
6 

~ Hz 
,/ 

D D, 

80 40 

96 50 

96 50 

102 60 

wg r ys . 5 i 

~ 

q 
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f.j.10 'j H 

Rys . 5. ProWadnik grzybka zaworu 

Tablica' 

Wielkość d d1 D H H, H, H3 
nominalna 

grzybka 
DIn zaworu 

100 99 35 20 )O 24 20 22 

110 109 42 25 45 36 30 25 

130 129 42 25 45 36 30 25 

150 149 50 30 50 40 32 30 

3.3. Wyszczeg6lnienie części i wymagania doty­
czące czę ści - wg tabl. 6. 

Tablica 6 

Liczba Wymiary 
Nr ozęśoi Nazwa częśoi Wielmść nominalna sztuk wg punktu 

Materiał l'Iymnanie na rpJ. 1 • ze- lub nr 
apole llOl'IIl;Y 

etal, zalec~ gatu- powierzchnie robocze nawęgla-

1 Kadłub grzybka zawo- 100 110 130 150 1 3.2.1 nek 14 HG wg PN-65/ na do głębomści 1,0 ~ 1,2 DIn 
IU 

H-84029 lub hartowane powierzchniowo 
do HRC54 .;. 60 

Po~adka zabezpie- stal, zaleo~ gatu powierzchnie robooze szli1'o-
2 ozaj4Qa 100 110 130 150 1 3.2 .2 nek 55 wg PN-66/ WIUle 

H-84019 

3 Podkładka docism- 100 110 130 150 1 3.2.3 wg uznania wytw6rn1 wa 

Prowadnik grzybka pow:l.erzohnie robooze bartowa-
4 100 110 130 150 1 3.2.4 wg uznania wytw6rn1 Ile powierzchniowo do HRC 50 .;. zaworu 60 oraz szlifowane 

5 
P1e~oień u8zozel- 100 110 130 150 1 wg BN-70/1771-1 1 lliaj4Qy 



BN-70/1.771-12 3 

J.4. Cechowanie. Na każdej ozęśoi grzybka zawo­
ru, w miejsoach oznaozonyoh na rysunkaoh, należy 

wybić zgodnie z PN-61/G-06200 oeohę zawierająoą 

00 najmniej: 
a ) wielkoś ć znamionową, 

b) znak kontroli technioznej. 

4. PAKOWANIE I KONSERWACJA 

4.1. Pakowanie. Grzybki aawor6w pomp płuczko­
wych należy dostarozać kompletne, w opakowaniu po 
4 sztuki owinięte papierem zabezpieozającym przed 
korozją. 

4.2. Konserwacja. Części metalowe grzybk6w za­
wor6w pomp płuozkowych należy zabezpieczyć przed 
korozją. 

5. BADANIA 

5.1. Program badań 
a) sprawdzenie gł6wnyoh wymiar6w (J.1 i 3.2), 
b) sprawdzenie materiału (J.J), 
o) sprawdzenie twardośoi (J.J), 
d) sprawdzenie oechowania i konserwaoji (J.4 i 

4) • 

5.2. Opis badań 

5.2.1. Sprawdzenie wymiar6w należy przeprowa­
dzać za pomooą uniwersalnych przyrząd6w pomiaro­
wych. 

5.2.2. Sprawdzenie materiału polega na sprawdze­
niu dokument6w odbioru technicznego instytucji, 
stwierdzających zgodnoś ć użytego materiału . z wy­
maganiami podanymi w normie. 

5.2.J. Sprawdzenie twardości należy przeprowa­
dzić wg PN-57/H-04355. 

5.2.4. Sprawdzenie ceohowania i konserwacji na­
leży przeprowadzić przez oględziny nieuzbrojonym 
okiem. 

5.3. Ooena wynik6w badań. Grzybek zaworu, kt6ry 
przejdzie z dodatnim wynikiem wszystkie badania 
wg 5.1 należy uznać za zgodny z wymaganiami normy. 

W przypadku ujemnego wyniku chociażby Jednego ba­
dania wg 5.1 grzybek zaworu należy uznać za nie­
zgodny z wymaganiami normy. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do EN-70/1771-12 

Istotne zm1aąl w stosunku do PN-64/G-t4224 

al zostaq dodatkowo ustalOM ~ dotyozllOe gl:6wnyoh 

wymiar6w, materlalu i w,rkonania ozęśoi s~&dow,roh grzybka Z&-

woru, 

bl zmieniono wymiar 124 na 129, 

o l w,rłllOzono postanowienia dot)'OZllOe PO!Dp i!Dportowan;yoh. 

Dotychozas obow1~jąoa PN-64/G-44224 zostaje uniew&tnio-

na z dD1em 31 grudnia 1970 r. 


