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NORMA BRANZOWA

BN-70

177112

URZADZENIA Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe
WIERTNICZE Pompy ptuczkowe
Grzybki zaworéw
Grupa katalogowa 1V 43
1. WSTEP Tablica 1

Przedmiotem normy 8§
stosowanych w

1.1, Przedmiot normy.
grzybki zawordéw pomp piuczkowych,
urzgdzeniach do wiercen obrotowych normalno$red-
nicowych.

1.2. Normy zwigzane

PN-61/G-06200 Wiertnictwo. Cechowanie sprzetu

PN-57/H-04355 Préba twardosci metali sposobem
Rockwella

PN-61/H=-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyisze]
jakoscl ogdélnego przeznaczenla. Gatunki

Wielko$é nominal- d d, l H
na grzybka zawo-
u mm
100 99 140 165
110 109 155 195
130 129 180 205
150 149 200 215

3.2. Wymiary poszczegdlnych czedci

3.2.1. Kadlub grzybka zaworu - wg rys. 2 i tail.2.

PN-65/H-84029 Stal stopowa konstrukcyJjna do nawe— mm P
glanias. Gatunki rf
BN-70/1771-11 Wiercenia obrotowe normalnodredni- T ¥ : Nawgglac
cowe. Pompy piuczkowe., Plerscienie uszczelnia- [ S f /
jace grzybki zawcréw ' E, . r
2. OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia grzybka zaworu o wielkosci D ey :
nominalnej 110: T\ |
GRZYBEK ZAWORU 140 BN-70/4771-12 ! N\
T ‘o i
3. WYMAGANTA ¥ ‘Q# 0
2 WYNAGANIA Ly 1% ] 9/
4 Q o | i ¥
3.1. GIdéwne wymiary grzybka zaworu - Wwg rys. 1 X ] //ﬂ vﬁgﬁﬁngg
i tabl. 1. | ﬁ\ “L %JOL s
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5 KyS. 2. Kodbub grzybka zawor.
x Tablica 2
- *Wielkos'é d {ag|d,fafalds| H | B |H, ;T H, | H,
nominal. i !
grzybka
zaworu o
-9
100 124 |32 40| 32) 251 20} 162{105 1 181241812
N o4 1771-12-1
. 110 138 |40 504 42) 30| 25| 190|115 | 22| 35| 20 | 18
Rys. 1. Przyktadowa konstrukcje grzybka zaworu: 1 - kadiub, b 160 [40 |50 42| 30 25f 2001120} 25§ 35| 20 | 18
2 - podkadka zabezpleczajaca, 3 - podkladka dociskowa, 4 - 2 -
prowadnik grzybka zaworu, 5 - piergcien uszczelniajq;:y i W0 50 | 604 521 0] 0] a0z a5l s0jz2 |2
Instytut Naftowy
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 14 lutego 1970 r.
joko norma obowigzujaco w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr12/1970 poz.109 )
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3.2.3. Podkladka dociskowa - wg rys.4 1 tabdbl.s.

Rys. 5. Prowadnik grzybka zaworu

2 BN=70/1771-12
3.2.2, Podkladka zabezpleczajgca - wg rys. 3 Tablica
i tabl. 3.
mm Wielkosé d dg d, D D,
Vo4 nominalna
4 grzybka
o zaworu =
QR
D K Misjsce cachowoma = b & = -’ 40
; 110 145 104 104 96 50
50
130 165 120 120 96 50
150 185 125 125 102 60
B 3.2.4., Prowadnik grzybka zaworu - wg rys.5 1
) N tabl. 5.
A-A
(76) i
I
771-12-3 ‘ L Y
Rys. 3. Podk¥adka zabezpieczajgca 7 % E. 3y
Y & B of | ‘ ) Mejsce cechowana
Tablicae 3 ‘ u . 6
o
Wielkosé A B c d ‘ > 4
nominalna | KL
grzybka _
zaworu = 0 \
-
100 35 30,5 31,5 78
110 45 40,5 41,5 9% @
130 45 40,5 41,5 94
150 55 { 50,5 51,5 100

Tablica 9
mm
-~ -2 Wielkogé d d, D H H, H, | H,
i » nominalna
o grzybka
.- e ey .3 & mm
| Migjsce acchowanna Eomers
| | p—— ,fﬁfﬂ' 100 99 | 35 20 | 30 24 20 22
\
b N LS 110 109 | 42 25 45 36 30 | 25
T i rrers.
§ \ ‘ e 130 129 42 25 45 36 30 25
- o AV 150 149 | 50 30 50 40 32 30
PP -
1771-12-4 3.3. Wyszczegdlnienie czedci i wymagania doty-
Rys. 4. Podkiadka dociskowa czgce czedel - wg tabl. 6.
Tablica 6
Iiczba |Wymiary
1;: :;:f“" Nazwa czgsdel Wielkoé¢ nominalna :z::l: v{ﬁbpun?km MateriaXx Wykonanie
spole normy
owlerzchnie robocze nawegla-
tal, zalecany gatu-| P J
Kadub grzybka zawo- stal, ne do gxebokodei 1,0 £ 1,2 mm
1 oy 100 110 130 150 1 3.2.1 ;::4(1’;9}!(} wg PN-65/ 1ub 'erz ’owo
do HRC54 + 60
- stal, zalecany gatu-{ powierzchnie robocze szlifo-
2 Podkaadka sabesple 100 110 130 150 1 3.2.2 | nek 55 wg PN-66/ wane
SR H-84019
3 5:“‘*“““ docisko- | 150 110 130 150 1 3.2.3 wg uznania wytwérnd
Prowadn’ powierzchnie robocze hartowa=
4 mal 100 110 130 150 1 3.2.4 wg uznania wytwérni | ne powierzochniowo do HRC50 +
famord 60 orez szlifowane
Pierdoier uszozel-
5 niajacy 100 110 130 150 1 wg BN=70/1771=11




BN=70/1771=-12 B

3.4. Cechowanie., Ne kazdeJ czegfcl grzybka zawo-
ru, w miejscach oznaczonych na rysunkach,
wybié zgodnie z PN-61/G-06200 ceche
co najmniej:

nalezy
zawierajacsg

a) wielko¢ znamionowa,
b) znak kontroli technicznej.

4. PAKOWANIE I KONSERWACJA

4.1, Pakowanie, Grzybki aaworéw pomp piuczko-
wych nale2y dostarozaé kompletne, w opakowaniu po
4 sztuki owinigte papierem zabezpieczajgocym przed

korozjg.

L4e2. Konserwacja. Czg¢écl metalowe grzybkéw za-
wordw pomp piuczkowych nalezy zabezpleczyé przed
korozjg.

5. BADANIA

5.1. Program badan

a) sprawdzenie gtéwnych wymiaréw (3.1 1 3.2),

b) sprawdzenie materiatu (3.3),

¢) sprawdzenie twardosei (3.3),

d) sprawdzenie cechowania i konserwacji (3.4 1
4).

«2+ Opis badan

5.2.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowa—
dzaé za pomocg uniwersalnych przyrzgdéw pomiaro-
wych,

5¢2.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdze—
niu dokumentéw odbioru technicznego instytucji,
stwierdzajgcych zgodnoéé uzytego materiaiu.z wy-
maganiami podanymi w normie.

5.2.3. Sprawdzenie twardoéci nalezy przeprowa-
dzié wg PN-57/H-04355.

«2.4. Sprawdzenie cechowania i konserwacjl na-
lezy przeprowadzié przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem,

5.3. Ocena wynikéw badari, Grzybek zaworu, ktéry
przejdzie z dodatnim wynikiem wszystkie badania
wg 5.1 nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami normy.

W przypadku ujemnego wyniku chociazby jednego ba-
dania wg 5.1 grzybek zaworu nalezy uznaé za nie-
zgodny z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do EN=70/1771=12

Istotne zmiany w stosunku do PN=-64/G-44224

a) zostaly dodatkowo ustalone wymagania dotyozace gXéwnych
wymiaréw, materiaXu i wykonania oczedci skadowych grzybka za-
woru,

b) zmieniono wymiar 124 na 129,

c) wyzgozono postanowienlia dotyczace pomp importowanych,

Dotychezas obowigzujaca PN-64/G-44224 zostaje uniewainio=-
na z dniem 31 grudnia 1970 r,



