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s Ksztattki magnetowodéw -
wykrawane z blach o PO
Wymiary i wykohczenie
| Grupa katalogowa XIX 24')
1, WSTEP 2.1,2, WykoAczenie

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczgce wymlaréw i wykoncze-

' nia ksztaitek magnetowodéw, wycietych z blach ma-
gnetycznie migkkich, stosowanych
transformatorach o mocy pozornej do 500 VA,

1.2, OkreSlenia, Magnetowdédd - podzespdl kon-
strukcy jny, ktéry wraz ze szczellng powiletrzng
stanowl obwéd magnetyczny.

1.3. Normy zwigzane

PN-54/H-92124 Stal stopowa walcowana. Blachy ma-
gnetyczne krzemowe

PN-68/M=02138 Odchyiki ksztaitu i potozenia, War-
todcl liczbowe

BN-69/0893=01 Stopy niklowo-Zelazowe magnetycznie
miekkie. Ksztaltkl magnetowoddw

2, PODZIAL I OZNACZENIE
2,1, Podzial

2:1.1, Typy., Rozré2nia sig¢ ksztaitki typu EJ, F,
M’ U.

“5 Symbol wg SWW: 1158=211,

w dawikach 1 .

- lakierowane jednostronnie - L,
- lakierowane dwustronnie - 21,
- wyzarzane - Z,

~ surowe - S,

2,2, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie ksztal-
tki powinno zawieraé w podanej kole jnodci naste-
pujgace dane:

a) nazwe KSZTALTEKA MAGNETOWODU,

b) wyréznik typu i wymiaréw wediug tabl. 1 + 4
oraz dla typu M wymiary szczeliny powietrznej dla
szczeliny t#0,

¢) symbol wykohczenia,

d) numer normy, ‘

e) oznaczenie blachy wedlug normy na dany ma=-
terial,

f) symbol wg SWW,

2.3, Przyktad oznaczenla ksztattki typu EJ, ©

wymiarze 60, jednostronnie lakierowanej (L), =z
blachy magnetycznej 1,3=-E4=0,35:

KSZTAELTKA MAGNETOWODU EJ=-60-L BN=70/3286-02 blacha
magnetyczna 1,3-E4-0,35 PN-54/H=92124 SWW 1158-211

Instytut Tele-i Radiotechniczny
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Elekironicznego i Teletechnicznego ,,UNITRA" dnio 20 maja 1970 r.
joko norma obowiqzujgca w zaokresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 22/1970 poz. 181)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm..wwq'{rif‘ wyd, 755:-Noki 3500 +61 Zam. 1939/70
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3,1, Wymiary & mm
a) Keztaltki magnetowoddéw typu EJ - wg rys. 1 1 tabdl. 1,
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_Kierunek walcowania Rys, 1
| Teblica 1
Wyréinik . o . ¢ N I v ' k1 K
";:E:ri Tolerancje
j12 312 j12 J 1% 12 j12 312 j12 - j12
. 0,1
EJ20B . 16,5 - 13 +0,05 3 - - -
220, '"-0,05 | 220,07 ' 20,07 20,07
EJ30B 30 20 5 - 15 10 20 - - -
EJ36B 36 24 6 - 18 12 24 - - -
BJ38B 38,4 25,6 6,4 - 19,2 12,8 25,6 - - -
- EJ42 42 28 7 3.5 21 1% .28 35 345 24,5
EJ42B b2 28 7 - 21 % 28 - - -
EJ48 48 32 8 - 24 16 32 40 4 28
EJ48B 48 32 8 - 24 16 32 - - -
EJS4 54 36 9 3,5 27 18 36 45 4,5 31,5
BIS54B 54 36 9 - 27 18 36 - - -
EJ60 60 40 10 3,5 30 20 40 50 5 35
EJEOB 60 40 10 ~ 30 20 40 - - -
EJ66 66 4y 1 4.5 33 22 44 55 55 38,5
BJ66B 66 by 11 - 33 22 44 - - -
EJ72 72 44 12 4.5 36 24 48 60 6 42
EJ72B 72 48 12 - 36 24 48 - - -
(2375) 75 50 12,5 | 4,5 37,5 25 50 62,5] 6,25 43,75
EJ75B 75 50 12,5 - 3745 25 50 - - -
EJ78 78 52 13 4.5 39 26 52 65 6,5 45,5
EJ84 84 56 14 4.5 42 28 56 70 7 49
2J96 96 64 16 k.5 48 32 64 8o | 8 56
BJ102 102 68 17 542 51 34 68 85 8,5 59,5
EJ108 108 72 18 6 54 36 72 90 9 63
EJ120 120 80 20 6,5 60 40 80 100 |10 70
(EJ132) 132 &8 22 8 66 L 88 110 11 s
EJ135 135 90 22,5 8 67,5 45 90 112,51 11,25 78,75

Kéztaltki zalecane EJ30B, EJ36B, EJ38B, EJ42B, EJ48B, EJ54B, EJ60B, EJGGB; EJ72B, EJ78, EJ84, EJ96, EJ102,
EJ108, EJ120, EJ135. '
¥ nowych opracowaniach nie naleiy stosowaé typéw ksztaltek podanych w nawiasach,

Symbolem B oznaczono ksztaltki bez otworéw,

PromieA 7 w ksztaltce EJ20B nie podlega sprawdzeniu,
Dopuszczalne odchylki X powinny odpowiadaé szeregowi X wg PN-68/M-02138 p. 2.4.
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b) Kestaltkl magnetowodéw typu P - wg rys, 2 1 o) Kssbaztka magnetowodu typu U - wg rys. 3 &
tabl, 2, vabl, 3,

c o
3 |
aBlmEE \
|
|
; |
i Q
i &
!
!
I
1 | 1
!
|
— b | mmewy
\R,.. 2 Ry.. 3
Tabljca 2 \
: . Tablica 3
Vyréinik | ° = . : o T ‘
typu 1 :
\mﬁlﬂl Tolerancje . . p = p arubosd
. _ Wyréinik
h12 h12 | H12 h12 | h12 h12 | h12 typu & Toleranoje
'2.6 2.6 ‘ 1.3 2,2 2,6 & 9,6 53 wysiaru 10.31 10'26 t0|% i0,12 *°|W +o.01
r3,2 3.2 | 1,6 | 3,5 3 5 13,4 | 6,4 =0,02
rs,8 48 | 2,4 {48 | 42| 7 |419,2] 8,8 \
F6 6 3,065 |6,0] 9 |[25,0 12,0 us0 | - so 20 5 40 10 | o,4
d) Ksztaltki magnetowodéw typu M (nlezalecane) - wg rys, 4 i tabl, 4.
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blica &

Vyrdd«4 ¢ ¢ d ¢ ! 4] i ky m Ty ] s ssoselina powietrsna ! o
nikty ¥
pu i Tolerancje ‘
WY s
uim j12 j12 | J -1 312 J1e 12 - 3% %) 34 J1k4 ~  |*0,015| 0,03 | 0,05 | 0,05
M20 20| 35281 s| 13} 20] « | 45| 1|o% | 2 | « [o3]| -1 - -
M30 30 5 3 20 ? 20 30 - 1,5 2| 0,4 2 - 0,3 - - -
M42 42 6 he 1 0 12 30 36 3 H 2,51 0,4 2 (0) 0,3 { 0,5 9 -
M55 551 8,5| 3,5 | 38 17 38 49 4 2 31 0,4 2 (0) | 0,3 | 0,5 1 -
M6S 65 | 10 4,5 | 45 20 45 56 | 4,5 2 31 0,4 2 (0) - | 0,5 1 -
M74 % | 41,5 4,5 | 51 23 51 64 5 2 31 0,6 2 (o) - 0,5 1 -
M85 85 | 1,5 4,556 29}, 56 ro: 3 3 5| 0,6 4 | (o) - 0,5 1 2
M102 02| 17 | 5,5 | 68 34 68 91 5,5 3 S| 0,6 4 (o) - 0,5 1 2

Dopuszczalne odchylki X powinny odpowiadaé szeregowi X wg PN-68/M-02138 p., 2,4,

3s2, Wymagania ogdlne, Powierzchnia  ksztaltek BADANIA

nie powinna wykazywaé objawdéw korozji. Na krawe-
dziach ksztaltek dopuszczalne sg zadzlory nis przekra-
czajgce 10% nominalnej grubosci blachy, Ksztaltki
powinny byé nie pogiete. Na zgdanie odbiorcy na-
lezy uzgodnié dopuszczalng odchytke ptaskodcl
ksztaitki, Ksztaltki powinny mieé powloke izola-
cyJjng nie oddzielajgca sie od materialu,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanle, Ksztalitki jednego typu i Jjedne-
go wymiaru nalezy pakowaé w skrzynki metalowe lub
drewnlane, a ksztaltki ze stopdédw nlklowo-2elazo-
wych wg BN-69/0893-01 tylko w drewniane. Opakowa-
nia powinny byé wyloZone wewngtrz papierem smolo-
wanym.

Ksztaltki nalezy ustawiaé jedna za drugg w rze-
dach obok siebie w warstwach, Miedzy warstwami na-
lezy umieszczaé plyty pilsniowe twarde lub meta-
lowe (dla stopéw niklowo-zelazowych tylko pils-
niowe)., Masa brutto magnetowoddéw zapakowanych do
skrzynki nie powinna przekracza¢ 50 kg. W skrzyn-
ce nalezy umiescié kartke zawiera jgcgs

a) nazwe lub znak wytwdrey,

b) znak kontroli technicznej wytwérey,

¢) oznaczenie ksztaltek wg 2.2,

d) mase ksztaltek.

Na skrzynkach z ksztaltkaml nalezy umiedcié na-
pis: "Nie rzucaé"., W widocznym miejscu na po jem—
niku nalezy umiesScié napisy "Ostroznie, kruche" 1
"Chronié przed wilgocig".

4,2, Przechowywanie, Ksztaitki magnetowodéw na-
le2y przechowywaé w pomieszczeniach  zamknietych
w temperaturze od -10°¢ do +35°C 1 o wilgotnosel
wzglednej powletrza nie przekraczajgcej 80%, o
atmosferze nile
czynnych., |

4 Transport, Zamkniete skrzynkl 1 pojemniki
z ksztattkaml nalezy transportowaé dowolnymi kry-
tymi 4rodkami transportu (z wyjgtkiem morskiego).

Ksztattkl magnetowoddéw ze stopbw niklowo- Zelazo-
wych podczas transportu nalesy zabezpieczyé przed
nadmiernymi wstrzgsami.

Informacie dodatkowe

zawierajgoe] Arodkéw chemicgznie

2:1. Program badahn obe jmujes

a) sprawdzenie wymiaréw ksztattek (3.1),
b) sprawdzenie wymagah ogélnych (3.2).

2:2, Pobieranie probek, Z kazdej przedstawionej

do odbioru partii ksztaltek jednego typu 1 jed-
nego wymiaru nalezy pobraé sposcbem losowym préb-
ki o licznoéci podanej w tabl. 5.

Tablica )

Zakres licznofci Licznofé Dopuszczalna liczba
partii prébki sttuk niedobrych
sztuk sztuk ¥ prébae

sztuk
161 & 1 000 25 1
1001 = 4 000 40 1
4 001 + 416 000 100 2
16 001 ¢+ 40 000 150 3
40 001 + 100 000 250 5
5s3, Opis badan

2:3:1, Sprawdzenie wymiaréw ksztattek, Wymiary

nalezy sprawdzié dowolng metods zapewniajsca do-
ktadno&é pomiarus

- 0,02 mm ~ dla wymiaréw do 18 mm,

- 0,05 mm ~ dla wymiaréw powyzej 18 mm,

Grubosé ksztaltki nalezy mierzyé mikrometrem o
doktadnosci 0,01 mm,

23 2.2, Sprawdzenie wymagsh ogélnych, Nalezy

sprawdzié przez ogledziny 2godno&é wykonania
ksztaltek 2z wymaganigmi 3.2+ Sprawdzenie zadzio-
réw na krawedzi i na powilerzchni ksztaltki nalezy

przeprowadzié¢ mikrometrem o doktadnoSci pomiaru
0|01 1 o !
De4e Ocenz wynikéw badan, Partie naleszy uznaé

za zgodng z wymaganiami normy, jesli liczba keztal
tek niedobrych w prdbce nie przekracza liczb po=-
danych w tabl., 5,

6, POSTEPOWANIE 7 PARTIA UZNANA ZA NIEZGODN.

Z WYMAGANTAMT NORMY

Partie ksztaltek uznang za nlezgodng z wymaga-
niami normy naleiy przesortowaé,

EONIEC



INFORMACJE DODATEOWE do BN-70/3286-02

1, ;;totgi gmigny w gtosunku do BN-64/3286~02

a) pominigto ksztaltki EJ150, LL, UJ,

b) podano wymagania dotyczace ksstaltek EJ20B, EJ72,
EJ728, EJ108, BJ132, EJ135, USO,

¢) podano dopu-zczilny wyniar zadzioréw na krawedziach
‘ksstaltek, ‘

d) obnitono wadliwoéé nominalng = 4% na 1%,

2. Zalecenis migdzynarodowe

Projekt zalecenia RWPG (temat 38,012,119 KPRE) = Torma
zgodna z wyjatkiem ksztaltek magnetowodéw EJ92, 'EJ150,
EJ192, JE106, JE130, JE150, JE170, JE195, JE231,




