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1. WSTEP 1.3.7. bléd trwaly (twardy) — bledny odczyt bitu,

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdlne
wymagania 1 badania dotyczace magnetycznych pamigci
taSmowych, zwanych dalej pamigciami tasmowymi,
przeznaczonych do zapisywania i odczytu informacji
cyfrowej na tasmie magnetycznej. Norma dotyczy pa-
migci taSmowych ogdlnego zastosowania, przeznaczo-
nych do pracy ciaglej w pomieszczeniach zamknigtych.
Dla urzadzen specjalnego zastosowania lub przemysto-
wych moga obowigzywa¢ dodatkowo postanowienia
wg norm przedmiotowych. 7

1.2. Zakres stosowania normy. Norma obowigzuje
w zakresie projektowania, produkcji, dystrybucji i eks-
ploatacji pamieci ta§mowych okre§lonych w 1.1.

1.3. Okreslenia

1.3.1. predkos¢ nominalna ruchu tasmy — predkosé
przesuwu tasmy przed glowica (glowicami) zapisu-od-
czytu, przy ktorej realizowany jest zapis badz odczyt
informacji, przyjeta dla danego typu pamigci taSmowe;j.

1.3.2. Srednia predkos¢ robocza tasmy — predkosé
Srednia przesuwu tasmy: przed glowica (glowicami) za-
pisu-odczytu w okreSlonym przedziale czasowym.

1.3.3. taSma wzorcowa przekosu (predkosci) — tasma
zapisana w sposOb ciagly na wszystkich $ciezkach
z okreslong ggstoscia, dla ktorej odchytki przekosu sta-
tycznego i gestosci zapisu s3 znane i podane przez pro-
ducenta. ‘

TaSma wzorcowa przekosu zapisana z ggstoScia
32 rz/mm nie powinna mie¢ przekosu wigkszego niz
0,6 pm.

1.3.4. czas startu — czas od chwili podania sygnatu
rozpoczecia ruchu ta$émy do chwili trwatego osiagnigcia
przez taSme predkosSci w zakresie 0,9 + 1,1 prcdkosa
nominalnej.

1.3.5. czas stopu — czas od chwili podama sygnatu
przerwania ruchu taSmy do chwili trwatego osiagnigcia
przez .taSme¢ predkosci rc'm{/nej badZz mniejszej od 0,1
predkosci nominalnej.

1.3.6. interfejs — system sygnatéw elektrycznych
i polaczen zapewniajacy wspotdziatanie pamicgci ta$mo-
wej z urzadzeniami wspOtpracujacymi.

|

ktéry nie daje si¢ poprawnie odczytaé pomimo 8-krot- .
nego powtérzenia odczytu przed i1 po oczyszczeniu glo-
wic.

1.3.8. biad nietrwaly (migkki) — bl¢dny odczyt bitu,
ktory daje si¢ poprawnie odczyta¢ w wymku powtorze-
nia odczytu jak w 1.3.7. :

1.3.9. blok bi¢dny — blok, w ktérym wystf;pUJe co
najmniej jeden blad trwaly lub nietrwaty. |

1.3.10. liczba skasowan (trwaly btad zapisu) — liczba
skasowanych odcinkoéw. tasmy, na ktérych nie dato si¢
wykonacé praw:d%owego zapisu bloku przy 3-krotnej
probie zapisu.

1.3.11. wskaznik bledu zapisu — stosunek liczby
trwatych' (twardych) bledow zaplsu do liczby zapisa-
nych ‘blokéw na tasmie,.

1.3.12. wskaznik biedu odczytu — stosunek hczby
blokéw (bitéw) bigdnych nietrwale (mlc;kko) do liczby
odczytanych blokow (bitéw).

1.3.13. urzadzenie kontrolne (testujgce) — urzadzenie
pomocnicze umozliwiajgce wg okreSlonej] metody
sprawdzenie poprawnos$ci pracy pami¢ci taSmowe] oraz

~ zarejestrowanie liczby trwalych i nietrwalych biedow

zapisu (odczytu).

1.3.14. Pozostale okre§lenia — wg PN-71/T-01016,
PN-74/T-42104, PN-74/T-42105, PN-83/T-42106,
BN-84/3104-01,  BN-71/3104-02, BN-85/3104-03,
BN-85/3108-01. ‘

2. RODZIAL I OZNACZENIE -

2.1. Podziat :

2.1.1. Rodzaje. Pamigci taSmowe dzieli si¢ na kase-
towe i szpulowe, przy czym w okre§leniach dopuszcza
si¢ pomijanie stowa ,szpulowe®.

2.1.2. Kategoria urzadzenia. W zalezno$ci od warun-
kéw pracy pamigci taSmowej rozrdznia si¢ 4 katego-
rie: K1, K2, K3 1 K4 wg PN-83/T-42106.

2.1.3. Grupa zapylenia. W zaleznos$ci od warunkow
zapylenia wystepujacego w pomieszczeniach, w kté-
rych bgda eksploatowane pamigci, rozroznia si¢ 4 grupy
zapylenia: Z1, Z2, Z3, Z4 — wg PN-83/T-42106.
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2.2. Sposéb budowy oznaczenia. W sklad oznaczenia
pamigci tasmowej powinny wchodzi¢ nastgpujace dane:

— cze$é stowna — PAMIEC TASMOWA,

— oznaczenie typu,

— kategoria pamigci,

— grupa zapylenia,

— numer normy przedmiotowej,

— klasa ochrony wg PN-84/T-42107.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogolne

3.1.1. Kompletno$¢ pamieci tasmowej. W skiad kom-
pletu pamigci tasmowej powinny wchodzi¢ nastgpujace
urzadzenia 1 dokumenty wg listy kompletnosci:

— pamig¢é tasmowa — zgodna z dokumentacja Kon-
strukcyjng oraz komplet niezbednych kabil przytacze-
niowych,

— czgSci zapasowe wg wykazu,

— narzedzia 1 przyrzady umozliwiajace eksploatacj¢
1 konserwacj¢ wg wykazu,

— materialty konserwacyjne wg wykazu,

— dokumentacja - techniczno-ruchowa wg PN-74/
T-42105, ’

— opakowanie transportowe,

— $wiadectwo kontroli jako$ci lub atest,

— karta gwarancyjna, ' :

— inne dokumenty wg norm przedmiotowych.

—

3.1.2. Wykonanie i wyglad zewnetrzny. Wykonanie'

pamigci taSmowych powinno by¢ estetyczne i staranne,
uwzgl¢dniajace wymagania w zakresie ergonomii, ce-
chowapnia- 1 oznaczenia elementdéw obstugi. Nie dopusz-
cza si¢ 'wad wynikajacych z:

— uszkodzen mechanicznych,

— nieprawidlowej technologii,

— zlej jakoSci uzytych materiatéow,

— wadliwej obrobki mechanicznej,

— 'niestarannych zabiegdw wykoniczeniowych.

- 3.1.3. Konstrukcja pamieci taSmowej. Pami¢¢ tasmo-
wa powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja
konstrukcyjng, zapewniaé latwy i wygodny dostgp do
poszczegdlnych modutéw, zespoldw i ‘czesci wymagaja-
cych regulacji lub wymiany podczas eksploatacji. Zig-
~-cza 1 kable roztaczne powinny mieé¢ oznakowania, kto-
re okreslaja wzajemnos¢ polaczen. Kable nie powinny
przenosi¢ sit mechanicznych. Dokumentacja technicz-
no-ruchowa powinna by¢ zgodna z PN-74/T-42105.
Pozostale wymagania- — zgodne z PN-83/T-42106.

3.1.4. Bezpieczenstwo uzytkowania mechaniczne i elek-

tryczne — wg PN-84/T-42107.

3.1.5. Sygnalizacja zasilania. Wiaczenie i wylaczenie
zasilania sieciowego dla pamigci zasilanych z sieci ener-
getycznych powinno by¢ sygnalizowane stalym sygna-
tem optycznym. WskaZnik optyczny powinien by¢ wig-
czony w pierwotny obwdd zasilania. Dla pamigci zasi-
lanych z innych Zrédel — wg norm przedmiotowych.
. 3.1.6. Zaklécenia radioelektryczne whasne .— wg
PN-83/T-42106.

3.1.7. Odporno$¢ na zakléeenia radioelektryczne ze-
wnetrzne — wg norm przedmiotowych. ¥,

o

3.1.8. Poziom halasu wytwarzany przez pracujaca
start-stopowo pami¢é taSmowa o szybkoSci przesuwu

ta$my pnizej 3 m/s nie powinien przekracza¢ 65 dB,

na charakterystyce A, w odlegtosci 1 m od urzadzenia,
a przy szybkosci przesuwu co najmniej 3 m/s dopuszcza
si¢ poziom dZwi¢ku nie wigkszy niz 75 dB na charak-
terystyce A. '
~ 3.1.9. Moc pobierana przez.pamig¢ taSmowa w czasie
pracy — wg norm przedmiotowych. '

3.1.10. Oznakowania (napisy) na elementach obstugi
— wg PN-83/T-42106. Symbollka powinna byc zgodna
z PN-83/E-01240. .

3.2. Wymagania funkcjonalne

3.2.1. Parametry podstawowe pamigci tasmowej

a) szerokos$¢ tasmy, 2

b) typ stosowanych szpul lub kaset,

c) liczba $ciezek,

d) gestos¢ zapisu, -

e) metoda zapisu,

f) maksymalna szybkos$¢ przesylania informacji,

g) $rednia pr¢dkos$¢ robocza tasmy, '

h) czas przewijania petnej szpuli,

i) czas startu 1 czas stopu tasmy,

}) diugos$¢ przerwy migdzyblokowej,

k) liczba przej$¢ taSmy przed glowica przy zachowa-

niu, zalozonego wskaznika bh;du — wg norm przed-
-miotowych.

Wartosci tych parametréw — wg norm przedrmo—
towych.

3.2.2. Wspélpraca z urzgdzeniem steru]acym lub urzg-
dzeniem kontrolnym. Pamig¢¢ taSmowa powinna wspoéi-
pracowa¢ z urzadzeniem sterujacym lub urzgdzeniem
kontrolnym przy sprawdzaniu testami kontrolnymi wg -

- normy przedmiotowe;.

3.2.3. Interfejs [sygnaly'na ztaczu WE (WY)]. W nor-
mie przedmiotowej dla kazdego typu pamigci taSmowej

" powinny byé okreslone: _ .

— zestaw sygnalow interfejsu,

— zalezno$ci czasowe mi¢dzy tyml syghalaml

— poziomy sygnatow,

— dopuszczalne obcigzenie dla nadajnikéw i odbior-
nikbw sygnaléw stosowanych w pamigci tasmowej,

— parametry linii transmisyjnych,

— okreSlenie typu zigcza,

— przyporzadkowanie sygnaldw interfejsu poszcze-
gbélnym stykom zlgcza.

3.2.4. Blokada zapisu. Pami¢¢ taSmowa powinna by¢
wyposazona w uklad zabezpieczajacy przed zapisaniem
informacji na tasmie przy wilaczonej blokadzie zapisu,
uruchamianej automatycznie za pomoca odpowiednie-
go elementu umieszczonego na szpuli.

3.2.5. Zabezpieczenia przed uszkodzeniami pamigci
oraz infbrmacji w momentach wiaczania i wylgczania
pamigci. Wigczanie i wylaczanie zasilania nie powinno
powodowaé uszkodzenia pamigci ani mformacp zapi-
sanej na tasmie magnetyczne;j.

3.2.6. Zabezpieczenie przed uszkodzeniami pamigci
oraz taSmy magnetycznej w stanach awaryjnych. Stany

-awaryjne w poseaci zaniku-napig¢¢ zasilajacych statych,

napig¢C zasilajacych zmiennych lub podci$nienie w._ko-
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lumnach zasobnika (naciggu tasmy) nie powinny po-
wodowac uszkodzenia pamigci oraz no$nika informacji.
3.2.7. Poprawnos$¢ zapisu informacji (wskaznik bledu

zapisu) powinna by¢ okre$lona w normie przedmioto-

wej dla danego typu pamigci taSmowej.

3.2.8. Poprawno$¢ odczytu informacji (wskaznik btedu
odczytu) powinna by¢ okre§lona w normie przedmio-
towej dla danego typu pamigci’ taSmowej. -

3.2.9. Wymiennos$¢ zapisanych ta$m. Tasma magne-
tyczna zapisana bez bigdéw trwalych na dowolnym
egzemplarzu pamigciu taSmowe;j powmna by¢ odczyty-
walna na innym egzemplarzu pamieciu, o tej samej
metodzie 1 rozktadzie zapisanej informacji, ze wska-
Znikiem bledu odczytu okres§lonym w normach przed-
miotowych. '

3.2.10. Czas przygotowania pamigci do pracy — wg
norm przedmiotowych. :

3.3. Wymagania eksploatacyjne

3.3.1. Odpornoéé na warunki pracy. Pamicé tasmowa
powinna poprawnie pracowa¢ w warunkach okreslo-
nych dla danej kategorii pamigci wg PN-83/T-42106
tabl. 1.

3.3.2. Zalecane warunki eksploatacjl — wg PN-83/
T-42106.

3.3.3. Rodzaj pracy. Pamig¢é taSmowa powinna by¢
przystosowana do pracy ciaglej przy sumarycznym cza-
sie profilaktyki nie przekraczajgcym | h na dobg.

3.3.4. Napiecie zasilania sieciowego — wg PN-83/
T-42106. '

3.3.5. Marginesowanie zasilajacych napieé¢ stalych.
Pamig¢ tasmowa powinna poprawnie pracowaé przy
zmianie stalych napi¢é¢ stabilizowanych.

Zakres marginesowania okre$laja normy przedmioto-
we. ‘

3.3.6. Zamienno$¢ czesci. Pamigci taSmowe powinny
pracowaé poprawnie po wymianie blokdéw, zespotow
lub innych czg¢éci przewidzianych do wymiany w okre-
sie eksploatacji. Po wymianie dopuszcza si¢ przeprowa-
dzenie regulacji hib strojenia.

3.3.7. Wytrzymato$§¢ na’ warunki transportu. Pamieci
taSmowe w opakowaniu transportowym powinny by¢
wytrzymate na narazenia w warunkach transportu ko-
lejowego, samochodowego 1 morskiego wg PN-83/
T-42106.

3.4. Wymagania niezawodnosciowe.

3.4.1. Sredni czas migdzy uszkodzeniami T, pamigci
taSmowych — wg norm przedmiotowych, jednak nie
- krotszy niz 1000 h dla pamigci szpulowych, oraz
500. h dla kasetowych.

3.4.2. Wspétczynnik gotowosci K. pamigei tasmo- -

wej powinien by¢ nie mniejszy niz 0,98.
-3.4.3. Wspoétczynnik wykorzystania technicznego K
- pamigci taS§mowej powinien byé nie mniejszy niz 0,95.
3.4.4. Sredni czas naprawy T,, — wg norm przed-
miotowych, jednak nie dluzszy mz 1 h.
3.4.5. Trwatos¢ eksploatacyjna — wg norm przedmio-
towych, lecz nie mniejsza niz 6 lat. '
3.5. Cechowanie. Na kazdej pamigci tasmowej
W ‘miejscu oznaczonym na rysunku powinna by¢

umieszczona tabliczka znamionowa zawierajgca dane
wg PN-83/T-42106.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT '

4.1. Pakowanie. Pamieé tamowa przeznaczona do
wysytki powinna by¢ opakowana w sposdb zabezpie-
czajacy ja przed uszkodzeniem oraz przed przenikaniem
pytu 1 wilgoci podczas transportu. Szczegblowe wyma-
gania dotyczace opakowania i pakowania powinny by¢
okreslone w normach przedmiotowych dla danego typu
pamieci taSmowych. Opakowanie powinno zabezpie-
cza¢ pamie¢¢ przed skutkami narazen transportowych
wg 3.3.7. Na opakowaniu powinny znajdowac si¢ na-
pisy i znaki ostrzegawcze zgodne z PN-83/T-42106
0 nastepujacej tresci:

+— znaki manipulacyjne (kielich, parasol,
okreslajace goérg wyrobu),

— znaki identyfikacji, :

— nazwa odbiorcy 1 mlejsce przeznaczenia,

— stacja przeladunkowa,

— nazwa, znak i1 adres producenta,

— napls — MAGNETYCZNA PAMIEC TASMO-

strzatki

— o0znaczenie typu,

— oznaczenie kategorii,

— numer fabryczny,

— rok produkcji,

— znak kontroli jakosci,

— numer normy przedmiotowej,

— masa brutto,

— masa netto,

— wymiary jednostki opakowanej, w cm,

— inne wymagania wg norm przedmiotowych.

Pakowanie powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach
zamknig¢tych, w ktdrych temperatura powietrza nie jest
nizsza niz 15°C, wilgotno$¢ wzgledna nie przekracza

'80%, a stopien agresywnoS$ci korozyjnej Srodowiska

osigga najwyze] wartos¢ B wg PN-71/H-04651.

4.2. Przechowywanie. Pami¢¢ tasmowa nalezy prze-
chowywac bez opakowania transportowego w pomiesz-
czeniach magazynowych, w ktorych temperatura po-
wietrza zawiera si¢ w zakresie 5 <+ 35°C, wilgotno$é
wzgledna nie przekracza 85%, a stopiefl agresywnosci
korozyjnej $rodowiska osigga najwyzej wartos¢ B wg
PN-71/H-04651.

W czasie przechowywania pamu;c powinna by¢ usta-
wiona na drewnianej podstawie i przykryta ptociennym
pokrowcem. '

Dopuszczalny czas przechowywania pamigci ta$mo-
we] powinien by¢é nie dluzszy niz 9 miesigcy od po-
czatku czasu magazynowania. W przypadku przekro-
czenia czasu przechowywania, nalezy przeprowadzic
ponownie badania niepetne.

4.3. Transport. Pamig¢¢ tasSmowa powinna by¢ trans- -
portowana w opakowaniu ochronno-transportowym,
dowolnymi $§rodkami transportowymi (oprécz samolo-
tébw), w warunkach eliminujgcych bezposrednie oddzia-
tywanie czynnikow atmosferycznych. Skrzyni¢ z pamig-
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© ¢13 nalezy zabezpieczyC przed przesuwani€ém sie. Maksy-
malny czas trwania transportu nie moze przekraczac
3 tygodni, z wyjatkiem transportu morskiego. Warun-
ki transportu — wg 3.3.7.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania niepelne przeprowadza sig. w celu
sprawdzenia zgodnosci kazdego egzemplarza pamieci
taSmowej z wymaganiami normy wg tablicy, z zacho-
waniem kolejnosci okreslonej w normie przedmiotowe;j.

5.1.2. Badania pelne przeprowadza si¢ wg tablicy na
wybranej probce pamigci w odstgpach czasu nie prze-
kraczajacych 2 lat oraz dodatkowo: )

— przy wprowadzeniu w produkowanych pamig-
~ciach tasmowych istotnych zmian konstrukcyjnych, ma-
~ teriatlowych lub technologicznych mogacych mieé
wplyw na parametry wyrobu,

— przy ocenie nowych konstrukcji pamigci. .

Kolejno$¢ przeprowadzania poszczegélnych prob
okreslaja normy przedmiotowe na dany typ pamieci
taSmowej, z tym ze: |

— w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ zgodnosé¢
z wymaganiami przewidzianymi dla badan niepeinych,

— jezeli wyniki tych badan s3 pozytywne, nalezy
wykona¢ jako pierwsze sprawdzenie wytrzymatosci na
warunki transportu — wg 5.4.3.6, a nast¢gpnie spraw-
dzi¢ odporno$¢ na warunki pracy — wg 5.4.3.1.

5.2. Pobieranie probek do badan pelnych — sposobem
losowym wg PN-83/N-03010. Licznoé¢ probki powinna
wynosi¢ nie. mniej niz 2 egzemplarze. |

5.3. Warunki badan — wg PN-83/T-42106.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymagan ogélnych
.5.4.1.1. Sprawdzenie kompletnoSci pamigci tasmowe;j
nalezy wykona¢ przez poréwnanie kompletne) pamieci
taSmowej z dokumentacjg konstrukcyjna 1 wykazaml
kompletnosci.

Zakres Wyma- Opis
: ‘badan’ gania | badan
I.p. Nazwa - wymagania o
: wg wg
petne | nie- | - :
petne
! 2 3 4 5 6
1 Kompletno$¢  pamigci
tasmowej - - 4 4 3Ll 54.1.1
{1 2 Wykonanie i- wyglad |
' zewnetrzny + | + 212 o 8412
3 Cechowanie i 4 3.5 545
4 Konstrukcja  pamigci h
taSmowej % - 3.13 5413
5 Bezpieczenstwo  uzyt-
kowania + T %+ 3.14 5.4.14
6 | Sygnalizacja zasilania F + 3.1.5 54.1.5
7 Zaktécenia radioelek-
tryczne wiasne + - 3.1.6 54.1.6
N Zaktocenia radioelek-
lryczne zewngtrzne + ~ 3.4.7 54.1.7
9 Poziom hatasu ¥ = 3.1.8- 154.1.8
L. 40 Mo¢ pobierana + - 3.1.9 5.4.19
- Oznakowania (napisy)
" ‘ementach obstu- :
+ .] + 3.1.10 }54.110

“cd. tablicy
Zakres Wyma- Opis
Lp. Nazwa wymagania il gama b,
petne| nie- e -
petne
1 2 3 4 . S 6
12 Parametry podstawowe _
pamigci taSmowej + + 3.2.1 54.2.1
13 Wspélpraca z urzadze-
niem sterujgcym lub
urzadzeniem  kon-
* trolnym + + 3.2.2 54.2.2
14 Interfejs [sygnaly na |
ztagczu WE (WY))] + - 1 3323 5423
g E Blokada zapisu + + 324 5424
16 Zabezpieczenie przed '
| uszkodzeniami  pa-
mig¢ci oraz informacji
w momentach wia-
" czania i wylaczania
pamigci + + 3.25 5425
17 Zabezpieczenie  przed .
uszkodzeniami  pa-
migci . oraz tasmy ,
magnetycznej w sta- ‘ i
nach awaryjnych- + - 326 54.2.6
18 Poprawnos$¢ zapisu in-
formacji ; 3 - 3.2.7 5427
19 Poprawnos¢  odczytu ‘
' informacji b+ - 3.2.8 5428
20 Wymienno$¢  zapisa- | - '
nych tasm : + + 3.2.9 5429
21 Czas  przygotowania
' pamigci do pracy + - 3.2.10 | 5.4.2.10
22 Odporno$¢ na- warunki ‘
pracy + -~ 3.3.1 543.1
23 Rodzaj pracy + 3.33 54.33
24 1 Napigcie zasilania sie- . :
ciowego + + | 334 | 5433
25 Marginesowanie zasila-
| jacych napigé statych + - 335 | 5434
26 Zamienno$¢ czgscl + - 3.3.6 54.3.5
27 Wytrzymato$¢ na wa- ' '
runki transportu +. - 337 54.3.6
28 | Sredni czas miedzy
uszkodzeniami + - 34.1 544
29 Wspotczynnik gotowo- * _
sci + - 342 544
30 Wspolczynnik  wyko-
rzystania techniczne-
go + - 3.4.3 5.44
31 Sredni czas naprawy -+ - 344 544
32 Trwalo$é eksploatacyj-
na 2= - | 345 | 544
33 | Pakowanie + |+ ] 4l 5.4.6.1

5.4.1.2. Sprawdzenié¢ wykonania i wygladu zewne¢trzne-
go nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne -

i poréwnanie z dokumentacja.
5.4.1.3. Sprawdzenie konstrukcji pamigci taémowe] na-

lezy przeprowadzi¢ przez oglgdziny zewngtrzne oraz po-
rOwnanie z dokumentacja techniczno-ruchows.
5.4.1.4. Sprawdzenie bezpieczenstwa uzytkowama —_
wg PN-84/T-42107.
5.4.1.5. _Sprawdzeme sygnalizacji zasilania wykonuje
si¢ przez oglgdziny oraz przez r¢czng probg wiaczania
i wylaczania zasilania sieciowego z jednoczesnym kon-



- mniej

trolowaniem, czy po kazdym wiaczeniu (wyléczeniu)
nast¢puje odpowiednia sygnalizacja optyczna. Dla pa-
migci zasilanych napigciami stalymi — wg norm przed-

‘miotowych.

5.4.1.6. Sprawdzenie zaklbeert radioelektrycznych wia-
snych nalezy wykonaé wg PN-78/T-04502, stosujac
miernik zakt6cen zgodny z PN-77/T-06450 (przy naj-

w normie przedmiotowej).

5.4.1.7. Sprawdzenie odpornosci na zaklécenia radio-
elektryczne zewnetrzme nalezy przeprowadzi¢ wg norm
przedmiotowych.

5.4.1.8. Sprawdzenie poziomu llalasu nalezy wykonaé

w odleglosci 1 m od pamigci -ta§mowej wg PN- it
N-01300 przy poziomie szuméw tla nizszym o co naj-

mniej 200 dB podczas pracy w najmniej korzystnych
warunkach (praca start-stopowa, jesli wystepuje dla
danego rodzaju pamigci).

5.4.1.9. Sprawdzenie mocy pobieranej nalezy przepro-
wadzi¢ przy nominalnej wartosci napig¢ zasilajacych
przemiennych i stalych podczas pracy start-stopowe;j
i ciaglej. _

5.4.1.10. Sprawdzenie oznakowan (napisow) nalezy

wykona¢ przez oglgdziny, por6wnanie z dokumentacja

konstrukcyjng i wymaganiami wg PN-83/E-01240.
5.4.2. Sprawdzenie zgodnoécl z wymagamaml funkcjo-
nalnymi
5.4.2.1 Sprawdzenie podstawowych parametréw pa-

‘migci taSmowej nalezy przeprowadzié¢ przy wspOlpracy

z maszyng cyfrowa lub urzadzeniem kontrolnym, przy
zastosowaniu metod i przyrzadow pomiarowych o wy-
maganej dokladnosci, wyszczeg6lnionych w normach
przedmiotowych.

5.4.2.2. Sprawdzenie wspétpracy z urzgdzeniem steru-
jacym lub urzadzeniem kontrolnym nalezy wykonaé wg
norm przedmiotowych.

5.4.2.3. Sprawdzenie interfejsu nalezy przeprowadzié
przy zastosowaniu metod i przyrzagdoéw pomiarowych
wyszczegllnionych w normach przedmiotowych.

54.2.4. Sprawdzeme blokady zapisu nalezy przepro-

‘wadzi¢ przy wspOlpracy pamiegci taSmowej z urzadze-

niem kontrolnym przez préb¢ zmiany uprzednio zapi-
sanej informacji na tasmie przy wlaczonej blokadzie
zapisu w sposOb okreSlony w normie przedmiotowe;
dla danego typu pamigci.

5.4.2.5. Sprawdzenie zabezpieczenia przed uszkodze-

~ niami pamigci oraz informacji w momentach wigczania

i wylaczania pamieci taS§mowej nalezy przeprowadzic
przy wspoOlpracy z urzadzeniem kontrolnym. Po za-

pisaniu na wszystkich §ciezkach taSmy dowolnej infor-
" macji i jej sprawdzeniu nalezy co najmniej 10-krotnie

whaczyé i wylaczyé pamieé ta§mowa. Nastepnie wyko-
nac¢ sprawdzenie odczytu zapisanej uprzednio informacji

~ za pomoca urzadzenia kontrolnego.

Informacja zapisapa na tasmie nie powinna ulec
uszkodzeniu.

Po prébie badana- pamig¢é taS§mowa powmna funk-
cjonowaé poprawnie. Poprawng prace pamigci potwier-
dza pozytywny wynik préby wg 5.4.2.9.
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5.4.2.6. Spra;vdzenie zabézpieczehia przed uszkodze-

»niami pamigci oraz taSmy w stanach awaryjnych nalezy

przeprowadzi¢, wywolujac podczas wspOtpracy pamigci

'z urzadzeniem kontrolnym (dla wszystkich rodzajow

korzystnych warunkach pracy okreslonych = -

pracy, .z wyjatkiem zapisu) zaniki napi¢¢ zasilajgcych
statych lub przemiennych oraz naciggu taSmy, a nastgp-
nie sprawdzi¢ odczyt zapisanej uprzednio informaciji.
Ta$ma-magnetyczna oraz informacja na niej zapisana
nie powinny ulec uszkodzeniu. '

Badana pami¢é¢ powinna po probie funkcjonowad
poprawnie. Poprawng prac¢ pamigci potwierdza pozy-
tywny: wynik- préby wg 5.4.2.9. |

5.4.2.7. Sprawdzenie poprawnoSci zapisu informacji
nalezy przeprowadzi¢ przy wspdlpracy pamigci z urzg-
dzeniem kontrolnym, rejestrujagc za pomoca licznikoéw
ogblnag liczbe zapisanych blokéw (bitow) oraz liczbg
trwatych bledéw zapisu. Zapisywana informacja powin-
na byé zmieniana. |

W czasie badan pelnych powinna by¢é zapisana liczba

'bitbw co najmniej 10-krotnie wigksza od liczby bitow

L

odpowiadajacej przyjetej wartosci wskaZznika bledu za-
pisu. Badania prowadzi si¢ podczas sprawdzania odpor-
nosci na warunki pracy wg 3.3.1, sprawdzania rodzaju
pracy wg 3.4.3, a w razie potrzeby pozostala czg¢s¢
w zalecanych warunkach eksploatacji przy nommalnej
wartosci_napig¢ zasilajacych. |

5.4.2.8. Sprawdzeme poprawnosci odczytu informacji
nalezy przeprowadzié przy -wspOlpracy z urzadzeniem
kontrolnym, rejestrujac za pomoca licznikéw ogdlna
liczbe odczytanych blokéw (bitdw) oraz liczbg blokow
(bitbw) blednych nietrwale.

Tasma powinna by¢ zapisana bez btgddéw trwalych
W czasie badan pelnych liczba odczytanych bitéw po- .
winna by¢ co najmniej 10-krotnie. wicksza od liczby
bitdw odpowiadajgcej przyjetej wartosci wskaznika bie-
du odczytu. Badania prowadzi si¢ wg zalecen podanych
w 5.4.2.7. ,

5.4.2.9. Sprawdzenie wymiennosci zaplsanych tasm
nalezy przeprowadzi¢ okreslajac wskaZznik biedu (od-
czytu) dla ta§my zapisanej poprawnie na innej pamigci,
majacej te sama metode i gesto$¢ zapisu. Badania prze--
prowadza si¢ wg metody podanej w 5.4.2.8.

5.4.2.10. Sprawdzenie czasu przygotowania pamigeci do
pracy — wg norm przedmiotowych.

. 5.4.3. Sprawdzenie wymagan eksploatacyjnych

5.4.3.1. Sprawdzenie odpornoéci na warunki pracy na
zgodnos¢ z 3.3.1 nalezy przeprowadzi¢ w nastgpujacy
spbsob: '

a) wykona¢ probe odpornosci na suche gorgco wg
metody okreslonej w PN-83/T-42106 w temperaturze
najwyzszej dla danej kategorii i odchytce +2°C, utrzy-
mujac wilgotnos$é wzgledna nie wigksza niz 40%:; czas-
trwania proby powinien wynosi¢ 8 h od chwili uzyska-
nia wymaganej} temperatury,

b) wykona¢ probe odporposci na wilgotne goraco
state wg metody okreslonej w PN-83/T-42106 w tempe-
raturze +27 £2°C i wilgotno$ci najwyzszej dla danej
~kategorii *2,%, czas trwania proby — 2 d,

c) wykona¢ prébe odpornosci na zimno wg metody
okreslonej w PN-83/T-42106 w temperaturze najnizszej
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dla danej katagorii przy dopuszczalnej odchyice e 2 i B

czas trwania proby — & h liczony od chwili uzyska-_

nia wymaganej temperatury,

d) przeprowadzi¢ probg odpornosci na wibracje na
wstrzgsarce wibracyjnej zgodnie z PN-83/T-42106; czas
trwania proby nie moze byé krotszy niz 0,5 h..

Po przeprowadzeniu kazdej z prob nalezy wlaczy¢
pamigC 1 sprawdzi¢ jej zdolnos¢ do pracy oraz wyglad
zewngtrzny wg 5.4.1.2, a w czasie ich trwania wykonac
badania wg 5.4.2.7 1 5.4.2.8. Podczas préb wg poz. a)
1. b) wykona¢ pomiar rezystancji izolacji wg 5.4.1.4.

5.4.3.2. Zalecane warunki eksploatacji — nie spraw-
dza sie.
~ 5.4.3.3. Sprawdzenie rodzaju pracy i napigcia zasila-
nia sieciowego na zgodnos$¢ z 3.3.3 i 3.3.4 nalezy pro-
wadzi¢ przez 72 h pracy ciaglej pamigci dla badan
petnych, a dla badan niepeinych — wg norm przed-
miotowych, lecz nie mniej niz przez 24 h dla urzadzen
elektronicznych i nie mniej niz przez 8 h dla urzagdzen
elektromechanicznych. '

Warunki zasilania w czasie proby:

— znamionowa wartos¢ napigcia przez 50% czasu,

— warto$¢ napigcia obnizona o 15% w stosunku
do wartoSci znamionowej przez 25% czasu,

— warto$¢ napigcia podwyzszona o 10% w stosunku
do wartosci znamionowej przez 25% czasu.

Wynik proby nalezy uznaé za pozytywny, jezeli
w czasie jej wykonywania nie wystgpito wigcej uszko-
dzen niz przewiduje norma przedmiotowa oraz jesli
spetnione sg wymagania dotyczgce zatozonego wskaz-
nika bi¢du, dla badan peinych, a przy badaniach nie-
peinych, po zastosowaniu testu kontrolnego, pod ko-
niec préby urzadzenie pracuje poprawnie.

Metoda badan dla pamigci zasilanych napieciami sta-
~tymi — wg norm przedmiotowych.

'5.4.3.4. Sprawdzenie marginesowania zasilajacych na-
pie¢ statych- — wg norm przedmiotowych.

5.4.3.5. Sprawadzenie zamienno$ci czesci nalezy wy-
kona¢ przez wymiang okreslonych w normie przedmio-

~towe) blokow, zespotow lub innych czgs$ci. Po wymia-

nie dopuszcza sig¢ przeprowadzenie regulacji przewidzia-
nych w instrukcji obstugi i eksploatacji. Wynik badania
uznaje si¢ za pozytywny, jezeli po wymianie cze$ci
pamieé spetnia okreslone w normie przedmiotowej wy-
magania dotyczace tej proby.

5.4.3.6. Sprawdzenie wytrzymatosci na warunki trans-
portu nalezy przeprowadzi¢ w -nast¢pujacy sposob:

a) po sprawdzeniu wygladu zewngtrznego  pamigci
I jej zdolnos$ci do pracy wykonaé probg wytrzymatosci
pamigci w opakowaniu. transportowym na udary me-
chaniczne, o ogoblnej liczbie udarow 1000 (40 uda-
roOw/min) i czasie trwania udaru 10 ms, zgodnie
z PN-83/T-42106,

b) wykonaé probg wytrzymatos$ci na suche gorgco wg
PN-83/T-42106, umieszczajac pami¢é bez opakowania
w komorze klimatycznej, w ktOrej nalezy uzyskaé za-
lecane warunki eksploatacji zgodnie z 3.3.2; wilaczyé
pamig¢, sprawd21c jej wyglad zewngtrzny i zdolnos$é do
pracy; po wyldczeniu pamigci zapakowaé ja w opako-
wanie transportowe i ponownie umie$ci¢ w komorze

kanatycznej; nastgpnie podnie$¢ temperatur¢ komory
do 50 £2°C i utrzymaé ja przez 8 h; obnizy¢ tempe-
ratur¢ komory do zalecanych warunkéw eksploatacii
zgodnie z 3.3.2 i utrzymaé ja przez 8 h,

¢) wykonaé probe wytrzymatosci na wilgotne gorgco
stale w opakowaniu transportowym zgodnie z PN-83/
T-42106 w komorze klimatycznej o temperaturze
30 £2°C i wilgotnosci wzglednej 60 *3% przez 4 h,
a nastepnie podwyzszy¢ wilgotno$é do 95% 1 przetrzy-
mac¢ pamigé przez 4 d; sprowadzi¢ warunki w komorze
do zalécanych warunkOw eksploatacji i przetrzymac pa-
mi¢¢ przez 8 h, §

d) wykona¢ préobg wytrzyma{osa na zimno Wwg
PN-83/T-42106, umieszczajac pamigé bez opakowania
w komorze klimatycznej, w ktorej nalezy uzyskaé za-
lecane warunki eksploatacji zgodnie z 3.3.2.

Wiaczy¢ pamigé 1 sprawdzi¢ jej wyglad zewngtrzny
i zdolno$¢ do pracy. Po wylgczeniu pamig¢ zapakowac
w opakowanie transportowe 1 ponownie umiesci¢ w ko-
morze klimatycznej.

Obnizyé temperature komory do -40 +3°C 1 utrzy-
macé jg przez 8 h.

Podwyzszy¢ temperature komory do zalecanych wa-
runkow eksploatacji zgodme z 3.3.2 i utrzymacé przez
8 h.

Przed przystapieniem do prob naleiyfsprawdzié, czy
pamie¢ spelnia wymagania niniejszej normy, tj:

— -sprawdzi¢ wyglad zewne¢trzny pamigci,

— przeprowadzi¢ proby r¢cznego sterowania,

— wlaczy¢ pamigé i sprawdzi¢ jej zdolnos¢ do pracy
w zakresie przewidzianym wymaganiami oraz zgodnie
z PN-83/T-42106.

Po wykonaniu kazdej z powyzszych prob i reklima-
tyzacji przeprowadzi¢ ogledziny w celu wykrycia uszko-
dzen mechanicznych i wyst¢powania korozji oraz regu-
lacj¢ podzespoléw pamigci taSmowej na podstawie in-
strukcji obstugi i konserwacji, a nastgpnie po 15 min
niekontrolowanej pracy przeprowadzi¢ badania wg
5.4.2.2. '

5.4.4. Sprawdzenie wymagan niezawodnoSciowych wg
3.4.1 +-3.4.4 nalezy wykona¢ w czasie badan labora-
toryjnych lub w czasie eksploatacji u uzytkownika. Ba-
dania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-85/3108-02
i BN-85/3108-01 wg metody okre$lonej w normach
przedmiotowych.

Trwatosci eksploatacyjnej wg 3.4.5 nie Sprawdza si¢
(gwarancja producenta).

5.4.5. Sprawdzenie cechowania na zgodnos$¢ z 3.5 na-
lezy wykonaé przez ogledziny.

5.4.6. Sprawdzenie pakowania, przechowywania i tran-
sportu | '

5.4.6.1. Sprawdzenie opakowanmia. Sprawdzi¢ przez
ogledziny zewnetrzne, czy opakowanie jest zgodne
z PN-76/0-79252 i PN-83/T-42106 oraz czy znajduja
si¢ na nim wymagane oznaczenia 1 napisy.

5.4.6.2. Sprawdzenie przechowywama — wymagame
nie podlega sprawdzaniu. \

5.4.6.3. Warunki transportu — nie podlegaja spraw-
dzaniu.
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'5.5. Ocena wynikow badan -~ -

5.5.1. Wynik badan niepeinych nalezy uznac za pozy-
tywny, jezelt badane pamigci taSmowe spetnily wszy-
stkie wymagania wg tablicy kol. 4

5.5.2. Wynik badan pelnych nalezy uznac za pozytyw-
ny, jezeli badane pamigci taSmowe spelnity wszystkie
wymagania wg tablicy kol. 3. Jezeli w badaniach pet-
nych badana pamig¢ tasmowa nie odpowiada ktéremu-
kolwiek wymaganiu normy, nalezy przeprowadzi¢ ba-
dania niespetnionego wymagania na podwojnej liczbie
egzemplarzy. Jezeli przy powtérzonej probie badane

pamigci taSmowe odpowiadajg tym wymaganiom nor- .
to wynik

my, ktore poprzednio nie byly speimone
badan peilnych nalezy uznaé za pozytywny.

5.5. 3 Wynik badar niezawodnosciowych nalezy uznac
za pozytywny, jezeli badane pamigci ta§mowe spetnity
wszyskie wymagania niezawodno$ciowe.

5.5.4. Ocena partii. Parti¢ pamigci tasmowych nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli ostatnie
badania pelne zostaly przeprowadzone w odpowiednich
terminach i zakonczyly si¢ wynikiem pozytywnym oraz
jezeli wynik badan niepelnych jest pozytywny. .

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazde;j serii
pamieci taSmowych producent jest obowigzany dola-
czy¢ zaswiadczenie o pozytywnych wynikach badan
w formie protokotu badz §wiadectwa kontroli jakosci
stwierdzajagcego zgodnos¢ parametréw pamigci z wy-

‘maganiami normy.

’

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PAMIECI
TASMOWYCH UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

6.1. Negatywny wynik badan niepelnych. Jezeli partia
pamigci taSmowych nie spetnia wymagan normy w za-
kresie badan nepelnych, nalezy zwréci¢ ja do naprawy,
a nast¢pnie przeprowadzi¢ powtorne badania niepeine.

6.2. Negatywny wynik badan pelnych. Jezeli partia
pamigci taSmowych nie spetnia wymagan normy w za-
kresie badan peinych producent jest 0bow1azany do
wstrzymania produkcji do. czasu usuinigcia przyczyn
powstawania blgdow w procesie produkcyjnym. Po usu-
nigciu bk;dow nalezy wykonac seri¢ mformacyjn’({“'*pod—
da¢ badaniom pelnym.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — lnstytul Maszyn Matema-
tycznych.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/3131-01
a) zaktualizowano normg¢ zgodnie z PN-83/T-42106,
b) zmieniono oznaczenia parametrOw zgodnie z Sl
3. Normy zwigzane

PN-83/E-01240 Sprz¢t elektryczny i elektroniczny. Symbole graflczne‘

zastgpujgce napisy ogolnego przeznaczenia

PN- 7l/l—1—04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
_agresywnosci korozygnefsrodownsk

PN 71/N-01300 Hatas maszyn i urzadzen. Metody wyznaczania pa-
rametrow akustyczpych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola ]akosm Losowy wyb()r jedno-
stek produktu do probki

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowamowe Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-71/T-01016 Przetwarzanie danych i komputery Podstawowe na-
Zwy | okreélema

PN-78/T-04502 Przemys{owe zakldcenia radmelektryczne Typowe
metody pomiardow

PN-77/T-06450 Przemystowe zakiocenia radioelektryczne. Urzadze-
nia do pomiarow zakiécen. Ogbdlne wymagania i badania

PN-74/T-42104 Tasmy magnetyczne cyfrowe. Nazwy i okre§lenia

PN-74/T-42105 Komputery. Ogodlne zasady sporzadzania dokumen-
tacji techniczno-ruchowej

PN-83/T-42106 Urzadzenia komputcrowe Ogo]ne wymagania 1 ba-
dania

PN-84/T-42107 Urzadzenia komputerowe. Bezpieczenstwo elektrycz-
ne i mechaniczne. Wymagania i metody badan 3

. BN-84/3104- OI Urzadzenia komputerowe Magnetyczna ta$ma cyfro-
wa na szpull nie zapisana, o szerokosci 12,7 mm. Wymagania
i badania

BN-71/3104-02 Magnetyczna tasma cyfrowa zapisana (9 $ciezek,
8 rzadkéw na milimetr). Wymagania

BN-85/3104-03 Magnetyczna ta$ma cyfrowa o szerokosct 12,7 mm,
9-§ciezkowa, zapisana z fizyczng ggstoscia 32 p/mm, metodg
NRZI. Wymagania

BN-85/43108-01 Komputery. Nlezawodnosc Podstawowe wskazniki

~niezawodnosci

BN-85/3108-02 Komputery. Niezawodno$é. Metody badai

4. Normy migdzynarodowe :
ISO 1862 (1975) Information processing -9- track, 12,7 mm (Ué in)
wide magnetic tape for information interchange recorded at
8 rpmm (200 rpi) g
ISO 1863 (1976) Information processing -9- track, 12,7 mm (0,5 in)
wide magnetic tape for information interchange recorded at
32 rpmm (800 rpi)

r

5. Instytucja nowelizujgca norm¢ — WZUI MERAMAT.



