
UKD 681.327.4. :676.815.4 

NORMA BRANŻOW A 
BN-76 

AUTOMATYCZNE 3104-08 
PRZETWARZANIE Kart!) obrzeżnie dziurkou1ane INFORMACJI 

PodstaUJoUJe UJymagania i UJymiary 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
pods,tawowe wymagania i wymiary kart obrzeżnie 
dziurkowanych służą'cych jako maszynowe nośniki 
informacji. 

1.2. Określenia 

1.2.1. Karła obrzeżnie dziurkowana - maszy
nowy nośnik informacji, na którym informacje są 
zapisywane w postaci kombinacji dziurek, w spo
sób analogiczny jak w taśmach dziurkowanych, 
na C!kreś'lonym polu karty wzdłuż krawędzi odnie
sienia (tj. są dziurkowane wzdłuż brzeg'u karty) 
na miejscach do tego przezmaczonych. Na pozosta
łym polu karty mogą być zapisywane odTę'cznie 

lub masz)'lnowo, informacje czytelnp. dla użytkow
nika. !Karty stanowią elementy taśmy kartonowej 
składanej w harmonijkę wzdłuż nacięć poprzecz
nych. 

1.2.2. Karta do obrzeżnego dziurkowania - ma
szyno·wy nośnik informacji dostarczony przez pro
ducenta, na którym nie jest jeszcze zapisana infor
macja w postaci kombinacji dz1urek. 

1.2.3. Krawędź odniesienia - krawędź karty 
znajdująca się po stronie śoieżki prowadzą'cej na 
karcie i stanowiąca bazę wymiarową. 
Może być ana 'róWIIlież stosowana do prowadze

nia karty. 

1.2.4. Poprzeczne nacięcia - nacięcia kart dziur
kowanych w miejscu ich zamierzonego oddZ>iele
nia lub składania - w harmonijkę, I wykonane na 
prostej prostopadłej do krawędzi odniesienia. 

1.2.5. Długość karły obrzeżnie dziurkowanej -
odległość pomiędzy dwoma sąsiednimi poprzecz
nymi nacięciauni. 

I Grupa katalogowa XIX 46 

1.2.6. Szerokość karty obrzeżnie dziurkowa
nej - odległość pomiędzy krawędzią odniesienia 
a przeciwległą krawędzią karty. 

1.2.7. Dziurka pozycyjna - dziurka wycięta 

w karcte na poJu przemlaCZO'll)'lm do zapisu infor
macji czytelnych dla użytkownika, służąca do 
określenia pozycji karty w urządzeniach dziurku
jących i odczytujących, przy której można rozpo
cząć odczyt lub zapis informacji. 

1.2.8. Lewa krawędź karty - krawędź prosto
padła do krawędzi odniesienia i położona bliżej 

dziurki pozycyjnej, utwoTzona po zagięciu lub od
cięciu karty vizdłuż nacięć pcprzeczmych. 

1.2.9. · Prawa krawędź karty - krawędź prosto
padła do krawędzi odniesienia i położona da'lej od 
dziurki pozycyjnej, utworzona na zagięciu lu.rb od
cięciu karty . wzdłuż nacięć poprzecznych. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ze względu na warunki eksPloata
cji kaTty obrzeżnie dziurkowane dzieli się na 
2 k:lasy wg 3.7. 

2.2. Przykład oznaczenia karty obrzeżnie dziur
kowarnej klasy II: 

KARTA OBRZEŻNIE DZIURKOWANA II BN-76/3104-08 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary. Karty .do ohrzeżnego dziurkowa
nia dostarczane przez producenta powinny mieć 
wymiary maz wstępnie wykonane dziurki prowa
dzącezgodnie z rysunkiem. 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA 
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Ka:rd:a do obrzeżnego dziurkowania 

3.2. Składanie kart do obrzeżnego dziurkowania. 
Karty jako elementy ,taśmy kartonoowej powinny 
być składane IW harttnOl!1ijkę po 500 sztuk w pa
kiecie. 

3.3. Oznakowanie brzegu kart. Krawędź prze
ciwległa do krawędzi odniesienia może być ozna
kowywana przez: 

- zabarwienie n~ szerokości 5 mm, 
- brak zabarwienia, 
- w inny sposób uzgodniony z odbiorcą. 

Zalecane kołory ohrzeża - żółty, niemeski, 
czerwony, z;iel'Ony. 

3.4. Położenie dziurek infonnacyjnych na kar
cie 'Obrzeżnie dziurkowanej, na miejscach oIkreśrJ.o
nych względem ścieżki prowadzącej wg PN-73/ 
T-420103. 

3.5. Jakość powierzchni kart. Na powierzchni 
niedopuszczalne są: dzirury, pyły, włókna wysta
jące, ciała ścierne, chemiczne osady, miejsca 
przeświecają~e, brudtne plamy i inne zanieczysz
czenia. 

3.6. Jakość krawędzi kart. Krawędzie nie po
winny być ponadrywane, poszarpane i pofalowane. 

3 .. 7. Warunki eksoploatacji. Ze wzg'lędu na wa
rooki eksploatacji rozróżnia się dwie Masy kart: 

I - !kaorty, których użyt!k'Owanie powinno być 
prowadzone w tem'Peraturze 'Otoczenia 5 + 40°C 
przy wiłgotn'Ośd względnej od 40 + 80.0;0, 

II - karty, których użytkowanie powinno być 
pr'Owadzone w ,temperaturze otoczenia 15 + 35°C 
i przy wiłg:otności w.:tglę'ooej dd 40 + 60010. 

W przypadku ztmiany ,warunków klimatycZ'nych 
śflodowiska na'leży (kcmi.ec2mie przeprowadzić akli
matyzację !kart zg'Odnie z danymi zawartymi w 
tablircy. 

ZmialIl8. IWHgonnośd Mi\l1lmallIly czas konieczny 
wiZględnej, % dla aIklimatyzacji kaTt 

±10 l doba 

±20 10 dób 

±30 115 dób 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
i TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. IKarty powinny być pakowane 
pakietami w !pudełka tekturowe - po 4 pakiety 
w każdym_ Kawy pakiet kart powinien być owi
nięty w [papier parafinowany, pergamin lub foEę 
polietY'lenową. : 

Opakowanie powinno za1bezpieczać karoty przed 
deforma<:ją podczas transportu. 

Karty m'Ogą być idostarczone pojedynczymi pa
kietami lub w :partia1c'h. 

4.2. Oznakowanie powinno być wykonane 
bezpośrednio na ka:źJdym opakowaniu l powmno 
zawierać co najmniej: 

a) nazwę produktu, 
h) znak fi:rmowy, 
c) charakterystykę techniczną kart, 
Id) rHc~bę kart, 
e) numer mnIeJszej normy, 
f) datę produkcji, 
g) symbol kontrOIli technic~nej, 
h) znak manipulacyjny "Chronić przed wilgo

cią", 

.i) napis ostrzegawczy "Nie rzucać". 

4.3. Przechowywanie kart. Karty powinny być 
p~zechówywane w zamkniętych pomieszczeniach 
magazynowych przy wilgotności w~ględnej po
wietrza 40 +60% i temperaturze 'Otaczającego po
wietrza 5 + 40°C. Karty powinny być zabez,pie
czone przed wpływem oparlów atmosferycznych 
i wilgotnością gruntu. 
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4.4. Transport kart. Pudelka i pa~iety z karta
mi powmny być transporto1wane wyłącznie zamk
niętymi, czystymi środkami transportowymi. 

5. BADANIA 

5.1. Sprawdzanie wymiarów (3.1) kart obrzeż
nie dziurkowanych powinno być wykonane w tem-

peraturze 23 + ,2°C i przy wilgotnośoiwzględnej 
powietrza 48, -:- 520/0, po 24 godz przechowywania 
kart w tych warunikach. 

5.2. Sprawdzanie składania kart (3.2), oznako," 
wania brzegu kart (3.3), jakości powierzchni kart 
(3.5) oraz jakości krawędzi kart (3.6) należy prze
prowadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Maszyn 
Matemaltycz.nych ZMP MERA, Błonie. 

2. Normy związane 
PN-73/T-42l!03 TaŚlmY ~dzirwI1lmwane 5- i 8-śClieżkowe. Wy

mia,ry 

3. Zalecenia międzynarodowe 
ISO TC 97/SC4/WG3/U.K. ,- 13/165 First clraft ISO pro

posal f O[' edg~ pUlllched cards f O[' infarmatjOlll inter
change 


