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NORMA BRANŻOWA BN-72 
3104-01 AUTOMATYCZNE 

Magnetyczna taśma cyfrowa PRZETW ARZANIE 
INFORMACJI nieza pisana 

Wymagania ogólne 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Prz.edmiotem normy są 

ogólne wymagania dotyoząoe magnetycznej taśmy 
cyfrowej niezapisanej ze szpulą, o szerokości 

12,7 mm, do zarplisu z gęstością 8 i 32 rządków 
na milimetr przy metodzie zapisu NRZ I oraz 63 
rządki ma milimebr przy metodzie zapisu PE. No['­
ma dotyczy taśm magnetycznych przeznaczonych 
do zapisu cyfrowego, przy którym kierunek na­
magnesowania jest nominaj1rrie wzdłużmy. 

1.2. Zakres stosowania normy. Posta:nowienia 
niniejszej normy powinny być stosowane do taśm 
pr:ze~naez,onych do wymi:any infmmacji w syste­
mach przetwarzania informacji jako nośnika in­
formacji, przy wJ1~orzystaniu zaleca[1]cgo ko­
du ISO,. 

1.3. Określenia 

1.3.1. Taśma magnetyczna - taśma, na której 
l'nożna zapisać i z. której można odczytać sygnały 
magnetyczne, pr,zeznacwne do wprowadzenia, wy­
prowadzenia i przechowywania informacji w 
komputerach i u'rząclzendach współpracujących. 

1.3.2. Taśma wzorcowa - taśma magnetyczna 
o znanych właściwościach, wybrana jako wzorzec 
porównawczy do celów kalibracji. 

1.3.3. Taśma wzorcowa wtórna - taśma mag­
netyc1zna, której właściwości są znane i pomie­
rzone w odniesieniu do właściwości taśmy WZOi'­

co,wej, wybrana jako wzorzec porównawczy do 
celów kalibrac}i w warunkach produkcyjnych,. 

1.3.4. Taśma wzorcowa amplitudy sygnału 
taśma wzorcowa wybrana Jako standard dla am­
plitudy sygnału2). 

1) Symbol wg SWW: 1335-89. 
2) Standard dla amplitudy sygnału usialony zo~tał 

przez Narodowe Biuro Standardów USA - U.S. Natio­
nal Bureau of Standards (NBS) jako Master Standard 
Magnetic Tape (Computecr Amplitude Reference) na pod­
stawie taśm i głowic wzorcowych. 

Taśmy wzorcowe wtórne amplitudy sygnału są do­
stępne w NBS jako Part No SRM 3200. 

Grupa katalogowa XIX 46') 

1.3.5. Standard prądu odniesienia (lu) - naj­
mniejsZJa wa,rtość prądu ok,reślonego dla taśmy 
wZlorócowej amplitudy sygnału, który daje ampli ­
tudę odczytu o wartości równej 95u/u wartości 

maksymaLnej. 

1.3.6. Poziom sygnału odniesienia - pozli.om 
sygnału odClzytu ot.nzymany z taśmy wzorcowej 
zapisanej w wairunkach określonych wymaga­
niami. 

1.3.7. Krawędź odniesienia taśmy - krawt:;dź, 

która znajduje się dalej od obserw\3ltora gdy taś­
ma ma:gnetyczna zm:ajduje się w położoniu pozio­
mym, stroną pokrycia magnetyczncg,o do, góry, 
oraz gdy kierunek ruchu taśmy przy ~apisie jest 
od strony leiW ej do prawet 

1.3.8. Bole kasujące - uk1erunktOwane równo­
miernie pole ma gm etyc Zln e o wystarczającym na­
tężeniu, aby usunąć zapisane na taśmie magne­
tycz:nej staiTly magnetyc1zne .. 

1.3.9. Wydłużenie plastyczne - wydłużenie 

taśmy magnety,cznej pozostające p'rzez pewien 
czas po odjędu obciążenia. 

1.3.10. Krzywizna wzdłużna (szablistość) 

skrzywienie taśmy magnetycznej w jej płasz­

czyźnie w kieI"unku wzdłużnym. 

1.3.11. Wypukłość - odkształcenie taśmy od 
płaskiej powierzchni, występujące w kierunku 
prostopadłym do tej powierzchni. 

1.3.12. Wartość E - odległość między ze­
wnętrzną krawędzią kołnierza a zewnętrzną war­
stwą taśmy nawiniętej na szpuli przy nC1ciągu 

2 -:- 3 N (200 do 300 G) mierzona wzdłuż promie­
nia ~puli. 

1.3.13. Nieprzezroczystość - właściwość ti.lśmy, 

określająca stopień nieprzepuszczarria światła 

przez taśmę wyrażony w procentach nil tężenia 
~wialtła parlająceglQ. 

1.3.14. Odblaskowość znacznika - odblaskowość 

z,nacZlnika wyrażona w procentach odblaskowości 
standaLrdu przyjętego za wzorzec w zakresie kąta 
padania światła 45 -:- 60°. 

Instytut Maszyn Matematycznych 
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemysłu Automatyki i Aparatury Pomiarowej MERA 
w uzgodnieniu ze Zjednoczeniem Przemysłu Włókien Sztucznych dnia 25 stycznia 1972 r. 

jako norma obowiązująca w zakr.esie prodUkcji, obrotu i eksploatacji 
od dnia 1 stycznia 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 3/1972 poz. 4) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE RZG -1212 Obj. 0,80 ark. wyd Nakł. 300+50 egz. Druk. sat. 61xB6 III 1<1.70 g Cena :d 3,60 
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1.3.15. Obszar odrzucenia - powier2Jchnia taś­
my (roeciągactąca się na całej sZe'rokości i okrcś­

lonej długośoi taśmy), na której w kolejnych ba­
daniach występują zanlk,i lub powstawanie syg­
nałów. 

1.3.16. Pozostałe określenia - wg PN-6Bj 
M-42104. 

1.4. Normy z,wiązane 

PN-65/M-01145 Rysunek techniczny maszynowy. 
Wymia.mwanie. Zasady tole.rowania kształtu i 
położenia 

PN-68/M-42104 Maszyny matematyczne. Taśmy 
magnetyc2IDe. Na1zwy i określenia 

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans­
poritowych. Znaki i znakowanie. Wymagania 
podstawowe 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podział. Ze względu na testowaną gęstość 
zapisu dla danej taśmy magnetycznej <l'ozróimia 
się taŚlmy oznaczone symbolem: 

8 - dla 8 rządków na 1 mm, 
32 - dla 32 rządków na 1 mm, 
63 - dla 63 rządków na 1 mm. 

2.2. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie 
magnetycznej taŚInycyfrowej niezapisanej powin­
no zawierać: 

- część słowną MAGNETYCZNA TAŚMA 
CYFROWA, 

symbol testowanej gęstości zapisu, 
typ taśmy, 
numer normy przedm~otowej. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Ogólne warunki klimatyczne. Wszystkie 
wymagan~a tego rozdziału z wyjątkiem wymagań 
klimatyeznych odnoszą się do warunków atmos­
ferycznych: 

temper'atura otoczenia 23 + 2v C, 
- wd:lgotność względna 60' ± 50f0, 
- ciśnienie 86 do 106 kN/m2 (645 do 805 

mm Hg~. 
Wymagalnia wg rozdz. 3 pow~nny być spełnione 

po 24 godz rekHmatyzacji taśm w podanych wa­
runkaich. 

3.2. Taśma magnetyczna 
3.2.1. Wymiary 
3.2.1.1. Szerokość taśmy magnetycznej wynOSI 

12,7_0•1 mm. 

3.2.1.2. Grubość taśmy. Przyjmuje się całkowitą 
grubość taśmy 48 + 8 f.lm, nominalm gruhość 

podłoża 36 f.lm, maksymalna grubość warstwy 
magnetycznej 15 f.lm. 

3.2.1.3. Długość taśmy magnetycznej na szpuli 
powinna wynosić nie mniej niż 732 m,. Dopuszcza 

się długość taśmy mnIejszą niż 732 m po uzgod­
nieniu z odbiOlr'cą. Maksymalna długość taśmy jest 
ogranicz.:ona przez: g~ubość taśmy, wartość E, mo­
m ent beZJWładruości i wymia,ry szpuli. 

3.2.1.4. Wadość E powiJrunu być nic mniejsza 
niż 3,2 mm. 

3.2.2. Materiał. Podłożem taśmy magnetycznej 
{:owin na być folia wykonalna z odpowiednio spo­
lrirr:eryzowan,ego i wykrystali:lJOwanego tereftalanu 
polie ty/lenu lub mnego tworzywa o rue gorSlZych 
właśówościach. Na jedną stł"'onę podłoża nałO'żo­

na jest trwale do niego. pl"zylegają!ca jedinorodna 
i elastytCzna magnetyozna waT SItw a rejestrująca 

o odpowiedin!ich dla 'rej estracji cyfrowej właści,.. 

wośoiach magnetycznych i mechan1cznych. 

3.2.3. Wydłużenie plastyczne spowodowane ob­
ciążeniem 30 N w ciągu 3 min w dowolnej 'kom­
binacji temperatury 10 -:50°C i wilgotności 

względnej 20 do 80"10, zmierwne po upływie 
3 min od chwili odjęcia obeiążenia 30 N przy na­
ciągu pomi.i'a~n1e małym powinno być mniejsze 
niż 1 (I/u. 

3.2.4. Krzywizłlli wzdłużna odcinka taśmy o dłu­
gości 1 m swobodnie ułożonego na płaSkiej po­
wierzchni określona przez największą odległość 

krawędzi taśmy od linii przechodzącej przez pun­
kty końcowe 'mier:oonego odoinka krawędzi taśmy 
powinna być ni.e większa niż 3,8 mm. 

3.2.5. Wypukłość. Maksymalna wypukłość od­
cinka taśmy o długości 6,35 mm, umieszczonego 
na płaskiej gładkiej powier!zchni wklęsłą stroną 
w dół, nie powinna przekrac1zać 0,25 mm. 

Pomiar należy wykonać po upływie 1 godz od 
chwiJli odcięcia próbki taśmy,. 

3.2.6. W~aściwości rejestracyjne 

3.2.6.1. Prąd zapisu. Zależność między prądem 
zapisu Iz i standal'dem prądu odniesienia lo 
wg tablicy,. 

Liczba zmian kierunku 
Nr strumienia magne- Iz/Io 

tycznego, mm 

1 8 2,0 do 2,2 

2 32 2,0 do 2,2 

3 126 1,75 do 1,85 

3.2.6.2. Średni poziom sygnału odczytu powi­
nien być określony jako średnia wartość impul­
sowa napięcia wyjŚCIiowego (z co najmOClJiej 4000 
zmian strumienia) taśmy zapisanej prądem# wg 
3.2.6.1 na wszystkich ścieiJkach. Jeżeli taśma jest 
odtworzona w systemie, którego każdy kanał ze­
stroj'ony jest przy użyciu taśmy wzorcowej ampli-
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tudy sygnału odozytu, to średni poziom sygnału 
pow~nien być zawarty w grankach: 

± 10% poziomu sygnału odniesienia otrzyma­
nego. przy 8 lub 32 zmianach kierunku strumie­
nia magn\etyc~nego na 1 mm, 

+ 25% - In% poziomu sygnału 'Odniesienia 
otrzymanego przy 126 zmianach kJierunku stru­
mJenia magnetyezmego na 1 mm w czasie pierw­
szego 'Odczytu po zapisie. 

Pomia!r powinien być wykonany zgodnie z in­
strukcją załączoną do taśmy wzorcowej SRM 
3200. 

3.2.6.3. Podatność na kasowanie. Jeżeli taśma 

za,pisana z gęstością 8 lub 32 rz/mm, zgodnie z ni­
nIeJszą normą, zostanie poddana ka:sującemu 

działaniu jednokiierunkowego. pola magnetycznego 
o natężeniu 79,5 kA· m-l, to średni poziom poZ'O­
stałego niepożądanego sygnału odczytu wrarz z 
zakłóceniami taśmy, okLreślooy na 00 najmn~ej 

4000 zmian strumienia, nie powinien przekraczać 
4% poziomu sygnału otrzymanego z taśmy wzor­
cOlWe j amplitudy sygnału dla 126 zmian kierun­
ku strumienia magne tycznego na milimetir. 

3.2.6.4. Zanikanie i powstawanie sygnałów 

Zanikanie sygnału. Jeżeli taśma magnetyczna 
jest zapisana na wszystJkiich ścieżkach prądem za­
pisu wg 3,. 26.1 przy liczbie 8 lub 32 zmian kie­
runku strumienia magnetycznego na 1 mm, a po­
tem odczytana w systemie, którego każdy kanał 
został zestrojony zgodnie z 3.2.6.2, to każdy syg­
nał z każdej ścieŻJki, który co do poz.i'omu jest 
mniejszy niż 500/0 p02liomu sygnału odniesienia 
traktuje się jako sygnał zanikły (pow'stawanic 
drop-out). Dla 126 zmian kierunków strumienia 
magnetycznego na 1 mm, przy zapisie prądem 
określonym w 3.2.6.1 zanik sygnału uważa się 

juko każdą parę kolejnYich sygnałów z każdej 

ścieżki, która (paLra) co do poziomu jest mniej­
sza niż 350/u poziomu sygnału odniesienia. 

Powstawanie sygnałów. Po skasowan~u prądem 
stałym zapisu na taśmie w urządzeniu uży1:ym 

do przeprowadzenia badania zanikania sygnalu 
każdy sygnał z każdej ścieżki, który swoim po­
ziomcm przekracza 100/0 poziomu sygnału odnie­
sienia uważa się za sygnał powstały, czyli za­
kłócający (powstawan,ie drop-in). 

Wymagania dotyczące zanikania i powstawania 
sygnałów powinny być spe~n:ione w warunkach 
pracy głowicy w styku 'z taśmą i w całym obSlza­
rze testowrunia. Wymagania te powiTlIny być 

sprawdzane podczas zapi,su lub podczas pierw­
szego odczytu po zaptsie pI1zy tym samym względ­
nym przejściu taśmy wzorcowej (taśmy wwr:CQ­
wej wtórnej) i taśmy badanej. 

3.2.6.5. Obszar odrzucenia - wg normy przed­
miotowej dla danego typu ta~my . . 

3.2.7. Znaczniki odblaskowe 
3.2.7.1. Wymagania ogólne. Każda taśma na 

szpuli powinna być dosta'rc:zona z dwoma znacz­
nikami odblask'owymi, z których każdy powinien 
składać się (lub być odpowiednikiem) z prze~o­
czystego podłoża z plastytku i metalowego pokry­
cia (np. naparowanego aluminium). Ztnac:znik po­
winien być umiesz;czony między podłożem a Clien­
ką wall'stwą kleju termoutward:zalnego o małym 
płynięciu na. z~mno. ZnaczmJ:ki na taśmie nic po­
winny mieć zmarnzczeń i nadmiaru kleju. 

3.2.7.2. Położenie znaczników na taśmie magne­
tycznej. Znaczn~ki pow~nIDy być umieszczone na 
taśmie od strony podłoża taśmy przy przeciw­
nych krawędziach taśmy. Znacznik początku taś­
my (BOT) (rys. 1) powinien być umieszczony od 
strony krawędzi odniesienia taśmy. 
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Rys. 1. Położenie znaczników i kierunek nawiniGdu 
taśmy 

(Widok od przodu. Pierścień zezwalający na zapis znaj­
duje się po przeciwnej stronie) 

3.2.7.3. Wymiail'y znaczników: szerokość 

4,8 + D,5 mm, długość 28 + 5 mm, grubość mie­
rzona po ich umieszczentiJu na taśmie - nie więk-
sza niż 20 !lm. i 

3.2.7.4. Rozmieszczenie znaczników. Zna,cz:nik 
pOClZątlkU taśmy (BOT) powinien być umiesz.c~OO1y 

w odległości 4,9 ± 0',6 m od początku taśmy, naio-
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miast znacznik końca taśmy (E OT) - w odleg­
łości 7,6 + 1,5 m od końca taśmy. Odległość ze­
wnętrznej krawędzi znacznika od odpowiedniej 
krawędzi taśmy powinna wynoslc najwyzeJ 
0,8 mm. Znaczniki nie powinny wystawać pozą 
krawędź taśmy. 

3.2.7.5. Przewodnictwo znaczników. Powierzjch­
n~a znaczników odblaskJowych taśmy powinna być 
nieprzewodząoa elektryczni€(. 

3.2.7.6. Odblaskowość znaczników powiInna wy­
nosić co najmniej 90°/0 odblaskowości wzoll'ca w 
zakresie długości fal 0,4 do 1,5 !-lm. 

3.2.8. Odblaskowość wsteczna taśmy powinna 
wynosić najwyżej 25% odblaskowości standardu 
pnzyjętegoza w:wrzec znacznika odblaslmwego w 
zakresie długości fal 0,4 do 1,5 !-lm. 

3.2.9. Nieprzezroczystość taśmy powinna być 

większa niż 95% w zakiresie długości faJ. 0,4 do 
1,5 !-lm, 

3.2.10. Oporność elektryczna pow:ierzchn.i walf­
stwy magnetyczmej powinna zawierać się w gra­
nicach 104 do 5· lOS Q na kwadrat powierzchni 
warstwy (mierzona między elektrodami umiesz­
czonymi po przedWlnych stronCłJch kwadraltu). 

3.2.11. Nawinięcie taśmy na szpule powlinno 
być zgodne z rys;- 1. Taśma powi:nma być nawi­
nięta na szpulę z naciągiem 2 -: 3 N i nie powin­
na być pr,zymocowana do piasty. 

3.3. Szpule 
3.3.1. Konstrukcja szpul. Kształty i podstawowe 

wymiary powinny być zgodne z rys. 2 na str. 5. 

3.3.2. Piasta, i boczne kołnierze mogą stanowić 
osobne części koostrukcyjne, jeżeli po zmontowa­
niu całość będz,ie zgodna z rys. 2. 

3.3.3. Wypukłości i żeberkowanie na szpuli do­
puszczalne są na ,zewnętrznej ezołowej powierzch­
ni l~ołnierzy, lecz powiJnny mieścić się w gaba­
rycie szpuli ('rys. 2). 

3.3.4. Otwory na kołnierzach. Kołnierze powin­
ny mieć otwory do zakładania taśmy magnetycz­
nej na piastę, jeżeli nie został ,zabezpieczony linny 
sposób zakładania taśmy. Wiekość i kształt otwo­
rów mogą być dowolne. Wymiary otworów po­
winny być minimalne, lecz nie utrudniające ręcz­
nego mocowania taśmy magnetycznej. 

3.3.5. Koncentryczność powierzchni zewnętrznej 
sz.puli względem osi otworu piasty. Zewnętrzna 
powierzchnia piasty szpuli nie powinna przekra­
czać bicia popr~eczlilego wynoszącego 0,25 mm 
względem osi ot\voru, będącej osią odniesienia 
(wg PN-65/M-01145). 

3.3.6. Moment bezwładności szpuli z nawiniętą 
na nią taśmą magnetymmą nie powinien przekra­
CZlaĆ 105 kg· cm2. Moment bezwładności własny 
s~puli nic powiinien przekraczać 27,5 kg . cm~. 

3.:~.7. Pierścień zezwalający na zapis 

3.3.7.1. Powierzchnia górna pierścienia zezwa­
lającego na zapis umies~czonego w rowku powin­
na być taika, aby nie wystawała poza powierzch­
nię pielI"śoie'lliową określoną wymiarami szpuli 93, 
68 i 98,42 mm ~rY's. 2). 

3.3.7.2. Języczek pierścienia. Pierścień zezwala­
jący na zapis powi!nien mieć języczek uła,twiający 

wyjęcie rz; rOlWika szpuli. 

3.3.7.3. Wymiary i materiały powinny być takie, 
żeby pi~rśrcień zezwalający na zapis mógł być za­
kładanyi zdejmowany przy użyciu niewielkiego 
wysiłku ora~ żeby poZiostawał osadzony pewnie 
podciZIas normalnej pracy. 

Pierśoień powinien być tak skonstruowany, że­
by nie za'kłóca'ł normalnej pracy układu przesuwu 
tć:lśmy. 

3.4. Cechowanie 

3.4.1. Znak producenta taśmy. Na slZipuli POWI­

nien być podany ZJnak producenta taśmy. Moż8 
być również podany znak producenta szpuli. 

3.4.2. Nalepka na szpuli. Na zewnętrznej stro­
nie kołnierza s~u1i powinno być miejsce na 
umiewczerue nalepki. 

Na nalepce powinny być naniesione w sposób 
nieścieralny następujące dane: 

- nazwa lub znak towa'rowy producenta taśmy, 
- oznaczenie wg 2.2, 
- długość taśmy Ina szpu.:li, 
- symbol identyf.ikacyjny produkcji taśmy'. 
Ponadto powinno być również miejsce na WPI­

sanie nazwy lub znaku właściciela taśmy. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie 

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Szpula z taśmq 
powinna być opalmwana hermetycznie np. w 
specjalne pudełka z tworzywa sztucznego. Na 
wiem~ku pudełka należy umieścić nalepkę wg 
3.4.2. 

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Pudelka z krążkami 
powinny być pakowane w kartony lub opakowa­
nie J'ównowa2Jne. Osie szpul z taśmą powinny się 
znajdować w położeniu poziomym,. Pudełka z 
krążkami powinny być ułożone ściśle. Do opako­
wania zbiorczego naJeży pakować 5, 10 lub 20 
pudełek z krążkami. 
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Na opakuwall1iu zbiorczym należy umieścić dane 
takie jak na nalepce w 3.4.2 oraz liczbę krążków 
w opakowaniu i znaki dotyczące ochrony przed 
wilgocią, kruchości wyrobu, miejsca otwierall1ia. 

POll1adto na opakowaniu zbiorczym lub na ka,r­
cie wewnątrz opakowalnia powiJnien być umiesz­
czony '~nak kontrolny oraz inne dane uznane 
przez producenta za niezbędne lub ważne. 

4.1.3. Opakowanie transportowe. Taśmy prze­
znaczone do wysyłki powinny być opakowane VI 

sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem 
podczas tr alnspor tu. DopuslJcza się opakowanie wg 
4.1.2 jako opakowanie transportowe, jeśli spełnia 
warunki stawiane opakowaniom transportowym. 
N a opakowaniu transportowym powinny być 

urniesz:czone napisy i znaki ostrzega1wcze zgodnie 
z PN-67/0-79252. 

Rodzaje ZII1aków ostrzegawczych - wg 4.1.2. 

4.2. Przechowywanie. Taśmę należy przechowy­
wać w opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym 
w pOlmi€szczeniach .o tempmaturze otoczc.n'iC:l 10 -:-
35°C i wilgoun;.ości względnej 40 ''';- 80 ll/ lI. Pom:csz­
czenia te powinny być wolne od opa:n'J\v substan­
cji chemicZinych, mogących powodować uszkodze­
nia taśmy i opakowania. Taśmy powinny być 

przechowyvvanc w pozycji zgodnej z oznaczeniem 
oriE'llItacyjnym na opakowaniu. Opakowania z taś­
mami powinny być ustawione w odległości nie 
mniejszej niż 1 m od urządzeń ogrzewających po­
mieszct'ienJe, przy spełnieniu wymaganego zakre­
su tempemtur otoczenia taśmy. 

4.3. Transport. Taśmy należy transportować w 
op3kowaniach transportowych. W czasie trans­
portu opakowania te należy zabezpieczyć przed 
wilgocią, szkodliwymi wpływami atmosfCTYcz­
nymi i chemicznymi. 

KONIEC 

INF'ORMAC.JE DODATKOWE do BN-72/3104-01 

ISO(TC 97) SC4(WG-1) Secretariat 115/368 F'irst revision ISO R 1864 Unrecorded magnetic tape for informa­
lion interchange 8 and 32 rpmm, NRZI, and 63 rpmm PE - norma zgodna. 


