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NORMA BRANZOWA BN-72
AUTOMATYCZNE ) 3104-01
przETWARZANIE | Magnetyczna tasma cyfrowa
INFORMACJI niezapisana
Wymagania ogolne
Grupa katalogowa XIX 46')
1. WSTEP 1.3.5. Standard pradu odniesienia (I,) — naj-

1.1. Przedmiol normy. Przedmiotem normy sg
ogolne wymagania dotyczace magnetycznej tasmy
cyfrowej niezapisanej ze szpulg, o szerokosci
12,7 mm, do zapisu z gestoscig 8 i 32 rzadkow
na milimetr przy metodzie zapisu NRZ I oraz 63
rzadki ma milimetr przy metodzie zapisu PE. Nor-
ma dotyczy tasm magnetycznych przeznaczonych
do zapisu cyfrowego, przy ktéorym kierunek na-
magnesowania jest nominalnie wzdiuzny.

1.2, Zakres stosowania normy. Postanowienia
niniejszej normy powinny by¢ stosowane do tasm
przeznaczonych do wymiany informacji w syste-
mach przetwarzania informacji jako nosnika in-
formacji, przy wykorzystaniu zalecancgo ko-
du ISO.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Tasma magnetyczna — tasma, na ktorcj
mozna zapisa¢ i z ktérej mozna odczyta¢ sygnaly
magnetyczne, przeznaczone do wprowadzenia, wy-
prowadzenia 1 przechowywania informacji w
komputerach i urzadzeniach wspoélpracujgcych.

1.3.2. Tasma wzorcowa — tasma magnetyczna
o znanych whasciwosciach, wybrana jako wzorzec
poréwnawezy do celow kalibracji.

1.3.3. TaSma wzorcowa wtorna — tasma mag-
netyczna, ktorej wilasciwosci sa znane i pomie-
rzone w odnicsieniu do wlasciwosci taSmy wzor-
cowej, wybrana jako wzorzec poréwnawczy do
celow kalibracji w warunkach produkcyjnych.

1.3.4. Tasma wzorcowa amplitudy sygnalu —
tasma wzorcowa wybrana jako standard dla am-
plitudy sygnalu?).

1) Symbol wg SWW: 1335-89.

?) Standard dla amplitudy sygnatu uslalony zostal
przez Narodowe Biuro Standardow USA — U.S. Natio-
nal Bureau of Standards (NBS) jako Master Standard
Magnetic Tape (Computer Amplitude Reference) na pod-
stawie tasm 1 glowic wzorcowych.

Taémy wzorcowe wtorne amplitudy sygnatu sa do-
stepne w NBS jako Part No SRM 3200.

mniejsza wartos¢ pragdu okreslonego dla tasmy
wzorcowej amplitudy sygnatu, ktéry daje ampli-
tude odczytu o wartosci rownej 95%0 wartosci
maksymalnej.

1.3.6. Poziom sygnalu odniesienia — poziom
sygnalu odczytu otrzymany z tasmy wzorcowej
zapisanej w warunkach okreslonych wymaga-
niami.

1.3.7. Krawedz odniesienia taSmy -—— krawedz,
ktora znajduje sie dalej od obserwatora gdy tas-
ma magnetyczna znajduje sie w potozeniu pozio-
mym, strong pokrycia magnetycznego do gory,
oraz gdy kierunek ruchu tasmy przy zapisie jest
od strony lewej do prawej.

1.3.8. Pole kasujace — ukierunkowane rowno-
miernie paole magnetyczne o wystarczajgcym na-
tezeniu, aby usung¢ zapisane na tasmie magne-
tycznej stany magnetyczne.

1.3.9. Wydluzenie plastyczne — wydluzenie
tasmy magnetycznej pozostajgce przez pewien
czas po odjeciu obcigzenia.

1.3.10. Krzywizna wzdluzna (szablisto§¢) —
skrzywienie tasmy magnetycznej w jej plasz-
czyznie w kierunku wzdluznym.

1.3.11. Wypuklos¢ — odksztalcenie tasmy od
ptaskiej powierzchni, wystepujace w Kkierunku
prostopadlym do tej powierzchni.

1.3.12, Wartos¢ E — odleglos¢ miedzy ze-
wnetrzng krawedzig kolnierza a zewnetrzna war-
stwg tasmy nawinietej na szpuli przy naciggu
2=+ 3 N (200 do 300 G) mierzona wzdluz promie-
nia szpuli,

1.3.13. Nieprzezroczystos¢ -— wlasciwosé tasmy,
okreslajaca stopien nieprzepuszezania $wiatla
przez tasme wyrazony w procentach natezenia
swiatla padajacego.

1.3.14. Odblaskowos¢ znacznika — odblaskowosé
znacznika wyrazona w procentach odblaskowosci
standardu przyjetego za wzorzec w zakresie kata
padania $wiatla 45 = 60°.

Instytut Maszyn Matematycznych
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1.3.15. Obszar odrzucenia — powierzchnia tas-
my (rozciggajgca sie na calej szerokosci i okres-
lonej dlugosci tasmy), na ktérej w kolejnych ba-
daniach wystepuja zaniki lub powstawanie syg-
natow.

1.3.16. Pozostale okreslenia — wg DPN-68/

M-42104.

- 1.4. Normy zwigzane

PN-65/M-01145 Rysunek techniczny maszynowy.
Wymiarowanie. Zasady tolerowania ksztaltu 1
potozenia

PN-68/M-42104 Maszyny matematyczne. Tasmy
magnetyczne. Nazwy i okreslenia

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial. Ze wzgledu na testowang gestosc
zapisu dla danej tadmy magnetycznej rozréznia
sie tasémy oznaczone symbolem:

8 — dla 8 rzadkéw na 1 mm,

32 — dla 32 rzgdkow na 1 mm,

63 — dla 63 rzadkéw na 1 mm.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie
magnetycznej tasmy cyfrowej niezapisanej powin-
no zawierac:

— czesce
CYFROWA,

— symbol testowanej gestosci zapisu,

— typ tasmy,

~— numer normy przedmiotowej.

stowna MAGNETYCZNA TASMA

3. WYMAGANIA

3.1. Ogolne warunki klimatyczne. Wszystkie
wymagania tego rozdzialu z wyjatkiem wymagan
klimatycznych odnosza si¢ do warunkéw atmos-
feryeznych:

— temperatura otoczenia 23 £ 2°C,

— wilgotnosé wzgledna 60 * 5%,

— ci$nienie 86 do 106 kN/m2> (645 do 805
mm Hg),

Wymagania wg rozdz. 3 powinny by¢ speinione
po 24 godz reklimatyzacji tasm w podanych wa-
runkach.

3.2. TaSma magnetyczna

3.2.1. Wymiary

3.2.1.1. Szeroko$S¢ tasmy magnetycznej wynosi
12,7_,, mm.

3.2.1.2. Grubo$¢ taSmy. Przyjmuje sie calkowity
grubos¢ tasmy 48 £8 um, nominalna grubosc
podloza 36 pm, maksymalna grubos¢ warstwy
magnetycznej 15 pm.

3.2.1.3. Dlugoéé taSmy magnetycznej na szpuli
powinna wynosi¢ nie mniej niz 732 m. Dopuszcza

sie diugos¢ tasmy mniejszg niz 732 m po uzgod-
nieniu z odbiorea. Maksymalna dlugos¢ tasmy jest
ograniczona przez: grubos¢ tasmy, wartos¢ E, mo-
ment bezwladnosci i wymiary szpuli.

3.2.1.4. Warto§¢ E powinna by¢ nic mniejsza
niz 3,2 mm,

3.2.2. Material. Podlozem la$my magnetycznej
powinna by¢ folia wykonama z odpowiednio spo=-
lireryzowanego i wykrystalizowanego tereftalanu
polietylenu lub innego tworzywa o nie gorszych
wiasciwosciach. Na jedng strone podtoza nalozo-
na jest trwale do miego przylegajaca jednorodna
i elastyczna magnetyczna warstwa rejestrujgca
o odpowiednich dla rejestracji cyfrowej wiasci-
wosciach magnetycznych i mechanicznych.

3.2.3. Wydluzenie plastyczne spowodowane ob-
cigzeniem 30 N w ciggu 3 min w dowolnej kom-
binacji temperatury 10+ 50°C i wilgotnosci
wzglednej 20 do 80%, zmierzone po uplywie
3 min od chwili odjecia obcigzenia 30 N przy na-
ciggu pomijalnic malym powinno by¢ mniejsze
niz 1%,

3.2.4. Krzywizna wzdluzna odcinka tasmy o diu-
gosci 1 m swobodnie ulozonego na plaskiej po-
wierzchni okreslona prizez najwiekszg odleglosé
krawedzi tasmy od linii przechodzacej przez pun-
kty koncowe mierzonego odecinka krawedzi tasmy
powinna by¢ nie wieksza niz 3,8 mm.

3.2.5. Wypuklesé. Maksymalna wypuklos¢ od-
cinka tasmy o diugosci 6,35 mm, umieszczonego
na ptaskiej gladkiej powierzchni wklesla strong
w dol, nie powinna przekracza¢ 0,25 mm.,

Pomiar nalezy wykona¢ po uptywie 1 godz od
chwili odciecia probki tasmy,

3.2.6. WhaSciwoSci rejestracyjne

3.2.6.1. Prad zapisu. Zaleznos¢ miedzy pradem
zapisu I, i standardem prgadu odniesienia I, —
wg tablicy.

Liczba zmian kierunku
Nr strumienia magne- LT
tycznego, mm
1 8 2,0 do 2,2
2 32 2,0 do 2,2
3 126 1,75 do 1,85

3.2.6.2. Sredni poziom sygnalu odczytu powi-
nien by¢ okreslony jako sérednia wartos¢ impul-
sowa napiecia wyjsciowego (z co najmniej 4000
zmian strumienia) ta$my zapisanej prgdem” wg
3.2.6.1 na wszystkich Sciezkach, Jezeli tasma jest
odtworzona w systemie, ktérego kazdy kanat ze-
strojony jest przy uzyciu tasmy wzorcowej ampli-
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tudy sygnalu odezytu, to $redni poziom sygnalu
powinien by¢ zawarty w granicach:

+10% poziomu sygnalu odniesienia otrzyma-
nego przy 8 lub 32 zmianach kierunku strumie-
nia magnetycznego na 1 mm,

+25%y —10% poziomu sygnalu odniesienia
otrzymanego przy 126 zmianach kierunku siru-
mienia magnetycznego na 1 mm w czasie pierw-
szego odczytu po zapisie.

Pomiar powinien by¢ wykonany zgodnie z in-
strukcja zalgczong do tasmy wzorcowej SRM
3200.

3.2.6.3. Podatno$¢ na kasowanie. Jezeli tasma
zapisana z gestoscig 8 lub 32 rz/mm, zgodnie z ni-
nicjsza normg, zostanie poddana kasujagcemu
dziataniu jednokierunkowego pola magnetycznego
o natezeniu 79,5 KA -m™!, to $redni poziom pozo-
stalego niepozgdanego sygnalu odczytu wraz z
zakloceniami tasmy, okreslony na co nhajmnie]
4000 zmian strumienia, nie powinien przekraczac
4%/p poziomu sygnalu otrzymanego z tasmy wzor-
cowej amplitudy sygnalu dla 126 zmian kierun-
ku strumienia magnetycznego na milimetr.

3.2.6.4. Zanikanie i powstawanie sygnalow

Zanikanie sygnalu. Jezeli taSma magnetyczna
jest zapisana na wszystkich sciezkach pradem za-
pisu wg 3.26.1 przy liczbie 8 lub 32 zmian kic-
runku strumienia magnetycznego na 1 mm, a po-
tem odczytana w systemie, ktorego kazdy kanal
zostal zestrojony zgodnie z 3.2.6.2, to kazdy syg-
nal z kazdej sciezki, ktory co do poziomu jest
mniejszy niz 50% poziomu sygnalu odniesienia
traktuje sie jako sygnal zanikly (powstawanic
drop-out). Dla 126 zmian kierunkéw strumienia
magnetycznego na 1 mm, przy zapisie pradem
okreslonym w 3.2.6.1 zanik sygnalu uwaza sig
jako kazda pare kolejnych sygnalow z kazde]
sciezki, ktora (para) co do poziomu jest mnicj-
sza niz 35% poziomu sygnalu odniesienia.

Powstawanie sygnalow. Po skasowaniu pradem
stalym zapisu na tasmie w urzadzeniu uzytym
do przeprowadzenia badania zanikania sygnalu
kazdy sygnal z kazdej Sciezki, ktéry swoim po-
ziomem przekracza 10% poziomu sygnalu odnic-
sienia uwaza sie¢ za sygnal powstaly, czyli za-
kiocajacy (powstawanie drop-in).

Wymagania dotyczace zanikania i powstawania
sygnalow powinny by¢ spelnione w warunkach
pracy glowicy w styku z tasmg i w calym obsza-
rze testowania. Wymagania te powinny by¢
sprawdzane podczas zapisu lub podczas pierw-
szego odezytu po zapisie przy tym samym wzgled-
nym przejsciu tasmy wzorcowej (taSmy wzorco-
wej wtornej) i tasmy badanej.

3.2.6.5. Obszar odrzucenia — wg normy przed-
miotowej dla danego typu tasmy.

3.2.7. Znaczniki odblaskowe

3.2.7.1. Wymagania ogoélne. Kazda tasma na
szpuli powinna by¢é dostarczona z dwoma znacz-
nikami odblaskowymi, z ktérych kazdy powinien
skiada¢ sie (lub by¢ odpowiednikiem) z przezro-
czystego podloza z plastyku i metalowego pokry-
cia (np. naparowanego aluminium). Znacznik po-
winien by¢ umieszczony miedzy podiozem a cien-
kg warstwag kleju termoutwardzalnego o matym
plynieciu na zimno. Znaczniki na tasémie nie po-
winny mie¢ zmarszcezen i nadmiaru kleju.

3.2.7.2. Polozenie znacznikow na taSmie magne-
tycznej. Znaczniki powinny by¢ umieszczone na
tasmie od strony podloza tasmy przy przeciw-
nych krawedziach tasmy. Znacznik poczgtku tas-
my (BOT) (rys. 1) powinien by¢ umieszczony od
strony krawedzi odniesienia tasmy.

Uzytkowy obszar zapisu
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Rys. 1. Polozenie znacznikow 1 kierunek nawinigeia
tasmy
(Widok od przodu. PiersScien zezwalajgcy na zapis znaj-
duje sie po przeciwnej stronie)

3.2.73. Wymiary znacznikOw: szerokosé
4,8 0,5 mm, dtugosé 28 =5 mm, grubosé mie-
rzona po ich umieszczeniu na tasmie — nie wiek-
sza niz 20 um, -

3.2.7.4. Rozmieszczenie znacznikow. Znacznik
poczatku tasmy (BOT) powinien byé¢ umieszczony
w odleglosci 4,9 £0,6 m od poczatku tasmy, nato-
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miast znacznik konca tasmy (EOT) — w odleg-
tosci 7,6 1,6 m od konca tasmy. Odleglos¢ ze-
wnetrzne] krawedzi znacznika od odpowiednie]j
krawedzi tasmy powinna wynosi¢ najwyze]
0,8 mm. Znaczniki nie powinny wystawac¢ poza
krawedz tasmy.

3.2.7.5. Przewodnictwo znacznikow. Powierzch-
nia znacznikow odblaskowych tasmy powinna by¢
nieprzewodzgca elektrycznie.

3.2.7.6. Odblaskowo§¢ znacznikow powinna wy-
nosi¢ co najmniej 90%o odblaskowosci wzorca w
zakresie diugosci fal 0,4 do 1,5 pm.

3.2.8. Odblaskowos¢ wsteczna taSmy powinna
wynosi¢ najwyzej 25% odblaskowosci standardu
przyjetego za wzorzec znacznika odblaskowego w
zakresie diugosci fal 0,4 do 1,5 pm.

3.2.9. Nieprzezroczystos¢ taSmy powinna byc¢
wieksza niz 95%0 w zakresie diugosci fal 0,4 do
1,5 pm,

3.2.10. Opornosé¢ elektryczna powierzchni war-
stwy magnetycznej powinna zawieraC si¢ w gra-
nicach 10* do 5-10®8 Q na kwadrat powierzchni
warstwy (mierzona miedzy elektrodami umiesz-
czonymi po przeciwnych stronach kwadratu).

3.2.11. Nawiniecie taSmy na szpule powinno
by¢ zgodne z rys. 1. Tasma powinna by¢ nawi-
nieta na szpule z naciggiem 2 =+ 3 N i nie powin-
na by¢ przymocowana do piasty.

3.3. Szpule

3.3.1. Konstrukcja szpul. Ksztalty i podstawowe
wymiary powinny by¢ zgodne z rys. 2 na str. 5.

3.3.2. Piasta i boczne kolnierze moga stanowic
osobne czesci konstrukeyjne, jezeli po zmontowa-
niu calos¢ bedzie zgodna z rys. 2.

3.3.3. Wypuklos§ci i zeberkowanie na szpuli do-
puszczalne sg na zewnetrznej czolowej powierzch-
ni kolnierzy, lecz powinny miesci¢ sie w gaba-
rycie szpuli (rys. 2).

3.3.4. Otwory na kolnierzach. Koilnierze powin-
ny mic¢ otwory do zakladania tasmy magnetycz-
nej na piaste, jezeli nie zostat zabezpieczony inny
spos6b zakladania tasmy. Wiekos¢ i ksztalt otwo-
row mogg by¢ dowolne., Wymiary otwordéw po-
winny by¢ minimalne, lecz nie utrudniajgce recz-
nego mocowania tasmy magnetycznej.

3.3.5. Koncentrycznoé§¢ powierzchni zewnegtrznej
szpuli wzgledem osi otworu piasty. Zewnetrzna
powierzchnia piasty szpuli nie powinna przekra-
czaC bicia poprzecznego wynoszacego 0,25 mm
wzgledem osi otworu, bedacej osig odniesienia
(wg PN-65/M-01145).

3.3.6. Moment bezwladnoSci szpuli z nawinieta
na niag tasmg magnetyczng nie powinien przekra-
cza¢ 105 kg-cm?2 Moment bezwladnosci wlasny
szpull nic powinien przekracza¢ 27,5 kg - cm?,

3.3.7. Pierscien zezwalajacy na zapis

3.3.7.1. Powierzchnia gorna pierscienia zezwa-
lajacego na zapis umieszczonego w rowku powin-
na by¢ taka, aby nie wystawala poza powierzch-
nie pierscieniowg okreslona wymiarami szpuli 93,
68 1 98,42 mm (rys. 2).

3.3.7.2. Jezyczek pierScienia. Picrscien zezwala-
jacy na zapis powinien mieé¢ jezyczek ulatwiajacy
wyjecie z rowka szpuli.

3.3.7.3. Wymiary i materialy powinny byc takie,
zeby pierscien zezwalajgcy na zapis mogt by¢ za-
kladany i zdejmowany przy uzyciu niewielkiego
wysitku oraz zeby pozostawal osadzony pewnie
podczas normalnej pracy.

Pierscien powinien by¢ tak skonstruowany, ze-
by nie zaklécal normalnej pracy ukladu przesuwu
tasmy.

3.4. Cechowanie

3.4.1. Znak producenta tasmy. Na szpuli powi-
nien by¢ podany znak producenta tasmy. Moze
by¢ rowniez podany znak producenta szpuli.

3.4.2. Nalepka na szpuli. Na zewnetrznej stro-
nie kolnierza szpuli powinno by¢é miejsce na
umieszczenie nalepki.

Na nalepce powinny by¢ naniesione w sposob
nie$cieralny nastepujgce dane:

— nazwa lub znak towarowy produccnta tasmy,

— oznaczenie wg 2.2,

— dlugos¢ tasmy na szpuli,

— symbol identyfikacyjny produkcji tasmy.

Ponadto powinno byé¢ rowniez miejsce na wpi-
sanie nazwy lub znaku wilasciciela tasmy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1, Opakowanie jednostkowe. Szpula z tasma
powinna by¢ opakowana hermetycznie np. w
specjalne pudelka z tworzywa sztucznego. Na
wieczku pudetka nalezy umiesci¢é nalepke wg
3.4.2.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Pudeltka z krgzkami
powinny by¢ pakowane w kartony lub opakowa-
nie rownowazne. Osie szpul z tasmg powinny sig
znajdowa¢ w potozeniu poziomym. Pudelka z
kragzkami powinny by¢ ulozone $cisle. Do opako-
wania zbiorczego nalezy pakowaé¢ 5, 10 lub 20
pudetck z krgzkami.
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Rys. 2. Szpula do tasmy magnetycznej
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Na opakowaniu zbiorczym nalezy umiesci¢ dane
takie jak na nalepce w 3.4.2 oraz liczbe krgzkow
w opakowaniu i znaki dotyczgce ochrony przed
wilgocia, kruchosci wyrobu, miejsca otwierania.

Ponadto na opakowaniu zbiorczym lub na kar-
cie wewnatrz opakowania powinien by¢ umiesz-
czony znak kontrolny oraz inne dane uznane
przez producenta za niezbedne lub wazne,

4.1.3. Opakowanie transportowe. Tasmy prze-
znaczone do wysyiki powinny by¢ opakowane w
spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
podczas transportu. Dopuszcza sie opakowanie wg
4.1.2 jako opakowanie transportowe, jesli spelnia
warunki stawiane opakowaniom transportowym.
Na opakowaniu transportowym powinny byé
umieszczone napisy i znaki ostrzegawcze zgodnie

4.2, Przechowywanie. Tasme nalezy przechowy-
waé w opakowaniu jednostkowym lub zbiorczym
w pomicszcezeniach o temperaturze otoczenia 10 -
35°C i wilgotnosci wzglednej 40 <+ 800, Pomicsz-
czenia te powinny bye¢ wolne od oparow substan-
cji chemicznych, mogacych powodowaé uszkodze-
nia tasmy 1 opakowania. Tasmy powinny by¢
przechowywane w pozycji zgodnej z oznaczeniem
orientacyjnym na opakowaniu. Opakowania z tas-
mami powinny by¢ ustawione w odleglosci nie
mniejszej niz 1 m od urzgdzen ogrzewajacych po-
mieszczenie, przy spelnieniu wymaganego zakre-
su temperatur otoczenia tasmy.

4.3. Transport. Tasmy nalezy transportowatc w
opakowaniach transportowych, W czasie trans-
portu opakowania te nalezy zabezpieczy¢ przed

z PN-67/0-79252. wilgocig, szkodliwymi wplywami atmosferycz-
Rodzaje znakow ostrzegawczych — wg 4.1.2. nymi i chemicznymi.
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/3104-01

ISO(TC 97) SC4(WG-1) Secretariat 115/368 First revision ISO R 1864 Unrecorded magnetic tape for informa-
tion interchange 8 and 32 rpmm, NRZI, and 63 rpmm PE — norma zgodna.



